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PL

1. podstawa

2. stolik roboczy

3. wkfad stolika roboczego

4. plyta oporowa stolika

5. przediuzenie stolika

6. zacisk stolika

7. glowica tnaca

8. $ruba obrotu glowicy

9. $ruba pochylenia glowicy

10. pin pochylenia glowicy

11. blokada wrzeciona

12. nieruchoma ostona pity tarczowej
13. pita tarczowa

14. ruchoma ostona pily tarczowej
15. kréciec odciagu pytu

16. wiacznik elektryczny

17. blokada wigcznika

18. wigcznik wskaznika laserowego
19. otwor $wiatta lasera

20. rekojesc¢ transportowa

UA

1. basa

2. pobouuii cTin

3. BcTaBka poboyoro cTony

4. onopHa nnuTa ctony

5. po3LLMpeHHs cTomy

6. 3aTuckay Ans ctony

7. pixyya ronoska

8. rBUHT 06epTaHHs ronoekm

9. FBUHT Haxuny ronoeKku

10. WTMGT ANS Haxuy rofnosu
11. BnokyBaHHs WNUHAENs

12. chikcoBaHMIA 3aXVCHMUIA KOXKYX LIMPKY-
NAPHOT NNNKu

13. uMpKynsipHa nunka

14. pyXOMUA 3aXUCHWI KOXYX LIMPKY-
NAPHOI NNNKK

15. po3'eM NS NUNOBNOBNEHHS
16. enexTpU4HKIA BUMMKaY

17. BriokyBaHHs nepemukaya
18. nepemukay nasepHol ykaski
19. oTBIp ANS1 Na3epHoro caitna
20. pyyka ANS TPaHCMIOPTYBaHHS

SK

1. zakladia

2. pracovny stol

3. vlozka pracovného stola

4. podperna doska stola

5. rozsirenie stola

6. stolova svorka

7. rezna hlava

8. skrutka na otacanie hlavy

9. skrutka na naklonenie hlavy
10. Kolik na naklaranie hlavy

1. aretacia vretena

12. pevny ochranny kryt kotucovej pily
13. kotticova pila

14. pohyblivy kryt kot(covej pily
15. konektor na odsavanie prachu
16. elektricky spina¢

17. zamok spinaca

18. laserovy ukazovatko

19. otvor pre laserové svetlo

20. prepravna rukovat

|

EN

1. base

2. work table

3. work table insert

4. table support plate

5. table extension

6. table clamp

7. cutting head

8. head rotation screw

9. head tilt screw

10. Head ilt pin

11. spindle lock

12. fixed circular saw guard
13. circular saw

14. movable circular saw guard
15. dust extraction connector
16. electric switch

17. switch lock

18. laser pointer switch

19. laser light hole

20. transport handle

LT

1. bazé

2. darbo stalas

3. darbo stalo jdéklas

4. stalo atraminé ploksté

5. stalo prailginimas

6. stalo spaustukas

7. pjovimo galvuté

8. galvutés sukimo varztas

9. galvutés pakreipimo varztas
10. galvos pakreipimo kaistis
11. veleno uZraktas

12. fiksuotas diskinio pjiklo apsauginis
dangtis

13. diskinis pjtklas

14. judinamas diskinio pjuklo apsauginis
dangtis

15. dulkiy istraukimo jungtis
16. elektros jungiklis

17. jungiklio uzraktas

18. lazerinio Zymeklio jungiklis
19. lazerio $viesos skylé

20. transportavimo rankena

HU

1. alap

2. munkaasztal

3. munkaasztal betét

4. asztaltarté lemez

5. asztalhosszabbitas

6. asztali szorito

7. vagofej

8. fej forgatécsavar

9. fejddntési csavar

10. Fejbillentd csap

11. orsozar

12. régzitett korfirészvédsd
13. korfiirész

14. mozgathatd kérflirészvédd
15. porelszivd csatlakozd
16. elektromos kapcsold
17. kapcsol6zar

18. lézermutato kapcsold
19. lézerfény lyuk

20. szallitéfogantyu
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DE

1. Basis

2. Arbeitstisch

3. Arbeitstischeinsatz

4, Tischstlitzplatte

5. Tabellenerweiterung

6. Tischklemme

7. Schneidkopf

8. Kopfdrehschraube

9. Kopfneigungsschraube

10. Kopfneigungsstift

11. Spindelarretierung

12. Fester Schutz fiir Kreisségen
13. Kreissage

14. Beweglicher Kreissagenschutz
15. Staubabsauganschluss

16. elektrischer Schalter

17. Schalterverriegelung

18. Laserpointer-Schalter

19. Laserlichtloch

20. Transportgriff

Lv

1. baze

2. darba galds

3. darba galda ieliktnis

4. galda atbalsta plaksne

5. galda pagarinajums

6. galda skava

7. grieSanas galvina

8. galvas rotacijas skrive

9. galvas slipuma skriive

10. Galvas noliek$anas tapa

11. varpstas blokéSana

12. fikséts rinkveida zaga aizsargs
13. rinkveida zagis

14. parvietojams rinkveida zaga aizsargs
15. puteklu nosiikSanas savienotajs
16. elektriskais slédzis

17. sledza blokésana

18. lazera raditaja sledzis

19. lazera gaismas caurums

20. transporté$anas rokturis

RO

1. baza

2. masa de lucru

3. insertie masa de lucru

4. placa de sustinere a mesei

5. extensie de masa

6. clema de masa

7. cap de taiere

8. surub de rotatie a capului

9. surub de inclinare a capului

10. Stift de inclinare a capului

11. blocarea axului

12. protectie fixa pentru ferdstrau circular
13. ferastrau circular

14. apdratoare mobild pentru ferdstrdu
circular

15. conector de extractie a prafului
16. intrerupator electric

17. blocare comutator

18. comutator indicator laser

19. gaura pentru lumina laser

20. maner de transport

O RY G

RU

1. 6asa

2. pabouuii cton

3. BCTaBKa Ans paBoyero cTona

4. onopHas NnacTuHa crona

5. pacwumpeHme Tabnuubl

6. HacTOMbHbIN 3aXIM

7. pexyLuas ronoska

8. BUHT BpaLLieHVs ronoBKy

9. BUHT HaKroHa ronoBkv

10. WTndT ANS HaKNoHa ronoBKkK

11. BrokvpoBKa LWnUHAEns

12. HEMOABVKHBIN 3aLUMTHBIN KOXYX ANs
LMpKyNSIPHO Mkl

13. unpkynspHas nuna

14. MOMBWKHBINA 3aLLMTHBIA KOXYX ANs
LMPKYNISIPHOW NNkl

15. coepuHuTENb ANS NblNeyaanexns
16. aneKTpu4eckuil BbIKMoYaTens

17. 3amok-nepeknioyaTent

18. nepekntoyatenb NasepHoit ykasku
19. oTBEpCTME ANS Na3epHOro CBETa
20. TPaHCMOpTUPOBOYHas pyyka

cz

1. zékladna

2. pracovni stiil

3. vlozka pracovniho stolu

4. podpémé deska stolu

5. rozsifeni stolu

6. stolni svorka

7. fezné hlava

8. Sroub pro otaceni hlavy

9. roub pro naklonéni hlavy

10. Cep pro naklapéni hlavy

11. aretace vietena

12. pevny kryt kotoucové pily
13. kotoucova pila

14. pohyblivy kryt kotoucové pily
15. konektor pro odséavani prachu
16. elektricky spinaé

17. zamek spinace

18. laserovy ukazovatko

19. otvor pro laserové svétlo

20. prepravni rukojet

ES

1. base

2. mesa de trabajo

3. Inserto de mesa de trabajo

4. placa de soporte de mesa

5. extension de la tabla

6. abrazadera de mesa

7. cabezal de corte

8. tornillo de rotacion de la cabeza
9. tornillo de inclinacion de la cabeza
10. Pasador de inclinacion de la cabeza
11. bloqueo del husillo

12. protector fijo de sierra circular
13. sierra circular

14. protector de sierra circular mévil
15. Conector de extraccion de polvo
16. interruptor eléctrico

17. bloqueo del interruptor

18. interruptor de puntero laser

19. agujero de luz laser

20. asa de transporte
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FR

1. base

2. table de travail

3. Insertion de la table de travail

4. Plaque de support de table

5. extension de table

6. Pince de table

7. téte de coupe

8. Vis de rotation de la téte

9. vis d'inclinaison de la téte

10. Goupille d'inclinaison de la téte

11. Blocage de la broche

12. Protection fixe pour scie circulaire
13. scie circulaire

14. Protection mobile pour scie circulaire
15. Connecteur d'aspiration de poussiére
16. interrupteur électrique

17. Verrouillage par interrupteur

18. Interrupteur de pointeur laser

19. Trou pour la lumiere laser

20. poignée de transport

BG

1. basa

2. pabotHa Maca

3. Bnoxka 3a paboTHa Maca

4. onopHa nnova 3a Maca

5. paswwmpenue Ha Macata

6. ckoba 3a maca

7. pexelya rmasa

8. BUHT 32 BbpTEHE Ha rMaBara

9. BUHT 32 HakMaHsiHe Ha rnaBara

10. LU 3a HaknaHsHe Ha rmasara

11. 3aKnioyBaHe Ha WnuHaena

12. HenozBINKeH NpeanasnTen 3a LMpKkynsp
13. umpkynsip

14. nopiBIKeH NpenasuTen 3a LMpKyNsp
15. KOHeKTOp 3a npaxoynassHe

16. enekTpuyecki npeskntoyBaTen

17. 3aKntoyBaHe Ha npesknioyBaTens
18. npeBKIto4BaTEN 3a NasepHa nokasanka
19. oTBOp 3a Na3epHa CBETNMHA

20. IDbXKa 33 TDAHCTODTUDAHE

IT

1. base

2. tavolo da lavoro

3. inserto tavolo da lavoro

4. piastra di supporto del tavolo

5. estensione del tavolo

6. morsetto da tavolo

7. testa di taglio

8. vite di rotazione della testa

9. vite di inclinazione della testa

10. Perno di inclinazione della testa

11. blocco del mandrino

12. protezione fissa per sega circolare
13. sega circolare

14. protezione mobile per sega circolare
15. connettore di aspirazione della polvere
16. interruttore elettrico

17. blocco interruttore

18. interruttore puntatore laser

19. foro luce laser

20. maniglia di trasporto

PT

1. base

2. mesa de trabalho

3. inser¢do de mesa de trabalho
4. placa de suporte da mesa

5. extenséo da tabela

6. bragadeira de mesa

7. cabega de corte

8. parafuso de rotagéo da cabega
9. parafuso de inclinagao da cabega
10. pino de inclinagéo da cabega
11. trava do fuso

12. guarda de lamina circular fixa
13. serra circular

14. guarda de serra circular movel
15. porta de extragdo de poeira
16. interruptor elétrico

17. fechadura de interruptor

18. interruptor apontador laser

19. furo de luz laser

20. alavanca de transporte

NSTRUKC CUJA
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1. basis

2. werktafel

3. Werktafelinvoeging

4. Tafelsteunplaat

5. tabeluitbreiding

6. tafelklem

7. snijkop

8. koprotatieschroef

9. kopkantelschroef

10. Kantelpen voor de kop

11. Spindelvergrendeling

12. Vaste beschermkap voor cirkelzaag
13. cirkelzaag

14. Beweegbare cirkelzaagbescherming
15. Stofafzuigconnector

16. elektrische schakelaar

17. schakelaarvergrendeling

18. schakelaar voor laserpointer

19. laserlichtgat

20. transportgreep

HR

1. baza

2. radni stol

3. umetak za radni stol

4. ploca za potporu stola

5. prodirenje stola

6. stezaljka za stol

7.rezna glava

8. vijak za rotaciju glave

9. vijak za nagib glave

10. Klin za naginjanje glave

11. blokada vretena

12. fiksni stitnik kruzne pile

13. kruzna pila

14. pomicni stitnik kruzne pile

15. prikljucak za usisavanje prasine
16. elektricni prekidac

17. blokada prekidaca

18. prekidac laserskog pokazivaca
19. rupa za lasersko svjetlo

20. rucka za noSenie
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GR

1. Bdon

2. Tpaméd) epyaciog

3. évBeTo TpaTTEI0U EPYaTiag

4. haka otpIgng TpameCiod

5. emékTaon Tpamediol

6. oIykTrpag TpaTeioU

7. keQaAr kotrrg

8. Bida mepIoTPOPAG KEPAATG

9. Bida kAiong kepaArg

10. Meipog kAiong ke@aig

1. kAedwpa dEova

12. 0108€pO TIPOTOTEUTIKG KUKAIKOU TTpIoVIoU
13. KUKAIKO TTpIGVI

14. KV)TO TIPOTTOTEUTIKG KUKAIKOU TTpIovioU
15. g0vdeapog e§aywyrg akovng

16. NAeKTPIKAG DIaKOTTNG

17. kheidapid SiakoTn

18. dlakdTrTngG deikn Aéigep

19. ot Qurdg Aéigep

20. hapr} petagopdg
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xpriong
MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte priruénik

Sl i

3

Stosowac ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

TpUMEHATD 3aLLUTY AblXaTemnbHbIX MyTew
KopucTyitrecs: 3axucToM AuxanbHIX Wisixis
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elpo$anas traktu aizsardzibu

PouZivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvéds alarcot

Utilizati aparatori ale céilor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
XpnolyoTIoINoTE AVATIVEUOTIKY TTPOCTaCia

LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR

Uzywac¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehdrschutz

Monb3oBaTbCS CPEACTBAMY 3aLLUTHI CryXa
Kopuctyiiteck 3acoGamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes drosibas lidzeklu

PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznljon fiilvédot!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming

Xpno1poTIOIAOTE TIG WTaOTTOEG
V3nonaBaiiTe cpepcTBa 3a 3alLuTa Ha criyxa
Use protegdo auditiva

Nosite zastitu za sluh

o) g el

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

HeobxoauMo nonb30BaTbest 3aLLMTHBIMYU NepyaTkam
Crii, KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMI PyKaBILIAMUA
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznéljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
®opéoTe Ta yavTia TpooTaciog

VanonasaifTe 3auTHU pbKaBuLy

Use luvas de protegdo

Nosite zastitne rukavice

A gl ol jlaall )

Wszystkie ostony i elementy bezpieczenstwa musza by¢ poprawnie zamocowane przed uruchomieniem maszyny.

All guards and safety devices must be properly secured before starting the machine.

Alle Schutz- und Sicherheitseinrichtungen miissen vor der Inbetriebnahme der Maschine ordnungsgemaf befestigt sein.
Mepeg; 3anyckom yCTPONCTBA AOMKHbI BbiTb MPABUMLHO YCTAHOBMEHb! BCE 3aLLTHBIE MPUCMOCOBNEHMS 1

npenoxpaHuTenbHble YCTPOIiCTBa.

Visi gaubtai ir saugumo elementai turi bt tinkamai pritvirtinti prie$ masinos jdiegima.

Visiem parsegiem un droSibas elementiem ir jabt pareizi nostiprinatiem pirms ierices iedarbinaSanas.
V&echny kryty a bezpecnostni prvky musi byt pfed spusténim stroje spravné pripevnény.

Vaetky kryty a iné bezpecnostné prvky musia byt pred spustenim zariadenia néleZite upevnené.
Minden fedél és biztonsagi elem megfelelden kell, hogy régzitve legyen a gép beinditasa el6t.

Toate apératorile si dispozitivele de sigurantd trebuie fixate corespunzator inainte de pornirea sculei.

Todos los resguardos y dispositivos de seguridad deben estar debidamente fijados antes de poner en marcha la méquina.

Tous les dispositifs de protection et de sécurité doivent étre correctement fixés avant la mise en service de la machine.
Tutte le protezioni e i dispositivi di sicurezza devono essere correttamente fissati prima della messa in funzione della

macchina.

Alle afschermingen en veiligheidsvoorzieningen moeten voor het opstarten van de machine goed zijn beveiligd.
‘OAa T TIPOGTATEUTIKG Katl €5TpTIATA AOPaAEiag TIPETTE! Vol eival OWOTG GUVapPoAoyNuéva TIpIV aTé evepyoTtoinon g

Hnxavig.

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
Monb30BaTLCS 3ALUMTHBIMU O4KaMI
KopucTyiiTech 3axucHumu okynsipami
Vartok apsauginius akinius

Jalieto droibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnotpormoinoTe Ta yuoAid TpooTaaiag
M3nonasaiiTe 3alWuTHM ouuna

Usar dculos de protegdo

Koristite zastitne naocale

LSl U o3

L

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anekTpudeckoii 6esonacHocTn
[pyruii knac enekTpuyHoi isonsuii

Antros klasés elektriné apsauga

Elekiribas dro$ibas Il. klase

Druha tfida elektrické bezpecnosti

Druha trieda elektrickej bezpecnosti
Masodik osztalyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
Seconde classe de sécurité électrique
Seconda classe di sicurezza elettrica
Tweede klasse elektrische veiligheid
Ae0Tepn TSN NAEKTPIKNAG aoPaAeiag

Bropw kac no enektpudecka besonacHoct
Seguranga elétrica de segunda classe
Drugi razred elektri¢ne sigurnosti
FEENIIEE R SR

Nie kfas¢ dioni w trakcie pracy

Do not put your hands on the tool during operation
Bei der Arbeit Hande nicht auflegen

He knaauTe pyki Bo Bpemsi paboTbl

He knapitb pyku nig yac pobotu

Nedéti delny veikimo metu

Nelieciet plaukstas $aja vieta ierices darbibas laika
Béhem prace nepokladejte ruce

Pocas prace nekladte dlari

Ne tegye ra a kezét mikodés kozben

Nu puneti méinile pe scula in timpul functionarii
No ponga las manos durante el trabajo

Ne posez pas les mains en travaillant

Non appoggiare le mani mentre si lavora

Geen handen in stoppen tijdens het werk

Mn Badete To xépI 6TaV N GUOKEUR AeImoupyei

He nocrassiiTe pbLieTe c1 no Bpeme Ha pabota

Beudkv npesnaskyt kanawyt v enemenTi 3a 6esonacHocT Tpsibea Aa GbAaT NpaBiiHO 3akperieHi Mpeay nyckaHe Ha
MallvHaTa.

Todas as protegdes e os dispositivos de seguranca devem estar corretamente fixados antes de ligar a maquina.
Sve zatite i sigurnosni elementi moraju biti pravilno ucvrsceni prije pokretanja stroja.

) 5 8 e S A jualie s ) psen Cafi iy
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnient
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie skfadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wiasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den rtlichen Behorden oder
Ihrem Héndler.

3T0T CMMBON MHA(OPMUPYET O 3anpeTe NOMELLATL U3HOLIEHHOE 3NEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0BOPYAOBaHME (B TOM Yucre Gatapeu v akkyMynsTopbl) BMECTE C ApyrMm
oTxofamu. M3HolueHHoe 06opyaoBaHue [OMKHO coBUpaThes CENEKTUBHO WM MepefaBatbes B TOMKy cbopa, YTobbl obecneunts ero nepepaboTky v yTunuaaumio, Ans
TOro, YT0Gbl OrPaHUYMTL KOMMYECTBO OTXOZOB, M YMEHBLUMTL MCMONb30BaHUE NPUPOAHBIX PECYpcoB. HEKOHTPONMpYEMbIA BBIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COREpXaLLMXcs B
ONEeKTPUYECKOM U 3MEKTPOHHOM 060pyLlOBaHVIM, MOXET NPeACTaBnATb Yrpo3y ANA 340P0BbA YEnoBeka, U NPUBOAUTL K HEraTUBHbIM USMEHEHWAM B Opr)KBDOLLleVI cpege.
ﬂomau.lHee X0381ICTBO WrpaeT BaXHYH0 ponb NpW MOBTOPHOM WCMONb30BaHWKM W yTUNU3auuu, B TOM 4ucne, yTunusauuu U3HOLLEHHOro 060py}ZlOEaHI/Iﬂ. I'IonpoGHy»o
MHQJOpMaLlIMO 0 NpaBuIIbHbIX METOAAX YTUNM3ALMN MOXHO MOMY4UTb Y MECTHBIX BRacTei unum Y npoaasua.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60POHY PO3MILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOro obnapHaHHs (B TOMY YWCTi akyMynsTopiB), y TOMY YuCAi 3 iHWMMMA
Bigxoaamu. BianpaubosaHe obnaaHaHHs NoBUHHO GyTv BUBIpKOBO 3iBpaHo | nepeaaHo B NyHKT 360py ANs 3abesneyeHHs ioro nepepobky i BiGHOBNEHHS, OB 3MEHLLMTY
KinbKICTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYpCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, L0 MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPOHHOMY o6naaHaHHi, Moxe npeAcTaBnAaTv Hebeaneky AnS 3N0POB'S NIOAVHY | BUKNMKATY HEraTVBHI 3MiHW B HABKONMMLLHBOMY CepefoBiLLi. [0CNoAapcTBO Biairpae
BaXNBY PONb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIfHOBMEHHS, BKMKO4alouV yTUMi3aLiio BIUKOpUCTaHOrO obnaaHanHs. Binblu AeTanbHy iHhopmaLiio npo npasumbHi
MeToAM YTUNi3aLlii MoxHa oTpuMaTy y miciesoi Bnaau abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elektring ir elektroning jrangg (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
biti renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad bty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumaZinti gamtos iStekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natralios aplinkos
pokycius. Namy dkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo bidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savaksanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreizéjo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdali$anas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vidé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodeém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stuper vyuZivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich miize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje dleZitou roli pfi pispivani k op&tovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zplisobech recyklace Vam poskytne mistni Gifad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislu$nych zbernych miest, aby mohli byt nalezite recyklované, ¢im sa znizuje mnoZzstvo odpadov
a zmen3uje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpeénych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méoze ohrozovat ludské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost ma délezitt dlohu v procese opatovného pouZzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-
klacie, z opotrebovanych zariadeni, BlizSie informécie o spravnych metédach recyklacie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziléket (tobbek kdzott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt készilléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes er6forrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gydjtpontban Ujrafeldolgozas és Gjrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus készilékben talalhatd veszélyes dsszetevék ellendrizetlen
kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kdryezetben. A héztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az jrahasznositas megfeleld modjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék
értekesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul cd deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sanatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legatura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener més informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis a un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et I'utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur I'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non puo essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sul'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elekirische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBolo Seixvel OTI amayopeUeTal N aMOPPIYN XPNOIMOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kai NAEKTpOVIKOU €EOTTAIOHOU (CUNTTEPIAQPBAVOPEVWY TWYV TTATAPILY Kal
ouoowpeuTwY) pe GMa amépAnTa. O xpnaipomololpevog e§omAiop6g Ba Tpémel va cuMEyeTar emAeKTIKG Kai va amooTéAAeTal o onueio auloyig yia va e§aopahioTei n
avakUKAWOT Tou Kai 1 avakman Tou yia T peiwon Twv amoPAfTwy kai T peiwan Tou BaBuol xprong Twv guoikwv Topwv. H avegéAeykn ameAeubépwon emikivouvwv
OUOTATIKWY TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €50TAIoG pTTopei var amoteAéael ameAr yia Ty avBpuwmivn uyeia ki va TTpokaAéael apvnTikéG aAhayég
070 QUOIKG TrePIBAAOV. To voikokupld SiadpapariZel onpavtikd poAo aTnv OUMBOAY GTNV ETTAVaYXPNOIKOTIOINGN Kal avaKTnon, cupmepiAapBavopévng TG avakukAwong,
Xpnotpotronpévou eomAiopioU. Ma TEpIooOTEPES TTANPOPOPIES OXETIKA e TIG KATAMNAES PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVATTE L€ TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TTWANTH.

To3u CUMBON MHGOPMIPA, e UBKBLPIISHETO Ha M3xaBeHOTO eNeKTPUUECKO 1 eNEKTPOHHO 0BopyABaHe (BKIIOYUTENHO Gatepuu 1 akyMynaTopy) 3aeaHo ¢ GUToBuTe OTna-
by e 3aBpaHeHo. MaxaberoTo obopyasate TpabBa Aa ce CbOUpa OTAENHO U Aa ce Npefane B NyHkTa 3a CbbUpaHe Ha Takvisa OTnadbLy, 3a A2 CE OCUTYpH HEroBoTO
peUyKIvpaHe 1 onon3oTBOpsiBaHE, Aa Ce HaMani KONMYECTBOTO Ha OTNAAbLVTE 1 Aa Ce HaManu Pasxoaa Ha NPUPOAHH Pecypck. HEKOHTPORMPAHOTO U3NyckaHe Ha onacHy
ChCTaBKW, CbAbPXKALLN CE B ENEKTPUYECKOTO U eNeKTPOHHOTO 0Bopy/BaHe, MOXe Aa NPeACTaBnsiBa 3annaxa 3a HOBELIKOTO 34pase U Aa NPUYIHY OTPULATENHY NPOMEHN B
oKonHara cpeza. [JoMakiHCTBOTO Urpae BaxHa porisi B PUHOCA 3a NOBTOpHATA YNOTPEGa 1 OMoI30TBOPSIBAHETO, BKIIOYMTENHO PELMKMMPAHETO Ha M3xabeHoTo 0BopyaBaHe.
3a n1oBeve MH(HOPMALWA OTHOCHO NMPABITTHUTE METOAM 38 PELVKIMPaHe, MOMs, CBbPXKETE Ce C MECTHUTE BNIaCT! Wik C Npodasava.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagéo de recursos naturais. A libertagao ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salide humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanijila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektricnoj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoliSu. Ku¢anstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljuéujui recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim viastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Ukoénica jest wszechstronnym narzedziem, zaprojektowanym do przecinania drewna i materiatéw drewnopochodnych. Dzigki
szerokim mozliwosciom regulacji mozliwe jest przecinanie proste i katowe. Narzedzie jest przeznaczone do prac warsztatowych
i montazowych, w ktérych wymagane jest wykonywanie powtarzalnych cie¢ pod zadanym katem. Prawidiowa, niezawodna i
bezpieczna praca narzedzia zalezy od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen ninigjszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

Produkt jest dostarczany w stanie kompletnym, ale wymaga montazu opisanego w dalszej czesci instrukcii.

W opakowaniu fabrycznym powinny znajdowac sig: uko$nica, woreczek do gromadzenia pytu, pita tarczowa, zacisk stolika robo-
czego, $ruby ruchu gtowicy tnace;j.

PARAMETRY TECHNICZNE

Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-821732
Napigcie znamionowe [V~] 220 - 240
Czestotliwos¢ znamionowa [Hz] 50
Moc znamionowa ciggta W] 1800
Moc maksymalna (S6 20%) W] 2000
Obroty znamionowe [min] 5000
Maks. wysokos¢ x maks. diugosc cigcia

Kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 0° [mm] 90 x 340
Kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 0° [mm] 90 x 240
Kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 45° w lewo [mm] 45 x 340
Kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 45° w lewo [mm] 45 x 240
Kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 45° w prawo [mm] 37 x 340
Kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 45° w prawo [mm] 37 x 240

Pita tarczowa: $red. zewn. x $red. mocowania x

grubosé maks. [mm] 255x30x28
Maksymalny ka ciecia ukosowego [1 45— +45
Masa [kl 15
Poziom hatasu

- ci$nienie akustyczne L, + K [dB(A)] 94,2130
-mocl K [dB(A)] 107,2+3,0
Klasa izolacji Il
Wskaznik laserowy

- klasa 2

- moc [mW] <1

- diugosc fali [nm] 650

Deklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badar i moze by¢ uzyta do poréwnania
jednego narzedzia z drugim. Deklarowana warto$¢ emisji hatasu moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozyciji.
Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréw-
nania jednego narzedzia z drugim. Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycji.
Uwaga! Emisja drgan i emisja hatasu podczas pracy narzgdziem moga sie rézni¢ od zadeklarowanej wartosci, w zalezno$ci od
sposobu uzycia narzedzia.

Uwagal! Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczenstwa oparte na ocenie narazenia w rzeczywistych warunkach uzytkowania, majgce
chroni¢ operatora (wliczajac w to wszystkie czesci cyklu pracy, jak na przyktad czas, kiedy narzedzie jest wytaczone lub pracuje
na biegu jatowym oraz czas aktywacji).

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI

Ostrzezenie! Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa, ilustracjami oraz specyfikacjami dostarczonymi
z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elekirycznego, pozaru albo do powaznych urazéw.
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Nalezy zachowa¢ wszystkie ostrzezenia oraz instrukcje do wykorzystania w przysztosci.
Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w ostrzezeniach odnosi sig do wszystkich narzedzi napgdzanych pradem elektrycznym, zaréwno
przewodowych, jak i bezprzewodowych.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie mogg byé przyczynami
wypadkéw.

Nie nalezy pracowa¢ elektronarzedziami w srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne ciecze,
gazy lub opary. Elektronarzedzia generujg iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowaé do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno stosowac zadnych adapteréw wtyczki z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka
pasujaca do gniazdka zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unikaé kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktére dostang sie
do wnetrza elektronarzedzia, zwigkszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac kabla zasilajagcego do noszenia, ciggniecia lub odtgczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi czescia-
mi. Uszkodzenie lub splatanie kabla zasilajacego zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywaé przedtuzaczy przeznaczonych do pracy na zewnatrz.
Uzycie przedituzacza przystosowanego do pracy na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrong przed napigciem zasi-
lania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Pozostan czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i zachowuj zdrowy rozsadek podczas pracy elektronarzedziem. Nie uzy-
waj elektronarzedzia bedac zmeczonym lub pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi podczas
pracy moze prowadzi¢ do powaznych urazéw osobistych.

Uzywaj srodkoéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrong wzroku. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak maski
przeciwpylowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko powaznych urazéw osobistych.
Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sig, ze wigcznik elektryczny jest w pozycji ,wytaczony” przed podta-
czeniem do zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie elektronarzedzia z
palcem na wigczniku lub zasilenie elektronarzedzia, gdy wigcznik jest w pozycji ,wiaczony”, moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.
Przed wigczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktore zostaty uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajacych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.

Nie siegaj i nie wychylaj sie zbyt daleko. Utrzymuj odpowiednia postawe oraz rownowage przez caly czas. Pozwoli to na
tatwiejsze zapanowanie nad elektronarzedziem w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Ubieraj si¢ odpowiednio. Nie zaktadaj luznej odziezy lub bizuterii. Utrzymuj wlosy oraz odziez z dala od ruchomych cze-
sci elektronarzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dugie wlosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do podiaczenia odciggu pytu lub gromadzenia pytu, upewnij sie, ze zostaly one
podiaczone i uzyte prawidtowo. Uzycie odciggu pylu zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z pytami.

Nie pozwol, aby doswiadczenie nabyte z czestego uzycia narzedzia spowodowato beztroske i ignorowanie zasad bezpie-
czenstwa. Beztroskie dziatanie moze spowodowa¢ powazne urazy w utamku sekundy.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia wlasciwego do wybranego zastosowania. Wiasciwe elektrona-
rzedzie zapewni lepszg i bezpieczniejsza prace, jezeli zostanie uzyte do zaprojektowanego obcigzenia.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wiacznik elektryczny nie umozliwia wiaczenia i wytaczenia. Narzedzie, ktére nie daje sie
kontrolowa¢ za pomoca wigcznika sieciowego, jest niebezpieczne i nalezy je oddac¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego i/lub zdemontuj akumulator, jezeli jest odtgczalny od elektronarzedzia, przed
regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie $rodki zapobiegawcze pozwolg na uniknigcie przy-
padkowego wigczenia elektronarzedzia.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci, nie pozwél osobom nieznajacym obstugi elektronarzedzia lub
tych instrukcji postugiwac sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia s niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.
Konserwuj elektronarzedzia oraz akcesoria. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan lub zacigé ruchomych czesci,
uszkodzen czesci oraz jakichkolwiek innych warunkéw, ktore moga wplyna¢ na dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzenia nale-
zy naprawic przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkow jest spowodowanych przez niewlasciwie konserwowane narzedzia.
Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzie tnace z ostrymi krawedziami
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jest mniej skionne do zakleszczania i tatwiej je kontrolowa¢ podczas pracy.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria oraz narzedzia wstawiane itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod uwage rodzaj
i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane moze spowodowac powstanie niebezpiecznej sytuacji.
Rekojesci oraz powierzchnie do chwytania utrzymuj suche, czyste oraz wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i po-
wierzchnie do chwytania nie pozwalajg na bezpieczng obstuge oraz kontrolowanie narzedzia w niebezpiecznych sytuacjach.

Naprawy
Naprawiaj elektronarzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamien-
nych. Zapewni to wiasciwe bezpieczenistwo pracy elektronarzedzia.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA PILAREK DO CIECIA UKOSOWEGO

Pilarki do ciecia ukosowego s przeznaczone do ciecia drewna i materiatéw drewnopodobnych, nie moga by¢ uzywane
ze Sciernicami do cigcia materiatow zelaznych, takich jak prety, drazki, stupki itp. Pyt Sciernicy powoduje zacinanie sig ru-
chomych czesci takich jak dolna cze$¢ ostony ostrza. Iskry powstajace z ciecia Sciernicg spalg dolng czes¢ ostony ostrza, wkiad
stolika roboczego oraz inne plastikowe czesci.

Stosowac zaciski do mocowania obrabianego materiatu za kazdym razem, gdy jest to mozliwe. Jezeli obrabiany materiat
bedzie trzymany za pomoca reki, nalezy zawsze utrzymywac reke przynajmniej 100 mm od kazdej ze stron pity tarczowe;.
Nie stosowac tej pilarki do cigcia elementow, ktore sg zbyt mate, aby byly bezpiecznie zamocowane lub trzymane reka.
Jezeli twoja reka jest umieszczona zbyt blisko pity tarczowej, wzrasta ryzyko urazu spowodowane kontaktem z pitg tarczowa.
Obrabiany element musi by¢ stacjonarny i zamocowany lub trzymany zaréwno przez plyte oporowa jak i stolik roboczy.
W zadnym wypadku nie podawa¢ obrabianego materiatu lub nie ciag¢ ,,z wolnej reki”. Niezamocowany lub poruszajacy sie
obrabiany materiat moze zosta¢ wyrzucony z duzg predkoscia, powodujac urazy.

Pchac pite przez obrabiany materiat. Nie ciagna¢ pity przez obrabiany materiat. W celu przeprowadzenia cigcia podnies¢
gtowice pilarki i przesuna¢ ja nad obrabianym materiatem bez cigcia, uruchomi¢ silnik, obnizy¢ gtowice i przepchnac
pite przez obrabiany materiat. Ciecie podczas ciagniecia pity prawdopodobnie spowoduje, Ze ostrze pity wydostanie sie na gére
obrabianego materiatu i gwattownie wyrzuci zespét ostrza w kierunku operatora.

Nigdy nie krzyzowac rak z zamierzona linig cigcia, jak rowniez z przodu lub z tytu pity tarczowej. Przytrzymywanie obra-
bianego materiatu ,krzyzujac reke”, np. trzymanie obrabianego materiatu z prawej strony pity tarczowej za pomoca lewej reki lub
na odwrot jest bardzo niebezpieczne.

Nigdy nie siegaj za plyte oporowa, aby ktérakolwiek z rak znalazta sie blizej niz 100 mm od dowolnej strony pity tar-
czowej, aby usuna¢ resztki drewna lub z jakiegokolwiek innego powodu, podczas gdy pita tarczowa wiruje. Odlegto$¢
wirujace;j pity tarczowej od twojej reki moze nie by¢ oczywista i mozesz by¢ powaznie zraniony.

Skontroluj obrabiany materiat przed cieciem. Jezeli obrabiany element jest wygiety lub zwiniety, zamocuj go tak, aby
zewnetrzna wygieta powierzchnia byta skierowana w strone ptyty oporowej. Zawsze sie upewnij, Ze nie ma przerwy po-
migdzy obrabianym materiatem, ptyta oporowa oraz stolikiem roboczym wzdtuz linii cigcia. Wygiety lub zwinigty obrabiany
materiat moze sie skreci¢ lub przesunagé i moze spowodowac zaciskanie pity tarczowej podczas ciecia. Obrabiany materiat nie
powinien zawiera¢ gwozdzi lub obcych obiektow.

Nie uzywac pilarki, dopoki stolik roboczy nie bedzie oczyszczony ze wszystkich narzedzi, skrawkow drewna itp. oprécz
obrabianego materiatu. Mate $cinki lub luzne kawatki drewna lub inne obiekty, ktére zetkng sie z obracajaca sie pita tarczowa,
moga zosta¢ wyrzucone z duzg predkoscig.

Przecinaj tylko jeden obrabiany materiat naraz. Wiele utozonych warstwowo materiatow nie moze by¢ wiasciwie zamocowa-
nych lub uchwyconych i moze zakleszczaé pite tarczowa lub przemieszczaé sig w trakcie pracy.

Przed uzyciem upewnij sie, ze pilarka do cigcia ukosowego jest zamocowana lub umieszczona na réwnym, twardym pod-
fozu roboczym. Réwne i twarde podioze robocze zmniejsza ryzyko tego, ze pilarka do cigcia ukosowego zacznie by¢ niestabilna.
Zaplanuj swojg prace. Za kazdym razem, kiedy zmieniasz skos lub ustawienie kata skosu, upewnij sie, ze regulowana
plyta oporowa jest ustawiona poprawnie, aby podeprze¢ obrabiany materiat i aby nie zetkneta sie z pita tarczowa lub sys-
temem oston. Bez wigczania narzedzia oraz bez obrabianego materiatu na stoliku, przemies¢ pite tarczowg w symulacji petnego
ciecia, aby sie upewni¢, ze nie dojdzie do kontaktu lub niebezpieczenstwa przecigcia plyty oporowe;.

Zastosuj wlasciwe podparcie takie jak przedtuzenia stolika roboczego, podstawki robocze itp., jezeli obrabiany materiat
jest szerszy lub dtuzszy niz gérna powierzchnia stolika roboczego. Materiat dtuzszy lub szerszy niz stolik roboczy pilarki do
cigcia ukosowego moze sie przechyli¢, jezeli nie zostat bezpiecznie zamocowany. Jezeli odcigta cze$¢ lub obrabiany materiat sig
przechyla, moga unies¢ dolng ostone pity tarczowej lub moga zosta¢ wyrzucone przez wirujgce ostrze.

Nie wykorzystuj innej osoby jako zamiennik przedtuzen stolika roboczego lub jako dodatkowa podpore. Niestabilna pod-
pora obrabianego materiatu moze spowodowac zakleszczenie pity tarczowej lub przemieszczenie sig materiatu podczas ciecia,
pociggajac ciebie i pomocnika w strong wirujgcego ostrza. )

Ciety materiat nie moze by¢ zakleszczany lub dociskany dowolnymi Srodkami do wirujacej pity tarczowej. Scisniety, np.
przez uzycie ogranicznikow dtugosci, przecinany materiat moze zosta¢ zaklinowany przez ostrze i gwattownie wyrzucony.
Zawsze uzywaj zaciskow lub osprzetu zaprojektowanego do wiasciwego przytrzymania okragtych materiatow, takich jak
drazki lub rury. Drazki majg tendencje do obracania si¢ podczas cigcia, powodujac, ze ostrze ,wgryza si¢” i pocigga obrabiany
materiat z twoimi dtorimi w kierunku ostrza.
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Pozwol ostrzu osiggnac petna predkos¢ przed kontaktem z obrabianym materiatem. Zmniejszy to ryzyko wyrzucenia ob-
rabianego materiatu.

Jezeli obrabiany materiat lub ostrze ulegna zakleszczeniu, wylacz pilarke. Odczekaj, az wszystkie ruchome czesci sie za-
trzymaja, a nastepnie odtacz wtyczke od zrédta zasilania i/lub usun akumulator. Dopiero wtedy zajmij si¢ uwolnieniem za-
cietego materiatu. Kontynuowanie ciecia z zakleszczonym materiatem moze spowodowac¢ utrate kontroli lub uszkodzi¢ pilarke.
Po zakonczeniu cigcia zwolnij wigcznik, przytrzymaj gtowice tnaca w dole i odczekaj do zatrzymania ostrza przed usu-
nigciem cigtego materiatu. Sieganie rekami w poblize ostrza w biegu jest niebezpieczne.

Trzymaj mocno rekojes¢ podczas wykonywania cigcia wgtebnego lub zwalniania wigcznika przed tym, gdy glowica tnaca
jest catkowicie obnizona. Hamowanie tarczy tnacej moze spowodowaé¢ gwattowne pociagniecie gtowicy tnacej w dét, powodu-
jac ryzyko urazu.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed rozpoczgciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy maszyna, przewod zasilajgcy oraz wtyczka nie sg uszkodzone, a ostony tarczy
poruszajg sie swobodnie i wracajg do potozenia osfaniajgcego. W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub nieprawidtowego dzia-
tania elementéw ochronnych zabrania sie dalszej pracy.

Uwaga! Wszystkie czynno$ci przygotowawcze nalezy wykonaé przy odtgczonym zasilaniu. Wtyczka kabla zasilajacego musi
by¢ odtaczona od gniazdka sieciowego.

Przygotowanie stanowiska pracy

Narzedzie nalezy przymocowa¢ w miejscu pracy do stotu roboczego, stojaka lub podobnego stanowiska. Wszystkie ostony i ele-
menty bezpieczenstwa muszg by¢ poprawnie zamocowane przed uruchomieniem uko$nicy. Nalezy upewni¢ sie, ze pita tarczowa
moze sig swobodnie obraca¢. Podczas pracy z materiatem drewnianym nalezy zwréci¢ uwage na obce elementy w nim, jak gwoz-
dzie czy Sruby itp. Przed uruchomieniem ukosnicy nalezy upewnic sig, ze wszystkie czesci ruchome moga wykona¢ ptynny ruch
w petnym zakresie, a pita tarczowa jest zamocowana poprawnie. Przed podtgczeniem wtyczki kabla do sieci zasilajgcej nalezy
upewnic sig, ze parametry sieci zasilajgcej odpowiadajg tym z tabliczki znamionowej narzgdzia.

Ukoénice nalezy postawi¢ na rownym i stabilnym podtozu. Wysoko$¢ montazu nalezy dobra¢ do wzrostu operatora w taki sposob,
aby byta mozliwo$¢ pelnej obstugi bez zbyt dalekiego siegania, przy zapewnieniu stabilnej i bezpiecznej postawy operatora.
Podstawa stolika roboczego zostata wyposazona w otwory umozliwiajace przykrecenie jej do podioza. W tym celu nalezy zastosowaé
cztery $ruby mocujace, ktére nie nalezg do wyposazenia, a w razie potrzeby takze podktadki i nakretki, odpowiednio do rodzaju stanowiska.

Regulacja gtowicy tnacej (IV)

Po wyjeciu z opakowania gfowica thgca ukosnicy moze by¢ zablokowana w dolnym potozeniu trzpieniem blokady gtowicy. W
celu odblokowania nalezy lekko docisna¢ glowice w dét, pociggnac trzpien blokady gtowicy i obrdci¢ go o 90°, a nastepnie unie$¢
glowice, trzymajac rekojesc.

Podczas podnoszenia i opuszczania gtowicy nalezy caty czas trzymac rekojes¢, poniewaz sprezyna powrotna samoczynnie unosi
glowice. Podczas ruchu glowicy nalezy sprawdzi¢, czy ruchoma ostona pity tarczowej porusza sie swobodnie, samoczynnie odsta-
niajac pite tarczowg podczas opuszczania i samoczynnie ostaniajac ja podczas podnoszenia. W przypadku wykrycia przeszkdd
blokujacych ruch ostony nalezy je usuna¢ przed podjeciem pracy.

Jezeli zachodzi potrzeba ograniczenia gtebokosci ciecia, nalezy ustawi¢ ogranicznik gtebokosci przez regulacje $ruby i zabezpie-
czy¢ ustawienie nakretka kontrujgca. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ ustawiong gtebokosé na materiale probnym i w razie potrzeby
skorygowac ustawienie.

Montaz i wymiana pity tarczowej (V), (VI), (VII)

UWAGA! Przed rozpoczeciem montazu lub wymiany pity tarczowej nalezy wytaczy¢ uko$nice, wyja¢ wtyczke z gniazda zasilaja-
cego i odczekaé do catkowitego zatrzymania tarczy. Podczas wymiany pity tarczowej nalezy uzywac rekawic ochronnych.
Nalezy unies¢ glowice thaca do gérnego potozenia i zablokowac j w tym potozeniu trzpieniem blokady glowicy. Nastepnie nalezy
unies¢ ruchomg ostone pity tarczowej na tyle, aby uzyska¢ dostep do $ruby wrzeciona i umozliwi¢ wiozenie klucza.

Nalezy wcisnaé i przytrzyma¢ blokade wrzeciona, po czym kluczem obraca¢ powoli rubg wrzeciona do momentu zablokowania wrze-
ciona. Przytrzymujac blokade wrzeciona, nalezy odkreci¢ $rube wrzeciona zgodnie z ruchem wskazowek zegara, poniewaz ma lewy
gwint, nastepnie zdja¢ kotnierz zewnetrzny i wyjac pite tarczowa, wysuwajac jg w dét. Przed montazem nowej pity tarczowej nalezy
oczysci¢ powierzchnie przylegania oraz elementy mocujace z kurzu i pylu, a takze oczyscic kotnierz wewnetrzny i kotnierz zewnetrzny.
Nalezy zamocowac pite tarczowg zgodnie ze strzatkg kierunku obrotu na ostonie, zatozy¢ kotnierz zewnetrzny i przytrzymujac
blokade wrzeciona dokreci¢ $rube wrzeciona w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Nastepnie nalezy zwolni¢ blo-
kade wrzeciona i odblokowa¢ gtowice przez zwolnienie trzpienia blokady gtowicy. Nalezy sprawdzi¢, czy ruchoma ostona dziata
prawidtowo, oraz sprawdzic, czy pita tarczowa obraca sie swobodnie w potozeniu prostopadtym i przy pochyleniu 45°.

Zalecenia dotyczace stosowania pit tarczowych

UWAGA! Nalezy upewnic sie, ze dopuszczalna predko$¢ obrotowa pity tarczowej jest réwna lub wyzsza niz predko$¢ obrotowa
ukos$nicy. Zastosowanie pity tarczowej niespetniajacej powyzszego warunku doprowadzi do rozpadniecia sie pity tarczowej w
trakcie pracy, co moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.
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Nalezy stosowac tylko tarcze zalecane przez producenta, przeznaczone do ciecia drewna i materiatéw drewnopochodnych, z ze-
bami wykonanymi z weglikow spiekanych, spetniajace wymagania normy EN 847-1 i o parametrach okreslonych w tabeli z danymi
technicznymi. Nie wolno stosowac tarcz wykonanych ze stali szybkotngcej HSS. Nie wolno stosowac tarcz Sciernych ani uzywac
tarcz przeznaczonych do cigcia metali. Nie wolno stosowaé luznych pierscieni ani tulei redukcyjnych do dopasowania otworu
tarczy. Jezeli tarcza jest wyposazona w state pierscienie redukcyjne, nalezy upewni¢ sie, ze majg te sama $rednice, sg wzgledem
siebie rownolegte, a ich $rednica wynosi co najmniej 1/3 $rednicy tarczy. Przed montazem tarczy nalezy oczysci¢ powierzchnie
mocujgce oraz elementy mocujgce z pylu, zywicy, tuszczu, oleju i wody.

Pite tarczowg nalezy dobra¢ pod katem przecinanego materiatu. Im wigksza ilos¢ zgbdw, tym rzaz bedzie wyzszej jakosci, dla-
tego do cigcia ptyt laminowanych i twardszych materiatow zaleca sig uzywaé tarczy z 48 zgbami. Tarcza 24-zebna dotgczona
do ukosnicy moze by¢ stosowana do szybszego, zgrubnego ciecia drewna, w tym drewna konstrukcyjnego, przy zapewnieniu
prawidtowego zamocowania obrabianego materiatu.

Nie wolno stosowaé uszkodzonych tarcz tnacych ani tarcz zdeformowanych. Przed rozpoczeciem kazdej pracy nalezy dokonaé
ogledzin tarczy tngcej i w przypadku stwierdzenia peknie¢, wyszczerbien, zgie¢, wytamanych zebdw lub jakichkolwiek innych
uszkodzen nalezy tarcze wymieni¢ na nowg przed rozpoczeciem pracy. Trzymajac tarcze za otwdr mocujacy, nalezy lekko ude-
rzy¢ rekojescig wkretaka z tworzywa sztucznego w korpus tarczy. Gtuchy dzwiek moze oznaczac peknigcie korpusu tarczy, ktére
moze nie by¢ widoczne gotym okiem. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do stanu tarczy nalezy wymieni¢ ja przed rozpo-
czeciem pracy, a tarcz peknigtych nie wolno naprawia¢ ani ponownie uzywac.

Odciag pytu (VIII)

Ukosnica jest wyposazona w kréciec, ktdry umozliwia podtgczenie woreczka na pyt bedgcego na wyposazeniu lub zewnetrznej
instalacji odciagu pytu. Woreczek na pyt nalezy nasunaé na kréciec odprowadzenia pytu przy silniku, dociskajgc go do oporu.
Woreczek nalezy opréznia¢ kazdorazowo po zapetnieniu oraz po zakoriczonej pracy, otwierajac zamek znajdujacy sie na spodzie.
W przypadku stosowania zewnetrznego systemu odciggu pytu waz elastyczny nalezy podtgczy¢ do krééca bezposrednio lub za
pomoca odpowiedniego adaptera dobranego do uzywanego weza.

Wskaznik laserowy

UWAGA! Nie wolno wpatrywac sig w zrodto emisji promienia laserowego ani kierowa¢ promienia lasera w strone oczu, poniewaz
moze to grozi¢ tymczasowym lub statym uszkodzeniem wzroku.

Ukosnica jest wyposazona we wskaznik laserowy, ktdry pokazuje linie ciecia na materiale zamocowanym do stolika. Wskaznik
jest uruchamiany wigcznikiem wskaznika laserowego. Ustawienie wigcznika w potozeniu oznaczonym symbolem emisji lasera
uruchamia laser. Ustawienie wigcznika w potozeniu oznaczonym napisem ,OFF” wytacza laser.

Kable przediuzajace

Jezeli zachodzi potrzeba podtgczenia narzedzia za pomoca kabla przedtuzajacego, przekrdj zyt kabla przediuzajacego powinien
by¢ nie mniejszy niz przekroj zyt kabla zasilajacego dotgczonego do narzedzia. W przypadku przedtuzaczy o diugosci do 25 m,
przekréj zyt powinien wynosic co najmniej 1,5 mm?.

Ryzyko resztkowe

Maszyna zostata zaprojektowana i zbudowana zgodnie ze sztukg i przy uwzglednieniu zasad bezpieczenstwa. Jednakze moze
wystapic ryzyko resztkowe podczas uzytkowania produktu.

Zagrozenie zdrowia zwigzane z zasilaniem pradem elektrycznym wynikajace z uzycia niewtasciwych kabli zasilajgcych.
Zagrozenie zwigzane z hatasem z powodu niestosowania ochronnikéw stuchu.

Ryzyko resztkowe moze zosta¢ zminimalizowane przez doktadne przestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie blokady ustawien sa dokrecone, ostona pity tarczowej dziata pra-
widtowo i nie wystepuja kolizje w petnym zakresie ruchu gtowicy, co nalezy zweryfikowa¢ bez uruchamiania maszyny. Nalezy
sprawdzi¢ materiat pod katem obecno$ci gwozdzi, zszywek, $rub oraz peknie¢ i oceni¢, czy mozna go pewnie podeprze¢ i za-
mocowac. Przewdd zasilajacy oraz ewentualny przedituzacz nalezy poprowadzi¢ poza strefg ciecia w taki sposdb, aby nie mogt
zostac wciggniety pod gowice.

Nastepnie nalezy uruchomi¢ maszyne bez obcigzenia i upewnic sig, Ze pracuje bez bicia, ocierania i nietypowych drgan, po czym
zwolni¢ wigcznik i odczekac¢ do catkowitego zatrzymania tarczy. Materiat nalezy utozy¢ na stoliku w oparciu o plyte oporowg i
zamocowac zaciskiem. Po uruchomieniu pozwoli¢ pile tarczowej osiggna¢ znamionowe obroty i dopiero wtedy rozpoczaé ciecie
ptynnym ruchem, bez nadmiernego nacisku.

Ustawianie parametrow cigcia

Kat cigcia w poziomie ustawia sie przez obrét stolika roboczego. Przed obracaniem stolika nalezy unie$¢ gtowice tngca do gdrne-
go potozenia. W tym celu nalezy poluzowac¢ $rube obrotu gtowicy, zwolni¢ blokade obrotu stolika i obréci¢ stolik do zadanego po-
tozenia, postugujac sie skalg. Stolik ma zapadke dla typowych katdw, ktdra stuzy jako pomoc przy szybkim ustawieniu, natomiast
kat mozna ustawic¢ réwniez posrednio na skali. Po ustawieniu kata nalezy dokreci¢ $rube obrotu glowicy. Nie wolno pozostawia¢
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stolika zablokowanego wytacznie zapadka (IX), (X).

Przed wykonaniem cig¢ z pochyleniem nalezy ustawi¢ ptyty oporowe stolika tak, aby w catym zakresie ruchu zachowa¢ co
najmniej 5 mm odstepu od pity tarczowej. Plyty oporowe majg gorne przedtuzenia, dlatego przed pochylaniem gtowicy nalezy je
odsuna¢ w celu zapewnienia odstepu od pity tarczowej i oston w catym zakresie ruchu. Kat pochylenia ustawia sie przez pochyle-
nie gtowicy tnacej w lewo lub w prawo w zakresie do 45 stopni. W tym celu nalezy poluzowa¢ $rube pochylenia gowicy i ustawié
glowice pod zadanym katem, postugujac sig skalg (XI). Podczas pochylenia w prawo nalezy zwolni¢ pin pochylenia glowicy i
trzymajac go w potozeniu zwolnionym, przechyli¢ gtowice, nastepnie pusci¢ pin, aby wrécit do potozenia blokujacego, i dopiero
wtedy dokreci¢ $rubg pochylenia gtowicy (XII).

Ukosnica umozliwia cigcie z opuszczaniem gtowicy oraz cigcie z ruchem gtowicy po prowadnicach. Przesuw gtowicy po prowad-
nicach mozna zablokowaé pokrettem blokady, a do cie¢ bez posuwu glowice nalezy ustawi¢ w tylnym potozeniu i zablokowaé
przesuw. Do cie¢ o wigkszej szerokosci przesuw nalezy odblokowac i sprawdzié¢ ptynno$¢ ruchu gtowicy w petnym zakresie. W
celu wykonania ciecia wgtebnego nalezy ustawi¢ ogranicznik gteboko$ci przez regulacje $ruby, nastepnie sprawdzi¢ ustawiong
gteboko$¢ na materiale prébnym i w razie potrzeby skorygowac ustawienie (XIII).

Po kazdej zmianie kata obrotu stolika, pochylenia gtowicy oraz po kazdej zmianie trybu ruchu glowicy nalezy, przy odtgczonym zasi-
laniu, wykona¢ symulacje ruchu roboczego w peinym zakresie i sprawdzi¢, czy pita tarczowa oraz ostony nie napotkaja przeszkdd i
nie wejdag w kontakt ze stolikiem roboczym, wktadem stolika roboczego, ptytami oporowymi stolika ani innymi elementami narzedzia.

Przygotowanie i mocowanie obrabianego materiatu (XIV)

Materiat nalezy utozy¢ stabilnie na stoliku roboczym i dosunaé do ptyty oporowe;j stolika w taki sposdb, aby podczas cigcia nie
magt zmieni¢ pofozenia. Materiat nalezy mocowac zaciskiem stolika. Zacisk stolika nalezy zamocowac w otworze znajdujgcym sie
za plyta oporowa stolika po lewej albo po prawej stronie, nastepnie zabezpieczy¢ $rubg i docisngé materiat do stolika roboczego
oraz do ptyty oporowej stolika. Przed rozpoczeciem cigcia nalezy sprawdzi¢, czy w calym zakresie ruchu glowicy tngcej zacisk
stolika nie wejdzie w kontakt z elementami ruchomymi ani z pitg tarczowa, a w razie potrzeby zmienic jego pofozenie.

Przy elementach dtugich i ciezkich nalezy zapewni¢ podparcie po obu stronach uko$nicy na tej samej wysokosci co stolik roboczy,
w celu utrzymania materiatu w poziomie oraz ograniczenia ryzyka zakleszczenia i odrzutu. Przy cienkich elementach nie wolno
polega¢ wytacznie na zacisku stolika, nalezy zapewni¢ podparcie materiatu na catej diugosci.

Przedtuzenia stolika nalezy wysuna¢ na wymagang dtugo$¢ w celu podparcia dtuzszych elementéw i zablokowaé w ustawionym
potozeniu. Na koricach przedtuzen nalezy wysuna¢ ptytki oporowe i ustawic je tak, aby podtrzymywaly materiat i ograniczaty jego
przesuw podczas ciecia.

Wykonywanie cigcia

Przed uruchomieniem nalezy przyja¢ stabilng postawe i pewnie chwycic rekojes¢. W celu uruchomienia nalezy nacisna¢ blokade
wiacznika, a nastepnie nacisng¢ wigcznik elektryczny. Wigcznik nie ma funkcji blokady pracy ciagtej, dlatego po zwolnieniu naci-
sku ukosnica wyfgcza sie. Nie wolno blokowa¢ wigcznika w potozeniu wigczonym.

Przed rozpoczeciem ciecia obrabiany materiat nalezy utozy¢ stabilnie na stoliku roboczym, dosung¢ do ptyt oporowych stolika
i zamocowac zaciskiem. Przed uruchomieniem nalezy upewnic sig, ze pita tarczowa nie dotyka materiatu i zadnych elementéw
narzedzia. Po uruchomieniu nalezy pozwoli¢ pile tarczowej osiggna¢ znamionowe obroty i dopiero wtedy rozpoczaé ciecie. W
przypadku ciecia z opuszczaniem gtowicy nalezy zablokowaé przesuw gtowicy po prowadnicach i opuszcza¢ glowice ptynnie,
bez szarpania i bez nadmiernego nacisku. W przypadku cigcia z posuwem gtowicy nalezy przed rozpoczgciem cigcia wysungc
glowice maksymalnie w strone przeciwng do ptyt oporowych stolika, nastepnie opusci¢ glowice na materiat i wykonywac cigcie
tylko podczas przesuwu gtowicy w strong ptyt oporowych stolika. Nie wykonywac ciecia podczas przesuwu glowicy w strone
przeciwng do ptyt oporowych stolika.

Podczas ciecia nalezy prowadzi¢ pite tarczowg ptynnym ruchem, stosujgc nacisk tylko taki, ktory jest konieczny do ciecia materiatu.
Nie nalezy przecigza¢ ukosnicy ani dopuszczac do przegrzewania ostrzy, unikac uderzania pita tarczowg w materiat oraz wykonywac
ruch w sposab, ktéry nie powoduje skrecania tarczy w rzazie. Po zakonczeniu cigcia nalezy utrzymac gtowice tnacg w dolnym poto-
zeniu i nie wolno unosi¢ gtowicy, dopdki pita tarczowa catkowicie si¢ nie zatrzyma. W przypadku ciecia z posuwem, przed zwolnie-
niem wigcznika i przed podniesieniem gtowicy nalezy dosunaé¢ gtowice do oporu w strone ptyt oporowych stolika. Nastepnie nalezy
zwolni¢ wigcznik i odczekac do catkowitego zatrzymania sie obrotéw pity tarczowej. Nalezy caty czas trzymaé rekojes¢ i pozwoli¢
sprezynie powrotnej unies¢ glowice tnaca powoli, z niewielkim przeciwdziataniem, bez puszczania rekojesci. Po zatrzymaniu tarczy
nalezy odtaczy¢ narzedzie od zasilania i dopiero wtedy usung¢ materiat ze stolika oraz przej$¢ do kolejnych czynnosci.

Zablokowanie pify w materiale

W przypadku zablokowania pity tarczowej w przecinanym materiale nalezy natychmiast zwolni¢ nacisk na wigcznik i utrzymac
stabilnie gtowice thaca do momentu catkowitego zatrzymania tarczy. Nastgpnie nalezy odtaczy¢ ukosnice od zasilania przez
wyjecie wtyczki z gniazda sieciowego.

Po odtgczeniu od zasilania nalezy usuna¢ przyczyne zaciecia, na przyktad przez poprawne podparcie i zamocowanie materiatu,
zmiang ustawien lub usuniecie ciata obcego z materiatu, a nastepnie ostroznie wyprowadzic tarcze z rzazu bez szarpania. Nalezy
sprawdzi¢ stan pity tarczowej pod katem uszkodzen i deformacji oraz sprawdzi¢, czy ruch gtowicy i oston jest swobodny, a w
przypadku stwierdzenia uszkodzen tarcze nalezy wymieni¢ przed wznowieniem pracy. Kontynuowanie cigcia z zakleszczonym
materiatem moze spowodowac utrate kontroli lub uszkodzenie uko$nicy.
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Czynnosci po pracy

Po zakoriczeniu ciecia nalezy zwolni¢ nacisk na wigcznik i odczekac do catkowitego zatrzymania pity tarczowej. Nie wolno unosié¢
glowicy tnacej, dopoki tarcza catkowicie sig nie zatrzyma. Nastepnie nalezy unies¢ glowice tnaca, odigczy¢ ukosnice od zasilania,
usuna¢ materiat ze stolika roboczego i uporzadkowac stanowisko pracy.

Po skonczonej pracy nalezy usunaé pyti widry z okolic oston, stolika roboczego i kré¢ca odciggu pytu oraz oprézni¢ woreczek na pyt, je-
zeli jest stosowany. Nalezy sprawdzi¢ stan pity tarczowej i elementéw mocujacych, a nastepnie przej$é do czynnosci konserwacyjnych.

Ograniczenia dotyczace przegrzewania

Maszyna nie ma regulacji mocy, a pobdr mocy roénie wraz z obcigzeniem podczas cigcia. Im wigkszy opor materiatu i nacisk
na gtowice tngca, tym szybciej silnik nagrzewa sie i moze doj$¢ do przegrzewania. W celu ograniczenia przegrzewania nalezy
prowadzi¢ ciecie ptynnym ruchem, bez dobijania i bez nadmiernego nacisku, stosowaé pite tarczowg wtasciwg do materiatu i
utrzymywac jg w dobrym stanie, a takze zapewnic¢ drozno$¢ otworéw wentylacyjnych i usuwac pyt z ukosnicy.

Ukosnica jest przeznaczona do pracy przerywanej okresowej S6 20% w cyklu 5 min, w ktérym okoto 20% czasu przypada na
prace pod obcigzeniem, a okoto 80% stanowi odcigzenie, na przyktad praca bez cigcia lub przerwa pozwalajgca na schiodzenie.
Przy intensywnym cieciu nalezy robi¢ przerwy, a w przypadku wyraznego spadku predkosci tarczy, nietypowych odgtoséw Iub
zauwazalnego wzrostu temperatury nalezy zmniejszy¢ nacisk, przerwac prace i odczekac do ostygniecia narzedzia.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

UWAGA! Przed przystagpieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji nalezy wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilaja-
cego z gniazdka sieciowego. Po zakoriczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny ze-
wnetrzne i ocene: korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczkg i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci
szczelin wentylacyjnych, iskrzenia szczotek, glosnosci pracy fozysk i przektadni, rozruchu i rownomiernosci pracy. W okresie
gwarancji uzytkownik nie moze demontowac elektronarzedzia ani wymienia¢ zadnych podzespotow lub czesci sktadowych, gdyz
powoduje to utrate praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie lub w czasie pracy sa sygna-
tem do przeprowadzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakofczeniu pracy obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki i
ostony nalezy oczyscic np. strumieniem powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia
$rodkéw chemicznych i plynéw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty nalezy oczysci¢ sucha, czystg szmatka.

W celu utrzymania sprawnosci nalezy dbac o to, aby ostony, wloty powietrza oraz obudowa silnika byty mozliwie wolne od pytu i
zabrudzen, a ukos$nice czysci¢ po kazdej pracy. Ostone pity tarczowej nalezy utrzymywac w czystosci i nie stosowac do jej czysz-
czenia rozpuszczalnikow ani $rodkéw na bazie ropy. Zaleca sie okresowo smarowac elementy $lizgowe olejem maszynowym w
celu ograniczenia korozji. Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy mechanizm ruchomej ostony pity tarczowej nie
jest zabrudzony, usungc stare trociny i drzazgi szczotkg oraz sprawdzic¢, czy element prowadzacy ostony porusza sig ptynnie.
Uszkodzony wkiad stolika roboczego nalezy niezwiocznie wymienic, poniewaz moze doj$¢ do zakleszczenia drobnych elementéw
miedzy wktadem a pitg tarczowg i zablokowania tarczy. Po zakonczeniu okresu gwarancji zaleca sie okresowo kontrolowa¢ szczotki
weglowe. Jezeli szczotki osiggnety znak graniczny zuzycia lub sg uszkodzone, nalezy wymieni¢ komplet szczotek na identyczny.
Przechowywanie nalezy realizowa¢ w miejscu suchym i zabezpieczonym przed wilgocig oraz mrozem, niedostepnym dla dzieci.
Zaleca sig przechowywac ukosnice w opakowaniu lub przykry¢ jg w celu ochrony przed pytem i wilgocig oraz przechowywac
instrukcje razem z ukosnicg. W przypadku transportu w opakowaniu fabrycznym nalezy unieruchomi¢ elementy ruchome, a
ukosnice umiesci¢ w opakowaniu w sposdb zgodny z utozeniem zabezpieczen wewnatrz opakowania. Przed przenoszeniem lub
transportem nalezy zablokowa¢ obrét stolika roboczego, opusci¢ gtowice thacg do dolnego potozenia i zablokowac jg trzpieniem
blokady, a funkcje posuwu po prowadnicach zablokowa¢ w potozeniu tylnym pokrettem blokujacym prowadnice. Ukosnice nalezy
zawsze przenosi¢ odtgczong od zasilania. Do przenoszenia na krotkie dystanse uzywaé rekojesci transportowej lub przenosic za
nieruchomy stolik roboczy. Nie podnosi¢ uko$nicy za ostony ani elementy regulacyjne.
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TOOL CHARACTERISTICS

Amiter saw is a versatile tool designed for cutting wood and wood-based materials. Its extensive adjustment options allow for both
straight and angled cuts. The tool is designed for workshop and assembly work requiring repetitive cuts at a pre-determined angle.
Correct, reliable, and safe operation of the tool depends on proper use, therefore:

Before using the tool, read the entire manual and keep it.

The supplier is not liable for any damage resulting from failure to comply with the safety regulations and recommendations of this manual.

EQUIPMENT

The product is delivered complete but requires assembly as described later in the manual.
The factory packaging should contain: miter saw, dust collection bag, circular saw, work table clamp, cutting head movement screws.

TECHNICAL PARAMETERS

Parameter Unit of measurement Value
Catalog number YT-821732
Nominal voltage [V~ 220 - 240
Nominal frequency [Hz] 50
Continuous rated power [IN] 1800
Maximum power (S6 20%) [IN] 2000
Rated speed [min -] 5000
Max height x max cutting length

Horizontal rotation angle 0° / tilt angle 0° [mm] 90 x 340
Horizontal rotation angle 45° / tilt angle 0° [mm] 90 x 240
Horizontal rotation angle 0° / tilt angle 45° left [mm] 45 x 340
Horizontal rotation angle 45° / tilt angle 45° left [mm] 45 x 240
Horizontal rotation angle 0° / tilt angle 45° to the right [mm] 37 x 340
Horizontal rotation angle 45° / tilt angle 45° to the right [mm] 37 x 240

Circular saw blade: outer diameter x clamping

diameter x max. thickness [mm] 255%30%28
Maximum bevel cutting angle [ -45 - +45
Mass [ka] 15
Noise level

- sound pressure L , + K [dB(A)] 942+3.0
-power L+ K [dB(A)] 107.2+3.0
Insulation class 1
Laser pointer

- class 2

- power [mW] <1

- wavelength [nm] 650

The declared noise emission value has been measured using a standard test method and can be used to compare one tool with
another. The declared noise emission value can be used in a preliminary exposure assessment.

The declared vibration total value has been measured using a standard test method and can be used to compare one tool with
another. The declared vibration total value can be used in a preliminary exposure assessment.

Note! Vibration and noise emissions during tool operation may differ from the declared value depending on how the tool is used.
Note: Safety measures based on an assessment of exposure under actual conditions of use must be established to protect the
operator (including all parts of the operating cycle, such as times when the tool is switched off or idling, and activation times).

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

Warning! Read all safety warnings, illustrations, and specifications provided with this power tool . Failure to follow them
may result in electric shock, fire, or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

The term ,power tool” used in the wamings refers to all electric power tools, whether corded or cordless.

Workplace safety
Keep your work area well lit and clean. Clutter and poor lighting can cause accidents.
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Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable liquids, gases, or fumes.
Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.
Keep children and bystanders away from the work area. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The power cord’s plug must match the outlet. Do not modify the plug in any way. Do not use any plug adapters with
grounded power tools. An unmodified plug that matches the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid body contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, and refrigerators. Grounding your body increases
the risk of electric shock.

Do not expose power tools to precipitation or moisture. Water or moisture entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not overload the power cord. Do not use the power cord to carry, pull, or unplug the plug from the wall outlet. Keep
the power cord away from heat, oil, sharp edges, and moving parts. A damaged or entangled power cord increases the risk
of electric shock.

When working outdoors, use extension cords designed for outdoor use. Using an extension cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp environment is unavoidable, use a residual current device (RCD) as protection
against supply voltage. Using an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing, and use common sense when operating a power tool. Do not use a power tool while
you are tired or under the influence of drugs, alcohol, or medication. Even a moment of inattention while operating a power
tool can result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Using personal protective equipment such as dust masks,
non-slip safety shoes, hard hats, and hearing protection reduces the risk of serious personal injury.

Prevent accidental starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to power source and/or battery
pack, picking up, or carrying the power tool. Carrying a power tool with your finger on the switch or energizing a power tool
that has the switch in the on position may result in serious personal injury.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or key left attached to a rotating part of the
power tool may result in serious injury.

Do not overreach or overextend. Maintain proper posture and balance at all times. This will allow you to better control the
power tool in unexpected situations while working.

Dress appropriately. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep hair and clothing away from moving parts of the power
tool. Loose clothing, jewelry, or long hair can be caught in moving parts.

If equipment is equipped to be connected to dust extraction or collection systems, ensure they are connected and used
properly. Using dust extraction reduces the risk of dust-related hazards.

Don't let experience gained from frequent tool use cause you to become careless and ignore safety rules. Careless
actions can cause serious injuries in a split second.

Use and care of power tools

Do not overload a power tool. Use the correct power tool for the intended application. The correct power tool will perform
the job better and safer when used at its designed capacity.

Do not use a power tool if the switch does not turn it on and off. Any tool that cannot be controlled with the switch is danger-
ous and should be repaired.

Disconnect the plug from the power outlet and/or remove the battery pack, if detachable, before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. These precautions will prevent the power tool from being switched on accidentally.
Keep the tool out of the reach of children. Do not allow persons unfamiliar with power tools or these instructions to
operate the tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts,
and any other condition that may affect the power tool’s operation. Repair any damage before using the power tool. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools clean and sharp. A properly maintained cutting tool with sharp edges is less likely to bind and is easier to
control during operation.

Use power tools, accessories, and attachments, etc., in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. Using tools for work other than those intended may create a hazardous situation.

Keep handles and gripping surfaces dry, clean, and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces prevent
safe operation and control of the tool in hazardous situations.

Repairs

Have your power tool repaired only by authorized repair shops using only original spare parts. This will ensure the proper
operation of the power tool.
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SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITRE SAWS

Miter saws are designed for cutting wood and wood-like materials. They should not be used with grinding wheels for
cutting ferrous materials such as rods, bars, posts, etc. Grinding wheel dust will jam moving parts such as the lower blade
guard. Sparks from the grinding wheel cutting will burn the lower blade guard, the worktable insert, and other plastic parts.

Use clamps to secure the workpiece whenever possible. If the workpiece will be held by hand, always keep your hand at
least 100 mm from either side of the saw blade. Do not use this saw to cut workpieces that are too small to be securely
clamped or held by hand. If your hand is too close to the saw blade, the risk of injury from contact with the saw blade increases.
The workpiece must be stationary and secured or held by both the backing plate and the work table. Never feed the
workpiece or cut freehand. An unsecured or moving workpiece can be thrown at high speed, causing injury.

Push the saw through the workpiece. Do not pull the saw through the workpiece. To cut, raise the saw head and move it over
the workpiece without cutting, start the engine, lower the head, and push the saw through the workpiece. Cutting while pulling
the saw will likely cause the saw blade to climb out of the workpiece and violently throw the blade assembly toward the operator.
Never cross your arms along the intended cutting line, or in front of or behind the saw blade. Holding the workpiece
cross-handed, for example, holding the workpiece to the right of the saw blade with your left hand or vice versa, is very dangerous.
Never reach behind the backing plate so that either hand is closer than 100 mm to either side of the saw blade, to remove
wood debris or for any other reason, while the saw blade is spinning. The distance of the spinning saw blade from your hand
may not be obvious, and you could seriously injure yourself.

Inspect the workpiece before cutting. If the workpiece is bent or curled, clamp it so that the outer curved surface faces
the backing plate. Always ensure there is no gap between the workpiece, the backing plate, and the worktable along the
cutting line. Bent or curled workpieces can twist or shift and can pinch the saw blade during cutting. The workpiece should be
free of nails or foreign objects.

Do not use the saw until the work table is clear of all tools, wood scraps, etc. except the workpiece. Small Offcuts or loose
pieces of wood or other objects that come into contact with the rotating saw blade can be thrown at high speed.

Cut only one workpiece at a time. Multiple layers of materials cannot be properly clamped or held and can jam the saw blade
or shift during operation.

Before use, ensure the miter saw is secured or placed on a level, firm work surface. A level, firm work surface reduces the
risk of the miter saw becoming unstable.

Plan your work. Whenever you change the bevel or miter angle setting, ensure the adjustable backing plate is positioned cor-
rectly to support the workpiece and to avoid contact with the saw blade or guard system. Without turning on the tool and without
the workpiece on the table, run the saw blade through a simulated full cut to ensure there is no contact or risk of cutting the backing plate.
Use proper support such as workbench extensions, work stands, etc., if the workpiece is wider or longer than the top of
the workbench. Workpieces longer or wider than the miter saw’s workbench can tip if not securely fastened. If the cut-off part or
workpiece tips, they can lift the lower blade guard or be thrown by the spinning blade.

Do not use another person as a substitute for workbench extensions or as additional support. An unstable workpiece sup-
port can cause the saw blade to bind or the material to shift during cutting, pulling you and your helper towards the spinning blade.
The material being cut must not be pinched or forced against the rotating saw blade by any means. If compressed, for
example by using length stops, the material being cut may become wedged by the blade and be violently ejected.

Always use clamps or attachments designed to properly hold round materials, such as rods or pipes. Rods tend to rotate
during cutting, causing the blade to ,bite” and pull the workpiece with your hands toward the blade.

Allow the blade to reach full speed before contacting the workpiece. This will reduce the risk of workpiece ejection.

If the workpiece or blade becomes jammed, turn the saw off. Wait for all moving parts to stop, then unplug the power
cord and/or remove the battery. Only then attempt to free the jammed material. Continuing to cut with jammed material may
cause loss of control or damage to the saw.

When you're finished cutting, release the trigger, hold the cutting head down, and wait for the blade to stop before re-
moving the material being cut. Reaching near the blade while running is dangerous.

Hold the handle firmly when making a plunge cut or releasing the trigger before the cutting head is fully lowered. Braking
the cutting disc could cause the cutting head to be pulled down suddenly, creating a risk of injury.

PREPARING FOR WORK

Before starting work, check that the machine, power cord, and plug are undamaged, and that the blade guards move freely and
return to their protective position. If any damage or malfunctioning guards are found, do not continue working.

Note: All preparations must be performed with the power supply disconnected. The power cord must be unplugged from the
power outlet.

Preparing the workstation

The tool should be secured to a workbench, stand, or similar position at the work site. All guards and safety devices must be
properly secured before operating the miter saw. Ensure the saw blade can rotate freely. When working with wood, be careful not
to get any foreign objects in it, such as nails, screws, etc. Before operating the miter saw, ensure that all moving parts can move
smoothly and the saw blade is securely mounted. Before connecting the power cord to the mains, ensure that the power supply
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specifications match those on the tool’'s nameplate.

The miter saw should be placed on a level and stable surface. The mounting height should be adjusted to the operator’s height,
allowing full operation without excessive reach, while ensuring a stable and safe stance.

The base of the worktable is equipped with holes for screwing it to the floor. For this purpose, use four mounting screws (not
included), and if necessary, washers and nuts appropriate for the type of worktable.

Adjusting the cutting head (V)

Out of the box, the miter saw’s cutting head may be locked in the down position by the head locking pin. To unlock, lightly press
the head down, pull the head locking pin and rotate it 90°, then lift the head while holding the handle.

When raising and lowering the head, always hold the handle, as the return spring automatically raises the head. While the head
is moving, check that the movable saw blade guard moves freely, automatically uncovering the saw blade when lowering and
automatically covering it when raising. If you find any obstructions blocking the blade guard, remove them before starting work.
If you need to limit the cutting depth, adjust the depth stop by adjusting the screw and secure it with the lock nut. Then check the
set depth on a test piece and adjust if necessary.

Installing and replacing the circular saw (V), (VI), (VII)

CAUTION! Before installing or replacing the saw blade, turn off the miter saw, unplug it, and wait until the blade comes to a com-
plete stop. Wear protective gloves when replacing the saw blade.

Raise the cutting head to the upper position and lock it in place with the head locking pin. Then, raise the movable blade guard
enough to access the spindle bolt and insert the key.

Press and hold the spindle lock, then use a wrench to slowly turn the spindle screw until the spindle locks. While holding the
spindle lock, unscrew the spindle screw clockwise, as it has left-hand threads. Then, remove the outer flange and remove the saw
blade by sliding it downwards. Before installing a new saw blade, clean the contact surfaces and mounting hardware of any dust
and dirt, and clean the inner and outer flanges.

Mount the saw blade according to the rotational direction arrow on the guard, install the outer flange, and while holding the spindle lock,
tighten the spindle screw counterclockwise. Then, release the spindle lock and unlock the saw head by releasing the head lock pin.
Check that the movable guard is operating properly and check that the saw blade rotates freely both perpendicularly and at a 45° angle.

Recommendations for the use of circular saws

WARNING! Ensure that the maximum permitted speed of the circular saw is equal to or higher than the speed of the miter saw.
Using a circular saw that does not meet the above requirement will result in the saw blade shattering during operation, which
could result in serious injury.

Only use blades recommended by the manufacturer, designed for cutting wood and wood-based materials, with carbide teeth,
meeting the requirements of EN 847-1, and meeting the specifications specified in the technical data table. Do not use HSS blades.
Do not use abrasive discs or blades designed for cutting metal. Do not use loose reduction rings or sleeves to adjust the blade bore.
If the blade is equipped with fixed reduction rings, ensure they are the same diameter, parallel to each other, and at least 1/3 the
diameter of the blade. Before mounting the blade, clean the mounting surfaces and fasteners of dust, resin, grease, oil, and water.
A circular saw blade should be selected based on the material being cut. The more teeth, the higher the quality of the kerf, so a
48-tooth blade is recommended for cutting laminated boards and harder materials. The 24-tooth blade included with the miter saw
can be used for faster, rougher cuts in wood, including structural timber, provided the workpiece is properly secured.

Do not use damaged or deformed cutting discs. Before each use, inspect the cutting disc visually and if you find any cracks,
chips, bends, broken teeth, or any other damage, replace it before use. Holding the disc by the mounting hole, lightly tap the disc
body with the handle of a plastic screwdriver. A hollow sound may indicate a crack in the disc body, which may not be visible to
the naked eye. If you have any doubts about the condition of the disc, replace it before use. Do not repair or reuse cracked discs.

Dust extraction (VII)

The miter saw is equipped with a connector that allows you to connect the included dust bag or an external dust extraction system.
The dust bag should be pushed onto the dust extraction connector on the engine, pressing it in as far as it will go.

The bag should be emptied each time it is full and after use by opening the zipper on the bottom. If using an external dust ex-
traction system, connect the flexible hose to the nozzle directly or using an appropriate adapter suitable for the hose being used.

Laser pointer

WARNING! Do not stare at the laser beam source or direct the laser beam towards your eyes, as this may result in temporary or
permanent eye damage.

The miter saw is equipped with a laser pointer that displays the cutting line on the material mounted to the table. The pointer is
activated by the laser pointer switch. Setting the switch to the position marked with the laser emission symbol activates the laser.
Setting the switch to the position marked ,OFF” deactivates the laser.

Extension cables

If you need to connect the tool using an extension cable, the wire cross-section of the extension cable should be no smaller than
the wire cross-section of the power cable supplied with the tool. For extension cables up to 25 m in length, the wire cross-section
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should be at least 1.5 mm?.

Residual risk

The machine has been designed and built in accordance with applicable safety standards. However, residual risks may occur
during product use.

Health hazards associated with electrical power due to the use of incorrect power cables.

Noise hazard due to failure to wear hearing protection.

Residual risk can be minimized by carefully following the safety instructions.

USING THE TOOL

Before starting a cut, check that all adjustment locks are tightened, the blade guard is functioning properly, and there are no inter-
ference issues throughout the full range of the saw head’s movement. This should be verified without starting the machine. Inspect
the material for nails, staples, screws, and cracks and assess whether it can be securely supported and secured. Route the power
cord and any extension cord outside the cutting area so that it cannot be caught under the saw head.

Next, start the machine without load and ensure it's running smoothly, without any chattering, rubbing, or unusual vibrations.
Then, release the trigger and wait for the blade to come to a complete stop. Place the workpiece on a table, resting on the support
plate, and secure it with a clamp. Once started, allow the saw to reach its rated speed before cutting in @ smooth motion, without
applying excessive pressure.

Setting cutting parameters

The horizontal cutting angle is set by rotating the worktable. Before rotating the table, raise the cutting head to the upper position. To
do this, loosen the head rotation screw, release the table rotation lock, and rotate the table to the desired position using the scale.
The table has a ratchet for standard angles, which serves as a quick adjustment aid, and the angle can also be set indirectly using the
scale. Once the angle is set, tighten the head rotation screw. Do not leave the table locked solely with the ratchet (IX), (X).

Before making bevel cuts, adjust the table’s backing plates to maintain at least 5 mm of clearance from the saw blade throughout
its entire range of motion. The backing plates have upper extensions, so before tilting the head, they should be moved out of the
way to maintain clearance from the saw blade and guards throughout its entire range of motion. The bevel angle is set by tilting the
cutting head left or right up to 45 degrees. To do this, loosen the head’s bevel adjustment screw and set the head to the desired
angle using the scale (XI). To tilt to the right, release the head’s bevel pin and, while holding it in the released position, tilt the head.
Then, release the pin to return to the locking position before tightening the head’s bevel adjustment screw (XII).

The miter saw allows for both head-down and guide-based cutting. The head’s movement along the guides can be locked with
the locking knob. For cuts without feed, the head should be set to the rear position and the feed locked. For wider cuts, the feed
should be unlocked and the head should be checked for smooth movement throughout its full range. To perform a plunge cut, set
the depth stop by adjusting the screw, then check the set depth on a sample piece and adjust if necessary (XIII).

After each change of the table rotation angle, head tilt and each change of the head movement mode, with the power supply
disconnected, simulate the working movement in its full range and check that the circular saw and guards do not encounter any
obstacles and do not come into contact with the work table, work table insert, table support plates or other parts of the tool.

Preparation and fixing of the workpiece (XIV)

The material should be placed firmly on the worktable and pushed against the table’s support plate so that it cannot shift during
cutting. Secure the material with a table clamp. The table clamp should be mounted in the hole located behind the table’s support
plate on the left or right side, then secured with a screw and the material pressed against the worktable and the table’s support
plate. Before starting to cut, check that the table clamp will not come into contact with any moving parts or the saw blade through-
out the entire range of the cutting head’s movement. Adjust its position if necessary.

For long and heavy workpieces, support should be provided on both sides of the miter saw at the same height as the worktable to
keep the workpiece level and reduce the risk of jamming and kickback. For thin workpieces, do not rely solely on the table clamp;
support should be provided along the entire length of the workpiece.

Extend the table extensions to the required length to support longer workpieces and lock them in place. Slide out the stop plates
at the ends of the extensions and adjust them to support the material and limit its movement during cutting.

Making the cut

Before starting, ensure you have a stable stance and a firm grip on the handle. To start, press the switch lockout and then press
the electric switch. The switch does not have a lockout function, so the miter saw turns off when the pressure is released. Do not
lock the switch in the on position.

Before starting a cut, the workpiece should be placed firmly on the worktable, pushed against the table’s backing plates, and se-
cured with a clamp. Before starting, ensure that the circular saw blade is not touching the material or any other tool components.
After starting, allow the circular saw blade to reach its rated speed before cutting. When cutting with the head lowered, lock the
head’s travel on the guides and lower the head smoothly, without jerking or applying excessive pressure. When cutting with the
head feed, before starting the cut, extend the head as far away from the table’s backing plates as possible, then lower the head
onto the material and cut only while moving the head towards the table’s backing plates. Do not cut while moving the head away
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from the table’s backing plates.

When cutting, guide the circular saw in a smooth motion, applying only the pressure necessary to cut the material. Do not overload
the miter saw or allow the blades to overheat, avoid striking the saw blade against the material, and move in a way that does not
cause the blade to twist in the kerf. After completing the cut, hold the cutting head in the down position and do not raise the head
until the saw blade has come to a complete stop. When using feed cutting, push the head all the way against the table support plates
before releasing the trigger and raising the head. Then, release the trigger and wait for the saw blade to come to a complete stop.
Keep holding the handle and allow the return spring to raise the cutting head slowly, with slight counteraction, without releasing the
handle. Once the blade has stopped, unplug the tool and only then remove the material from the table and proceed to the next step.

Saw jamming in the material

If the saw blade becomes jammed in the material being cut, immediately release the switch and hold the cutting head steady until
the blade comes to a complete stop. Then, disconnect the miter saw from the power supply by unplugging it from the power outlet.
After disconnecting the power supply, remove the cause of the jam, for example, by properly supporting and securing the work-
piece, adjusting the settings, or removing a foreign object from the workpiece. Then carefully guide the blade out of the cut without
jerking. Inspect the saw blade for damage or deformation and check that the head and guards move freely. If damaged, replace
the blade before resuming operation. Continuing to cut with jammed workpiece may result in loss of control or damage to the saw.

Activities after work

After completing the cut, release the trigger and wait for the saw to come to a complete stop. Do not raise the cutting head until
the blade has come to a complete stop. Then, raise the cutting head, unplug the miter saw, remove the material from the work
table, and clear the work area.

After finishing work, remove dust and chips from around the guards, work table, and dust extraction port, and empty the dust bag,
if used. Inspect the saw blade and mounting hardware for damage, then proceed to maintenance.

Overheating restrictions

The machine does not have power regulation, and power consumption increases with the load during cutting. The greater the
material resistance and pressure on the cutting head, the faster the motor heats up, potentially leading to overheating. To reduce
overheating, cut with a smooth motion, avoiding knocking in or excessive pressure, use a circular saw blade appropriate for the
material and maintain it in good condition, and ensure the ventilation holes are clear and dust is removed from the miter saw.
The miter saw is designed for S6 20% intermittent operation in a 5-minute cycle, where approximately 20% of the time is spent
working under load and approximately 80% is spent in a non-loaded state, such as non-cutting or cooling down. When cutting in-
tensively, take breaks, and if you notice a significant drop in blade speed, unusual noises, or a noticeable increase in temperature,
reduce the pressure, stop working, and allow the tool to cool.

MAINTENANCE AND STORAGE

CAUTION! Before performing any adjustments, servicing, or maintenance, disconnect the power cord from the power outlet. After
finishing work, check the technical condition of the power tool by visually inspecting the body and handle, the electric cord with the
plug and strain relief, the operation of the electric switch, unclogging of ventilation slots, sparking of brushes, noise from bearings
and gears, start-up, and smooth operation. During the warranty period, the user may not disassemble the power tool or replace
any subassemblies or parts, as this will void the warranty. Any irregularities observed during inspection or during operation are a
signal for a repair at a service center. After finishing work, the housing, ventilation slots, switches, and covers should be cleaned,
for example, with an air jet (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), a brush, or a dry cloth without using chemicals or cleaning
fluids. Tools and handles should be cleaned with a dry, clean cloth.

To maintain proper operation, keep the guards, air intakes, and motor housing as free from dust and dirt as possible, and clean
the miter saw after each use. Keep the saw blade guard clean and avoid using solvents or petroleum-based products. Periodically
lubricating the sliding elements with machine oil is recommended to reduce corrosion. Before each use, inspect the saw blade’s
moving guard mechanism for dirt, brush off any old sawdust and splinters, and check that the guard guide moves smoothly.
Adamaged workbench insert should be replaced immediately, as small parts can become trapped between the insert and the saw
blade, causing the blade to jam. After the warranty period expires, it's recommended to periodically inspect the carbon brushes. If
the brushes have reached the wear limit or are damaged, replace the entire brush set with an identical one.

Store in a dry, moisture- and frost-free place, out of reach of children. It is recommended to store the miter saw in its packaging
or cover it to protect it from dust and moisture, and keep the instruction manual with the miter saw. If transporting it in its original
packaging, secure the moving parts and place the miter saw in the packaging in a manner consistent with the safety features
inside the packaging. Before moving or transporting, lock the work table rotation, lower the cutting head to the lower position and
secure it with the locking pin, and lock the guide feed function in the rear position with the guide locking knob. Always transport
the miter saw unplugged. For short distances, use the carrying handle or carry it by the stationary work table. Do not lift the miter
saw by the guards or adjustments.
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WERKZEUGMERKMALE
Eine Gehrungssége ist ein vielseitiges Werkzeug zum Schneiden von Holz und Holzwerkstoffen. Dank ihrer umfangreichen Ein-
stellmdglichkeiten sind sowohl gerade als auch schrage Schnitte mglich. Das Werkzeug ist fir Werkstatt- und Montagearbeiten
konzipiert, die wiederholte Schnitte in einem vorgegebenen Winkel erfordern. Fir einen korrekten, zuverlassigen und sicheren
Betrieb ist die sachgemalke Anwendung unerlasslich.
Lesen Sie vor der Benutzung des Werkzeugs die gesamte Bedienungsanleitung und bewahren Sie diese auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden, die durch die Nichteinhaltung der Sicherheitsbestimmungen und Empfehlungen dieses
Handbuchs entstehen.

AUSRUSTUNG

Das Produkt wird komplett geliefert, muss aber, wie spater im Handbuch beschrieben, montiert werden.
Die Werksverpackung sollte Folgendes enthalten: Gehrungssage, Staubfangsack, Kreissége, Werktischklemme, Verstellschrau-

ben fiir den Schneidkopf.
TECHNISCHE PARAMETER

Parameter MaReinheit Wert

Katalognummer YT-821732

Nennspannung [V~] 220 - 240

Nennfrequenz [Hz] 50

Dauernennleistung [IN] 1800

Maximale Leistung (S6 20 %) [IN] 2000

Nenngeschwindigkeit [min '] 5000

Maximale Hohe x maximale Schnittldnge

Horizontaler Drehwinkel 0° / Neigungswinkel 0° [mm] 90 x 340

Horizontaler Drehwinkel 45° / Neigungswinkel 0° [mm] 90 x 240

r;cnhzt‘masler Drehwinkel 0° / Neigungswinkel 45 ] 45% 340

r;)élhzcﬁm(asler Drehwinkel 45° / Neigungswinkel 45 ] 45 % 240

r;);]zcr)géilgr Drehwinkel 0° / Neigungswinkel 45 ] 37 x 340

r;;]u:g(t;lgr Drehwinkel 45° / Neigungswinkel 45 ] 37 x 240

Kimmichmosse » i ke ) 25230228
ler Fasenschnittwinkel [ -45 - +45

Masse [kg] 15

Gerauschpegel

- Schalldruck L ,+ K [dB(A)] 942+3,0

-Leistung L, £ K [dB(A)] 107,2+3,0

Isolationsklasse Il

Laserpointer

- Klasse 2

- Leistung [mW] <1

- Wellenlédnge [nm] 650

Der angegebene Gerduschemissionswert wurde nach einem Standardpriifverfahren ermittelt und kann zum Vergleich verschie-
dener Geréate herangezogen werden. Er eignet sich fiir eine erste Expositionsbewertung.

Der angegebene Gesamtvibrationswert wurde nach einem Standardpriifverfahren ermittelt und kann zum Vergleich verschiede-
ner Werkzeuge herangezogen werden. Er eignet sich fir eine erste Expositionsbewertung.

Hinweis! Vibrationen und Gerduschemissionen wahrend des Werkzeugbetriebs kénnen je nach Art der Werkzeugverwendung
von den angegebenen Werten abweichen.

Hinweis: Es missen Sicherheitsmainahmen auf der Grundlage einer Gefahrdungsbeurteilung unter den tats&chlichen Einsatz-
bedingungen festgelegt werden, um den Bediener zu schiitzen (einschlieRlich aller Teile des Betriebszyklus, wie z. B. Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet oder im Leerlauf ist, und Aktivierungszeiten).

ORIGINALANLEITUNSG



DE
ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Warnung! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Abbildungen und technischen Daten, die diesem Elektrowerkzeug bei-
liegen. Die Nichtbeachtung kann zu Stromschlag, Brand oder schweren Verletzungen fihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren Nachschlagen auf.

Der in den Warnhinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug* bezieht sich auf alle elektrischen Werkzeuge, egal ob kabel-
gebunden oder kabellos.

Arbeitssicherheit

Halten Sie lhren Arbeitsbereich gut beleuchtet und sauber. Unordnung und schlechte Beleuchtung kénnen Unfélle verursachen.
Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen, wie z. B. in der Néhe von brennbaren Fliissig-
keiten, Gasen oder Dampfen. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub oder Dampfe entzlinden kdnnen.

Halten Sie Kinder und Umstehende vom Arbeitsbereich fern. Konzentrationsverlust kann zu Kontrollverlust fiihren.

Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Netzkabels muss zur Steckdose passen. Verdandern Sie den Stecker in keiner Weise. Verwenden Sie
keine Steckeradapter mit geerdeten Elektrowerkzeugen. Ein unverénderter Stecker, der zur Steckdose passt, verringert das
Risiko eines Stromschlags.

Vermeiden Sie den direkten Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie Rohren, Heizkorpern und Kiihlschréanken. Die
Erdung des Kérpers erhoht das Risiko eines Stromschlags.

Elektrowerkzeuge diirfen weder Niederschlag noch Feuchtigkeit ausgesetzt werden. Eindringendes Wasser oder Feuchtig-
keit erhoht das Risiko eines Stromschlags.

Uberlasten Sie das Netzkabel nicht. Benutzen Sie das Netzkabel nicht zum Tragen, Ziehen oder Herausziehen des Ste-
ckers aus der Steckdose. Halten Sie das Netzkabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern. Ein be-
schadigtes oder verheddertes Netzkabel erhoht die Gefahr eines Stromschlags.

Verwenden Sie bei Arbeiten im Freien Verldngerungskabel, die fiir den Auenbereich geeignet sind. Die Verwendung eines
solchen Kabels verringert das Risiko eines Stromschlags.

Ist der Betrieb eines Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung unvermeidbar, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter
(FI-Schalter) zum Schutz vor Uberspannung. Die Verwendung eines FI-Schalters verringert das Risiko eines Stromschlags.

Personliche Sicherheit

Seien Sie beim Umgang mit Elektrowerkzeugen aufmerksam, achten Sie auf lhre Handlungen und wenden Sie lhren gesun-
den Menschenverstand an. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Schon ein kurzer Moment der Unaufmerksamkeit kann zu schweren Verletzungen fiihren.
Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tragen Sie stets eine Schutzbrille. Die Verwendung personlicher Schutzausristung
wie Staubmasken, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelme und Gehdrschutz verringert das Risiko schwerer Verletzungen.
Verhindern Sie versehentliches Einschalten. Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter in der Aus-Position befindet, be-
vor Sie das Elektrowerkzeug an eine Stromquelle und/oder einen Akku anschlieBen, es anheben oder tragen. Das Tragen
eines Elektrowerkzeugs mit dem Finger am Schalter oder das Einschalten eines Elektrowerkzeugs mit eingeschaltetem Schalter
kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Entfernen Sie jegliche Einstellschliissel oder Schraubenschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten. Ein an einem
rotierenden Teil des Elektrowerkzeugs befestigter Schraubenschltissel oder Schraubenschliissel kann zu schweren Verletzungen fiihren.
Uberstrecken Sie sich nicht. Achten Sie stets auf eine korrekte Korperhaltung und Balance. So kénnen Sie das Elektro-
werkzeug auch in unerwarteten Situationen wahrend der Arbeit besser kontrollieren.

Kleiden Sie sich angemessen. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung von den beweg-
lichen Teilen des Elektrowerkzeugs fern. Weite Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen sich in den beweglichen Teilen verfangen.
Wenn Geréte fiir den Anschluss an Staubabsaugungs- oder -sammelsysteme ausgelegt sind, stellen Sie sicher, dass
diese ordnungsgemaR angeschlossen und verwendet werden. Der Einsatz von Staubabsaugung verringert das Risiko staub-
bedingter Gefahren.

Lassen Sie sich durch die Erfahrung im haufigen Umgang mit Werkzeugen nicht zu Nachléssigkeit verleiten und ignorie-
ren Sie nicht die Sicherheitsregeln. Unachtsames Handeln kann in Sekundenbruchteilen schwere Verletzungen verursachen.

Verwendung und Pflege von Elektrowerkzeugen

Uberlasten Sie Elektrowerkzeuge nicht. Verwenden Sie fiir den jeweiligen Anwendungszweck das richtige Elektrowerkzeug.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt die Arbeit besser und sicherer, wenn es mit seiner vorgesehenen Leistung betrieben wird.
Verwenden Sie kein Elektrowerkzeug, wenn der Schalter es nicht ein- und ausschalten kann. Jedes Werkzeug, das sich
nicht mit dem Schalter bedienen Iasst, ist gefahrlich und sollte repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku (falls abnehmbar), bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehdr wechseln oder Elektrowerkzeuge verstauen. Dadurch verhindern Sie ein versehentliches Ein-
schalten des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie das Werkzeug auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Personen, die mit Elektrowerkzeugen oder die-
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ser Bedienungsanleitung nicht vertraut sind, diirfen das Werkzeug nicht bedienen. Elektrowerkzeuge sind in den Handen
ungeiibter Benutzer gefahrlich.

Warten Sie Elektrowerkzeuge und Zubehor regelméRig. Priifen Sie das Werkzeug auf Fehlausrichtung oder Blockierung be-
weglicher Teile, Beschédigungen und alle anderen Méngel, die die Funktion beeintrachtigen konnten. Beheben Sie alle Scha-
den, bevor Sie das Elektrowerkzeug verwenden. Viele Unfélle werden durch schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.
Schneidwerkzeuge miissen sauber und scharf sein. Ein ordnungsgemal gewartetes Schneidwerkzeug mit scharfen Schnei-
den verklemmt sich seltener und I&sst sich wahrend des Betriebs leichter fiihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor und Aufsatze etc. gemaR dieser Anleitung und unter Beriicksichtigung der
Art und der Bedingungen der Arbeit. Die Verwendung von Werkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Arbeiten kann zu
Gefahrensituationen fiihren. R

Griffe und Greifflichen miissen trocken, sauber und frei von Ol und Fett sein. Rutschige Griffe und Greifflachen beeintrach-
tigen die sichere Bedienung und Kontrolle des Werkzeugs in Gefahrensituationen.

Reparaturen
Lassen Sie |hr Elektrowerkzeug nur von autorisierten Fachbetrieben mit Originalersatzteilen reparieren. So gewahrleisten
Sie die einwandfreie Funktion lhres Elektrowerkzeugs.

SICHERHEITSHINWEISE FUR GEHRUNGSSAGEN

Gehrungssagen sind zum Schneiden von Holz und holzdhnlichen Materialien konzipiert. Sie sollten nicht zusammen mit
Schleifscheiben zum Schneiden von Eisenwerkstoffen wie Stangen, Stében, Pfosten usw. verwendet werden. Schieif-
staub kann bewegliche Teile wie die untere Sageblattschutzhaube blockieren. Funken, die beim Schneiden mit der Schleifscheibe
entstehen, konnen die untere Sageblattschutzhaube, den Arbeitstischeinsatz und andere Kunststoffteile beschadigen.
Verwenden Sie nach Mdglichkeit Klemmen, um das Werkstiick zu fixieren. Wenn Sie das Werkstiick von Hand halten,
achten Sie stets darauf, dass lhre Hand mindestens 100 mm von beiden Seiten des Ségeblatts entfernt ist. Verwenden
Sie diese Sage nicht zum Schneiden von Werkstiicken, die zu klein sind, um sicher geklemmt oder von Hand gehalten zu
werden. Wenn Ihre Hand zu nah am Ségeblatt ist, erhoht sich die Verletzungsgefahr durch Kontakt mit dem Sageblatt.

Das Werkstiick muss fest und sicher fixiert sein, entweder durch die Tragerplatte oder den Arbeitstisch. Fiihren Sie das
Werkstiick niemals vor oder schneiden Sie freihdndig. Ein ungesichertes oder sich bewegendes Werkstlick kann mit hoher
Geschwindigkeit weggeschleudert werden und Verletzungen verursachen.

Schieben Sie die Sdge durch das Werkstiick. Ziehen Sie die Sage nicht durch das Werkstiick. Zum Sagen heben Sie den
Séagekopf an und bewegen ihn iiber das Werkstiick, ohne zu ségen. Starten Sie den Motor, senken Sie den Ségekopf ab
und schieben Sie die Sége durch das Werkstiick. Wenn Sie die Sage ziehen, kann das Sageblatt aus dem Werkstiick heraus-
schnellen und mit Wucht in Richtung des Bedieners geschleudert werden.

Verschranken Sie niemals die Arme entlang der Schnittlinie oder vor bzw. hinter dem Ségeblatt. Das Werkstiick mit tiber-
kreuzten Handen zu halten, beispielsweise rechts vom Sageblatt mit der linken Hand oder umgekehrt, ist sehr gefahrlich.
Greifen Sie niemals hinter die Grundplatte, sodass Ihre Hand naher als 100 mm an die Seite des Ségeblatts herankommt,
um Holzspéne zu entfernen oder aus einem anderen Grund, wahrend sich das Sageblatt dreht. Der Abstand des rotieren-
den S&geblatts zu lhrer Hand ist méglicherweise nicht einsehbar, und Sie kdnnten sich schwer verletzen.

Priifen Sie das Werkstiick vor dem Schneiden. Ist es verbogen oder eingerollt, spannen Sie es so ein, dass die duBere
Kriimmung zur Tragerplatte zeigt. Achten Sie darauf, dass entlang der Schnittlinie kein Spalt zwischen Werkstiick, Tra-
gerplatte und Arbeitstisch entsteht. Verbogene oder eingerollte Werkstiicke kdnnen sich verdrehen oder verschieben und das
Ségeblatt beim Schneiden einklemmen. Das Werkstiick muss frei von Nageln und Fremdkérpern sein.

Benutzen Sie die Sédge erst, wenn der Arbeitstisch frei von allen Werkzeugen, Holzresten usw. auer dem Werkstiick ist.
Klein Abschnitte, lose Holzstiicke oder andere Gegenstande, die mit dem rotierenden Ségeblatt in Berlihrung kommen, kénnen
mit hoher Geschwindigkeit weggeschleudert werden.

Schneiden Sie immer nur ein Werkstiick gleichzeitig. Mehrere Materialschichten lassen sich nicht richtig einspannen oder
fixieren und kénnen das Ségeblatt blockieren oder sich wéhrend des Betriebs verschieben.

Vor Gebrauch sicherstellen, dass die Gehrungssage sicher befestigt oder auf einer ebenen, festen Arbeitsflache platziert
ist. Eine ebene, feste Arbeitsflache verringert das Risiko, dass die Gehrungssage instabil wird.

Planen Sie Ihre Arbeit. Achten Sie bei jeder Anderung des Gehrung- oder Schragschnlttwmkels darauf, dass die ver-
stellbare Stiitzplatte korrekt positioniert ist, um das Werkstiick zu stiitzen und einen Kontakt mit dem Sageblatt oder
der Schutzvorrichtung zu vermeiden. Filhren Sie ohne eingeschaltetes Werkzeug und ohne Werkstiick auf dem Tisch einen
simulierten Vollschnitt durch, um sicherzustellen, dass die Stiitzplatte nicht berihrt wird und keine Beschéadigungsgefahr besteht.
Verwenden Sie geeignete Unterlagen wie Werkbankverldngerungen, Arbeitsstander usw., wenn das Werkstiick breiter
oder langer als die Werkbank ist. Werkstlicke, die langer oder breiter als die Werkbank der Gehrungssage sind, kénnen um-
kippen, wenn sie nicht sicher befestigt sind. Wenn das abgetrennte Teil oder Werkstiick umkippt, kann es die untere Ségeblatt-
schutzhaube anheben oder vom rotierenden Ségeblatt weggeschleudert werden.

Verwenden Sie keine andere Person als Ersatz fiir Werkbankverlédngerungen oder als zusitzliche Stiitze. Eine instabile
Werkstiickauflage kann dazu fiihren, dass sich das Sageblatt verklemmt oder das Material wahrend des S&gens verrutscht und
Sie und lhre helfende Person in Richtung des rotierenden Ségeblatts gezogen werden.
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Das zu schneidende Material darf unter keinen Umsténden gegen das rotierende Sageblatt eingeklemmt oder gepresst
werden. Wird es beispielsweise durch Langenanschlége zusammengedriickt, kann es sich im Sageblatt verkeilen und mit Wucht
herausgeschleudert werden.

Verwenden Sie stets Klemmen oder Vorrichtungen, die speziell fiir die sichere Fixierung von runden Materialien wie
Stangen oder Rohren entwickelt wurden. Stangen neigen dazu, sich beim Schneiden zu drehen, wodurch das Sageblatt ,ein-
greift' und Sie das Werkstlick mit den Handen zum S&geblatt ziehen.

Lassen Sie das Sageblatt seine volle Drehzahl erreichen, bevor es das Werkstiick beriihrt. Dadurch wird das Risiko eines
Werkstlickauswurfs verringert.

Wenn sich das Werkstiick oder das Ségeblatt verklemmt, schalten Sie die Sage aus. Warten Sie, bis alle beweglichen
Teile zum Stillstand gekommen sind, und ziehen Sie dann den Netzstecker bzw. entnehmen Sie den Akku. Erst dann
sollten Sie versuchen, das verklemmte Material zu I6sen. Weitersagen mit verklemmtem Material kann zum Kontrollverlust
oder zu Schaden an der Sage fiihren.

Nach dem Schneiden den Ausléser loslassen, den Schneidkopf nach unten halten und warten, bis die Klinge zum Still-
stand gekommen ist, bevor das Material entfernt wird. Es ist gefahrlich, wahrend des Betriebs in die Nahe der Klinge zu greifen.
Halten Sie den Griff fest, wenn Sie einen Tauchschnitt ausfiihren oder den Ausléser loslassen, bevor der Schneidkopf
vollstandig abgesenkt ist. Ein Bremsen der Trennscheibe kann dazu fiihren, dass der Schneidkopf ruckartig nach unten ge-
zogen wird und somit Verletzungsgefahr besteht.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn, ob Maschine, Netzkabel und Stecker unbeschadigt sind und ob sich die Klingenschutzvorrichtungen
frei bewegen und in ihre Schutzposition zurlickkehren. Sollten Sie Beschadigungen oder Funktionsstérungen der Schutzvorrich-
tungen feststellen, setzen Sie die Arbeit nicht fort.

Hinweis: Alle Vorbereitungen missen bei getrennter Stromversorgung durchgefiihrt werden. Das Netzkabel muss aus der
Steckdose gezogen werden.

Vorbereitung des Arbeitsplatzes

Das Werkzeug sollte an einer Werkbank, einem Sténder oder einer ahnlichen Halterung am Arbeitsplatz befestigt werden. Alle
Schutzvorrichtungen und Sicherheitseinrichtungen miissen vor dem Betrieb der Gehrungssége ordnungsgeméaf angebracht sein.
Stellen Sie sicher, dass sich das Sageblatt frei drehen kann. Achten Sie beim Arbeiten mit Holz darauf, dass keine Fremdkérper wie
Négel, Schrauben usw. in das Holz gelangen. Vergewissern Sie sich vor dem Betrieb der Gehrungssége, dass sich alle beweglichen
Teile leichtgéngig drehen lassen und das Sageblatt fest montiert ist. Bevor Sie das Netzkabel an das Stromnetz anschliefen, ver-
gewissem Sie sich, dass die Spezifikationen des Netzteils mit den Angaben auf dem Typenschild des Werkzeugs iibereinstimmen.
Die Gehrungssége sollte auf einer ebenen und stabilen Flache aufgestellt werden. Die Montagehéhe sollte an die Korpergroke
des Bedieners angepasst werden, um ein uneingeschranktes Arbeiten ohne ibermaRige Reichweite zu ermdglichen und gleich-
zeitig einen sicheren Stand zu gewahrleisten.

Die Basis des Arbeitstisches ist mit Léchern zur Verschraubung am Boden versehen. Verwenden Sie hierfiir vier Befestigungsschrauben
(nicht im Lieferumfang enthalten) sowie gegebenenfalls Unterlegscheiben und Mutter, die fiir den jeweiligen Arbeitstischtyp geeignet sind.

Einstellen des Schneidkopfes (IV)

Die Gehrungsséage kann im Auslieferungszustand durch den Verriegelungsstift in der unteren Position arretiert sein. Zum Ent-
riegeln den Sagekopf leicht nach unten driicken, den Verriegelungsstift herausziehen und um 90° drehen. AnschlieRend den
Ségekopf am Giriff festhalten und anheben.

Halten Sie beim Anheben und Absenken des Sagekopfes stets den Griff fest, da die Riickholfeder den Kopf automatisch anhebt.
Priifen Sie wahrend der Bewegung des Sagekopfes, ob sich die bewegliche Ségeblattschutzhaube frei bewegen lasst und das
Ségeblatt beim Absenken automatisch freigibt und beim Anheben automatisch abdeckt. Sollten Sie Hindernisse feststellen, die
die Sageblattschutzhaube blockieren, entfernen Sie diese bitte vor Arbeitsbeginn.

Um die Schnitttiefe zu begrenzen, stellen Sie den Tiefenanschlag mithilfe der Schraube ein und fixieren Sie ihn mit der Konter-
mutter. Uberprifen Sie anschlieBend die eingestellte Tiefe an einem Probesttick und korrigieren Sie sie gegebenenfalls.

Einbau und Austausch der Kreisséage (V), (VI), (VII)

VORSICHT! Vor dem Einsetzen oder Austauschen des Sageblatts die Gehrungssage ausschalten, den Netzstecker ziehen und
warten, bis das Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Beim Auswechseln des S&geblatts Schutzhandschuhe tragen.
Heben Sie den Schneidkopf in die obere Position und arretieren Sie ihn mit dem Verriegelungsstift. Heben Sie anschliefend die
bewegliche Klingenschutzhaube so weit an, dass Sie an die Spindelschraube gelangen und den Schliissel einsetzen kdnnen.
Driicken und halten Sie die Spindelarretierung und drehen Sie dann die Spindelschraube mit einem Schraubenschliissel lang-
sam, bis die Spindel einrastet. Halten Sie die Spindelarretierung weiterhin fest und schrauben Sie die Spindelschraube im Uhr-
zeigersinn heraus, da sie ein Linksgewinde hat. Entfernen Sie anschliefend den duReren Flansch und ziehen Sie das Ségeblatt
nach unten heraus. Reinigen Sie vor dem Einsetzen eines neuen Sageblatts die Kontaktflachen und Befestigungsteile von Staub
und Schmutz und s&ubern Sie die inneren und &uBeren Flansche.

Montieren Sie das Sageblatt entsprechend dem Drehrichtungspfeil auf der Schutzhaube, setzen Sie den &uReren Flansch ein und
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ziehen Sie die Spindelschraube gegen den Uhrzeigersinn fest, wahrend Sie die Spindelarretierung gedriickt halten. Lésen Sie anschlie-
fend die Spindelarretierung und entriegeln Sie den Sagekopf durch Lésen des Kopfverriegelungsstifts. Prifen Sie, ob die bewegliche
Schutzhaube einwandfrei funktioniert und ob sich das Sageblatt sowohl senkrecht als auch in einem Winkel von 45° frei drehen lasst.

Empfehlungen fiir die Verwendung von Kreisségen

WARNUNG! Stellen Sie sicher, dass die maximal zulassige Drehzahl der Kreissage mindestens der Drehzahl der Gehrungssage
entspricht. Die Verwendung einer Kreissage, die diese Anforderung nicht erfiillt, kann zum Bruch des Sageblatts wahrend des
Betriebs fiihren, was schwere Verletzungen zur Folge haben kann.

Verwenden Sie ausschlieBlich vom Hersteller empfohlene Sageblatter mit Hartmetallz&hnen, die fiir die Bearbeitung von Holz und
Holzwerkstoffen geeignet sind und den Anforderungen der Norm EN 847-1 sowie den Spezifikationen im technischen Datenblatt
entsprechen. Verwenden Sie keine HSS-Sageblatter. Verwenden Sie keine Trennscheiben oder Trennscheiben, die fiir die Metall-
bearbeitung bestimmt sind. Verwenden Sie keine losen Reduzierringe oder -hiilsen zur Anpassung der Sageblattbohrung. Falls
das Sageblatt mit festen Reduzierringen ausgestattet ist, stellen Sie sicher, dass diese den gleichen Durchmesser haben, parallel
zueinander angeordnet sind und mindestens ein Drittel des Ségeblattdurchmessers aufweisen. Reinigen Sie vor der Montage des
Ségeblatts die Montageflachen und Befestigungselemente von Staub, Harz, Fett, Ol und Wasser.

Das Ségeblatt einer Kreissége sollte je nach zu schneidendem Material ausgewahlt werden. Je mehr Zahne, desto besser die
Schnittqualitat. Daher empfiehlt sich ein 48-Zahn-Sageblatt fiir das Schneiden von Laminatplatten und harteren Materialien. Das
mit der Gehrungssage mitgelieferte 24-Zahn-Ségeblatt eignet sich fir schnellere, grébere Schnitte in Holz, einschlieflich Konst-
ruktionsholz, vorausgesetzt, das Werkstiick ist ordnungsgemaR eingespannt.

Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten Trennscheiben. Priifen Sie die Trennscheibe vor jedem Gebrauch visuell.
Sollten Sie Risse, Absplitterungen, Verbiegungen, abgebrochene Zéhne oder andere Beschadigungen feststellen, ersetzen Sie
die Scheibe vor dem Gebrauch. Halten Sie die Scheibe am Befestigungsloch fest und klopfen Sie leicht mit dem Griff eines
Kunststoffschraubendrehers gegen den Scheibenkdrper. Ein hohler Klang kann auf einen Riss im Scheibenkérper hinweisen, der
mit bloRem Auge méglicherweise nicht sichtbar ist. Wenn Sie Zweifel am Zustand der Scheibe haben, ersetzen Sie sie vor dem
Gebrauch. Reparieren oder verwenden Sie gerissene Scheiben nicht wieder.

Staubabsaugung (V)

Die Gehrungssage ist mit einem Anschluss ausgestattet, an den der mitgelieferte Staubbeutel oder ein externes Absaugsystem ange-
schlossen werden kann. Der Staubbeutel wird auf den Absauganschluss am Motor aufgeschoben und so weit wie méglich hineingedriickt.
Der Beutel sollte jedes Mal geleert werden, wenn er voll ist und nach Gebrauch, indem der Reiverschluss an der Unterseite
gedffnet wird. Bei Verwendung eines externen Staubabsaugsystems schlieBen Sie den flexiblen Schlauch direkt an die Diise an
oder verwenden Sie einen passenden Adapter.

Laserpointer

WARNUNG! Schauen Sie nicht direkt in die Laserstrahlquelle und richten Sie den Laserstrahl nicht auf Ihre Augen, da dies zu
voriibergehenden oder dauerhaften Augenschaden fiihren kann.

Die Gehrungssage ist mit einem Laserpointer ausgestattet, der die Schnittlinie auf das auf dem Tisch befestigte Werkstick proji-
ziert. Der Pointer wird tber den Laserpointerschalter aktiviert. Durch Drehen des Schalters in die mit dem Lasersymbol markierte
Position wird der Laser eingeschaltet. Durch Drehen des Schalters in die mit ,AUS" markierte Position wird der Laser deaktiviert.

Verldngerungskabel

Wenn Sie das Gerat mit einem Verlangerungskabel anschlieBen mussen, darf der Leiterquerschnitt des Verlangerungskabels
nicht kleiner sein als der des mitgelieferten Netzkabels. Bei Verlangerungskabeln bis zu einer Lénge von 25 m sollte der Leiter-
querschnitt mindestens 1,5 mm? betragen.

Restrisiko

Die Maschine wurde gemaR den geltenden Sicherheitsstandards konstruiert und gebaut. Dennoch kdnnen bei der Verwendung
des Produkts Restrisiken auftreten.

Gesundheitliche Gefahren im Zusammenhang mit elektrischer Energie aufgrund der Verwendung ungeeigneter Stromkabel.
Larmgefahrdung durch Nichttragen von Gehérschutz.

Das Restrisiko kann durch sorgféltiges Befolgen der Sicherheitsanweisungen minimiert werden.

VERWENDUNG DES WERKZEUGS

Vor Beginn des Schnitts prifen Sie, ob alle Verriegelungen fest angezogen sind, die Sageblattschutzhaube einwandfrei funktioniert
und der Sagekopf sich frei bewegen kann. Dies sollte bei ausgeschalteter Maschine tberpriift werden. Untersuchen Sie das Material
auf Nagel, Klammern, Schrauben und Risse und priifen Sie, ob es sicher gehalten und fixiert werden kann. Verlegen Sie das Netz-
kabel und eventuelle Verlangerungskabel auerhalb des Schnittbereichs, sodass sie nicht unter den Sagekopf geraten kdnnen.

Starten Sie die Maschine zunachst ohne Last und vergewissern Sie sich, dass sie ruhig lauft und keine Vibrationen, Schleifgerau-
sche oder sonstige ungewohnliche Gerdusche verursacht. Lassen Sie dann den Ausldser los und warten Sie, bis das Ségeblatt
vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Legen Sie das Werkstick auf die Auflageplatte eines Tisches und fixieren Sie es mit
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einer Klemme. Sobald die Sage lauft, lassen Sie sie ihre Nenndrehzahl erreichen, bevor Sie mit einer gleichmaRigen Bewegung
und ohne tiberméaRigen Druck ségen.

Einstellen der Schnittparameter

Der horizontale Schnittwinkel wird durch Drehen des Arbeitstisches eingestellt. Heben Sie vor dem Drehen des Tisches den
Schneidkopf in die obere Position. Lésen Sie dazu die Drehschraube des Schneidkopfes, entriegeln Sie die Tischverriegelung
und drehen Sie den Tisch mithilfe der Skala in die gewlinschte Position. Der Tisch verfiigt Uber eine Ratsche fiir Standardwinkel,
die als Schnellverstellhilfe dient. Der Winkel kann auch indirekt mithilfe der Skala eingestellt werden. Sobald der Winkel eingestellt
ist, ziehen Sie die Drehschraube des Schneidkopfes fest. Lassen Sie den Tisch nicht nur mit der Ratsche (IX), (X) verriegelt.
Vor dem Anfertigen von Gehrungsschnitten miissen die Tischplatten so eingestellt werden, dass iber den gesamten Bewegungs-
bereich des Sageblatts ein Mindestabstand von 5 mm zum Sageblatt eingehalten wird. Die Tischplatten verfigen (ber obere
Verlangerungen. Diese missen vor dem Neigen des Sagekopfes beiseite geschoben werden, um den Abstand zum Ségeblatt
und den Schutzvorrichtungen (iber den gesamten Bewegungsbereich zu gewéahrleisten. Der Gehrungswinkel wird durch Neigen
des Sagekopfes nach links oder rechts um bis zu 45 Grad eingestellt. Losen Sie dazu die Gehrungsverstellschraube am Sage-
kopf und stellen Sie den gewlinschten Winkel mithilfe der Skala (XI) ein. Zum Neigen nach rechts lésen Sie den Gehrungsstift am
Sagekopf und neigen den Ségekopf, wahrend Sie ihn in der geldsten Position halten. Anschliefend Iésen Sie den Stift wieder in
die Verriegelungsposition, bevor Sie die Gehrungsverstellschraube (XI1) am Sagekopf festziehen.

Die Gehrungsséage ermdglicht sowohl Schnitte mit abgesenktem Ségekopf als auch mit Flihrungen. Die Bewegung des Sage-
kopfes entlang der Fiihrungen kann mit dem Feststellknopf arretiert werden. Fiir Schnitte ohne Vorschub sollte der Sagekopf in
die hintere Position gebracht und der Vorschub arretiert werden. Fiir breitere Schnitte sollte der Vorschub freigegeben und der
Sagekopf auf Leichtgangigkeit liber den gesamten Verfahrweg tiberpriift werden. Fir einen Tauchschnitt wird der Tiefenanschlag
mit der Schraube eingestellt, die eingestellte Tiefe an einem Probestiick dberpriift und gegebenenfalls korrigiert (XIII).

Nach jeder Anderung des Tischdrehwinkels, der Kopfneigung und der Bewegungsart des Kopfes muss bei abgeschalteter Strom-
versorgung die Arbeitsbewegung im gesamten Bereich simuliert werden. Dabei ist zu priifen, ob die Kreissage und die Schutzvor-
richtungen auf Hindernisse stoen und nicht mit dem Arbeitstisch, dem Arbeitstischeinsatz, den Tischstitzplatten oder anderen
Teilen des Werkzeugs in Berlhrung kommen.

Vorbereitung und Fixierung des Werkstiicks (XIV)

Das Werkstiick sollte fest auf dem Arbeitstisch platziert und gegen die Auflageplatte gedriickt werden, damit es sich beim Schnei-
den nicht verschiebt. Fixieren Sie das Werkstiick mit einer Tischklemme. Die Tischklemme wird in die Offnung hinter der Auflage-
platte (links oder rechts) eingesetzt, mit einer Schraube befestigt und das Werksttick gegen den Arbeitstisch und die Auflageplatte
gedriickt. Priifen Sie vor dem Schneiden, ob die Tischklemme wéhrend des gesamten Bewegungsbereichs des Schneidkopfes
mit beweglichen Teilen oder dem Ségeblatt in Beriihrung kommt. Passen Sie ihre Position gegebenenfalls an.

Bei langen und schweren Werkstiicken sollte die Gehrungssége beidseitig auf gleicher Hohe wie der Arbeitstisch abgestiitzt
werden, um das Werkstlick waagerecht zu halten und das Risiko von Blockieren und Riickschlag zu verringern. Bei diinnen Werk-
stiicken reicht die Tischklemme allein nicht aus; hier ist eine Abstiitzung tiber die gesamte Lange des Werksticks erforderlich.
Ziehen Sie die Tischverlangerungen auf die benétigte Lange aus, um langere Werkstiicke zu stiitzen, und arretieren Sie sie.
Schieben Sie die Anschlagplatten an den Enden der Verlangerungen heraus und justieren Sie sie, um das Material zu stiitzen und
seine Bewegung wahrend des Schneidens zu begrenzen.

Es in die engere Auswahl geschafft haben

Vor Beginn der Arbeit sicherstellen, dass Sie fest stehen und den Griff sicher im Griff haben. Zum Starten die Schaltersperre be-
tatigen und anschlieBend den Netzschalter. Der Schalter verfiigt tiber keine Sperrfunktion; die Gehrungssége schaltet sich also
automatisch aus, sobald der Druck nachl&sst. Den Schalter nicht in der Ein-Position arretieren.

Vor dem Ségen muss das Werkstiick fest auf dem Arbeitstisch platziert, gegen die Tischplatten gedriickt und mit einer Klemme
fixiert werden. Vor dem Start muss sichergestellt werden, dass das Ségeblatt weder das Material noch andere Werkzeugteile
bertihrt. Nach dem Start muss das Ségeblatt seine Nenndrehzahl erreichen, bevor gesagt wird. Beim Ségen mit abgesenktem
Sagekopf muss der Verfahrweg des Sagekopfes an den Fihrungen arretiert und der S&gekopf gleichmaRig, ohne Rucke oder
UbermaRigen Druck, abgesenkt werden. Beim Sagen mit Vorschub muss der Sagekopf vor dem Ségen so weit wie méglich von
den Tischplatten weggefahren werden. Anschliefend wird der Ségekopf auf das Material abgesenkt und nur gesagt, wéhrend er
sich zu den Tischplatten hin bewegt. Es darf nicht gesagt werden, wéhrend der Ségekopf von den Tischplatten wegbewegt wird.

Fiihren Sie die Kreissage beim Sagen gleichmaRig und tiben Sie nur so viel Druck aus, wie zum Schneiden des Materials nétig ist.
Uberlasten Sie die Gehrungssége nicht und achten Sie darauf, dass die Sageblétter nicht iiberhitzen. Vermeiden Sie es, das Sé-

geblatt gegen das Material zu schlagen, und bewegen Sie die Sage so, dass sich das Sageblatt im Schnitt nicht verdreht. Halten
Sie nach dem Schnitt den Ségekopf unten und heben Sie ihn erst an, wenn das Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen
ist. Driicken Sie beim Vorschubsagen den Sagekopf vollstandig gegen die Tischauflagen, bevor Sie den Ausléser loslassen und
den Kopf anheben. Lassen Sie dann den Ausldser los und warten Sie, bis das Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen
ist. Halten Sie den Griff weiterhin fest und lassen Sie die Riickholfeder den Sagekopf langsam und mit leichtem Gegendruck an-
heben, ohne den Griff loszulassen. Sobald das Sageblatt stillsteht, ziehen Sie den Netzstecker und entfernen Sie erst dann das
Material vom Tisch, bevor Sie mit dem néchsten Schritt fortfahren.

ORIGINALANLETITUNG
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Sége verklemmt sich im Material

Wenn sich das Ségeblatt im Material verklemmt, lassen Sie den Schalter sofort los und halten Sie den Schneidkopf fest, bis das
Ségeblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Trennen Sie die Gehrungsséage anschliefend vom Stromnetz, indem Sie den
Netzstecker ziehen.

Nach dem Trennen der Stromversorgung beseitigen Sie die Ursache der Blockierung, z. B. durch korrektes Abstiitzen und Sichern
des Werkstiicks, Anpassen der Einstellungen oder Entfernen von Fremdkérpem. Fiihren Sie das Sageblatt anschlieRend vorsich-
tig und ruckfrei aus dem Schnitt. Priifen Sie das Ségeblatt auf Beschédigungen oder Verformungen und vergewissern Sie sich,
dass sich Sagekopf und Schutzvorrichtungen frei bewegen lassen. Ersetzen Sie beschadigte Sageblatter, bevor Sie den Betrieb
fortsetzen. Das Weiterségen mit einem blockierten Werkstiick kann zum Kontrollverlust oder zur Beschadigung der Sége fiihren.

Aktivitéten nach der Arbeit

Nach dem Schnitt den Ausldser loslassen und warten, bis die Sage vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Den Sagekopf erst
anheben, wenn das Sageblatt vollstandig stillsteht. Dann den Sagekopf anheben, die Gehrungssage vom Stromnetz trennen, das
Material vom Arbeitstisch nehmen und den Arbeitsbereich freirdumen.

Nach Arbeitsende Staub und Spane von den Schutzvorrichtungen, dem Arbeitstisch und der Staubabsaugung entfernen und
gegebenenfalls den Staubbeutel leeren. Sageblatt und Befestigungsteile auf Beschadigungen priifen und anschlieBend mit der
Wartung fortfahren.

Uberhitzungsbeschrénkungen

Die Maschine verfiigt iber keine Leistungsregelung, und der Stromverbrauch steigt mit der Belastung beim Schneiden. Je héher
der Materialwiderstand und der Druck auf den Schneidkopf sind, desto schneller erhitzt sich der Motor, was zu Uberhitzung fiihren
kann. Um Uberhitzung zu vermeiden, schneiden Sie gleichméaRig, vermeiden Sie StéRe und tibermaRigen Druck, verwenden Sie
ein fiir das Material geeignetes und in gutem Zustand befindliches Kreissageblatt und achten Sie darauf, dass die Liftungsoffnun-
gen frei sind und der Staub von der Gehrungssage entfernt wird.

Die Gehrungssage ist fiir den intermittierenden Betrieb (S6 20 %) in einem 5-Minuten-Zyklus ausgelegt. Dabei wird die Sage
ca. 20 % der Zeit unter Last und ca. 80 % im Leerlauf betrieben, z. B. ohne Schnitt oder zum Abkiihlen. Bei intensivem Ségen
sollten Sie Pausen einlegen. Wenn Sie einen deutlichen Abfall der Sageblattgeschwindigkeit, ungewohnliche Gerausche oder
einen spirbaren Temperaturanstieg feststellen, reduzieren Sie den Anpressdruck, stellen Sie die Arbeit ein und lassen Sie das
Werkzeug abkiihlen.

WARTUNG UND LAGERUNG

VORSICHT! Vor jeglichen Einstellungen, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten das Netzkabel aus der Steckdose ziehen. Nach
Abschluss der Arbeiten den technischen Zustand des Elektrowerkzeugs Uberpriifen. Dazu Gehduse und Griff, Netzkabel mit
Stecker und Zugentlastung , Funktion des Schalters, freie Liftungsschlitze, Funkenbildung an den Kohlebiirsten, Gerausche von
Lagern und Zahnrédern, Startverhalten und Laufruhe visuell kontrollieren. Wéhrend der Garantiezeit darf das Elektrowerkzeug
nicht zerlegt oder Teile ausgetauscht werden, da dies zum Erldschen der Garantie fiihrt. Jegliche UnregelméaRigkeiten, die bei
der Inspektion oder im Betrieb festgestellt werden, erfordern eine Reparatur in einer Servicestelle. Nach Abschluss der Arbeiten
sollten Gehduse, Liiftungsschlitze, Schalter und Abdeckungen beispielsweise mit Druckluft (maximal 0,3 MPa), einer Biirste oder
einem trockenen Tuch gereinigt werden. Chemikalien oder Reinigungsmittel diirfen nicht verwendet werden. Werkzeuge und
Griffe sollten mit einem trockenen, sauberen Tuch abgewischt werden.

Um einen einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten, halten Sie die Schutzvorrichtungen, Lufteinlasse und das Motorgehduse mo-
glichst staub- und schmutzfrei und reinigen Sie die Gehrungssége nach jedem Gebrauch. Halten Sie die Sageblattschutzhaube
sauber und vermeiden Sie die Verwendung von Losungsmitteln oder Produkten auf Erddlbasis. Es wird empfohlen, die Gleitele-
mente regelméaRig mit Maschinendl zu schmieren, um Korrosion vorzubeugen. Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch den bewe-
glichen Schutzmechanismus des Sageblatts auf Verschmutzungen, entfernen Sie alte Sdgespane und Splitter und stellen Sie
sicher, dass sich die Fihrung der Schutzhaube leichtgangig bewegt.

Ein beschadigter Werkbankeinsatz sollte umgehend ausgetauscht werden, da sich Kleinteile zwischen Einsatz und Sageblatt verfan-
gen und zum Blockieren des Sdgeblatts fiihren kénnen. Nach Ablauf der Garantiezeit empfiehlt es sich, die Kohlebiirsten regelmaRig
zu (iberprifen. Sind die Biirsten abgenutzt oder beschadigt, muss der gesamte Biirstensatz durch einen identischen ersetzt werden.
Lagern Sie die Gehrungssége an einem trockenen, feuchtigkeits- und frostfreien Ort auBerhalb der Reichweite von Kindern. Es
wird empfohlen, die Gehrungssége in der Originalverpackung aufzubewahren oder abzudecken, um sie vor Staub und Feuchtig-
keit zu schiitzen. Bewahren Sie die Bedienungsanleitung zusammen mit der Gehrungssage auf. Sichern Sie beim Transport in
der Originalverpackung die beweglichen Teile und verstauen Sie die Gehrungssage gemaf den Sicherheitsvorkehrungen in der
Verpackung. Arretieren Sie vor dem Transport die Drehung des Arbeitstisches, senken Sie den Sagekopf in die untere Position
ab und sichern Sie ihn mit dem Arretierstift. Arretieren Sie den Fiihrungsanschlag in der hinteren Position mit dem Fihrungsar-
retierungsknopf. Transportieren Sie die Gehrungssage immer ohne Netzstecker. Verwenden Sie fiir kurze Strecken den Tragegriff
oder tragen Sie die Sage am feststehenden Arbeitstisch. Heben Sie die Gehrungssége niemals an den Schutzvorrichtungen oder
den Verstellmechanismen an.

ORIGINALANLEITUNSG
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XAPAKTEPUCTUKU UHCTPYMEHTA
TopLOBOYHast Mifa — 3TO YHUBEPCAMbHbIN MHCTPYMEHT, NPeAHA3HAYEHHbIN ANst PACTIIOBKY [PEBECHHBI 1 APEBECHBIX MaTepU-
anoB. LLInpokve BOSMOXHOCTI peryninpoBKiA NO3BOMSOT BLINOMHSATb Kak NPsIMble, TaK U YrMoBbIe pacnumbl. MIHCTpyMeHT npeaHa-

3Ha4eH Ans paboTbl B MACTEPCKIX 1 CBOPOUHBIX Liexax, TPeGYIoLLMX NOBTOPSIOLLMXCS PACMMIOB NOA 3aAaHHbIM YrioM. Mpasurnb-
Hasi, HaziexHas 1 besonacHas pabota MHCTPYMEHTa 3aBUCHT OT 1o HaANeXaLLEro UCnonb30BaHIS, NO3TOMY:

ﬂepe,q UCNOJNb30BaHNEM UHCTPYMEHTAa BHUMATENIbHO NPOYTUTE BCHO MHCTPYKLMIO M COXPaHUTE eé.

[MocTaBLUKK He HeCeT OTBETCTBEHHOCTM 3a N06ON yLiep6, BOHUKLLMIA B pesynbTaTe HecobnogeHns npasun TexHuku besonacHo-
CTW W peKoMeHAaLMiA, N3NOXEHHbIX B JaHHOM PYKOBOCTBE.

OBOPY10BAHUE
/3nenve noctaensetcs B cobpaHHOM Buae, Ho TpebyeT chopky, kak OnMcaHo Aanee B MHCTPYKLMK.

B 3aBozCKyt0 ynakoBKy AOMKHbI BXOATb: TOPLIOBOYHAS MM, MELLOK Anst c6opa Mbinu, LMpKynsipHast nuna, 3axvm ans paboyero
CTOMa, BUHTBI 7151 NEPEMELLEHINS PEXYLLE FONOBKM.

TEXHWYECKWE NAPAMETPbI
MNapawmetp Enntuua namepexmns LlennTb
KatanoxHblii Homep YT-821732
HomnHanbHoe Hanpsxerne [V~] 220 - 240
HomnHanbHas YacTota [ru] 50
HomuHanbHas HenpepbiBHasi MOLLHOCTb [B] 1800
MakcumanbHasi MoLyHocTb (S6 20%) [B] 2000
HomuHanbHasi ckopocTb [muH"] 5000
MakcumanbHast BbICoTa X MakcManbHasi AnvHa peskv
Yron ropu3oHTanbHoro Bpatuenms 0° / yron Haknoxa 0° [mm] 90 x 340
Yron ropu3oHTanbHoro noBopota 45° / yron Haknoxa 0° [mm] 90 x 240
thznajr_loepav(ljaomanworo BpaLLeHns 0° / yron HaknoHa ] 45 % 340
yrc:n TOPU30HTANBHOTO BpaLLeHs 45° / yron HaknoHa ] 45 % 240
45° Bneso
Zggnm[l%pav;omanbrioro nosopora 0° / yron Haknoxa v 37 x 340
Zg(znsgoppalga;nmanworo nosopora 45° / yron HaknoHa v 37 x 240
e s o
MakcumanbHsIi yron cpesa [7] -45 - +45
Macca [kr] 15
YpoBeHb Lwyma
- 3ByKoBoe Aasnedue L, + K [aB(A)] 94,2130
- MowHoctb L, K [mB(A)] 107,2+3,0
Knacc nsonsaumm Il
JlasepHas ykaska
- copT 2
- BNacTb [mBr] <1
- ANVHA BOMHbI [Hm] 650

3anBneHHoe 3HaueHne YpoBHS LyMa Obino M3MEPEHO C MCMONb30BaHWEM CTaHAAPTHOTO METOAA WCTbITaHMA 1 MOXET DbiTb
1CMOMb30BAHO NS CPABHEHWS O|HOTO NPpKbopa ¢ ApyrvM. 3asiBNEHHOE 3HauYeHe YPOBHS LyMa MOXET ObiTb UCMONb30BAHO NP
npeaBapuTENbHOI OLIEHKe BO3AENCTBHS.

3asBneHHoe CyMMapHoe 3HaueH1e BubpaLmi Bbino namepeHo € 1Cnonb3oBaHWEM CTaHAAPTHOTO METOAA UCTbITaHuIA 1 MOXeET
6bITb MCMONb30BAHO ANS CPABHEHNS O[HOTO MHCTPYMEHTA C pYriM. 3asiBNeHHOe CyMMapHOe 3HaueH1e BUbpaLm MoXeT bbiTb
11CNOMb30BaHO NPY NPEBAPUTENBHON OLIEHKE BO3AEACTBIS.

BHumarme! YpoeHb Brbpauymm v lwyma Bo Bpems paboTbl MHCTPYMEHTa MOXET OT/IMYATbCS OT 3aSBMEHHbIX 3HAYEHNIA B 3aBUCH-
MOCTI 0T cnocoba ero Uemonb3oBaHms.

Mpumeyanme: [ins 3alumTsl onepatopa (Bkntoyas BCe atanbl paboyero Lykna, Takve kak BPeMs BbIKIIOYEHUS Uk NPOCTOS MH-
CTPYMEHTa, a Takke BPEMs BKMIO4YeHNs) Heobxoanmo paspabotatb Mepbl 6e30MacHOCTI, OCHOBaHHbIE Ha OLiEHKe BO3AENCTBISA
B pearbHbIX YCMOBUAX KCTyaTaLm.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA



RU
OBLUME NPEAYNPEXAEHWUA NO BE3OMACHOCTU NPU UCMONb30OBAHUWA SNEKTPOUHCTPYMEHTOB

BHumaHue! O3HakoMLTECH CO BCEMM NPeayNpexAeHUMU N0 TEXHUKE 6e30MacHOCTH, UNMIOCTPALMAMI U TEXHUYECKUMM
XapaKTepucTUKaMM, NpunaraeMbIM1 K AaHHOMY 3MEKTPOMHCTPYMeHTY . HecobnioaeHue aTux npasun MOXET NpuBecTU K
MOPaXEHUHO AMEKTPUYECKUM TOKOM, MOXAapY UMM CEPbE3HBIM TPaBMaM.

CoxpaHuTe Bce NpeAynpexaeHns U MHCTPYKLMN ANs AanbHeNLero UCNomnb30BaHus.

TepMUH «3NEKTPOUHCTPYMEHT», UCMOMb3YEMblil B MPEAYNPEKAEHNSX, OTHOCUTCS KO BCEM 3MEKTPUYECKIM SMEKTPOUHCTPYMEH-
Tam, kak NPOBOAHBIM, Tak 1 GECNPOBOAHBIM.

BesonacHocTb Ha paboyem mecTe

MoppepxuBaiite paboyee MeCTO B XOPOLUO OCBELUEHHOM M YUCTOM COCTOSIHMM. Becnopsfok 1 Nnoxoe OCBeLLeHne MoryT
CTaTb NPU4MHON HECYACTHBIX Cy4aeB.

He ncnonb3yiTe anekTPOMHCTPYMEHTHI BO B3pbIBOONACHBIX CPeAax, Hanpumep, B NMPUCYTCTBUM NIETKOBOCNAMEHSIH0-
LUMXCA XKMAKOCTEN, ra30B UMK NapoB. ONEKTPOMHCTPYMEHTbI CO3AAIOT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT BOCMMAMEHMTb Mbifb UMW Napbl.
[llepxuTe feTeit U NOCTOPOHHMX NOAANbLUE OT paboyelt 30HbI. [10TePs KOHLEHTPALIMM MOXET MPUBECT K NOTEPE KOHTPONS.

AnekTpobesonacHocTb

Bunka ceteBoro wHypa AomkHa COOTBETCTBOBaTH po3eTke. He Moandmumpyiite BUNKY HUkakum obpasom. He ucnonb-
3yiTe NepexoAHNKM ANs BUNOK C 3a3eMINEHHbLIMY 3NEKTPOMHCTPYMeHTaMu. HemoanduumpoBaHHas Bunka, COOTBETCTBYI0-
LLas PO3ETKE, CHUKAET PUCK MOPAKEHNS AMEKTPUYECKIM TOKOM.

W36eraiiTe KoHTaKTa Tena ¢ 3a3eMNeHHbLIMI NOBEPXHOCTAMM, TakUMM Kak TPYObI, paanaTopb! M XONOoAUNbHUKK. 3asemne-
HUe Tena yBenuuuBaeT PUCK NOPaXeHNs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

He ponyckaiiTe nonagaHus ocafkoB MMM BNarv Ha 3aNeKTPOMHCTPYMEHTBI. [TonafjaHue BoAbl UMW BNary B 3MeKTPOUHCTPY-
MEHT YBENUYNBAET PUCK NOPAKEHNUS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

He neperpyxaitte ceTeBoi WwHyp. He ncnonb3yiiTe ceTeBOW WHYpP AN NEPEHOCKM, BbIAEPTUBAHNSA UITU OTCOEAMHEHUS
BUNKM OT PO3eTKM. [lepxuTe ceTeBON LWHYpP NofanbLue OT UCTOYHWKOB Tenna, Macna, OCTpbIX KpaeB W ABUKYLIMXCA Ya-
cTeit. [oBpexaeHHbIA UMK 3amyTaHHbIN CETEBOW LUHYP YBENNYMBAET PUCK MOPXEHNS SNEKTPUYECKMM TOKOM.

Mpu pabote Ha OTKPbLITOM BO3AYXe UCMONb3YNTe YANUHUTENH, NPeAHa3HaYeHHble ANA UCMONb30BAHUA HA OTKPLITOM
Bo3AyXe. Vcnonb3oBanue YAMMHUTENS, MOAXOAALLEro AN UCMOMb30BAHNS HA OTKPLITOM BO3AyXe, CHUXAET PUCK NopaXeHus
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

Ecnu pabota ¢ aneKTpoMHCTpyMEHTOM BO BNaXHOM cpefie Heu3bexHa, UCnonb3yiiTe YCTPOMCTBO 3aLUTHOTO OTKIoYe-
Hus (Y30) ana 3awmTbl oT nepeHanpsikeHus. Vicnonb3osarmne Y30 CHINKAET PUCK NOPAXEHNS SMEKTPUYECKUM TOKOM.

JlnyHas GesonacHocTb

ByabTe BHUMaTeNbHbI, CNeanTe 3a TeM, YTO AenaeTe, U PyKOBOACTBYITECH 3APaBbLIM CMbICIIOM Apy paboTe ¢ aneKTpo-
MHCTpyMeHTOM. He ucnonbayiiTe aneKTPOUHCTPYMEHT, €C Bbl YCTanu Unu HaXoAuTeCh NOA BO3AENCTBMEM HAPKOTU-
KOB, anKOronsi Unu NiekapcTB. [laxe MUHYTHAsh HEBHUMATENbHOCTb MpK paboTe ¢ ANEKTPOMHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTM K
CepbesHbIM TpaBMaM.

Wcnonb3yiiTe cpencTBa MHAMBMAYaNbHOW 3awmThl. Beeraa HageBaliTe 3awuTHbIe 04KM. Vicnonb3oBaHne cpencTs nHon-
BUAYanbHOM 3aLLuThl, TaKWX Kak NPOTMBOMbINEBbIE MaCKM, HECKOMb3ALLAS 3aluuTHast 0ByBb, Kackv W CPELCTBa 3aluuThl Cryxa,
CHUX@ET PUCK CEPbE3HbIX TPABM.

MpepoTtBpatuTe cryyaitHoe BKntoueHue. Mepea nogknoueHNEM K UCTOYHUKY MUTAHWA W/UNK akKKyMynsTopHOI 6aTapee,
a Takxe nepep TeM, kak 6paTb B pyKu UMM NEPEHOCUTL 3NEKTPOUHCTPYMEHT, YoeanTeCh, YTO BbIKNKYaTenb HaXoAuTCs
B NOJIOXXEHUM «BbIKIKYEHOY. [1epeHocka 3MeKTPONHCTPYMEHTA C NarbLeM Ha BbIKIKOYaTene Unu BKITYEHUE 3MEKTPOMHCTPY-
MeHTa C BbIKTYaTenem B MOMOXEHUM «BKITHOHEHO» MOXKET NPUBECTM K CEPLE3HLIM TPaBMaMm.

lMepep BKNOYEHUEM 3NMEKTPOMHCTPYMEHTA U3BMEKUTE BCe PEryNUPOBOYHbIE KITKOYM UMK raeyHble Knoum. Koy unu raey-
HbliA KITH0Y, OCTABMEHHbIE MPUKPENNEHHBIMM K BpaLLaloLLeNcs YacTu aNeKTPOMHCTPYMEHTa, MOTYT MPUBECTY K CEPbE3HbIM TpaBMaM.
He BbITArMBaNTe pyKM CIIULIKOM CUNLHO W He NepeHanpsraiTeck. Beeraa coxpaHsiite npaBUNbHYH OCaHKy U paBHOBe-
cue. OT0 NO3BONNT BaM JyuLLE KOHTPONMPOBATh SMEKTPOMHCTPYMEHT B HEMPEABUIAEHHBIX CUTYaLMsIX BO Bpemst paboTl.
OpeBaliTech COOTBETCTBEHHO. He HapieBaiiTe CBOGOAHYHO ofexay W yKpalueHus. [lepkuTe BONOCkI U ofexay nopanbiue
OT ABMXYLUMXCS YacTel 3neKTPoMHCTpyMeHTa. CBobGoaHas ofexaa, yKpaLleHns unv AnvHHbIE BOMOCK! MOTYT 3aLenuTLCs 3a
ABUXYLLMECS YacTu.

Ecnu obopyaoBaHue 06opyaoBaHO AN NOAKNOYEHUs K CUCTEMAM MbineyAaneHus unu cbopa nbinu, yoeauTech, 4to
OHO MOAKMKOYEHO W UCMOMNB3YeTCA NPaBUILHO. Mcnonb30BaHNne CUCTEM MbiNeyaaneHnst CHIKAET PUCK BO3HUKHOBEHMS onac-
HOCTEM, CBA3aHHbIX C MbIbo.

He nosBonsiite onbITy, Nofy4eHHOMY B pe3ynkTaTe 4acToro MCNOMNb30BaHUs MHCTPYMEHTOB, MPUBECTN K HEOPEXHOCTU U Ur-
HOPUPOBAHMIO NPaBUN TEXHUKM Ge3onacHocTU. HeocTopokHble AEACTBIS MOTYT B MIHOBEHME OKa MPVUBECTY K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

Wcnonb3oBaHue 1 yXxop 3a aNeKTPOUHCTPYMEHTaMK

He neperpyxaiiTe anekTpouHCTpyMeHT. Mcnonb3ayiiTe aneKTPOMHCTPYMEHT, NOAXOASLLMIA ANA npeanonaraemoii 3apayu. Mpa-
BUIbHO N0A0GPaHHbIA AMEKTPOMHCTPYMEHT BLINOSHUT PaboTy NyuLLe 1 Be30nacHee Mpu 1CTIoNb30BaHIM Ha CBOEV PACHETHON MOLLHOCTH.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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He ucnonb3yitTe 3aneKTPOMHCTPYMEHT, €CNK BbIKMKOYaTeNb He BKMIOYAET U He BbIKMoYaeT ero. [1o6oi MHCTPYMEHT, KoTo-
PbIM HeNb3s YNpaBnsTh C MOMOLLbHO BbIKNIOYATENS, OnaceH 1 [OMKeH ObiTb OTPEMOHTMPOBAH.

MNepen BbINONHEHNEM KakMX-NMOO PErynmpoBOK, 3aMeHO! NPUHAANEXHOCTEN UMW XPaHEHNEM 3NEKTPOMHCTPYMEHTa OT-
coeaNHUTE BUNKY OT PO3ETKN U/WNKN U3BNEKNUTE aKKyMyNATOPHBbIA GNOK, CNU OH CheMHbIR. IV Mepbl NPEA0CTOPOXHOCTM
NpeaoTBPaTAT CryyailHoe BKIKOYEHINE 3MEKTPOMHCTPYMEHTA.

XpaHuTe MHCTPYMEHT B HELOCTYMHOM Ans AeTei MecTe. He no3BonsiTe nuuam, He3HaKOMbIM C 3NIEKTPOUHCTPYMEHTaMM UK
[AaHHOWM MHCTPYKLMeH, paboTaTb C MHCTPYMEHTOM. ONeKTPOMHCTPYMEHTbI OnacHbl B pykax HENOATOTOBNEHHbIX MOMb3oBaTened.
lpoBoauTe TexHUYecKoe 0OCNyXUBAHUE ANEKTPOMHCTPYMEHTOB M NpUHaAnexHocTen. [poBepsAiTe MHCTPYMEHT Ha Ha-
NnYUe CMELLEHNA NN 3aefaHns ABUXKYLLMXCS YacTeld, NONOMOK AeTaneit U NoBbIX APYruX HEMCNPaBHOCTEN, KOTOpble
MOTyT NOBRMATbL Ha paboTy aNeKTPOUHCTPYMEHTA. YCTpaHaiTe niobble NOBPeXAEeHNs Nepea UCNOoNbL30BaHUEM ANEKTPO-
MHCTpyMeHTa. MHOrvie HecyacTHble Cryyal NPOMUCXOAST M3-3a NIOXOT0 TEXHUIECKOTO 0BCYKMBAHWS aNEKTPOMHCTPYMEHTOB.
CopepxuTe pexylume MHCTPYMEHTbI B YNCTOTE U ocTpoTe. [1paBunbHO 06CNYXMBAEMbIA PEXYLUNIA MHCTPYMEHT C OCTPbIMM
KpOMKaMm pexe 3aefaeT v nerde KOHTponnpyeTcst Bo Bpems pabotbl.

WcnonbayiiTe aneKTPOUHCTPYMEHTbI, NPUHAAMEKHOCTYN, HACAAKMU U T. [i. B COOTBETCTBUU C HACTOSALMMU MHCTPYKLIMAMM,
NPUHNUMas BO BHUMaHWE TN 1 YCoBus paboTbl. /cnonb3oBanie MHCTPYMEHTOB NS paboTbl, He NpeaHasHaYeHHoN Ans 3TUX
Lienel, MOXeT CO3AaTb ONacHyto CUTYaLmI.

PyKoAITKM 1 NOBEPXHOCTM NS 3aXBaTa AOMKHbI ObITb CYXMMM, YNCTLIMU 1 CBOGOAHBLIMM OT Macna 1 cMa3ku. Ckonbakue py-
KOSITKV M MOBEPXHOCTM AN 3aXBaTa NpensaTCTByoT 6e30MacHoMy UCMONb30BaHMIO 1 KOHTPOMIO MHCTPYMEHTA B ONACHbIX CUTYaLMSAX.

PemoHT
PeMOHT aneKTPOUHCTPYMeHTa crielyeT NPOBOAUTL TONbKO B aBTOPNU30BaHHLIX CEPBUCHBIX LIGHTPaX ¢ MCNONb30BaHNEM
OpUrMHaNbHbIX 3anacHbIX YacTen. AT0 0becneunT Hagnexallyo paboty aNeKTPOUHCTPYMEHTA.

WHCTPYKLMKX NO BE3ONACHOCTW NPU PABOTE C TOPLIEBbIMU MUNTAMHU

TopLOBOYHbIE NUMNbI NpeAHa3HaueHb! ANS PaCcMOBKW APEBECUHbI U APEBOBUAHbIX MaTepuano.. Vx Henb3s Mcnonb3oBaTh
¢ WwnmndoBanbHLIMY Kpyramu s PaCiMNOBKY YePHbIX METanmoB, TakuX Kak npyTku1, 6pycku, cTonbel v T. A. Mbinb oT Wwm-
(hOBANLHOrO Kpyra MOXET 3aKMMHUTb AABIDKYLUMECS YaCTH, Takie Kak HIKHIA 3aLLMTHBIN KOXYX MUNbHOTO NonoTHa. Vckps ot Lwnndo-
BaIbHOTO Kpyra MOryT 06eub HKHIIA 3aLLMTHBIN KOXYX MUMBHOTO MONOTH, BCTaBKy paboyero cTona 1 Apyrve NnacTuKoBble AeTani.
Mo Bo3MOXHOCTM UCNONb3yNTe 3aXuUMbI ANs (ukcaumm 3arotoBku. Ecnv 3arotoBka Gyaer yaepxuBaTbes pykor, Beeraa
AepXuUTe PYKY Ha paccTosiHuM He MeHee 100 MM ¢ KaX/oM CTOPOHbI NUMbLHOFO nonoTHa. He ucnonb3yite aty nuny ans
Pe3KM 3arotToBOK, KOTOPbIE CITULIKOM Marbl, Y4TOObl MX MOXHO ObINO HaAEkHO 3aKPENUTb 3aXUMaMu UNK YAEePKUBaTb
pykoi. Ecnv Balua pyka HaxoauTcs CRMLLIKOM Bn3Ko K NbHOMY NONMOTHY, PUCK TPABMbI OT KOHTaKTa C HUM BO3pacTaer.
3aroToBKa AonxKHa ObITb HEMOABWKHA W 3aKPENMeHa UMK YAePXKMBATLCSA Kak OMOPHOI NNNUTON, Tak U pabounm cTomnom.
Hukoraa He noaaBaliTe 3aroToBKy M He pexbTe Bpy4Hyto. HesakpenneHHas unu ABIKYyLLasCcs 3aroToBka MOXeT ObiTb 0TOpO-
LeHa ¢ 6onbLLOV CKOPOCTBIO, YTO MOXET NPUBECTM K TPaBME.

Mpotankusaiite nuny yepes 3arotoBky. He TAHUTE nuny yepes 3aroToBky. [INA pe3ku NOAHMMUTE MUNBbHYHO FONOBKY W
nepemMecTuTe ee Haj 3arotoBKOW, He Mpope3as, 3anycTUTe ABUraTenb, ONYCTUTE FONOBKY M NPOTONKHUTE NUANY Yepe3
3arotoBKy. Peska npy 0AHOBPEMEHHOM MPOTATVIBAHUN MIMbI, CKOPEE BCETO, MPUBEAET K TOMY, YTO MUMbHBIA AUCK BBICKOYNT 13
3aroTOBKM 1 C CUNOW OTBPOCKT BECh Y3en Ancka B CTOPOHY oneparopa.

Hukoraa He ckpelmBaiiTe pyku BOONb HAMEYEHHOW NIMHUM pe3a, a Takke Nepea UNM 3a NUNbHbLIM NONOTHOM. [lepxatb
3aroToBKY, CKDECTVB PyKW, HANpUMep, AepXa 3aroToBKY CnpaBa OT NUIbHOTO NOMOTHA NEBOW PyKOIt Ui HaobopOT, 04eHb OMACHO.
Hukorpa He TAHMTECH PYKOW 32 OMOPHYHO NMACTUHY TaK, 4ToObl OHa Haxoaunack Gnvske yem B 100 MM OT Kpas NNBLHOTO Mo-
NOTHa, HanNpyUMep, ANs yAaneHUs ApeBecHbIX OTXOA0B WM NO K60 APYro NpUYKHe, MoKa NUNbHOE MOMOTHO BpalLaeTcs.
PaccTosHue OT BpaLLatoLLEerocs NIbHOTO MONoTHa A0 BaLLIEN PyKi MOXET ObiTb HEOHEBIAHBIM, U Bbl MOXETE CEpbE3HO TPaBMMPOBATHCS.
Mepen pe3koi ocMoTpuTe 3aroToBKY. ECnn 3arotoBka M3orHyTa unu ckpyyeHa, 3akpenure ee Tak, YTobbl BHELLHAS U30-
rHyTasi NOBepPXHOCTb Gbina obpalyeHa k onopHoil nnacTuHe. Beeraa cneaute 3a Tem, 4To6bI MeX/Ay 3aroToBKOW, onop-
HOW NNacTMHO! M pabouMM CTONOM BAONL NUHUM Pe3kn He Bbino 3a3opa. V3orHyTbie UK Ckpy4YeHHbIe 3aroToBKi MOTYT
MepeKPyUMBaTLCS N CMELLATLCS 1 3aLLEMNSTb MUMbHBINA AUCK BO BPEMS pe3ku. 3aroToBka fomkHa ObiTb CBOBOAHA OT rBo3aeit
1N NOCTOPOHHIX NPESMETOB.

He ucnonb3yitte nuny, noka pabounit cTon He OyAeT OYMLIEH OT BCEX MHCTPYMEHTOB, 0OPe3KOB ApEeBECHHbI U T. .,
Kpome 3arotoBki . OBpesku, HeaakpenneHHbIe KyCKu |pEBECUHbI MW Apyrie NpeaMeTyl, CoMpUKacaloLLmMecs ¢ BpaLLaoLwmMes
MUABHBIM NONOTHOM, MOrYT BbITb OTEPOLLEHBI C BBICOKOW CKOPOCTHHO.

PextTe TONbKO OAHY 3aroTOBKY 3a pa3. Heckonbko Croes marepiana HeBO3MOXHO AOMKHbIM 0BpasoM 3akpenuTb nu yaep-
KVBaTb, 4TO MOXET NPUBECTY K 3aKMNHUBAHMIO MMBHOTO NOMOTHA UMK €r0 CMELLEHNIO BO BpeMst paboT.

Mepen ncnonb3osannem yb6eauTech, YTo TOPLOBOYHAA NUMA HaAEKHO 3aKpenmeHa UNK YCTaHoOBNIEHa Ha POBHOM, TBePAOH
pabouei noepxHocTy. PoBHas, TBepaas paboyast NOBEPXHOCTb CHIMKAET PUCK TOTO, YTO TOPLIOBOYHAS MUNA CTAHET HeYCTOIMBON.
Mnanupyite cBoto paboty. Mpu M3MeHeHUM yrna HaknoHa UNK KOcoro cpesa y6eautech, YTO perynupyemas onopHas
NnacTUHa NPaBUNbHO PacmonoXeHa AN nopAepkKyU 3aroTOBKM U BO M3GeXaHWe KOHTaKTa C MUNbHBIM MONOTHOM MAK
3alMTHBLIM KOXYXOM. He BKMioyas WHCTPYMEHT 1 He yCTaHaBnMBas 3aroToBKY Ha CTOM, MPOBEAWTE MUMbHBIM MOMOTHOM MO
VIMUTMPOBAHHOMY MOSTHOMY MponuIy, YTobbl YOeANTHCS B OTCYTCTBUN KOHTAKTa UM pycka NOBPEXAEHNS ONOPHON NAACTUHbI.
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Ecnu 3aroToBka wWwupe unu AnvHHee BepXHel YacTv BepcTaka, UCMONb3yiTe Hapnexallme onopbl, Takue Kak yanuHuTe-
nn BepcTaka, NOACTaBKM W T. [i. 3aroToBKM, KOTOPbIE ANNHHEE UM LWIPe BepcTaka TOPLIOBOYHON MIMbI, MOTYT ONPOKUHYTLCS,
€CNN OHI He 3aKpenneHbl HaAeXHo. Ecnv oTpesaHHas AeTanb U 3aroToBka ONPOKMHYTCS, OHW MOTYT MOAHATH HYKHIIA 3aLLnT-
HbIl KOXYX NEe3BNS Uk ObiTb OTOPOLLEHB! BPALLAIOLLIMMCS NE3BUEM.

He ucnonb3yiite apyroro Yenoseka BMeCTO yANMHUTENEN BepCTaka UMK B Ka4eCTBE AOMOMHUTENLHON onopskl. Heyctoi-
4MBas Onopa Ans 3aroTOBKV MOXKET MPUBECTM K 3aKNMHMBAHIO MAMBHOTO NOMOTHA UMM CMELLEHNI0 MaTepuarna Bo BpeMs Peskil,
uT0 BYAET TAHYTb BaC W BaLLEro NOMOLLHMKA K BPALLAIOLEMyCsl NOMOTHY.

Hu B koem cnyyae Henb3s 3aXUMaTb UK NPUKUMATL PaCNMNMBaEMbI MaTepuan K BpaLarLemMycs NUIbHOMY NONOTHY.
Mpy cxaTum, Hanpumep, ¢ NOMOLLBIO OrpaHUYMTENei AMHbI, PACTNANBAEMbI MaTepuan MOXET 3akNMHUTL B NONOTHe U BbiTb
C CUMOW BbIOPOLLEH.

Bcerpa ucnonbayiite 3axuMbl MNM NpUCNOCOGNEHNS, NPeHAa3HAYeHHbIe ANs HaeXKHO! (h1KcaLUm KpyrbiX MaTepuma-
NOB, TaKUX KaK NPYTKW UN TPYGbI. [pyTKM MMEIOT TEHAEHLIMIO BPALLATLCS BO BPEMS Pe3ky, B pe3ynbTaTe Yero nessue «3acTpe-
BaeT» 11 MPUTATMBAET 3aroTOBKY PyKamu K NE3BMI0.

lepen KOHTaKTOM C 3aroTOBKOIA [jaliTe Ne3BMI0 HabpaTb NONHYH CKOPOCTL. ITO CHU3NT PUCK BbIOPOCA 3aroTOBKY.

Ecnu 3arotoBka unu nessue 3aknuHuno, Bbikntounte nuny. Mopoxaute, noka Bce ABMKYLUMECS YACTH OCTAHOBATCH, 3aTeM
0TCOeAVHUTE LUHYP NUTaHUA WIMNK U3BMEKUTE akKymynaTop. Tonbko nocne aToro NbitanTech 0CBO6OANTDL 3aKNUHMBLLMIA
matepuan. MpofomKeHIe peskit C 3aKNMHUBLLAM MaTEPUANoM MOXET MPUBECTY K MOTEPE KOHTPONS AN MOBPEXAEHWIO NUMbI.
lMocne 3aBepLueHNs pe3KM OTNYCTUTE KYPOK, yAePKUBANTE PEXYLLYIO FONOBKY B Ha)XaToOM NOMOXEHUN U AOKAUTECH OCTa-
HOBKM Ne3BUA, NpeXx/e YeM yaanaTb paspesaeMblit MaTepuan. MopxoanTs 113K K Ne3Buio BO BpeMsi paboTkl ONacHo.
Kpenko pepxuTech 3a pyKOATKY NPy BbIMONHEHNM BPE3HOTO NPONMNA UMK OTRYCKaHWM Kypka A0 NOMHOTO ONYCKaHWs pexy-
LueV ronoBKM. TOPMOXEHIE PEXYLLENO A1CKa MOXET MPUBECTY K PE3KOMY OMyCKaHMIO PEXYLLEN rONOBKM, YTO CO3AAET PUCK TPABMbI.

NOAroTOBKA K PABOTE

Mepen Hayanom paboThl y6eauTeCk, YTO CTaHOK, LUHYP MUTaHWS Y BUIIKA HE NOBPEXAEHDI, @ 3aLLUTHbIE KOXYXU Ne3suii CBOGOAHO
nepemeLLatTCs 1 BO3BPALLAIOTCS B 3aLUMTHOE NonoxeHue. Mpyu oBHapyxeHUn kakux-nubo NOBPEXAEHUA UK HeucrpasHocTel
3aLUMTHBIX KOXKYXOB HE Npofomnxkalite paboty.

Mpumevarme: Bee noproToBuTenbHsle paboTbl HEOBXOAMMO MPOBOAUTL MPU OTKIKOYEHHOM OT CeTi anekTponuTaHuu. LHyp nu-
TaHUs HeOBXOAUMO BIHYTb U3 PO3ETKN.

Modzomoeka paboyezo Mmecma

VIHCTpyMEHT crienyeT HafexHO 3akpenuTb Ha BepcTake, MOACTaBKe UMM aHamnorMyHoM MecTe Ha pabodem mecte. Bee 3awmtHble
KOXyXW 11 NpenoXpaHUTEnbHble YCTPONCTBA JOMKHBI ObiTb HAAEKHO 3aKpenneHsbl neped Hayanom paboTbl ¢ TOPLOBOYHOIA MUMON.
Y6enuTech, 4To NUMbHBIN Anck cBO6oAHO BpaluaeTcs. Mpu paboTe ¢ gpeBeciHoil GyabTe 0CTOPOXHBI, 4TOObI B HEE He nonany NocTo-
POHHME NPELMETHI, TakVe Kak rBO3aM, LWypyrbl v T. 4. [Neper Hauanom paboThl ¢ TOPLOBOYHON NUMON yOeaUTECk, YTO BCE ABUXKYLLMECS
4acTVt NNaBHO NEPEMELLIAKTCS, a NUINbHBIN AUCK HAAEKHO 3aKperneH. Mepen NoaKMoYeHeM LUHypa NUTaHNS K CeTH yBeanTecs, YTo
XapaKTEPUCTVKI MCTOYHIKA MATAHWS COOTBETCTBYHOT XapaKTEPUCTIKAM, YKa3aHHbIM Ha NacnopTHON Tabninike MHCTPYMEHTA.
TOpLOBOYHYIO MMy CriedyeT ycTaHaBnMBaTh Ha POBHOM 11 YCTOMYMBOI MOBEPXHOCTU. BbicoTa yCTaHOBKM AoMmKHa BbiTb OTperynu-
poBaHa B COOTBETCTBIM C POCTOM Onepatopa, 0becneunsas nonHyto ceoboay ABWKEHNI 63 Ype3MepHOTo BbITATMBAHNS PyK, a
TaKKe ycTonuMBoe 1 6e30nacHoe nonoxeHue.

OcHoBaHue paboyero cTona cHabXeHO OTBEPCTUSIMM NS €r0 KPenneHus K nony. [ins 3Toro UCNONb3yiiTe YeTbipe KPEnexHbIX
BMHTA (He BXOLSAT B KOMNMEKT), @ Npy He06X0AMMOCTI — Luaibbl W raiiku, NOAXOAsLLME ANs LaHHOTO Tuna paboyero cTona.

Peaynuposka pexyuwel eonosku (IV)

B 3aBozcCKOi KOMMNEKTaLmMN pexyLyas ronoska TOPLIOBOYHON MiMbI MOXET ObiTb 3adUKCUPOBAHA B HUXKHEM MOMOXEHUN C NOMO-
LbI0 CTOMOPHOTO WTndTa. [ns pa3bnokmpoBKy Crerka HaXMUTE Ha rONOBKY BHI3, BbITALLMTE CTOMOPHbIA WTU(T 1 NOBEPHUTE
ero Ha 90°, 3aTeM NOfHMMITE FONOBKY, YAEPXKUBAS PYKOSTKY.

Mpy nogbeMe v onyckaHuy ronoBKM BCErAa AEPKUTECH 3a PYKOSITKY, Tak Kak BO3BpATHas MPY)XMHA aBTOMATU4ECK MOAHUMAET ro-
noBky. Bo Bpems ABIKEHIS roNoBKY yOeanTECh, YTO MOABYKHBIN 3aLUNTHBII KOXYX MAMBHOTO NONOTHA CBOBOAHO NepemelLaeTcs,
aBTOMATUYECKV OTKPbIBAS NUIbHOE MOMOTHO NPY ONYCKaHUN 11 aBTOMATUYECKM 3akpbiBas ero npyu nogbeme. Ecnv Bbl 06HapyxmTe
kakvie-nnbo NpensaTcTBIs, BNOKMPYIOLLME 3aLLUTHBIA KOXYX, YCTPaHUTE X Nepeq Hayanom pabotbi.

Ecnu Heobxoanmo orpaHnynTb rybuHy pesanis, OTperynupyiite orparnimuTens rmy6uHbl, 3aTAHYB BUHT 11 3aKpenuB ero KOHTp-
raiikoil. 3aTem NpoBepbTe 3aaaHHyk rMy6uHy Ha TECTOBOM 06pasLie 1 npu HeobXoAUMOCTY OTperynupyiTe ee.

Yemanoeka u 3ameHa yupkynsipHod nusel (V), (VI), (VII)

BHVMAHWE! Mepepn ycTaHOBKO MMM 3aMEHO NUIBbHOTO NOMOTHA BbIKIKO4MTE TOPLIOBOYHYIO MUITY, OTCOEAMHITE €€ OT CETH
[OKAMTECH NONHOI OCTAHOBKYW NONOTHA. [1p1 3aMeHe NLHOTO MONOTHA HaleBalTe 3alLUTHbIE NepyaTky.

[MoaHUMUTE PexyLLYyIo FONOBKY B BEPXHEE MOMOXEHME W 3aduKCUpyiATe ee CTONOPHBIM WTU(TOM. 3aTem NOSHUMUTE NOLABYKHBIA
3aLUMTHBIV KOXYX NE3BUS AOCTATOYHO BbICOKO, YTOBBI MOMY4NTb AOCTYN K 6ONTY LWNUHAENS W BCTABUTD KITHOY.

HaxmuTe 1 ynepxusaite (ukcatop LWNMHAENS, 3aTeM C MOMOLLbIO rae4YHOrO Krioyda MEefIEHHO NOBOPaYMBANTE BUHT LUMMHAENS A0
chukcaumn. Yaepxueas tukcatop LWNMHAENS, OTKPYTUTE BUHT LUNMHAENS MO YaCOBOV CTPENKE, Tak Kak OH UMEET NeByio pesbdy.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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3aTem CHUMUTE HapyXHbI (riaHeL 1 U3BMEKUTE MUMbHbIA AUCK, CABUHYB €ro BH3. [epes yCTaHOBKOI HOBOTO MUIMBHOTO AUCKa 04v-
CTUTE KOHTaKTHbIE NOBEPXHOCTY 1 KPEMEXHbIE 3MIEMEHTbI OT MbIf U FPSi3N, a TakKe O4NCTUTE BHYTPEHHIIA U HAPYXHbIA (naHLibl.

YCcTaHOBWUTE NUNbHbIA ANCK B COOTBETCTBIM CO CTPENKON HANPaBMEeHNs BPALLEHNS Ha 3aLLUTHOM KOXYXE, YCTaHOBUTE HapyXHbIA
hnaHeL 1, yaepxueas (UKcaTop WNUHAENS, 3aTAHUTE BIHT LWINWHAENS NPOTMB YaCcoBOI CTPenku. 3aTem ocsoboanTe chukcatop
LINUHAENS W pasbrokupyitTe NUbHYH ronoBKy, 0cBOGOAMB WTMET dukcaTopa ronoBku. YO6eamTech, YTo NOABKHBIA 3aLUUTHBIA
KoXyx paboTaeT NpaBumbHO , M NPOBEPBTE, YTO MUMbHBIN AUCK CBOBOAHO BpALLAETCS kak NepreHanKynspHO, Tak 1 NoA yriom 45°.

PexomeH0ayuu 1o Ucronb308aHuK0 YUPKYAPHBIX nun

BHVMAHWE! Y6eauTech, 4To MakcUManbHO 10MYCTMAst CKOPOCTb LIMPKYMSPHOI NWMbl paBHa UK NPEBBILLIAET CKOPOCTb TOPLIO-
BOYHOM Munbl. Micnonb3oBaHue LMpKyNspHOM Nurbl, He COOTBETCTBYHOLLEN BbilLeyka3aHHbIM TPEOOBaHUAM, NPUBEAET K pa3pyLue-
HUMI0 MUNBHOTO NOMOTHA BO BPeMs paboThl, 4TO MOXET CTaTb NPUYMHON CEPbE3HBIX TPABM.

Vcnonb3ayitTe TOMbKO PEKOMEHOOBAHHBIE MPOU3BOAUTENEM MNMbHbIE NONOTHA, NPeaHa3HaYeHHbIe Ans PE3ku APEBECUHDI U ipe-
BECHbIX MaTepuarnos, C TBEPAOCNNABHbIMI 3ybbsimMu, COOTBETCTBYIOWME TpeboBaHusam EN 847-1 n TexHnyeckum xapaktepu-
CTUKaM, yka3aHHbIM B TabnuLe TeXHUYeCKUX JaHHbIX. He ucnonbayiite nunbHble nonoTHa w3 GbicTpopesyLuei cranu (HSS).
He ncnonbayiite abpasvBHble ANCKN UMM NONOTHA, NPEAHA3HaYeHHbIe ANS pesku MeTanna. He ucnonbayite HesakpenneHHble
nepexoaHble KonbLa unv BTYNKW ANst PErynMpOBKY OTBEPCTMS NOA NUMbHBIIA AUCK. ECTI MMbHBIA MCK OCHALLEH HEMOABWXHBIMM
NepexoaHbIMI KOMbLiaMy, YBeauTeCh, YTO OHW UMEHOT OfMHAKOBbIA AUAMETp, NapannenbHbl Apyr Apyry U COCTABRSIOT He MeHee
1/3 nnameTpa nunbHOro Ancka. Mepen yCTaHOBKOM NUIBHOTO AUCKA OYUCTUTE MOHTaXHbIE NOBEPXHOCTH U KPENEXHbIE ANEMEHTbI
OT NMbINK, CMONbI, CMa3KW, Macna y Bofbl.

Bbi6op nunbHOro nonoTHa Ans AUCKOBOM NWMbl CrieyeT OCHOBBIBATL HA TUNE paspe3aemMoro Matepuana. Yem Gonblue 3ybbes,
TeM Ka4yeCTBEHHEe Nponur, Mo3ToMy N5 pe3ku NaMUHUPOBaHHbIX A0COK ¥ Bonee TBepAbIX MaTepuanoB pekOMEHAYETCS 1CTomb-
30BaTb NOMOTHO C 48 3y6bsmu. [oN0THO € 24 3yBbsamu, BXOASLLEE B KOMMNEKT TOPLIOBOYHOM MBI, MOXHO UCMONb30BaThb ANs
6onee GLICTPOV 1 rpy6Oil PE3KI SPEBECHHBI, B TOM YMCTE KOHCTPYKLMOHHOWM, MpY YCNIOBUM HAANEXaLLEero KpenneHUs 3aroToBKY.
He ucnonb3yiite noBpexaeHHsle unu AeopMUpoBaHHbIE OTPE3HbIE AuCKM. [epes KaxabiM UCMonb30BaHUEM BU3yarbHO OCMa-
TpWBaliTe OTPE3HOM ANCK, U €CIN Bbl 0OHAPYXUTE TPELLMHBI, CKOMbI, M3rubbl, CrIoMaHHble 3ybbst unn niobble Apyrie NoBpexae-
HUS, 3aMeHUTe ero nepes 1Cromnb3oBaHKeM. [lepka ANk 3a MOHTaXHOe OTBEPCTHE, Crierka NoCTyynTe No Koprycy Ancka pyyKoi
NNacTUKOBOW OTBEPTKI. [MyXOil 3Byk MOXET yKka3blBaTb Ha TPELLMHY B KOpMyCe AucKa, KoTopast MOXeT ObiTb He BUHA HEBOOPY-
XEHHBIM rnasoM. Ecnv y Bac ecTb COMHEHWS B COCTOSHUM [ CKa, 3aMEHIUTE ero nepeq UCMomnb30BaHNeM. He peMoHTUpyiiTe 1 He
1CMoNb3yiTe NOBTOPHO TPECHYBLLUME AUCK.

Ydanenue nbinu (V)

TopLIOBOYHast NUMa OCHALLIEHA Pa3beMOM, NO3BONSHOLLAM NOAKTIOUTL BXOASLLMIA B KOMMMEKT NblNecHOPHbIA MELLIOK UK BHELLIHIOK Ci-
cTemy nblneyaaneHus. MbinecOOpHbIA MELLOK CriefyeT HafeTb Ha PasbeM CHCTEMbI MbineyaarneHs Ha ABIraTerle, BAaBMB ero 40 yropa.
MeLLok cnesyeT OnopoXHSTb Kablii pa3, KOTAa OH HamMoMHSETCS, a Takke NOCHe MCTONb30BaHWS, PACCTETHYB MOTTHUIO BHUY.
Mpy MCronb3oBaHUM BHELLHEN CUCTEMBI MbiNeyAaneHus NOACOeAMHNTE TMOKIIA LNaHr HEMOCPEACTBEHHO K HACaAKe UMK C NOMO-
L0 COOTBETCTBYIOLLETO aanTepa, NOAXOAALLETO 4TSt UCTIOMNb3YEMOro LUMaHra.

JlasepHas ykaska

BHVMAHWE! He cmoTpuTe npsimo Ha MCTOYHWK Ta3epHOro Nyya 1 He HanpaBnsiTe NasepHblii Myd B rnasa, Tak kak 370 MOXeT
MPVBECTY K BDEMEHHOMY Wi HeoOPaTUMOMY NOBPEXAEHWIO MMa3.

TopLIOBOYHas A OCHaLLieHa NasepHbIM ykasaTeneM, KOTopbIil 0ToBpaxaeT MMHUIO pe3a Ha MaTepuane, 3akpensneHHoM Ha CTone.
YkasaTenb akTvBUPYETCS MepekmioyaTenem NasepHoro ykasatens. YCTaHoBKa nepekmnioyaTens B NOMoXeHe, 0TMEYEHHOe CMBO-
TIOM W3nyYeHns Nasepa, BKIKYAeT nasep. YcTaHoBKa nepekmniovatens B nonoxeHue, otMedeHHoe «BbIKM», BbiknioaeT nasep.

YonuHumensHele kabenu

Ecrn Bam HeoBXx0aMMO NOAKIOUYNTS MHCTPYMEHT C MOMOLLBHK YATMHUTENBHOTO Kabensl, CeyeHne NpoBoaa yaNMHUATENBHOTO Ka-
6ens He JOMKHO ObITb MEHbLUE CEYEeHNst MPOBOAA CUMOBOTO kabens, MOCTaBNSIEMOrO C MHCTPYMEHTOM. NSt yAnMHUTENbHBIX
kabeneil anuHol o 25 M ceyeHre NpoBosa A0MKHO BbITb HE MeHee 1,5 MM2.

OcmamoyHbili puck

[JlaHHoe 060opy0BaHIE CMIPOEKTUPOBAHO U U3FOTOBMIEHO B COOTBETCTBIM C AEMCTBYIOLLMMM CTaHAapTamMy GesonacHocTi. OpHako
B MPOLIECCe 3KCMyaTauyy U3[enus MOryT BO3HUKATb OCTATOUHLIE PUCKY.

OnacHOCTb [17191 300POBbSI, CBA3aHHAS C AMEKTPOIHEPTUeNl M3-3a UCTIONb30BAHMS HENPaBIUMbHbIX CUMOBLIX KaGeneil.

LLlymoBas onacHOCTb BO3HWKAET 13-3a HENCTIONB30BAHMS CPELCTB 3aLlyThI CryXa.

OCTaTo4HbIN PUCK MOKHO CBECTI K MUHUMYMY, TLIATEMbHO COBIoAas MHCTPYKLMM N0 TeXHUKe 6e30MacHOCTH.

WCNONb30BAHUE UHCTPYMEHTA
Mepen Hayanom peskn yOeanTech, YTO BCE PEryNMPOBOYHbIE (DMKCATOPLI 3aTSHYTbI, 3aLUMTHBIA KOXYX MUMBHOTO MOMOTHA UC-

npaBeH W HET HUKaKuUX nomex BO BCEM AManasoHe ABUXEHUA NUNbHOI ronoBku. AT0 cnepnyet npoBepuTb 6es 3anycka CTaHka.
OCMOTpI/ITe Marepuan Ha Hanunyve reoagen, ckob, LYpYnoB 1 TPELLUWH 1 OLIeHWUTE, MOXHO 1M €ro HaeXHO 3aKpenuTb. ['Iponox(MTe
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LUHYP NUTaHNS 1 YONMHUTENb 33 NPeAenbl 30HbI Pe3ky Tak, YToObl OHY He NONanu Nog NUMbHYH rOMOBKY.

[lanee 3anyctute craHok 6e3 Harpy3ku v ybeautecs, YTo oH pabotaeT nnasHo, 6e3 ApebeskaHus, TpeHNs U1 HeoObIYHbIX BY-
Bpauuin. 3atem oTnyCTUTE KYPOK W AOXKANTECH MOMHOM OCTAHOBKYW MWMLHOTO NOMOTHA. [OMECTUTe 3aroToBKY Ha CTOM, MOMOXMB e
Ha OMOPHYHO NNacTyHY, W 3akpenuTe 3axvmom. Mocne 3anycka faiiTe nune JOCTUYb HOMUHANBHON CKOPOCTY, NPEXAE YeM HayaTb
pesKy NnaBHbIM ABUKEHUEM, He NpUaras YpeaMepHOro yCunus.

Hacmpolika napamempos pesku

Yron ropu3oHTanbHOI pesku ycTaHaBnMBaeTcs BpallerneM pabodero ctona. MNepen BpalleHrem CTona NOAHUMUTE PEXYLLYH
TONOBKY B BepxHee nonoxerue. [ins atoro ocnabbTe BUHT BPaLLEHNS rONoBKW, CHUMUTE (UKCATOP BPaLLEHWs CTona 1 nosep-
HUTE CTOM B HYXHOE MOMNoXeHNe, Mcnonbays Lwkany. CTon ocHaLLeH XpanoBbiM MexaHU3MOM Anst CTAaHAAPTHBIX YINOB, KOTOPbIiA
CIMyXWT CPEACTBOM ObICTPOI PETYMMPOBKY, @ YTon Takke MOXHO YCTaHOBUTb KOCBEHHO, UCMOMb3yS Lukany. ocne ycTaHoBKM yrna
3aTSHWTE BUHT BpalLLeHus ronoBku. He ocTaBnsiiTe cTon 3abnokmpoBaHHbIM TOMBKO C MOMOLLI0 Xpanosoro MexaHuama (1X), (X).
lepen BLIMOMHEHMEM KOCbIX MPOMUIIOB OTPETYNMPYIATE OMOPHbIE MAACTUHBI CTOMa Tak, YTobbl 3330p MEXAY MUIbHBIM MOMOTHOM
1 MAMBHBIM IUCKOM COCTaBAAN He MeHee 5 MM Ha BCeM NPOTSHKeHUM ero ABKeHns. OnopHble MNacTHbI UMEIoT BepXHE Bbl-
CTYMbl, MO3TOMY Neper; HakMOHOM FOMOBKM UX CriefyeT yopaTb B CTOPOHY, 4T0bbI 06ecneunTb 3a30p MEXAY MUMbHBEIM NOOTHOM
11 3aLUMTHBIMY KOXYXaMK Ha BCEM NMPOTSHKEHUN €€ ABINKEHMS. YTON HaKMoHa yCTaHaBNMBAETCA MyTeM HaKIoHa pexyLLel ronoBKi
BNEBO MNK BNpaBo A0 45 rpapycoB. [ins aToro ocnabbTe perynupoBOYHbIi BUHT HaKMOHa FONOBKY U YCTAHOBUTE FOMOBKY Ha Xe-
naemblii yron ¢ noMoLLbto Lwkanbl (XI). YTobbl HaKMOHWTb rOMOBKY BMPaBO, OTMYCTUTE LWTUAT PErYMIMPOBKYM HAKMOHA FONOBKM U,
yAepXu1Bas ero B OTNYLLEHHOM NOMOXEHUN, HAKNOHWUTE roNoBKY. 3aTeM oTNyCTUTE WTUET, YT0ObI BEPHYTHCS B 3a(hUKCUPOBAHHOE
MOMOXEHE, MPEXAE YEM 3aTAHYTb PEryNMPOBOYHbI BUHT HaknoHa ronosky (XII).

TopLoBOYHas NMa NO3BONSET BLIMONHATL Kak Pesky C ONyLUEHHO ronoBKOM, Tak v Pesky ¢ HanpasnstoLLmK. MepemelLienme ro-
NOBKY BLOMb HANPaBMAOLLMX MOXHO 3a6MoKVpoBaTh C NOMOLLbO dhuKkeupyHoLLen pydkn. [ns pesku 6e3 nogaum ronosky cnegyet
YCTaHOBWTb B 3aAHee NonoxeHue 1 3abnokuposats nogady. [ins Gonee LMpOkiX Pe3os nofady creayet pasbnokuposats v npo-
BEpUTb NNaBHOCTb NepeMELLIEHNs FONOBKW BO BCEM Anana3oHe. [ins BbINOMHEHUs BPE3HOTO pe3a YCTaHOBUTE OrpaHuyuTenb rmy-
O1HbI, OTPEryNMpOBaB BUHT, 3aTeM NPOBEPLTE YCTaHOBNEHHYHO rMy6uHy Ha obpasie u npu HeobxoanmocTy otperynupyite (XIII).
Mocne kaxporo U3MeHeHMs yrna MoBOpOTa CTONa, HaKMoHa roMoBKM W KaXAOro M3MEHEHWUst PeXvMa ABIKEHNS TOnoBKY, Npu
OTKIKOYEHHOM 3MEKTPONUTaHUN, UMUTUPYITE pabodee ABVKEHWNE B MOMHOM AnanasoHe v ybeauTech, YTO LMPKyNspHas nuna
1 3aLLMTHbIE KOXYXV He CTanKMBAOTCS C MPENATCTBUAMM U He ConpukacaloTes ¢ paboynm cTonom, BCTaBKoli paboyero crona,
OMOPHbIMY NAACTHAMM CTOMA UMM [PYTUMU YaCTSIMU MHCTPYMEHTA.

Modzomoska u kpennexue 3azomosku (XIV)

Marepuan cnegyeT Npo4YHO pa3mecTUTb Ha paboyem CTome 1 NpuKaTh K OMOPHOI NNacTUHe CTona, YTobbl OH He CMeLLancs Bo
Bpems pesku. 3akpenuTe mMatepuan ¢ NOMOLLbI HACTONBHOTO 3aXMMa. HaCTOMbHbIN 3aXUM CriefyeT YCTaHOBUTb B OTBEPCTHE,
pacrnonoxeHHoe 3a ONOPHON NACTUHON CTOMa C NEBO UV NPaBOW CTOPOHbI, 3aTeM 3aKPENUTh BUHTOM, @ MaTepuan npuxarb k
paboyemy cTony 1 onopHoil NnacTuHe ctona. Mepen Hauanom peskn yoeauTech, YTo HAaCTOMbHbIV 3aXuM He ByaeT conpukacarh-
CS1 C ABUXYLLMMUCS YaCTSAMM UMW NUNbHBIM NOMOTHOM Ha BCEM NMPOTSHKEHUN ABIKEHS pexyLuei ronosky. Mpu Heobxoanmoctn
OTPErynupyiTe ero NonoXeHue.

[INst ANVHHBIX 1 TSKENbIX 3aroTOBOK HeobxoaMMo obecneynTs onopy ¢ 0benx CTOPOH TOPLIOBOYHON NNMbI Ha TOI e BbICOTE, YTO
1 paboumit cTon, 4Tobbl 3aroTOBKa OCTABANACh POBHOW 1 CHUXAICA PUCK 3aKnHNBaHUS 1 06paTHOro yaapa. [insg ToHKKX 3aroTo-
BOK He CieayeT nonaratbCsi TONbKO Ha 3axiM CToMa; onopa AoMmKHa bbITb 0becneyeHa no BCeil ANnHE 3aroToBKA.

BbIABUHLTE YAMMHUTENM CTONA HA HEOOXOAMMYIO ANMHY ANs NOAAEPXKM BOnee ANMHHBIX 3aroTOBOK M 3adukcupyiTe ux. Bbi-
ABUHBTE YNOPHBIE NNACTVUHBI HA KOHLIAX YANMHATENeN 1 OTPerynupyiTe ux Ans NOAAEPXKV Matepuana v orpaHu4eHns ero ne-
PEMELLEHNS BO BPEMS PE3KY.

Mpowén ombop

lMepen Hayanom paboTbl ybeauTech, YTO Bbl YCTONUMBO CTOUTE U KPEMKO LEPXKUTECH 3a PyKosTKy. [ins Hauana paboTbl HaxmuTe
KHOMKy 6rOKVPOBKY BbIKMIOYATENS, @ 3aTeM HaXMuTe 3NEKTPUIECKUIA BbIKIoYaTeNb. BbikmiouaTens He uMeeT hyHKLM 6roK1poBKy,
Mo3TOMY TOPLIOBOYHAS NUNA BBIKMIOYUTCS NOCTE CHATIS AaBneHus. He dukcupyiiTe BbIKMoYaTenb B NOMOKEHNN «BKIHOHEHO.
lepen Hayanom peskin 3aroTOBKY CrieAyeT MPOYHO YCTaHOBWTb Ha pabodem CTome, MpukaTh K OMOPHbIM MacTuHaM cTona
3akpenuTb 3axvmom. Mepea Hayanom paboTbl yoeanTech, 4To NUNbHbIA AUCK HE KacaeTcs MaTepuana Ui [pyrix KOMNOHEHTOB
MHCTpymeHTa. Mocne Havana paboTbl faiiTe NUMBbHOMY AUCKY AOCTUYb HOMUHAMBHOW CKOPOCTW Mepen Havanom pesku. Mpu
peske C ONyLLEHHOI rONoBKOV 3auKCUPYIiTE ee NepeMeLLeHe Ha HaNPaBNAIOLLKMX W NNABHO OMyCTUATE ronoBky, Oes pbiBKOB
11 YpeamepHoro AasneHus. Mpu peske ¢ nojayeil ronoskv nepes Hayanom paboTsl BbIBUHLTE FONOBKY Kak MOXHO Aanblue oT
OMOPHBIX NNACTUH CTONa, 3aTeM OMyCTUTE TFOMOBKY Ha MaTepuan 1 pexsTe TOMbKO NepemeLLas ronoBKy K ONopHbIM NnacTiHam
cTona. He pexsTe, nepemelLas rofoBKy OT ONOpHbIX MNACTH cTona.

[pv peske HanpaBnaiTe LMPKYNSPHYIO MUY NNaBHbIM ABWKEHMEM, NPUKIafbIBas TONbKO HEOOXOAMMOe yeunue ANs Peski Ma-
Tepuana. He neperpyxaiTe TOPLOBOYHYIO MY W He AoMyckaliTe neperpesa ne3sui, u3beraiiTe yAapoB NUMbHOMO MOMOTHA O
matepuan v iBuraitTech Tak, 4tobbl ne3sue He nepekpyynBanock B nponune. NMocne 3aBepLUeHIst peski yaepKuBaiiTe pexyLLyto
TONOBKY B HIDKHEM MONOXEHUM 1 HE NOAHMMAaNiTe ee, Noka NUMbHOE NOMOTHO MOMHOCTbI0 He 0CTaHoBMTCS. [Tpy peske ¢ nofaqen,
MPWXMUTE FONOBKY A0 YNopa K ONOpHbIM NacTuHam CTOMa, Mpexae YeM OTMYCTUTb KYPOK M NOAHSTb FONoBKY. 3aTem oTnycTuTe
KYPOK 1 [LOKAMTECH NONHON OCTAHOBKM MUMbHOTO MonoTHa. MpopomkaliTe yaepxuBaTh PYKOSTKY 1 MO3BONLTE BO3BPATHON MpyXU-
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HE MeAJIEHHO NOAHATbL PEXYLLY0 ronoBKy C HebonbLLKM ﬂpOTVIBO,CLeVICTBVIeM, He OTNYyCKaaA PyKOATKY. Kak Tonbko nonoTHo octaHo-
BUTCA, OTKMKOYUTE MHCTPYMEHT OT CETU U TONBKO NOCIE 3TOr0 CHAMWUTE Matepuan Co CTona 1 nepexoanTe K CneayoLemy wary.

[Nuna 3acmpsina e Mamepuare.

Ecrv nunbHbIit AMCK 3aCTPSHET B pa3pe3aeMoM MaTepuarne, HeMeAneHHo OTMyCTUTE BbIKIKaTENb U YAEPKUBATE PEXYLLYHO FOMOBKY
HEMOBWKHO, NOKa [AUCK MOMHOCTBI0 HE OCTAHOBUTCS. 3aTeM OTCOEANHUTE TOPLIOBOYHYIO MUY OT 3MEKTPOCETU, BbIHYB €€ U3 PO3ETKN.
Mocne OTKMKOYEHNs: ANEKTPONUTAHNS YCTPaHUTE NPUYMHY 3aCTPeBaHNS, HanpUMep, HaJeXHO 3aKpenuB 3aroTOBKY, OTperynu-
pOBaB MapamMeTpbl UMK y[anuB NOCTOPOHHMIA NPEAMET W3 3aroTOBKM. 3aTeM 0CTOPOXHO, 6e3 PbIBKOB, BbIBEANTE MUMbHbIA ANCK
13 nponuna. OCMOTPUTE MUMbHBIA AUCK HA HanW4Me NOBPEXAEHUA Unn fedhopMaLi v yBeanTech, YTo rofnoska v 3aluuTHble
koxyxu cBoboaHO nepemelyaiorcsi. Mpu NOBPEXOEHUM 3aMeHNTE QUCK neped NpofomkeHnem pabotbl. MpogomkeHne pesku ¢
3aCTPSIBLLEI 3ar0TOBKOI MOXET MPUBECTM K MOTEPE KOHTPOMS WM MOBPEXAEHWIO M.

3angmus nocne paboms!

Mocrie 3aBepLUEHNs pacnnma oTMyCTUTE KYPOK 1 AOKAUTECH NOMHONM OCTAHOBKM NiMbl. He NOAHMMAATE PEXyLLYHO FonoBKy, noka
ne3Bie NOMHOCTbIO HE OCTAHOBUTCS. 3aTeM NOJHUMUTE PEXYLLYIO FOMOBKY, OTCOEANHUTE TOPLIOBOYHYH NNy OT ceTw, ybepute
matepuan co cTona v ocBo6oauTe pabodyto oHy.

Mocrie 3aBepLueHms paBoTbI yaanuTe Mbirb U CTPYKKY BOKPYT 3aLUMTHBIX KOXYXOB, paboyero cTona v bineoTBOAHONO naTpyoka, a
TakkKe ONOPOXHUTE NbINECEOPHbIN MELLOK, ECIW OH UCNONb3yeTcst. OCMOTPUTE MUNbHBIA AMCK M KPENEXHbIE AeTan Ha Hanu4mne
MOBPEXAEHMIA, 3aTEM MPUCTYNaiiTe K TEXHUIECKOMY OBCTYXUBAHNIO.

02paHUYeHUs Ha nepezpes
CTaHOK He UMEET perynupoBKi MOLLHOCTH, 1 NOTPEBrEeHe 3HEPruM YBENUUMBAETCS C HArpy3Koii BO Bpems pesku. Yem Bonblue
COMPOTUBNEHWE MaTepuana 1 AaBneHIe Ha PEXYLLYIO roNoBKY, TeM DbiCTpee HarpeBaeTCs BUraTeNb, YT NOTEHLMANbHO MOXET
MPUBECTY K neperpesy. YTobbl YMEHbLUMTb Neperpes, pesaiiTe nnaBHbIMU [ABUXEHNSMI, u3beras yaapoB Uy YpeaMepHoro AaB-
TNEHNs, NCNoMb3yITe AMCKOBOE NUIbHOE MOMOTHO, NOAXOASLLEE AN MaTepuana, 1 NoJAEpKMBaNTe ero B XopoLLeM COCTOSHUM, a
TakKe creauTe 3a TeM, 4ToObl BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS BbINN YNCTBIMM, 1 YAANsiATe Mbib C TOPLOBOYHON NN
TopLoBOYHas Muna paccunTaHa Ha pexum pabotbl S6 ¢ 20% nepepbiBami B 5-MUHYTHOM LKNe, rae npumepHo 20% Bpemeru
npuxoanTCs Ha paboty nog, Harpy3koit, a npumepHo 80% — Ha paBoTy b6e3 Harpysku, Hanpumep, 6e3 peskv unn Ha oxnaxaerne. Mpn
VHTEHCUBHOI peske AienaliTe NepepbiBbl, 1 €CIM Bbl 3aMETUTE 3HAYUTENBHOE CHIDKEHE CKOPOCTM BPALLEHWS Ne3Bis, HeobbluHble
LUYMbl UMM 3aMETHOE MOBBILLEHVE TEMMEpaTypbl, yMEHbLUMTE Harpy3Ky, npekpatute paboty 1 AaNTe HCTPYMEHTY OCTbITb.

TEXHUYECKOE OBCNYXWUBAHWUE N XPAHEHUE

BHUMAHWE! Mepep BbinonHeHMeM niobbix perynupoBoK, 0BCNYxMBaHWUS UMW PEMOHTA OTCOEAMHMUTE LUHYP NUTaHUS OT PO3ETKM.
Mocne 3aBepLueHns paboTbl NPOBEPbTE TEXHUYECKOE COCTOSHIE NEKTPOMHCTPYMEHTA, BI3yarnbHO OCMOTPEB KOPMYC U PYKOSITKY,
LUHYP NUTAHWS C BUIKOIA 1 (UKCATOPOM HaTsHKeHUS , PaboTy BbIKIIOYATENS, MPOYNCTKY BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTHIA, UCKPEHE
LLETOK, LYM OT MOALMMHMKOB U LIECTEPEH, 3anyck 1 NnasHylo paboTy. B TeyeHne rapaHTWItHOTO Mepuofa nomnb3oBaTtenb He
MeeT npaea pa3dupaTb ANEKTPOUHCTPYMEHT UM 3aMEeHSITb Kakve-nubo yanbl UK eTani, Tak kak aTo aHHYNMPYET rapaHTuio.
Jliobble 0bHapyxeHHble BO BpeMs 0CMOTpa Ui paboThl HENCMPABHOCTY ABMSIOTCS CUTHANOM K PEMOHTY B CEPBMCHOM LIEHTPE.
Mocne 3aBeplueHnst paboTbl KOPNYC, BEHTUNALMOHHBIE OTBEPCTUS, BBIKMIOYATENM W KPbILLKA CReayeT O4YWCTUTb, Hanpumep,
CcTpyei Bo3ayxa (nog aasneHuem He 6onee 0,3 MIa), WeTKoii unn cyxoit TkaHbto 6e3 MCONb30BaHMS XMMUKATOB UMK YUCTSLLMX
CPEnCTB. VIHCTPYMEHT 1 PYKOSTKI CeAYET OYNCTUTb CYXO YNCTON TKaHbIO.

[ins obecneverns Hapnexatlel paboTsl He0BXOAUMO MaKCUMabHO OYNLLATD 3aLLUTHBIE KOXYXW, BO3AYX03aBOPHUKM 11 Kopnyc
ABUraTens oT Mbifi W IPA3u, a Takke YUCTUTb TOPLOBOYHYIO MUMy MOCNE KaXAoro 1cnonb3oBaHus. Moafepxusaiite YucToTy
3aLUMTHOTO KOXyXa MUMbHOTO NONOTHa W n3beraiiTe UCMOMb30BaHNS PACTBOPUTENEN M NPOAYKTOB Ha HedTAHON ocHoBe. [ins
NpenoTBpaLLEHNs KOPPO3uW PEKOMEHLYETCS NEpUOANYECKN CMa3blBaTb CKOMb3SLLME 3MEMEHTbI MallMHHBIM MacnoMm. Mepen
KaXdblM WCMONb30BaHWEM MPOBEPANTE MeXaHW3M MOABWXKHOTO 3alUMTHOTO KOXyXa MWMBbHOTO MOMOTHA Ha Hanuune rpsau,
cyMLLaliTe CTapble OMUIKY 1 LLEenKki ¥ yBeauTeCh, YTO HaNPaBNSoLLAs 3aLUMTHOTO KOXYXa ABIKETCS NNaBHO.

loBpexaeHHyto BCTaBKy BepcTaka CriedyeT HeMeANeHHO 3aMeHNTb, Tak Kak Menkvie [eTanm MOryT 3acTpsiTb Mexay BCTaBKOW
MANbHBIM NOMIOTHOM, YTO NPUBEAET K 3aKNMHMBAHWIO NONOTHa. Mocne uCTeYeHIs rapaHTUIAHOTO CPOKa PEKOMEHAYETCS NEPUOANHECK
MPOBEPSTb YTONbHbIE LETKN. ECIN LLETKY M3HOCAMCh 40 MPeena ik NOBPEXAEHb!, 3aMEHUTE BECh KOMMIEKT LLETOK HA WAEHTUYHBIN.
XpaHuTb B CyXOM, 3aLLMLLEHHOM OT Barv 1 MOpo3a MecTe, He[OCTYMHOM NS AeTelt. PeKOMeHYeTC XpaHiTb TOPLIOBOYHYIO Ny
B YNakoBKe WK HakpbiBaTb ee, YTOObl 3aLMTATL OT MbIN W BNark, W XpaHUTb MHCTPYKLMIO MO 3KCTnyaTaLym BMECTe C MUMON.
[Mpy TpaHCMOPTUPOBKE B OPUTMHAMBHONM YNaKOBKE 3aKpenuTe ABVKYLUMECS YacTW 1 MOMECTUTE TOPLIOBOYHYIO MUMY B YMaKOBKY
B COOTBETCTBUN C Mepamin 6e30nacHOCTY, MPeLyCMOTPEHHBIMI BHYTPY YNakoBky. [Mepen nepemeLLeHnemM unu TpaHCMOpTPOBKONA
3abnokvpyiTe BpalLeHe pabodero CTona, OnycTUTE PEXYLLYHO TONOBKY B HIDKHEE MOMOXEHWE M 3admKCUpyiiTe ee CTOMOPHbIM
WTndToM, a Takke 3acmkcvpyiTe (YHKUMIO MO[aYM HarpaBnstoLied B 33AHEM MOMOKEHMM C MOMOLLBIO CTOMOPHON PyyKiA
HanpagnstoLLen. Beerma TpaHCnopTuUpyiiTe TOPLIOBOYHYHO MMy OT CETW. [Ns KOPOTKVX PACCTOSHA UCTIONb3yiATe PYYKy Ans NEPEHOCKM
WM NEpeHOCHTE ee 3a CTaLMoHapHbI pabounii cton. He nogHUMaliTe TOpLIOBOYHYHO MUY 3a 3aLLUTHbIE KOXYXV UM Peryr1poBKy.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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XAPAKTEPUCTUKU IHCTPYMEHTY

TopuioBanbHa MMKa — Lie YHIBEPCANbHMIA IHCTPYMEHT, MPU3HAYeHINA AN PisaHHA JepeBIHN Ta AepeBHIX MaTepianis. fi wipoki
MOXTMBOCTI PerymnioBaHHsi 403BOMNATL BUKOHYBATU K MPAMI, TaK i KyTOBi PO3Pian. IHCTPYMEHT NpusHayeHni Ans MancTepeHsb
Ta CknafanbHux pobiT, LWo noTpebyioTb MOBTOPIOBAHMX PO3pI3iB Mia 3a3nanerigb BU3HaueHUM kyToM. MpaBunbHa, HagiliHa Ta
6e3neyHa poboTa iHCTPyMEHTY 3aneXuTb Bif NPaBUIbHOTO BUKOPUCTAHHS, TOMY:

lMepen BUKOPMCTAHHAM iHCTPYMEHTY NMPOYMTaNTE BCH IHCTPYKLIiHO Ta 30epexiTb ii.

[MocTayanbHuK He Hece BiAMOBILANbHOCTI 3a Byab-siki 30MTKY, LLO BUHMKNM BHACMILOK HEAOTPUMAHHS npasun 6e3nekn Ta peko-
MeHAaLil Lboro nocibHuka.

OBNAHAHHA

Bupib nocravaeTbes ykomnnekToBaHM, ane notpebye cknaganHs, sk OnucaHo Aani B iHCTPYKLIT.

Y 3aBOACbKiA yNaKoBLi MOBMHHI ByTy: TOpLitOBaNbHa MUMKa, MILLOK 415 360py NuNY, LMPKYNSpHa Nunka, 3aTuckay pobo4oro cTony,
TBUHTU NEPEMILLEHHS! PiKy4Oi FONOBKN.

TEXHIYHI MAPAMETPU

MNapametp 0, if 3HayeHHs
Homep y katanoai YT-821732
HominanbHa Hanpyra [V~] 220 - 240
HomiHanbHa Yactota [ru] 50
HomiHanbHa TpuBana noTyxHicTo [B] 1800
MakcumanbHa notyxHicTb (S6 20%) [B] 2000
HomiHanbHa WewakicTs [xs1] 5000
MakcumarkHa BICOTa X MakcuMarbHa JOBKVHA pisaHHst
Ky ropusonTansHoro nosopoty 0° / kyT Haxuny 0° [mm] 90 x 340
KyT ropusoHtanbHoro nooporty 45° / kyt Haxuny 0° [mm] 90 x 240
JI_(Ii)gO:)yﬂwsc:HTaanoro nosopoty 0° / kyT Haxuny 45° ] 45 % 340
KyI TOPUIOHTAIIBHOTO MOBOPOTY 45° / KyT Haxuy ] 45 % 240
45° nisopyy
KyT ropusoTansHoro nosopory 0° / kyT Haxwny 45° ] 37 x 340
npaBopy4
KyT ropusonTanbHoro nosoporty 45° / kyT Haxuny 45° ] 37 x 240
npaBopy4

: i i X
e v  woman oot o] 265%30x28
MakcumanbHwii KyT CKOLIEHOTO pi3aHHs [] -45 - +45
Maca [kr] 15
PiseHb wymy
- 3ByKkoBui Thek L, £ K [aB(A)] 94,2130
- noTyxHicTb L, + K [RB(A)] 107,2£3,0
Knac isonsujii Il
JlasepHa ykaska
- knac 2
- Bnaja [mBr] <1
- AOBXMHA XBUNi [Hm] 650

3asBreHe 3Ha4eHHs LYMOBOTO BUMPOMiHIOBAHHS ByNno BUMIPSHO 3a A0NOMOTOK0 CTaHAAPTHOrO MeToay BUNpoOyBaHb i MoxXe
6yTn BUKOPUCTAHO ANS MOPIBHSHHS OBHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHLLIMM. 3asiBNeHe 3Ha4eHHs! LLIYMOBOTO BUMPOMIHIOBAHHS MOXe GyTu
BIKOPUCTAHO ANs NonepeaHbOi OLHKK BNNBY.

3asiBreHe 3ararbHe 3HayeHHs Bibpauii Byno BUMIPSIHO 3a [ONOMOrOl0 CTaHAAPTHOrO METOAY BUNPOBYBaHb i Moxe ByTi BuKo-
PUCTaHO ANs NOPIBHSHHA OAHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHLWMM. 3asBneHe 3aranbHe 3HaueHHs Bibpauii Moxe byTn BUKOpUCTaHO Ans
nonepenHbOI OLIHKA BNAUBY.

Mpumitkal PiBeHb BibpaLii Ta wymy nig 4ac poboT iHCTPYMEHTY MOXe BIAPIHATMCS BiA 3asiBMEHOTO 3HAYEHHS 3aneXHO BiA
CnocoBy BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTY.

Mpumitka: [ns 3axucty onepatopa (BKMio4akuy BCi YaCTUHI poBo4Oro LKy, Taki sik Yac BUMKHEHHS abo poboTu IHCTpYMEHTY Ha
XOMOCTOMY XOfly, @ TaKOX 4ac akTuBaLii) HeobXifHO BCTaHOBUTY 3axoan beaneku, Lo 6a3yloTbCs Ha OLHLi BNMBY B (hakTUYHMX
yYMOBAX BUKOPUCTaHHS.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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3ATANIbHI MONEPEMXEHHA 3 BE3MEKKW NPU POBOTI 3 ENEKTPOIHCTPYMEHTAMU

YBara! YBaxHO npouuTanTe BCi nonepemkeHHs WWoAo 6e3neky, intocTpallii Ta TeXHiYHI XxapaKTepUCTYKM, L0 HaZAOTLCA Pa3oM i3
LM €NeKTPOIHCTPYMEHTOM . HeIOTPUMaHHS iX MOXe NPU3BECTM A0 YPaXKEHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM, NOxexi a0 CepioaHINX TPaBM.
36epiraitTe BCi nonepemXeHHs Ta iHCTPYKLIT ANS NOAANbLIOr0 BUKOPUCTAHHS.

TepMiH «eneKkTPOIHCTPYMEHT, L0 BUKOPUCTOBYETLCA B MONEPEAKEHHSIX, CTOCYETbCS BCIX €NEKTPOIHCTPYMEHTIB, Sk APOTOBMX,
TaK i 6e3apOTOBMX.

Be3neka Ha po6oyomy micui

Tpumaiite cBoE poboye MicLie A0OPe OCBITNEHUM i YMCTUM. Be3nag i noraHe OCBITNIEHHS MOXYTb MPU3BECTY [0 HELLACHUX BUNAZKIB.
He BuKopucTOBYyITE eNeKTPOIHCTPYMEHTH y BUOYXOHeGe3neYHUX cepefioBUILaX, HaNpUKNaa, Y NPUCYTHOCTI nerkosa-
MMUCTMX PiguH, ra3ie abo BUNApiB. ENeKTPOIHCTPYMEHTI CTBOPHOKOT iCkpU, Siki MOXYTb 3ananuTit nun abo Bunapy.
TpumaiiTe piTeld Ta CTOPOHHIX 0Cib noaani Bif po6o4oi 30HK. BTpata KOHLEHTpaLLii MOXe Npr3BeCTy 40 BTPATH KOHTPONIO.

Enektpo6esneka

Bunka wHypa xuBneHHs mae BignoBigati posetui. He moaudikyiTte BUNKY xoaHUM YuHOM. He BUKopucTOBYITE apanTe-
Py ANS WTeKepiB i3 3a3eMNeHUMM eNneKTPoiHCTPYMeHTaMu. HemoaudikoBaHa BUNKa, LUO BiANOBIAAE PO3ETLY, 3MEHLLYE PU3NK
YPaXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

YHWKaiiTe KOHTaKTY Tina i3 3a3eMNeHMMU NOBEPXHAMM, TakUMK K TPYOK, paaiaTopu Ta XonoaUnbHUKK. 3a3eMneHHs Tina
36inbLUYE PU3NK YPaKEHHS ENEKTPUYHAM CTPYMOM.

He ninnaBaite enekTpoiHCTPYyMeHTM BNNMBY onapis abo Bonoru. MonafaHs Boay abo BOMOrM BCepeauHy enekTpoiHCTpY-
MEHTY 30iMnbLUYE PU3NK YPaXeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He nepeBaHTaxyiTe WHYp XUBNEHHA. He BUKOPMCTOBYWTE LIHYP XMBNEHHA AN NePEHECEHHS, BUTATYBaHHA abo BiA-
KMHOYeHHs BUNKK Bif po3eTku. TpUMaiiTe WHYp XUBMEHHs noaani Bif Tenna, onii, rocTPUX KpaiB Ta PyXOMUX YacTuH.
MoLukomkeHit abo 3annyTaHi LHYP XUBNEHHS 30iMbLLYE PU3NK YPAXKEHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM.

Nip yac po6oT Ha BiAKPUTOMY NOBITPi BUKOPUCTOBYITE NOAOBKYBaYi, NPU3HAYEHi ANs BUKOPUCTaHHS Ha BIAKPUTOMY MOBITPI.
BukoprcTaHHs nofoBxyBaya, MpUAATHOO [ BIKOPWCTAHHS Ha BIAKPUTOMY MOBITPI, SMEHLLYE PU3IK YPXKEHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM.
SIKILIO HEMOXIMBO YHUKHYTV POGOTH 3 €NEKTPOIHCTPYMEHTOM Y BONIOroMy Cepe/ioBvLLi , BUKOPUCTOBYIATE NPUCTPIi 3aXMCHO-
ro BigkntoueHHs ([13B) ans 3axucty Big Hanpyru XuBneHHs. BukopucTakHs M3B 3HWKYE PU3nK ypaXeHHs eNEKTPUYHIM CTPYMOM.

Ocobucra 6esneka

ByabTe yBaxHi, cTexTe 3a CBOIMU AiIMU Ta KOPUCTYNTECS 3[AOPOBUM FTTy3A0M Mif Yac POOOTH 3 €NEKTPOIHCTPYMEHTOM.
He BuKkopucTOBYIiTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, AIKWLO BW BTOMIEHI abo nepeGyBaeTe Nif BNMMBOM HapKOTUKIB, ankoronio 4u
nikiB. HaBiTb MUTb HEYBaXXHOCTI NiA Yac pobOoTH 3 ENEKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTW A0 CEPIO3HNX TPaBM.
BukopucToByiiTe 3aco6y iHAVBIAYanbHOro 3axucTy. 3aBxau oasraiTe 3acobu 3axmcTy oueid. BukopucTarHs 3acobis iHavsinyans-
HOTO 3aXVCTY, TaKVX SIK MANO3AXVICHi MaCK1, HEKOB3HE 3aXV CHE B3YTTs, Kackv Ta 3acoby 3axVCTy CryXy, 3HUKYE PU3VK CEpIO3HIX TPaBM.
3anobiranTe Bunagkosomy 3anycky. MNepen nigkntoueHHAM Ao [mkepena XUBNeHHA Talabo akymynsTopHoi Garapeli, nia-
HATTAM ab0 NepeHeceHHAM eneKTPOIHCTPYMEHTY NepekoHanTecs, Lo BUMUKay 3HaX0ANTLCS Y BAMKHEHOMY NOMOXEHHI.
lNepeHeceHHs enekTPOIHCTPYMEHTY 3 ManbLieM Ha BUMMKadi abo BBIMKHEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY, KoM BUMMKaY 3HaXOANTLCS Y
BBIMKHEHOMY NONOXEHHI, MOXe NPU3BECTN A0 CEPIO3HNX TPaBM.

BuitMiTe Gyab-AKuiA peryntoBanbHUIA KN4 aGo raikoBUiA KMoy nepef YBIMKHEHHSIM eNeKTPOiHCTPYMEHTY. [aitkosuil
kriod abo KoY, 3anuLUenmil NpUKpinneHnM 4o 06epToBOi YaCTIHIN ENEKTPOIHCTPYMEHTY, MOXE MPU3BECTI 40 CEPIO3HINX TPaBM.
He nepeHanpy:xyiTecs Ta He po3riHaitTe pyku. 3aBXau NiATPUMYIATE NpaBMNbHY NOCTaBy Ta piBHoOBary. Lie fo3sonutb
BaM KpalLie KOHTPOMIOBATH eNeKTPOIHCTPYMEHT Y HenepeabadeHnx cuTyallisix nig yac pobotu.

OpsraiiTecs BianoBiAHo. He HociTb BinbHUi opsr abo npukpacy. TpumaiiTe Bonoccs Ta oAAr noaani Bif PyxoMux va-
CTUH eNeKTPOIHCTPYMEHTY. BinbHuii oasr, npukpacy abo JoBre BONOCCH MOXYTb NOTPANMTA B PyXOMi YaCTUHM.

fikwo obnaaHaHHs obnagHaHe ANs MiAKNIOYEHHs [0 CUCTEM NUIOBIOBNEHHS aGo 360py NWITy, NepeKoHaiTecs, Lo BOHU nif-
KITHo4eHi Ta BUKOPUCTOBYHOTLCS HANeXHUM YMHOM. BukopucTaHHs MUMOBOBI0BaYa 3HIDKYE prank Hebesrek, NoB'S3aHuX i3 Mnnom.
He posBonsiite pocsigy, HabyToMy B pe3ynbTati 4acToro BUKOPUCTaHHSA iHCTPYMEHTIB, NPU3BECTH 40 HeobepexHoCTi Ta
irHopyBaHHs npaBun 6e3nekn. HeobepexHi Aji MOXyTb NPU3BECTU O CEPIIO3HIX TPABM 3a YaCTKy CEKyHAM.

BukopucTaHHA Ta AOrNsAA 32 eNeKTPOIHCTPYMeHTaMn

He nepeBaHTaXyinTe enekTpoiHCTPYMEHT. BMKopMCTOBYITE NPaBUNbLHUIA €NEKTPOIHCTPYMEHT ANs LiNbOBOro 3actocy-
BaHHA. [paBunbHUA eNeKTPOIHCTPYMEHT BUKOHyBaTUMe PoBOTY Kpalue Ta beaneyHilue, AKLO BUKOPUCTOBYBATM OO 3 po3pa-
XYHKOBOIO NOTYXHICTIO.

He BMKOpUCTOBYIiTE €NIEKTPOIHCTPYMEHT, SIKILO BUMUKAY He BMUKAE Ta He BUMUKAE NOro. Byab-skuii IHCTPYMEHT, kUM He
MOXHa KepyBaTy 3a JOMOMOroI0 BUMIKaYa, € HebeaneyHnm i NoTpebye PEMOHTY.

Bin’epHaiite wrekep Bin po3eTku Ta/abo BUWMITL akyMynATOpHy 6aTapeto, AIKILO BOHA 3HIMHa, NepLU HiX BUKOHYBaTH
OyAb-AKi HanawTyBaHHS, 3MiHIOBaTK akcecyapy abo 36epiratu enekTpoiHcTpymeHTH. Lli 3anobixkHi 3axoau 3anobiratumyTs
BMNaKOBOMY BBIMKHEHHIO €MEKTPOIHCTPYMEHTA.

36epiranTe iIHCTPYMEHT y HefOCTyNHOMY Ans Aiten Micui. He ao3Bonsiite ocobam, siki He 3HallOMi 3 eNeKTPOIHCTPYMEH-

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA



UA

Tamu abo He O3HANOMITEH] 3 LMK IHCTPYKLISIMM, KOPUCTYBATUCA IHCTPYMEHTOM. EnekTpoiHCTpyMeHTI HebesneyHi B pykax
HenifroToBNEHUX KOPUCTYBauiB.

06cnyroByiTe eNeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akcecyapu. MepeBipaiTe iHCTPYMEHT Ha HAsBHICTb Nepekocy abo 3aknuHIBaH-
HSl PyXOMUX YaCTUH, NONIOMOK AeTaneii Ta 6yab-AKMX iHLWKX CTaHiB, AKi MOXYTb BNIMHYTY HA POBOTY eNeKTPOIHCTPYMeH-
Ta. YcyHbTe OyAb-sKi NOWKOMKEHHS Nepes BUKOPUCTAHHSAM eNeKTPOIHCTPYMeHTa. barato HelliacHUX BUNaaKiB CpUIMHEH
noraHo 06CyroByBaHUMI €NEKTPOIHCTPYMEHTaMM.

Tpumaiite pixyyi iIHCTPYMEHTU YACTUMM Ta FOCTPUMM. [PaBUIBLHO AOMMSHYTUIA PiXXY4A IHCTPYMEHT 3 FOCTPUMM KPAsIMU MEHLL
CXUNbHWIA [0 3aKMNHIOBAHHS! Ta NETLUE KOHTPOMoBATH Mia Yac poboTu.

BukopucToByiiTe enekTpOiHCTPYMEHTH, akcecyapy, Hacaaky TOLO BiANOBIAHO [0 LMX iHCTPYKLIN, BpaxoByH4M TMN Ta
yMOBM po60Tu. BukopucTaHHs iHCTPYMEHTIB Ans poboTy, He NPU3HAYEHOT ANs HUX, MOXE CTBOPUTU HEBE3NeYHy CUTyalLlito.
TpuMmaiiTe pyy4ku Ta NOBEPXHi ANS 3aXOMNEHHA CyXUMM, YNCTUMM Ta 6e3 cnipiB onii Ta MacTvna. Crnabki py4kv Ta MOBEpXHi
AN 3aX0MNMeHHs NepeLLKompKatoTb Ge3nedHili poboTi Ta KOHTPOMI IHCTPYMEHTY B HeGe3neuHnX cuTyalLlisix.

PeMoHT
PeMoHTYiTe CBIli €NEKTPOIHCTPYMEHT NULLE B aBTOPU30BAHNX PEMOHTHUX MAiCTEPHSAX, BAKOPUCTOBYHOUM JIULLE OPUTi-
HanbHi 3anacHi yacTuHu. Lle 3abesneunTs HanexHy poboTy enekTpoiHCTPYMEHTY.

IHCTPYKLYIT 3 BE3NEKU ANA TOPLIIOBANBHUX NUN

TopuoBanLHi MUK NPU3HaYeHi ANA pisaHHs [epeBrHN Ta fepesonogibHMx MaTepianis. ix He cnig BUKOpUCTOBYBaTH 3i
wnichyBanbHUMM Kpyramu Ans pisaHHst YOPHUX MaTepianiB, TakuX sk APYTKW, Gpycku, cToBny Towwo. [un Bif Wwnidysank-
HOTO Kpyra 3aKMMHIOE PYXOMi YaCTUHM, TaKi SIK HYXKHII 3axuCT nesa. Ickpy Big pisaHHs LWniyBamnbHAM KPYroM CnansiTb HKHIN
3aXUCT ne3a, BCTaBKy poboyoro CToMy Ta iHLi NnacTuKoBi feTani.

BukopucToByitTe 3aTuCKayi ANst 3aKpinneHHs 3aroToBKM, KOMM Lie MOXNUBO. SIKILO 3aroToBKy Bu byaeTe Tpumatu BpyY-
Hy, 3aBXAW TpUMaliTe pyKy Ha BifcTaHi woHaimeHwe 100 MM Bif KoxHoro 60Ky nunbHoro aucka. He BukopucroByiite
L0 MUNKY ANA PO3NUNIOBAHHA 3aroToBOK, SIKi 3aHaATO Mani, Wob ix MoxHa Gyno HapiitHo 3aTUCHYTH abo yTpumyBaTH
BPYYHy. AKLO BaLLa pyka 3HaXOAUTbCS 3aHaATO Bn3bKo A0 MAMBHOTO AKCKa, PU3NK TPABMYBaHHS Bifl KOHTAKTY 3 HUM 3pOCTaE.
3aroToBka Mac OyTv HepyXOMOHO Ta 3aKpineHo abo yTPMMyBaHOI K OMOPHOI NNACTUHOM, Tak i pobounm cTonoMm.
Hikonu He nopagaiiTe 3aroToBKy Ta He pixTe ii Big pyku. HesakpinneHa abo pyxoma 3aroToBka MOXe OyTi BUKMHYTa 3 BUCO-
KOI0 LUBWAKICTIO, LLO NPU3BEnE A0 TPABMYBaHHS.

TpoLTOBXHITbL NUNKY Kpi3b 3aroToBKy. He TArHITL Nunky kpisb 3arotoBky. LLlo6 pisaTti, NigHIMiTL ronoBKy NUnky Ta nepeMicTitb
ii Haj 3aroTOBKOIO, He pi3atoum, 3anyCTiTb ABUIYH, ONYCTIThb FONOBKY Ta NPOLITOBXHITL MUMKY KPi3b 3aroToBKy. PisaHHs nig yac
TATHEHHS MUK, AMOBIPHO, MPU3BEAE A0 TOTO, LLIO MANBHUI AYICK BUNa/E i3 3aroToBKM Ta Pi3ko BUKIHE By3on Avcka B 6ik onepatopa.
Hikonu He cxpeluyitTe pyku B3MOBX NiHii pidy, a TakoX nepea Yu 3a NUMLHUM AUCKOM. TpUMarTi 3aroToBKY CXpeLLeHMM
pyKkamu, Hanpuknag, TpUMaTi 3aroToBKy NpaBopyd Bif MUMBHOTO AKcka NiBOK pykoto abo HaBnakw, Ayxe HebeaneyHo.

Hikonu He TArHITLCA 32 ONOPHY NNACTUHY Tak, Wob byab-Aka pyka 3Haxogunacs 6nuxye Hix 100 mm 3 6yab-sikoro 6oky
NUNBLHOTO UCKa, WOo6 BUAANUTK JepeBHe CMITTA abo 3 OyAb-AKOI iHWOI NPUYMHU, KONM NUNbHUIA AUCK 06epTaEThCs.
BincraHb Big 06epToBOrO NUNBHOTO fAMcka A0 BaLLOi pyki Moxe ByTh He MOMITHO, | BU MOXETE OTPUMATV CEpi03HY TPaBMY.
Mepen pisaHHAM nepe.ipTe 3aroToBKy. AKWO 3aroToBKa 3irHyTa abo CKpyyYeHa, 3aTUCHIT ii TaK, W06 30BHILIHA BUTHyTa
noBepXHA Gyna cnpsMoBaHa A0 ONOPHOI NNACTMHW. 3aBXAM NePEeKOHaNTEC, L0 MiXK 3aroTOBKOHO, OMOPHOH0 NNACTMHOK Ta
pobounm cTonom Hemae 3a3opy B3AOBX NiHii pisaHHA. 3irHyTi abo ckpyyeHi 3aroToBKM MOXYTb CKpy4yBaTics abo amillyBaTics
Ta MOXYTb 3aLLeMIoBaTV MUMbHNIA AUCK MM Yac pisaHHs. 3aroToBka MoBuHHa ByTH BiNbHOK Bif LIBSXIB @60 CTOPOHHIX MpeaMETiB.
He BuKopucTOBYiiTE NUMKY, AOKM poBOYMIl CTiN He Byae ouMLieHuiA Bif YCiX iIHCTPYMEHTIB, AepeBysiHMX 06Pi3KiB ToLLo,
oKpim 3aroToBky . O6pi3kn abo BinbHi LUMATKK AEPEBUHN YN iHLLI MPEAMETH, LLIO KOHTAKTYHOTb 3 06EPTOBMM NE30M MUIKNA, MO-
XyTb BYTI BIOKVMHYTI 3 BUCOKOK LUBMKICTHO.

Posnunioitte nuiie ogHy 3arotoBKy 3a pa3. Kinbka Lapis Matepianis HEMOXMMBO HaNEXHUM YUHOM 3aTUCHYTY abo yTpumyBa-
T, i Lie MOXe MPU3BECTI 40 3aKNMHIOBAHHS MUMBHOTO Ancka abo 3miLLeHHs nig yac poboTu.

lMepea BMKOpPMCTaHHSAM NepekoHanTecs, WO TopLoBanbHa NuikKa 3akpinneHa abo po3milleHa Ha piBHiN, TBepain pobouin
noBepxHi. PiBHa, TBepra poboya noBEpXHS 3MEHLLYE PU3NK HECTaBINbHOCTI TOPLIOBANBHOI MUITKY.

Mnanyiite cBoto poGory. Lllopasy, konu BU 3MiHIOETE KYT Ckocy abo cKOCY, NepekoHaiTecs, Lo perynboBaHa onopHa
NnacTUHa po3TalioBaHa NPaBUIbLHO, OO NiATPUMYBATH 3aroTOBKY Ta YHUKHYTW KOHTaKTY 3 TUIKOBUM ANCKOM abo cuc-
TEeMOl0 3aX1CTy. He BMUKaIoUM IHCTPYMEHT i He PO3MILLyO4 3aroTOBKY Ha CTONI, NPOBEAITL MAMKOBUM AUCKOM YEpes iMiToBaHWI
MOBHUIA po3pi3, LLIOG NepekoHaTUCs Y BiACYTHOCT KOHTaKTY abo puauky nopiay OnopHOi NnacTyHu.

BukopucToByitTe HanexHy onopy, Taky ik NofoBXyBayi po6o4oro cTony, po6oui CTilKu TOLO, AKLO 3aroToBKa LWMpLLa
abo foBLLa 32 BEPXHIO YacTMHY poboyoro cTony. 3aroToBku, A0BLLI 260 LumpLui 3@ poboYmiA CTin TOPLItOBANBHOI MUK, MOXYTh
NEPEKMHYTUCS, SKLLO iX HE 3aKpinUTX HanexHUM YuHOM. AKLO BifpisaHa feTanb abo 3aroToBka NEPeKMHETHCS, BOHN MOXYTb
MiJHATY HWKHIIA 3aXMCHWI KOXyX Ne3a abo ByTi BUKMHYTVMI 0BEpTOBIM NE30M.

He BuKopucTOBYITE iHWY NOAMHY AIK 3aMiHy NOAOBXYBaYiB poboyoro cTony abo sik moaaTkoBy onopy. HecTiitka onopa
3aroTOBKM MOXe MPU3BECTU A0 3aKMMHIOBAHHS MUMBHOTO Aucka abo 3MiLLeHHs MaTtepiany nif yac pisaHHs, Lo npuTaryatume
BaC Ta BaLLOro NoMiYHuKa 10 06epTOBOTO AucKa.

Po3pisanuit MaTepian He MOXHa 3aTUCKaTh abo NpUTUCKaTH A0 06EPTOBOTO MMMBLHOO AMCKA XKOAHUM YMHOM. FKLO 0ro
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CTWCHYTW, HaNpUKMag, 3a A0MOMOrol0 0BMeXyBaYiB JOBXMHI, PO3Pi3aHIi MaTepian MOXe 3aKnMHUTY AUCK Ta ByTI Pi3KO BUKMHYTUM.
3aBx/an BUKOPUCTOBYIATE 3aTCKayi a00 Hacaziku, NpU3HaYeHi ANs HaNEXHOo YTPUMaHHS KPYrMUX MaTepianis, TakuX sik CTPUX-
Hi abo Tpyou. CTpinkHi MatoTb TeHAEHLit0 0bepTaTCs Mif Yac pisaHHs, Yepes LLO Ne30 «3ainaey Ta TArHe 3aroToBKy pykami [0 Nesa.

[llaiiTe AnCKy AOCATTY NOBHOI WBMAKOCTI, NEPLU HiX TOPKATMCA 3aroToBKM. Lie 3VeHLMTb puaik ii BUKMAaHHS.

Akwo 3arotoBKa a6o ne30 3akNUHWNO, BUMKHITb NUMKY. 3a4ekaliTe, NOKW BCi PyXOMi YaCTUHU 3yNUHATLCA, NOTIM Big'ea-
HalTe LWHYP XMBMNeHHs Ta/abo BMIAMITL akymynsaTop. Tinbku nicns uboro cnpobyiTe BUBINbHUTY 3aCTPAMNWIA MaTepian.
TponoBXeHHS: pi3aHHs i3 3aCTPArMMM MaTepianom MoxXe NPU3BECTI A0 BTPATU KOHTPOMKO abo MOLLKOKEHHS MNMKM.

Konu Bu 3akiHunTe pi3aHHs, BiANYCTiTL KyPOK, YTPUMYIATE PiXyyy rONOBKY HaTUCHYTOK Ta 3a4ekaiiTe, MOKW ne3o 3ynu-
HUTbLCA, NepLU HiX 3HIMaTKU MaTepian, Wo pixeTbes. [JoTopkaTics 4o nesa nig vac pobotu HebeaneyHo.

MiuHo TpumaitTe pyuKy nig yac BUKOHaHHS 3aHYPHOBaNbHOIO pi3aHHA abo BianyckaHHA Kypka Ao TOro, S pixyya ronoBka
MOBHICTHO ONYCTUTLCA. [anbMyBaHHS PiXy4oro Aucka MOXe Npu3BeCTM A0 panToBOrO OMyCKaHHS PiXy4oi FONOBKY, LLIO CTBOPIOE
PU3VK TPaBMyBaHHS!.

NIArOTOBKA 10 POBOTH

Mepen noyatkom poboTH NepesipTe, YW He MOLIKOMKEHO MaLLMHY, LUHYP XVBMEHHS Ta LUTEKEp, a TaKOX YN 3aXVCHI KOXyXn Nne3
BINbHO PYXaKThCs Ta MOBEPTAKTHCS Y CBOE 3aXWUCHE MONOXEHHS. SKILO BUSIBNEHO Byab-siki NOLIKOAKEHHs abo HeCnpaBHOCTI
3aXMCHUX KOXYXiB, MPUMUHITE POBOTY.

Mpumitka: Yei nigrotodi po6oT cnif BUKOHYBATYW NpU BiKNO4EHOMY mKepeni xuBneHHs. LLIHyp xuBneHHs mae GyTv Big'en-
HaHWi Bif PO3eTKM.

[Midcomoska pob04020 micyst

[HCTPYMeHT cnig 3akpinuTH Ha poboyomy MmicLi Ha pobodomy cToni, cTinLi abo B nogiGHoMy Micui. [Mepep noyarkom poboTy 3 Top-
L{K0BarIbHOK MUITKOK) BCi 3aXVCHI KOXYXM Ta 3anoBikHi NpUCTPOT NOBMHHI ByTH HaneXHM YMHOM 3akpinneHi. MepekoHaiitecs, Wo
MUNbHUIA ANCK MOXe BinbHO oBepTaTucs. i yac poboTy 3 AepeBnHOI CMIAKYIATE 3a TM, OB Y HBOTO He MOTpanuN CTOPOHHI
npeameTy, Taki Sk LBsXu, Wypynu Towo. Mepen noyaTkom poboTi 3 TOPLIOBANbHOK MUAMKOK NEpeKoHaiTecs, Lo BCi PyXOMi
YaCTUHM MOXYTb PyXaTucs NNaBHO, @ MUMbHUIA ANCK HAAIMHO 3aKpinnerui. Nepen MAKMIOYEHHSM LHYPa XVBNEHHS [0 MEPEXi
nepeKoHaTecs, L0 XapaKTEPUCTUKM [xepena XVBMEeHHs! BifNOBIAalTb TUM, LLO BKa3aHi Ha 3aBOACHKIl TabnnyLl HCTPYMEHTY.
ToputoBanbHy NUNKY i po3MilllyBaTi Ha piBHIl Ta CTilki noBepxHi. Bucota kpinneHHs noBuHHa GyTu BimperynboBaHa Bif-
MOBIAAHO 4O 3pOCTY onepaTopa, Lo A03BOMSE NOBHOLHHY poboTy 6e3 HagMIpHOTO BUTSAryBaHHS pyK, 3abeaneuytoun npu Lbomy
cTabinbHe Ta 6e3neyHe NOMOXEHHS.

OcHoBa pobo4oro CTony OCHalleHa 0TBOpaMu 1St KpinfeHHs 10ro 4o mignoru. [ns uboro BUKOPUCTOBYIMTE YOTUPY MOHTaXHI
TBUHTY (He BXOASATb 40 KOMMNEKTY), a 3a HeobxigHoCTi waitby Ta raiiki, Lo BiAnoBigaoTb TRy poboyoro cTony.

PezyntosatHs pixy4oi 2omosku (1V)

3 kopobKu pixyya roroka TOPLIOBANBHOI NMMKK MOXe ByTi 3achikcoBaHa B HXKHBOMY MOMOXEHHI LUTUHTOM dhikcaTopa ronoBKi.
LLlo6 po3bnokyBaTy, 3nerka HaTUCHITb Ha FOMOBKY BHU3, NOTATHITH WTMAT (hikcaTopa ronoBKku Ta NOBEPHITL ii Ha 90°, noTim nig-
HIMITb FOMOBKY, TPUMatOUK T 3a pyyKy.

Mig 4ac nigomy Ta OMyckaHHS rofoBKY 3aBXAN TPUMAITE PYUKY, OCKINbKA MOBOPOTHA MPYXIHA aBTOMATUYHO MiAHIMAE rofoBky.
Min 4ac pyxy ronoskv nepeipTe, Y BiflbHO PyXaeTbCA PYXOMUIA 3aXMCHUI KOXYX NMUMBLHOTO A1CKA, BTOMATUYHO BifKPUBAOYM
MUNKOBWIA [INCK Mif} YaC ONyCKaHHs Ta aBTOMATUYHO 3aKpuBatoun ioro Mig yac nigiomy. FKwLo Bu BUsiBUTE Gyab-siki nepeLLKkoay,
Lo BNOKYI0Tb 3aXMCHIUIA KOXYX, BUAANITH iX Nepes noyatkom poboTu.

SAKLo noTpibHO 0BMEXUTY IIMBKHY pi3aHHs, BigperymnioiiTe obMexyBay rmMBUHKM 3a JOMOMOrOH BUHTA Ta 3aKpiMiTh AOT0 KOHTp-
raiikoto. [ToTim nepesipTe BCTaHOBNEHY IMnbuHy Ha BUNPODyBanbHOMY 3pasKy Ta 3a noTpebu BigperynonTe.

BcmaroenexHs ma 3amia duckoeoi nunku (V), (VI), (VII)

YBAT'A! Tepez BCTaHOBMEHHAM abo 3aMiHOK0 NUNBHOTO AUCKa BUMKHITb TOPLIOBANBbHY NUIKY, Bif €eAHaiTe ii Bif Mepexi Ta 3ave-
kaliTe, MOKM ANUCK NOBHICTIO 3ynuHNTLCA. MMid Yac 3aMiHN NNBHOTO AMCKa BUKOPUCTOBYMTE 3aXVCHI PyKaBUYKA.

MigHiMITb piXydy rONOBKY Y BEPXHE MONOXEHHS Ta 3adikcyiTe ii 3a Aonomoroto WwtudTa 6rokyBaHHs ronosku. MoTim migHimMiTL
PYXOMMIA 3aXMCHWIA KOXYX Ne3a A0CTaTHbO, LG OTpUMATK [OCTYN 40 BOMTa WNMHAENS, Ta BCTABTE KIKOY.

HarucHitb i yTpumyiiTe dhikcatop LUNMHAENS, NOTiM 3a [LOMOMOTOK) railkoBOro Kikoya NOBINbHO MOBEPTANTe BUHT LUNMHAENS, [OKU
LUNUHEENb He 3aBnokyeTbes. YTpumytoun cikcatop LUNWHEAENS, BIAKPYTITb TBUHT LUNMHAENS 33 FOAUHHUKOBOIO CTPIMKOH, OCKINbKY BiH
Mae niy pisbBy. MoTiM 3HIMITb 30BHILLHIA hnaHeLlb | 3HIMITb MAbHIIA VICK, MOCYHYBLUM 0T0 BHU3. [epes BCTaHOBMEHHSIM HOBOTO Mifb-
HOrO AyCKa O4MCTITb KOHTAKTHI MOBEPXHI T8 MOHTaXHi eNeMeHT Bif, nuny Ta OpyAy, a TaKoX O4NCTITb BHYTPILLHIA | 30BHILLHIA chnaHLi.
BcTaHoBiTh NUnbHMiA AUCK BiANOBIAHO [O CTPINKM HaNpsIMKY 0BepTaHHs Ha 3aX1CHOMY KOXYCi, BCTAHOBITb 30BHILLHI dhnaHeLb i,
yTpUMYH0uM (hiKCATOP LUNMHAENS, 3aTATHITb MBUHT LWNMHAENS NPOTU FOANHHIKOBOI CTPINKW. MOTiM 3BiNbHITL thikcaTop WNMHAENs
Ta po3briokyiiTe NUNKOBY ronoBKy, BiANYCTUBLLK WTMET ikcatopa ronosku. epesipTe, Yn PyXoMuiA 3aXvCHUIA KOXYX MpaLitoe
HaNEeXHUM YMHOM , | YW MUNBHUA BUCK BinbHO 00epTaeTbCs K NEpPNEHANKYNAPHO, TaK i nig KyTom 45°.

PekomeHOauji wodo sukopucmarHs QUCKO8UX MUMOK
NONEPEIXEHHA! MepekoHaliTecs, L0 MakcyManbHO A03BOMEHA WBMAKICTL LMPKYNSPHOI NNk AOPIBHIOE abo nepeBuiLye
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LUBMAKICTb TOPLIIOBANbHOI MUMKW. BUKOpUCTaHHS LMPKYNSIPHOT MUIKK, sika He BiAMOBifa€ BULLE3a3Ha4YeHUM BUMOram, npnu3Beae
A0 po3BUTTS NUBLHOTO AAncKa Mif Yac POBOTH, LLO MOXe MPU3BECTM 30 CEPIO3HIX TPABM.

BukopucToByiiTe nuLue nesa, pekoMeHA0BaHi BUPOOHIKOM, MPU3HaYeHi Ans pisaHHs AepeBuHN Ta AePeBHIX Matepianis, 3 TBEpAO-
cnnasHAMK 3yBLsaMK, LW BignosigatoTb BuMoram EN 847-1 Ta cneumdikauism, 3a3HaqeHnmM y Tabnuui TeXHIYHUX faHux. He Buko-
puCcTOBYITe re3a 3i WwauakopizanbHoi cTani (HSS). He BukopucToyiiTe abpasviHi avicku abo nesa, NpusHadeHi Ans pisaHHs MeTary.
He BukopuCTOBYIATE BinbHI peyKLiiHi KinbLiA abo BTYNKU NS perynioBaHHs OTBOpY Nesa. AKLO ne3o ocHaLeHe dikcoBaHuMm pe-
DYKUINHAMM KinbLIAMM, NEPEKOHaNTECs, LLIO BOHW MaloTb OfHAKOBWIA AiaMeTp, napanesbHi OAHe 0fHOMY Ta CTaHOBNATb LOHAMEHLLE
1/3 piavetpa nesa. Mepef BCTAHOBMEHHSAM Ne3a 04MCTiTb MOHTaXHI MOBEPXHi Ta KPINMEHHs Bid N1y, CMONK, MacTuna, onii Ta BoAu.
[lvck umpkynsipHoi nunku cnig BuGUpaTy 3anexHo Big matepiany, skui notpioHo poapisatit. Yum GinbLue 3y6LiB, TM BULLA SKICTb
nponuny, TOMy Ans po3pi3aHHs NamiHOBaHWX MNNT Ta TBEPAILLMX MaTepianis pekomMeHayeTbes auck 3 48 aybuamu. Quck 3 24
3yBuUAMM, LLO BXOAUTb 1O KOMMNEKTY TOPLIOBANBHOI MUMKM, MOXHA BUKOPUCTOBYBATYU ANs LBMALIOTO Ta rpy6illioro pospisaHHst
[AEepeBUHI, BKIHOYaoUW KOHCTPYKLAHY AEPeBIHY, 3@ YMOBI HaNeXHOTO 3aKpinmeHHs 3aroToBky.

He BukopucToByiiTe NoLkomxeri abo AedopmoBaHi BiapisHi AnckM. [epe KOXHIUM BUKOPUCTAHHSM Bi3yarnbHO OTMISHLTE BiApi3-
HU [NCK, | SIKLO BU BUSIBUTE TPILLMHK, BIKOMM, BUTMHW, 3namaHi 3ybui abo Oyab-ski iHLLi NOLIKOAXEHHS, 3aMiHiTb 1oro nepes
BMKOPUCTaHHAM. TpUMatoui AUCK 32 MOHTaXHWIA OTBIp, 3nerka MocTykaiTe no Kopmycy Ancka Pyyqkoio MNacTUKOBOI BUKPYTKY.
[Tyxuit 3ByK MOXe CBIfUMTY NPO TPILLMHY B KOPMYCi AKCKa, sika Moxe 6yTv HeBUaMMa HEO3OPOEHIM OKOM. FKLLO Y BAC € CyMHIBY
LYOA0 CTaHy Aucka, 3aMiHiTb 0ro Nepes BUKOPUCTaHHSAM. He peMOHTYITe Ta He BUKOPUCTOBYITE NOBTOPHO TPICHYTI ANCKY.

Munosuti cinbmp (VIII)

ToputoBanbHa numka ocHalLeHa po3'eMOM, kil O3BONSE MAKMIOUMTY MUNO3BIPHVK, LLO BXOAUTb §O KOMMMEKTY, b0 30BHILLHIO
c1cTeMy NUMOBMOBNEHHS. Mno3bipHuK crif HAacyHYTU Ha PO3'eM NUMOBMOBEHHS Ha [BUIYHI, NPUTICKAKYM 11010 A0 yropy.
MiLok cnig CnopoXHATY LLOpa3y, komW BiH HANOBHIOETLCS, Ta MICAS BUKOPUCTaHHS, BiAKpUBaKOUM BrckaBKy Ha AHi. FKLLO BMKO-
PUCTOBYETLCS 30BHILLHS CUCTEMA NUMOBIABEAEHHS, Mif'€[HANTE THYYKMIA WnaHr 6e3nocepenHbo A0 Hacaaku abo 3a LONOMOro
BiANOBIAHOTO aAanTepa, Lo NiAXO4NTb AN BUKOPUCTOBYBAHOMO LUMAHra.

IlasepHa ykaska

MONEPEIXEHHA! He ausiThCS Ha Kepeno nasepHOro NPOMeEHs Ta He CNPSIMOBYWTE 110T0 B OYi, OCKIMbKA Lie MOXe NPU3BECTH
A0 TMM4acoBOro abo NOCTItHOrO NOLUKOPKEHHS 04e.

ToputoBanbHa nUka OCHaLLEHa NMa3epHUM MOKaX4MKOM, kv BioGpaxae MiHito pisy Ha MaTtepiani, 3akpinneHoMy Ha CToni.
[MokakunK aKkTUBYETLCS NEpeMUKayYeM Na3epHOro NoKaxynka. BcTaHoBNEHHs nepeMukaya B MOMOXEHHS, NO3HAYEHEe CUMBOMOM
Na3sepHoro BUMPOMIHIOBAHHS, akTVBYE nasep. BcTaHoBNeHHs nepemukaya B nonoxeHHs 3 nosqadkoto ,OFF” BuMukae nasep.

ModosexysanbHi kabeni

FAkwo Bam NOTPIGHO MIAKMIOYMTYM IHCTPYMEHT 3a AOMOMOTOK MOAOBXKYBANbHOMO kabenio, MonepeyHuin nepepia 4poTy NOAOBXKY-
BanbHoro kabemnio Mae OyTu He MEHLIMM 3a ronepeyHmii nepepis kabento XMBNEHHS, L0 NOCTa4aeTbCs 3 iHCTPyMeHTOM. [Ans
MoJoBXyBanbHIUX kKabenis AOBXIMHO 40 25 M nonepeyHuii nepepia apoty Mae ByTu LwoHameHwwe 1,5 M2,

Banuwikosull pusuk

MalumHa Byna cnpoekToBaHa Ta BUrOTOBMEHA BiANOBIAHO A0 YMHHMX CTaHAApTIB 6esnekn. OaHak, nif Yac BUKOPUCTaHHS BUPODY
MOXYTb BUHUKATI 3aMNLLKOBI PUNKN.

Hebesneka ans 300poB’s, MOB'si3aHa 3 ENEKTPUYHOK EHEPriEr, Yepe3 BUKOPUCTaHHS HEMPaBUIbHIX CUMOBUX kabenis.
Hebesneka Wwymy Yepes HEBMKOPUCTaHHS 3acobiB 3axucTy Cryxy.

3anuLKoBMiA pU3VK MOXHa MiHIMI3yBaTI, PETEMBHO AOTPUMYHHMCh IHCTPYKLN 3 Be3neku.

BUKOPUCTAHHSA IHCTPYMEHTY

[Nepen noyaTkom pisaHHs NepeBipTe, Y BCi perynioBanbHi 3aMKu 3aTArHYTI, Yk 3aXMCHUIA KOXYX AK1CKa NPaLoe HANeXHUM YUHOM, i
UM HeMae NepeLLKOA Yy BCbOMY Aiana3oHi pyxy nunkosoi ronosku. Lie cnig nepesipuTy, He 3anyckatouu mMatumHy. OrnsHeTe Matepian
Ha HasiBHICTb LiBSXIB, CKOD, LUypyNiB i TPILLMH, @ TAKOX OLHIT , Y MOXHA OO HaAiHO NiLTPUMYBaTK Ta 3akpinmioBaty. Mpokna-
AiTb LIHYP XVBNEHHs Ta Oy/Ab-Akil NOAOBXYBAY N03a 30HOK Pi3aHH, 06 BOHM He MO BYTY 3aTUCHYT Nid MAMKOBOI FONOBKOK.
[lani 3anycTite MawmHy 6e3 HaBaHTaXeHHS Ta NepekoHalTeCs, LU0 BOHa MpaLoe NnaBHo, 6e3 AepeHyaHHs, TepTs Y HesBnyaii-
HUX BibpaLiin. MoTim BigNyCTiTh KypoK i 3a4ekaiiTe, NOKV Ne30 NOBHICTIO 3ynNMHNTLCS. [TOMICTITb 3aroToBKy Ha CTiM, Cupatynch
Ha OMOpHY MNacTWHy, Ta 3aKpiniTh ii 3aTckayem. [icns 3anycky AaiTe NUAi QOCAITU HOMIHAMBHOI LBMAKOCTI, MEPLL HiX pi3aTy
NnaBHUM PyXOM, HE [JOKNaAato4in HaAMIPHOTO TUCKY.

HanawmyeaHHs napamempig pisaHHs

[opu30HTaNbHNIA KYT pi3aHHs BCTaHOBMIOETLCS 0bepTaHHsM pobodoro cTony. Mepen obepTaHHsM CTomy MigHIMITE PiXy4y ronoBKy
Y BEpXHE nonoxeHHst. [ins uboro nocnabte rBUHT 06epTaHHs ronoBky, 3BiNbHITH (ikcatop 0BepTaHHs CTONY Ta NOBEPHITL CTiM Y
noTpibHe NONOXeHHs 3a LoNoMoroio Lukanu. CTin Mae XpanoBuil MexaHiaM AN CTaHAAPTHNX KyTiB, SKWIA CIYXUTb AN LWBUAKOTO
PEryMioBaHHS, a KyT TakoX MOXHa BCTaHOBUTW OMOCEPENKOBAHO 3a [OMOMOrOI0 Lukanu. Micns BCTAHOBNEHHS KyTa 3aTSrHITh
TBUHT 0bepTanHs ronoski. He 3anuiwaiite cTin 3abrokoBaHM BUKIIOYHO XpanoBumM Mexahiamom (1X), (X).
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[Nepen BMKOHAHHSIM CKOLLEHWX PO3pI3iB BigperymnioiTe onopHi nnacTuHm cTony, WwWob 3abesneunTty 3a3op LoHaiMeHLe 5 MM Big
MUABLHOTO AKCKa MO BCbOMY fAianasoHy /oro pyxy. OnopHi NNacTHM MaioTb BEPXHi NO[OBXYBAmbHI eneMeHTy, TOMy nepef Ha-
XMIOM TOnoBKY ix cnig amicTuTi BOIK, Wob 3abe3neyunTy 3a30p Bif NUIMBLHOTO AMCKa Ta 3aXMCHUX KOXYXIB MO BCbOMY Aiana3soHy ii
pyxy. KyT dhacku BCTaHOBNIOETLCS LUNSIXOM HaxXwIy pixy4oi ronosky Bniso abo Bnpaso Ao 45 rpapyci. [ins Lsoro nocnabe rBuHT
perynioBaHHs (hackyl ronoBKM Ta BCTAHOBITb TONOBKY Ha MOTPiGHMIA kyT 3a gonomoroto Lwkanm (X1). o6 Haxunmutu npasopyy,
BifNYCTiTb LUTM(T peryntoBaHHs hack ronoBKM Ta, YTPUMYHYM 10T0 Y BIANYLLEHOMY MOMOXEHH, HaxuniTb ronosky. Motim Bigny-
CTiTb WTNCT, 406 NOBEPHYTY TONOBKY B (hikCOBaHE MOMOXEHHS!, NEPLL HiX 3aTsryBaTi rBUHT perynioBaHHs dacku ronoskiu (XI1).

ToputoBanbHa nuika [03BONSE BUKOHYBATY K Pi3aHHS FONOBKOIO BHU3, TaK i 38 HAMPSMHUMU. PyX ronoBkv B3AOBX HAMPAMHMX
MOXHa 3abrokyBaTy 3a JONoMOroto dikcytodoi pyuku. [ins pisaHHs 6e3 nopadi ronoBky crig BCTaHOBUTY B 3a[HE NOMNOXKEHHS, a
nogavy 3abnokysartu. [Ans WwmpLumx pisaHb nogadvy cnig po3dnokyBaTi, a rofioBKy Crig nepesipuTy Ha NAABHICTb PyXy B YCbOMY
pianasoHi. LLlo6 BUKOHaTK 3aHyproBanbHE pi3aHHs, BCTAHOBITb 0BMeXyBaY rMMBMHY, PErymIioKoUm MBIHT, NOTIM NEpEBipTe BCTAHOB-
neHy rmubuHy Ha 3pasky Ta Biperynioiite, sikwo HeobxigHo (XIII).

Micns KOXHOT 3MiHW KyTa MOBOPOTY CTOMNY, HaXy ONOBKY Ta KOXHOI 3MiHI PEXXVMY pyXY TOMOBKM, NP BIAKIIOHEHOMY XUBMEHHI,
imiTyiiTe pobouni pyx y MOBHOMY Aiana3oHi Ta NepesipsiiiTe, UM He 3yCTpiYae JMCKOBA NUMKa Ta 3aXMCHI KOXYXU KOOHWX nepe-
LUKOA | He TOpKatoTbCA POBOYOro CTONY, BCTaBKI POBGO4OTO CTOMY, ONOPHUX MNACTUH CTOMY b0 iHLINX YaCTUH IHCTPYMEHTY.

[Mideomoska ma 3akpinneHHs 3azomosku (XIV)

Matepian cnig, MiLHO pO3MICTUTK Ha poBo4OMY CTOMi Ta MPUTUCHYTY A0 OMOPHOI NNACTUHN CTOMY, WO BiH He Mir 3MiCTUTMCS Nif
yac pisaHHs. 3akpinite MaTepian 3a [OMOMOrOI0 3aTickada cTony. 3aTuckay CTONy CAif BCTAHOBUTY B OTBIP, PO3TALLOBAHMI 33
OMOPHOI MNACTMHOK CTONy 3 niBoro abo npaBoro 60Ky, MOTIM 3aKpiNUTV TBMHTOM | MPUTUCHYTY MaTepian Ao poboyoro cTony Ta
OMOpHOI NnacTuHu ctony. Mepen novaTkom pisaHHA NepekoHalTecs, Lo 3aTUCKaY CTOMY He TOPKATUMETLCS KOAHUX PYXOMUX
4acTiH abo NUMbHOTO AKcka NPOTArOM YCbOro fiana3oHy pyXy pixy4oi ronoku. 3a noTpebu BigperymnioiTe HOro NONOXeHHS.
[ins fOBruX i BaXKux 3aroToBOK cnif 3abeaneunti onopu 3 060x BOKIB TOPLIOBANBHOT NNKI Ha Tili camilt BUCOTI, LLO i poboumii
CTin, Wob 3aroToBKa 3anuLuanacs piBHOK Ta 3MEHLLNTI PU3MK 3aKNWHIOBaHHS Ta BigAadi. [lnsi TOHKUX 3aroTOBOK He MokmnaganTe-
CS1 BUKITIOYHO Ha 3aTuckad CTory; oropa noBuHHa byTn 3abesneyeHa no BCili JOBXMHI 3aroTOBKM.

BucyHbTe nogoBxyBaui cTony A0 noTpibHOT AOBXMHM, L6 MATPUMYBaTY A0BLLI 3ar0TOBKY, Ta 3adpikcyiiTe ix Ha Micui. BucyHsTe yrop-
Hi NNACTMHW Ha KiHLSX NOAOBXYBaYIB Ta BiAperymioiTe ix, Wob nigTpumyBaTh MaTepian Ta 06MexyBaTV 0ro pyX MiA Yac pisaHHs.

Pobnisyu po3pi3

Mepen noyaTkom poboOTM NepekoHanTecs, Lo B MaeTe CTilKy CTiKky Ta MiLHO TpumaeTte pyuky. LLjo6 samyctuty, HaTucHITL
KHOMKy BroKyBaHHSI BUMWUKaYa, @ NOTIM HATUCHITb ENEKTPUYHMIA BUMMKaY. BuMukay He Mae pyHKuii GrokyBaHHs, TOMy TopLito-
BasnbHa Nurka BUMUKAETLCS MICMIA 3HATTS TUCKy. He BnokyiiTe BIUMIUKaY y BBIMKHEHOMY MOMOXEHHI.

Mepen no4aTkoM pisaHHs 3aroToBKy Crlid MiLIHO PO3MICTUTIA Ha POBOYOMY CTON, MPUTUCHYTI 4O OMOPHYX NAACTUH CTOMY Ta 3akpinnTy 3a-
Tuckadem. [epea novatkom poboTy NepeKoHaNTECs, LLIO AVICK LIMPKYMSPHOT MUMKW He TOPKaETbCA Martepiany abo 6yab-akiX iHLLIMX KOMMO-
HEHTIB iHCTpymeHTY. [icrs 3anycky AaiiTe AvcKy LMPKYMSPHOT MUKW JOCAITY HOMHAMBHOT LUIBWAKOCTI, MepLL HiX po3noyaty pisahs. Min
yac pisaHHs! 3 ONyLLEHO FOMOBKOK 3achiKCyiATe X[l FONoBKM Ha HanPsIMHKX | MABHO OMyCKaiATe ronoBky, 6e3 PUBKIB | HAIMIPHOTO TUCKY.
Mip yac pisaHHs 3 nofa4eto ronoBKy, NEpeN Mo4aTKOM pi3aHH, BUCYHITb FONOBKY Skomora ani Bif OMOpHYX MacTiH CTOTY, MOTiM OMyCTiTh
TOMOBKY Ha MaTepian i pikTe, NLLE pyXatoHi FofoBKY [0 OMOPHIX NacTH CToMy. He pixTe, Binfansioumcs Bif OMOPHUX MAACTUH CTony.
Mig yac pisaHHs BEAiTb ANCKOBY MUIKY NNABHAM PyXOM, 3aCTOCOBYI0HM NNLLE HEODXIAHWA ANS pisaHHs MaTepiany Tuck. He ne-
peBaHTaxXylTe TOPLItoBaNbHY NUNKy Ta He AoNnyckaiiTe neperpiy nes, yHukaiiTe yaapis nesa nunki o6 matepian Ta pyxaiitecs
TaKAM YMHOM, LG He JOMYCTUTY Oro CKpydyBaHHs B nponuni. Micrns 3aBepLUeHHst pisaHHs TpUMaliTe pixydy rofoBKy B OnyLue-
HOMY MOMOXEHHI Ta He nigHiMaliTe ii, JOKW Ne30 MUKW NOBHICTHO He 3ynHUTLCA. [if Yac pidaHHs 3 Nofavyeto NOBHICTHO NPUTUCHITL
roroBKy 0 ONOPHUX NAACTUH CTOMY, NEPLL HiX BIGMYCTUTY KYPOK i MiAHATY ronoBky. [10TiM BignyCTiTb Kypok i 3a4ekanTe, Noku neso
MUIKI NOBHICTIO 3yNUHUTLCA. [TPOAOBXYIATE TPUMATK PyyKy Ta JO3BOIILTE MOBOPOTHIA MPYXKHI NOBIMLHO MAHATY PiKyYy rOMoBKY,
3 NIerkuM NpoTMieto, He Bignyckaroum pyyky. Micns 3yniHkM nesa BigkmiodiTh IHCTPYMEHT Bif Mepexi Ta nuLue Nicns Lboro 3HIMITb
Marepian 3i cTony Ta nepexoasTe A0 HACTYMHOIO KPOKY.

3aknuHieaHHs nuiku 8 Mamepiani

FAKLLO NUNBHWA AUCK 3acTpsirHe B MaTepiari, L0 po3pi3aeThbCs, HeralHo BigNyCTiTb BUMMKAY | TPUMAIATE PiXyuy ronoBKY HEpPYXOMO,
[JOK IMCK MOBHICTIO HE 3ynuHUTLCS. [10TiM Bif'eaHaiATe TOpLHBaNbHY NUIKY Bif JKepena XUBMEHHS, BUTATHYBLUM LUTEKEP 3 PO3ETKM.
Micns BiAKMIOYEHHS XUBMEHHS YCYHBTE MPUYMHY 3aKMNHIOBAHHS, HaNpUKNap, HamexHAM YYHOM MIANEpLUM Ta 3aKpinvBLLK 3a-
TOTOBKY, BifjperymnioBaBLL/ HanawTyBaHHs abo BuganvBLLK CTOPOHHIA NpenMerT i3 3aroToBky. [MoTiM 0bepexHo BUBELiTL Ne3o 3
po3pisy 6e3 puBkiB. [epesipTe NUMKOBE NONOTHO Ha HasBHICTb NOLLKOAXEHb abo AedhopMallii Ta nepesipTe, Ui BiNbHO pyXaroTses
roroBKa Ta 3aXMCHI KOXYXu. FKLLO BOHO MOLIKOAKEHO, 3aMiHiTb Ne30 nepep BifHOBNEHHsIM poboTn. MpoJoBKeHHs pisaHHs i3
3aKNMHIOBAHHSIM 3aroTOBKI MOXe NPU3BECTY A0 BTPATH KOHTPOM0 ab0 MOLLKOKEHHS MUIIKA.

3axodu nicnsi pobomu

Micns 3aBepLUeHHs pi3y BIANYCTITb KypoK i 3a4ekariTe, NOKW NWMKa NOBHICTIO 3yNMHUTLCS. He nigHimaiTe pixydy ronosky, AOKM
Ne30 NOBHICTIO He 3ynUHUTLCS. TOTiM NifHIMITL pikyyy ronoBKy, Bif e[HalTe TOPLIOBaNbHY NUAKY Bif MepeXi, BUAaniTe Matepian
3 pobo4oro cTony Ta 3BiMbHITL POBOYY 30HY.

MNicns 3aBepLueHHst poboTY BULANITL MU i CTPYXKKY 3 3aXUCHIX KOXYXIB, pOBOYOro CTOMy Ta 0TBOPY AN MUMOBMOBIEHHS, @ TaKoX
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CMOPOXHITb MUNO36ipHIK, SKLLO BiH BUKOPUCTOBYBABCA. [epeBipTe NumbHe MOMOTHO Ta KPINUITbHI ENEMEHTI Ha HASBHICTb MOLLKO-
[KeHb, a NoTiM NepeiiaiTb 10 TeXHIYHOrO 06CNYroByBaHHS.

ObmexeHHs wodo nepezpisy

MalunHa He Ma€ peryntoBaHHs NOTYXHOCTI, @ COXIMBaHHS €HEprii 36iNbLLYeTHCS 3i 36iMbLUEHHSIM HABAHTAXEHHS Mif Yac pi3aHHs.
Yum BinbLumit onip Matepiany Ta TUCK Ha piXydy rOfOBKY, TUM LUBWALLE HArPIBAETLCS ABUTYH, LU0 MOXe NPU3BECTM [0 Neperpisy.
LLlo6 3MeHLNTI NeperpiB, pixTe NNaBHUM PyXoM, YHIKaKo4N 3ab1BaHHs abo HaAMIPHOTO TUCKY, BUKOPUCTOBYWTE AMCK LIMPKYNApP-
HOI MUIKK, BIZLMOBIgHWA MaTepiany, Ta NATPUMYWATE 110T0 B XOPOLLIOMY CTaHi, @ TAaKOX NEPEKOHANTECs, L0 BEHTUNSALAHI OTBOPK
4uCTi, @ MW BUAANEHO 3 TOPLIOBASLHOI MIIKA.

ToputoBanbHa nunka pospaxosaHa Ha nepiognyHy poboty S6 20% 3 5-XBuUnuHHIM koM, Ae nprbnuaHo 20% Yacy BUTpavaeTb-
s Ha poboTy nify HaBaHTaxeHHsIM, a NpubnuaHo 80% - y HeHaBaHTaXeHOMY CTaHi, Hanpuknag, He pixe abo He OXONOLKYETbCS.
Mig yac iHTEHCMBHOTO pidaHHs pobiTb nepepsi, a SKLLO BY MOMITUTE 3HAYHE NafiHHs LWBWAKOCTI AUCKA, HE3BUYAlHI Wymn abo
MOMITHE NiABLLEHHS TEMMNEPATYPH, 3MEHLLTE TUCK, IPUNKHITL poboTY Ta AaiiTe IHCTPYMEHTY OXOMOHYTH.

TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHA TA 3BEPIFAHHA

YBATA! Tepen BUKOHaHHsIM Byab-sikix HanalLTyBaHb, 06CyroByBaHHs ab0 PEMOHTY Bif'eHaNTE LUHYP KUBMEHHS Bia poseTku. [icns
3aBepLLeHHs pofoTu NepeBipTe TEXHIYHMIA CTaH ENEKTPOIHCTPYMEHTY, BidyarbHO OMTISHYBLUM KOPNYC Ta PYuKy, ENEKTPUYHIA LWHYP 3
BIMKOIO Ta PO3BAHTaXYyBaNbHUM ENEMEHTOM, POBOTY ENneKTPUYHOTO BIMMKaY, MPOUMLLIEHHS BEHTUMSALIAHIX OTBOPIB, ICKPIHHS! LLIITOK,
LUyM Bif NiAWMNHWKIB Ta LWECTEPEHb, 3anyck Ta MaBHICTb poboTH. MpoTAroM rapaHTiliHOrO TEPMiHY KOpUCTYBaYeBi 3ab0pOHEHO Po3-
BupaTyn enexTpPOIHCTPYMeEHT abo 3amiHtoBaTV Byab-siki By3n v AeTani, ockinbky Lie Npu3Bee A0 aHymntoBaHHs rapaHTii. Byab-ski nopy-
LLIEHHS], BUSBMEHI N Yac ornsigy abo ekcnyaraLii, € CUrHanoM ns peMOHTY B CepBicHOMY LieHTpi. Micrnst 3aBepLueHHs poboTu kopryc,
BEHTUNALIAHI OTBOPM, BUMIKaui Ta KpULLIKV CFlii O4MCTUTHA, HaNpuKrag, CTPyMeHeM MoBiTpst (Mig Tuckom He binblue 0,3 MMa), witkoto
ab0o Ccyxoto raHuipkoto 6e3 BUKOPUCTaHHS! XiMikaTiB 260 MUo4IX 3aCOBIB. [HCTPYMEHTM Ta py|KY CIIf O4MLLIATM CYXOI0 YNCTOR) FaHHiPKOH.
[inst 3abe3neyeHHs HanexHoi poboTy TpUMaiiTe 3axvCHi KOXyXw, MOBITPO3abIPHIKY Ta KOPMYC ABUTYHa SKOMOra YCTILUMMI B Ny
Ta Opyay, a Takox O4MLLYIATE TOPLIOBANBHY MUIKY MICMIA KOXHONO BUKOPUCTAHHS. TTATpUMYIATEe 3aXUCT NBLHOMO AMCKa B YMCTOT
Ta YHUKaiiTe BUKOPUCTaHHS PO34MHHNKIB D0 MPOAYKTiB HA HAKTOBI OCHOBI. [IN51 3VIEHLUEHHS KOPO3ii PEKOMEHAYETHCS NEPIOANYHO
3MalLlyBaTy KOB3Hi ENeMEHTI MaLLHHIAM MacroM. [epeq KoXHAM BIUKOPUCTaHHAM NepeBipaiiTe MEXaHiaM pyXoMOro 3axXi1CTy N MLHOTO
[JCcKa Ha HasiBHICTb Bpy/ly, BUAAnsiATe cTapi TMPCY Ta CKarky, a Takox NepeBipsiiTe, Yn HanpsiMHa 3aXUCTY PyXaeTbesl NMaBHO.
[MowwkomkeHy BCTaBky poboYoro CTony Crig HeranHo 3amiHUTW, ockinbki ApiOHI AeTani MOXyTb MOTpanuUTX MiX BCTABKOK Ta
MUNbHUM NOMOTHOM, LLIO NPU3BEAE A0 MOT0 3aKNMHIOBAHHS. [TiCNs 3aKiHYEHHS rapaHTIRHOTO TEPMIHY PEKOMEHAYETHCS NEPIOANIHO
nepeBipATI BYTiNbHI WITKW. AKLLO WiTKV AOCAMIN MexXi 3HOCY ab0 NOLIKOKEHI, 3aMiHITb BECb KOMMNEKT LUITOK Ha iBEHTUYHWIA.
3bepiraiTe TopLoBaNbHY MUKy B CYXOMY, 3aXvLLEHOMY Bifl BOMOMW Ta MOPO3Y MICLl, HEJOCTYMHOMY Ans AiTelt. PexomeHayeTbCcs
3bepiraTv TOpLtOBaNbHY MUKy B ynakosLi abo HakpueaTw i Ans 3axvcTy Big muny Ta BOMOrM, a Takox 3bepiratit iHCTPYKLito
3 eKcrnyaraljii pasoM i3 TOpLIOBaNbHOK MUMKOK. FKILO BW TPAHCMOPTYETe i B OpuriHanbHIA ynakoBLi, 3akpiniTb PyXOMi YaCTUHM
Ta NOMICTiTb TOPLIOBaNbHY MUKy B YNakoBKY BiAMOBiOHO A0 hyHKLii Ge3nekw BcepemmHi ynakosku. Mepen nepemilleHHsM abo
TPpaHCMopTyBaHHAM 3abnokyiiTe 0bepTaHHs poboYoro CTony, OMyCTiTh PiKyHy FOMOBKY B HIDKHE NONOXEHHS Ta 3acikcyiTe ii dhikcytounm
LITUGTOM, @ TaKoX 3abrnokyiTe yHKUit0 nofadi HanpsiMHOT B 3aAHEOMY MOMOKEHHI 3@ [10MOMOT00 (IKCYHHOI Py4KM HAMPSIMHOI.
3aBxau TpaHCMOPTYWTE TopLoBaMNbHY MNMKY BIAKMIOHEHOH Bifl Mepexi. Ha KopoTki BiACTaHi BUKOPUCTOBYWTE PyyKy s MepPeHECEHHs
abo nepeHocsTe i 3a CTaLjioHapHwit poBoywii cTin. He nigHimaiiTe TopLitoBanbHy MAMKY 3a 3axXVCHi Koxyxu abo perymnioBaHHs.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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|RANKIO CHARAKTERISTIKOS
Kampinis pjaklas yra universalus jrankis, skirtas medienai ir medienos medziagoms pjauti. Dél placiy reguliavimo galimybiy ga-

lima atlikti tiek tiesius, tiek kampinius pjavius. |rankis skirtas dirbtuviy ir surinkimo darbams, kuriems reikalingi pasikartojantys
pjaviai i$ anksto nustatytu kampu. Teisingas, patikimas ir saugus jrankio veikimas priklauso nuo tinkamo naudojimo, todél:

Prie$ naudodami jrankj, perskaitykite visa vadova ir jj iSsaugokite.

Tiekéjas neatsako uZ jokig Zala, atsiradusig dél Sio vadovo saugos taisykliy ir rekomendacijy nesilaikymo.

|RANGA

Produktas pristatomas pilnai sukomplektuotas, taciau jj reikia surinkti, kaip apradyta toliau vadove.

Gamyklinéje pakuotéje turéty bati: kampinis pjiklas, dulkiy surinkimo maisas, diskinis pjtklas, darbo stalo spaustukas, pjovimo

galvutés judéjimo varztai.

TECHNINIAI PARAMETRAI

Parametras Matavimo vienetas Verté

Katalogo numeris YT-821732

Nominali jtampa [V~] 220-240

Nominalus daznis [Hz] 50

Nuolatiné vardiné galia 1] 1800 m.
li galia (S6 20 %) Ml 2000 m.

Nominalus greitis [min "] 5000
lus aukstis x lus pjovimo ilgis

Horizontalus sukimosi kampas 0° / pakreipimo

kampas 0° [mm] 90 x 340

Horizontalus sukimosi kampas 45° / pakreipimo

kampas 0° [mm] 90 x 240

Horizontalus sukimosi kampas 0° / pakreipimo

kampas 45° j kaire [mm) 45 340

Horizontalus sukimosi kampas 45° / pakreipimo

kampas 45° | kaire [mm) 45x 240

Horizontalus sukimosi kampas 0° / pakreipimo

kampas 45° | desine [mm] 37 x 340

Horizontalus sukimosi kampas 45° / pakreipimo

kampas 45° | desine [mm] 37 x 240

Diskinio pjtklo diskas: iSorinis skersmuo x

uzspaudimo skersmuo x maks. storis imm] 25x30x28
lus pjovimo kampas [ -45 - +45

Misios [kg] 15

TriukSmo lygis

-garsoslégis L, + K [dB(A)] 942130

-galial ,+K [dB(A)] 107,2+3,0

Izoliacijos klasé I

Lazerinis Zymeklis

- klase 2

- galia [mW] <1

- bangos ilgis [nm] 650

Deklaruota triukSmo emisijos verté buvo iSmatuota naudojant standartinj bandymo metoda ir gali bati naudojama norint palyginti
vieng jrankj su kitu. Deklaruotg triukSmo emisijos verte galima naudoti atliekant preliminary poveikio vertinima.

Deklaruota bendra vibracijos verté buvo imatuota naudojant standartinj bandymo metoda ir gali bati naudojama norint palyginti
vieng jrankj su kitu. Deklaruotg bendrg vibracijos verte galima naudoti atliekant preliminary poveikio vertinima.

Pastaba! Vibracijos ir triukSmo lygis jrankio naudojimo metu gali skirtis nuo deklaruotos vertés, priklausomai nuo to, kaip jrankis
naudojamas.

Pastaba: Operatoriaus apsaugai (jskaitant visas darbo ciklo dalis, pvz., laika, kai jrankis yra iSjungtas arba veikia tus¢iaja eiga, ir
jlungimo laika) turi bati nustatytos saugos priemonés, pagristos poveikio vertinimu realiomis naudojimo salygomis.

BENDRIEJI ELEKTRINIY JRANKIU SAUGOS |SPEJIMAI
|spéjimas! Perskaitykite visus su Siuo elektriniu jrankiu pateiktus saugos jspéjimus, iliustracijas ir specifikacijas . Jy

nesilaikymas gali sukelti elektros smgj, gaisrg ar sunky suzalojima.

ORIGINALI INSTRUKCIJA
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ISsaugokite visus jspéjimus ir instrukcijas ateiciai.
|spéjimuose vartojamas terminas ,elektrinis jrankis® reiskia visus elektrinius jrankius, tiek su laidiniais, tiek su akumuliatoriais.

Darbo vietos sauga

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir prastas apSvietimas gali sukelti nelaimingus atsitikimus.
Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplinkoje, pavyzdziui, ten, kur yra degiy skys¢iu, dujy ar gary. Elekiriniai jrankiai
sukuria kibirkstis, kurios gali uZdegti dulkes ar garus.

Laikykite vaikus ir pasalinius asmenis atokiau nuo darbo zonos. Dél susikaupimo praradimo galite prarasti kontrole.

Elektros sauga

Maitinimo laido kiStukas turi atitikti lizda. Jokiu badu nemodifikuokite kiStuko. Nenaudokite jokiy kiStuko adapteriy su
jzemintais elektriniais jrankiais. Nemodifikuotas, bet prie lizdo tinkantis kiStukas sumazina elektros smgio rizika.

Venkite kiino kontakto su jzemintais pavirsiais, tokiais kaip vamzdziai, radiatoriai ir Saldytuvai. Kino jzeminimas padidina
elektros smagio rizika.

Saugokite elektrinius jrankius nuo krituliy ar drégmés. | elektrinj jrankj patekes vanduo ar drégmé padidins elekiros smagio rizika.
Neperkraukite maitinimo laido. Nenaudokite maitinimo laido nesiojimui, traukimui ar kiStuko atjungimui nuo sieninio
lizdo. Laikykite maitinimo laidg atokiau nuo karsc€io, alyvos, astriy briauny ir judanciy daliy. PaZeistas arba susipynes
maitinimo laidas padidina elektros smagio rizika.

Dirbdami lauke, naudokite lauko salygoms skirtus ilgintuvus. Naudojant lauko salygoms tinkama ilgintuva, sumazéja elektros
smugio rizika.

Jei elektrinio jrankio naudojimas drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, naudokite liekamosios srovés jtaisg (RCD) kaip
apsauga nuo maitinimo jtampos. RCD naudojimas sumazina elektros smgio rizika.

Asmeninis saugumas

Bikite budriis, stebékite, kg darote, ir vadovaukités sveiku protu, kai dirbate su elektriniu jrankiu. Nenaudokite elektrinio
jrankio, kai esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio ar vaisty. Net ir akimirksnis neatidumas dirbant su elektri-
niu jrankiu gali sukelti rimtg kino suzalojima.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada dévékite akiy apsaugos priemones. Naudojant asmenines apsaugos
priemones, tokias kaip dulkiy kaukés, neslystantys apsauginiai batai, apsauginiai $almai ir klausos apsaugos priemonés, suma-
Z&ja sunkiy kdno suzalojimy rizika.

Venkite atsitiktinio jjungimo. Prie$ prijungdami prie maitinimo $altinio ir (arba) akumuliatoriaus bloko, paimdami ar nes-
dami elektrinj jrankj, jsitikinkite, kad jungiklis yra iSjungimo padétyje. Elekirinio jrankio neSimas pirstu ant jungiklio arba
elektrinio jrankio, kurio jungiklis yra jjungimo padétyje, jjungimas gali sukelti rimtus kiino suzalojimus.

Prie$ jjungdami elektrinj jrankj, iSimkite bet kokj reguliavimo rakta ar verzliaraktj. Prie besisukancios elektrinio jrankio dalies
paliktas pritvirtintas verzliaraktis ar raktas gali sukelti rimtus suzalojimus.

Nepersitempkite ir nepersitempkite. Visada iSlaikykite taisyklinga laikyseng ir pusiausvyra. Tai leis jums geriau valdyti
elektrinj jrankj netikétose situacijose dirbant.

Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabuziy ar papuosaly. Laikykite plaukus ir drabuzius atokiau nuo judanciy
elektrinio jrankio daliy. Laisvi drabuziai, papuosalai ar ilgi plaukai gali jstrigti judanciose dalyse.

Jei jranga yra pritaikyta prijungti prie dulkiy iStraukimo ar surinkimo sistemuy, jsitikinkite, kad jos yra prijungtos ir tinka-
mai naudojamos. Dulkiy iStraukimo naudojimas sumazina su dulkémis susijusio pavojaus rizika.

Neleiskite, kad dazno jrankiy naudojimo patirtis jus paskatinty tapti neatsargiais ir ignoruoti saugos taisykles. Neatsar-
gus veiksmai gali sukelti rimty suzalojimy per sekundés dalj.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziira

Neperkraukite elektrinio jrankio. Naudokite tinkama elektrinj jrankj numatytam darbui. Tinkamas elektrinis jrankis atliks
darbg geriau ir saugiau, kai bus naudojamas numatytu pajégumu.

Nenaudokite elektrinio jrankio, jei jungiklis jo nejjungia ir neiSjungia. Bet kuris jrankis, kurio negalima valdyti jungikliu, yra
pavojingas ir turi biti sutaisytas.

Pries atlikdami bet kokius elektriniy jrankiy reguliavimo veiksmus, keisdami priedus arba padédami juos sandéliuoti,
atjunkite kiStuka nuo elektros lizdo ir (arba) iSimkite akumuliatoriy, jei jj galima nuimti. Sios atsargumo priemonés padés
iSvengti atsitiktinio elektrinio jrankio jjungimo.

Jrankj laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neleiskite jrankio naudoti asmenims, kurie néra susipazine su elektri-
niais jrankiais ar Siomis instrukcijomis. Elektriniai jrankiai yra pavojingi neapmokyty naudotojy rankose.

Priziarékite elektrinius jrankius ir priedus. Patikrinkite, ar judancios jrankio dalys néra tinkamai sulygiuotos ar strigusios,
ar néra sultizusiy daliy ir ar néra kity gedimy, kurie galéty turéti jtakos elektrinio jrankio veikimui. Prie§ naudodami elek-
trinj jrankj, pasalinkite bet kokius pazeidimus. Daugelj nelaimingy atsitikimy sukelia netinkamai priZidrimi elektriniai jrankiai.
Pjovimo jrankius laikykite Svarius ir astrius. Tinkamai prizidrimas pjovimo jrankis su astriais kratais maZiau stringa ir yra
lengviau valdomas darbo metu.

Naudokite elektrinius jrankius, priedus, jtaisus ir kt. pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo tipg ir salygas. |rankiy
naudojimas kitiems, nei numatyta, darbams gali sukelti pavojingg situacija.

ORIGINALI INSTRUKCIJA
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Rankenas ir suémimo pavirsius laikykite sausus, Svarius ir be alyvos bei riebaly. Slidzios rankenos ir suémimo pavirsiai
trukdo saugiai valdyti jrankj ir jj valdyti pavojingose situacijose.

Remontas
Elektrinj jrankj remontuokite tik jgaliotose remonto dirbtuvése, naudodamos tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
tinkama elektrinio jrankio veikima.

SAUGOS INSTRUKCIJOS, KURIOS NAUDOJANT SKIRSTOMA PJUKLA

Kampiniai pjuklai skirti pjauti medieng ir medieng primenancias medziagas. Jy negalima naudoti su Slifavimo diskais, skirtais
pjauti juodasias medziagas, tokias kaip strypai, strypai, stulpai ir kt. Slifavimo disko dulkés uZstrigs judancias dalis, tokias kaip
apatinis disko apsaugas. Slifavimo disko pjovimo kibirkStys nudegins apatinj disko apsauga, darbastalio jdéklg ir kitas plastikines dalis.
Kai tik jmanoma, ruosiniui pritvirtinti naudokite spaustukus. Jei ruosinys bus laikomas ranka, ranka visada laikykite bent
100 mm atstumu nuo abiejy pjiklo disko pusiy. Nenaudokite Sio pjiklo ruoSiniams pjauti, kurie yra per mazi, kad juos bity
galima tvirtai pritvirtinti ar laikyti ranka. Jei jiisy ranka yra per arti pjuklo disko, padidéja suzalojimo rizika dél salycio su pjlklo disku.
Ruosinys turi biti nejudantis ir pritvirtintas arba laikomas tiek atraminés plokstés, tiek darbo stalo. Niekada nepastiimin-
kite ruosinio ir nepjaukite ranka. Nepritvirtintas arba judantis ruoSinys gali bti dideliu greiciu numestas ir suzaloti.

Stumkite pjiikla per ruoSinj. Netraukite pjiklo per ruosinj. Norédami pjauti, pakelkite pjuklo galvute ir stumkite jg virs
ruosinio nepjaudami, uzveskite variklj, nuleiskite galvute ir stumkite pjukla per ruosinj. Pjaunant traukiant pjakla, pjakio
diskas greiCiausiai iSkris i$ ruoSinio ir smarkiai svies disko mazga operatoriaus link.

Niekada nesukryziuokite ranky iSilgai numatytos pjovimo linijos, priesais ar uz pjiklo disko. RuoSinio laikymas sukry-
Ziuotomis rankomis, pavyzdZiui, ruoSinio laikymas kaire ranka desinéje nuo pjiklo disko arba atvirksciai, yra labai pavojingas.
Niekada nelieskite ranky uz atraminés plokstés taip, kad viena ranka bty aréiau nei 100 mm nuo bet kurios pjiklo disko
puseés, norédami pasalinti medienos Siuksles ar dél kitos priezasties, kai pjuklo diskas sukasi. Besisukancio pjtklo disko
atstumas nuo jisy rankos gali bati nematomas, ir galite rimtai susizaloti.

Prie$ pjaudami, apzidrékite ruo$inj. Jei ruosinys yra sulenktas arba susiraites, pritvirtinkite jj taip, kad iSorinis iSlenktas
pavirSius buty nukreiptas j atraming plokste. Visada sitikinkite, kad tarp ruosinio, atraminés plokstés ir darbastalio isil-
gai pjovimo linijos néra tarpo. Sulenkti arba susiraite ruoSiniai gali susisukti arba pasislinkti ir pjovimo metu gali suspausti pjuklo
diskg. Ruosinyje neturi bati viniy ar pasaliniy daikty.

Nenaudokite pjiiklo, kol nuo darbo stalo nebus pasalinti visi jrankiai, medzio atraizos ir pan., iSskyrus ruosinj. Mazas
Atraizos, palaidi medZio gabalai ar kiti objektai, lieCiantys besisukantj pjuklo diska, gali bdti sviesti dideliu greiciu.

Vienu metu pjaukite tik viena ruosSinj. Keliy medziagy sluoksniy negalima tinkamai pritvirtinti ar laikyti, todél pjiklo diskas gali
uzstrigti arba pasislinkti darbo metu.

Prie§ naudodami jsitikinkite, kad kampinis pjuklas yra pritvirtintas arba padétas ant lygaus, tvirto darbinio pavirsiaus.
Lygus, tvirtas darbinis pavirSius sumazina kampinio pjuklo nestabilumo rizika.

Planuokite savo darba. Keiciant jstrizojo arba jstrizojo kampo nustatyma, jsitikinkite, kad reguliuojama atraminé ploksté yra
tinkamai padéta, kad paremty ruosinj ir iSvengty salycio su pjiklo disku ar apsaugos sistema. Nejjungdami jrankio ir nepadéje
ruoSinio ant stalo, pjuklo disku atlikite imituojama pilng pjtvj, kad sitikintuméte, jog néra salycio su atramine plokste ir kad ji nejpjaunama.
Jei ruosinys yra platesnis arba ilgesnis uz darbastalio virSy, naudokite tinkamg atrama, pvz., darbastalio prailginimus,
darbo stovus ir pan. Ruosiniai, ilgesni arba platesni uz kampinio pjiklo darbastalj, gali apvirsti, jei nebus tvirtai pritvirtinti. Jei
nupjauta dalis arba ruo$inys apuvirs, jie gali pakelti apatinj disko apsauga arba buti iSmesti besisukangio disko.

Nesinaudokite kitu asmeniu kaip darbastalio prailginimy pakaitalu ar papildoma atrama. Dél nestabilios ruoSinio atramos pji-
klo diskas gali uZstrigti arba medZiaga pasislinkti pjovimo metu, todél jus ir jusy pagalbininkg galite patraukti besisukancio disko link.
Pjaunamos medziagos negalima jokiomis priemonémis suspausti ar spausti prie besisukancio pjiklo disko. Suspaudus,
pavyzdZiui, naudojant ilgio atramas, pjaunama medziaga gali jstrigti disko ir bati smarkiai iSmesta.

Visada naudokite spaustukus arba priedus, skirtus tinkamai laikyti apvalias medziagas, pvz., strypus ar vamzdzius.
Strypai pjovimo metu linke suktis, todél aSmenys ,kasti* ir rankomis traukti ruoSinj aSmeny link.

Pries liesdami ruosinj, leiskite diskui pasiekti visa greitj. Tai sumaZins ruoSinio iSmetimo rizika.

Jei ruosinys arba pjovimo diskas uzstringa, iSjunkite pjikla. Palaukite, kol sustos visos judancios dalys, tada atjunkite
maitinimo laida ir (arba) iSimkite akumuliatoriy. Tik tada bandykite iSlaisvinti uzstrigusj ruoSinj. Toliau pjaunant su uZstri-
gusia ruosiniu, galite prarasti kontrole arba sugadinti pjkla.

Baige pjauti, atleiskite gaiduka, laikykite pjovimo galvute nuleista ir palaukite, kol peilis sustos, pries iSimdami pjaunama
medziaga. Pavojinga siekti ranky arti peilio, kai prietaisas veikia.

Pjaudami jgilinamuoju biidu arba atleisdami gaiduka prie$ visiSkai nuleisdami pjovimo galvute, tvirtai laikykite rankena.
Stabdant pjovimo diska, pjovimo galvuté gali biti staigiai nuleista Zemyn ir sukelti suZalojimo pavojy.

PASIRUOSIMAS DARBUI
Prie§ pradédami darbg, patikrinkite, ar jrenginys, maitinimo laidas ir kiStukas nepaZeisti, 0 apsauginiai peiliai laisvai juda ir grizta j

apsaugine padétj. Jei aptinkate kokiy nors pazeidimy ar netinkamai veikian¢iy apsauginiy dang¢iy, nebedirbkite.
Pastaba: Visus paruoSiamuosius darbus reikia atlikti atjungus maitinimo $altinj. Maitinimo laidas turi bati iStrauktas is elektros lizdo.

ORIGINALI INSTRUKCIJA
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Darbo vietos paruo$imas

|rankis turi bati pritvirtintas prie darbastalio, stovo ar panasios vietos darbo vietoje. PrieS naudojant kampinj pjakla, turi bati tinka-
mai pritvirtinti visi apsauginiai jtaisai ir saugos jtaisai. |sitikinkite, kad pjiklo diskas gali laisvai suktis. Dirbdami su mediena, biikite
atsargus, kad j jj nepatekty jokiy pasaliniy daikty, tokiy kaip vinys, varztai ir pan. Prie$ naudodami kampinj pjukla, jsitikinkite, kad
visos judancios dalys gali judéti sklandZiai ir kad pjuklo diskas yra tvirtai pritvirtintas. Prie$ prijungdami maitinimo laida prie elektros
tinklo, jsitikinkite, kad maitinimo Saltinio specifikacijos atitinka jrankio specifikacijas.

Kampinj pjtikig reikia pastatyti ant lygaus ir stabilaus pavirSiaus. Tvirtinimo aukstis turi bati sureguliuotas pagal operatoriaus dgj,
kad biity galima visapusiskai dirbti be per didelio siekio, tuo paciu uZtikrinant stabilig ir saugig stovéseng.

Darbastalio pagrinde yra skylés, skirtos jj prisukti prie grindy. Siuo tikslu naudokite keturis tvirtinimo varztus (nepridedami) ir, jei
reikia, poverzles bei verZles, tinkamas darbastalio tipui.

Pjovimo galvutés reguliavimas (IV)

I$émus j déze, kampinio pjaklo pjovimo galvute galima uZfiksuoti nuleistoje padétyje galvutés fiksavimo kaisciu. Norédami atrakinti, lengvai
paspauskite galvute Zemyn, patraukite galvutés fiksavimo kaistj ir pasukite jj 90° kampu, tada, laikydami uz rankenos, pakelkite galvute.
Keldami ir nuleisdami pjovimo galvute, visada laikykite uz rankenos, nes grazinimo spyruoklé automatiSkai pakelia pjovimo galvute.
Galvutei judant patikrinkite, ar judantis pjaklo disko apsauginis gaubtas juda laisvai, automatiskai atidengdamas pjuklo diska nusilei-
dZiant ir automatiskai jj uzdengdamas keliant. Jei radote kliaiy, blokuojanciy disko apsauga, prie$ pradédami darbg jas pasalinkite.
Jei reikia apriboti pjovimo gylj, reguliuokite gylio ribotuva varZtu ir pritvirtinkite jj fiksavimo verZle. Tada patikrinkite nustatyta gylj su
bandomuoju bandiniu ir, jei reikia, pakoreguokite.

Diskinio pjaklo (V), (VI), (VIl) montavimas ir keitimas

ATSARGIAI! Prie§ montuodami arba keisdami pjaklo diska, iSjunkite kampinj pjikla, atjunkite jj nuo elektros tinklo ir palaukite, kol
diskas visiskai sustos. Keisdami pjiklo diskg, mavékite apsaugines pirtines.

Pakelkite pjovimo galvute | virSuting padétj ir uzfiksuokite jg galvutés fiksavimo kaiS¢iu. Tada pakelkite judamajj peilio apsauga
tiek, kad galétuméte pasiekti veleno varzta ir jkisti rakta.

Paspauskite ir laikykite veleno fiksatoriy, tada verzZliarakciu |étai sukite veleno varzta, kol jis uZsifiksuos. Laikydami veleno fiksa-
toriy, atsukite veleno varztg pagal laikrodZio rodykle, nes jis turi kairjjj sriegj. Tada nuimkite iSorine flang ir nuimkite pjuklo diska,
stumdami jj Zemyn. Prie§ montuodami naujg pjiklo diska, nuvalykite dulkes ir neSvarumus nuo kontaktiniy pavirsiy ir tvirtinimo
detaliy, taip pat nuvalykite vidine ir iSoring flansus.

Pjuklo diska pritvirtinkite pagal apsauginio gaubto sukimosi krypties rodykle, uzdékite iSorinj flansa ir, laikydami veleno fiksatoriy, priverz-
kite veleno varZtg pries laikrodZio rodykle. Tada atleiskite veleno fiksatoriy ir atblokuokite pjovimo galvute, atleisdami galvutés fiksavimo
kaist]. Patikrinkite, ar judamasis apsauginis gaubtas veikia tinkamai , ir ar pjliklo diskas laisvai sukasi tiek statmenai, tiek 45° kampu.

Rekomendacijos dél diskiniy pjakly naudojimo

|SPEJIMAS! [sitikinkite, kad didZiausias leidZiamas diskinio pjtiklo greitis yra lygus arba didesnis uz kampinio pjaklo greitj. Naudojant
diskinj pjukla, kuris neatitinka aukS&iau nurodyty reikalavimy, darbo metu pjaklo aSmenys gali suldzti ir sukelti rimtus suZalojimus.
Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus diskus, skirtus medienai ir medienos medziagoms pjauti, su kietmetalio dantimis, atitin-
kancius EN 847-1 reikalavimus ir techniniy duomeny lenteléje nurodytas specifikacijas. Nenaudokite greitaeigio plieno (HSS) disky.
Nenaudokite abrazyviniy disky ar disky, skirty metalui pjauti. Disko kiaurymei reguliuoti nenaudokite laisvy reduktoriy ar jvoriy. Jei
diskas turi fiksuotus reduktorius, jsitikinkite, kad jy skersmuo yra vienodas, jie yra lygiagretds vienas kitam ir sudaro bent 1/3 disko
skersmens. Prie§ montuodami diska, nuvalykite tvirtinimo pavirSius ir tvirtinimo detales nuo dulkiy, dervos, riebaly, alyvos ir vandens.
Diskinio pjiiklo diska reikéty rinktis atsizvelgiant j pjaunamg medZiaga. Kuo daugiau danty, tuo aukStesné pjavio kokybé, todél laminuo-
toms plokstéms ir kietesnéms medziagoms pjauti rekomenduojamas 48 danty diskas. Prie kampinio pjtiklo pridedamas 24 danty diskas
gali bdti naudojamas greitesniems ir grubesniems medienos, jskaitant konstrukcing mediena, pjovimams, jei ruoSinys tinkamai pritvirtintas.
Nenaudokite paZeisty ar deformuoty pjovimo disky. Prie$ kiekviena naudojima vizualiai patikrinkite pjovimo diska ir, jei pastebéjote
jtrakimy, jskilimy, sulenkimy, nuldZusiy danty ar kity pazeidimy, prie$ naudojima jj pakeiskite. Laikydami diskg uz tvirtinimo angos, len-
gvai pastuksenkite j disko korpusa plastikinio atsuktuvo rankena. Tusciaviduris garsas gali rodyti jtriikima disko korpuse, kurio plika aki-
mi gali bati nematyti. Jei abejojate dél disko baklés, prie$ naudojima jj pakeiskite. Netaisykite ir nenaudokite pakartotinai jskilusiy disky.

Dulkiy istraukimas (VIII)

Kampinis pjaklas turi jungt], leidzianCig prijungti pridedamg dulkiy maiselj arba iSoring dulkiy iStraukimo sistema. Dulkiy maielj
reikia uzdéti ant variklio dulkiy iStraukimo jungties, spaudZiant jj kiek jmanoma giliau.

Maidq reikia iStustinti kiekvieng karta, kai jis prisipildo, ir po naudojimo, atidarant apacioje esantj uZtrauktuka. Jei naudojate iSoring dul-
kiy itraukimo sistema, lanks¢ig Zarng prijunkite prie antgalio tiesiogiai arba naudodami tinkama adapter;, tinkantj naudojamai Zamai.

Lazerinis Zymeklis

|SPEJIMAS! NeZiarekite j lazerio spindulio Saltinj ir nenukreipkite lazerio spindulio j akis, nes tai gali laikinai arba visam laikui paZeisti akis.
Kampinio pjiklo lazerinis zymeklis rodo pjovimo linijg ant prie stalo pritvirtintos medziagos. Zymeklis aktyvuojamas lazerinio Zy-
meklio jungikliu. Nustacius jungiklj j padétj, paZyméta lazerio spinduliuotés simboliu, lazeris jjungiamas. Nustacius jungiklj j padétj,
pazyméta ,OFF*, lazeris i§jungiamas.
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Prailginimo kabeliai
Jei jrankj reikia prijungti naudojant ilgintuva, ilgintuvo laido skerspjavis turi biti ne maZesnis nei prie jrankio pridedamo maitinimo
laido skerspjtvis. ligintuvams, kuriy ilgis iki 25 m, laido skerspjavis turi bati ne mazesnis kaip 1,5 mm2

Likutiné rizika

Sis jrenginys suprojektuotas ir pagamintas laikantis taikomy saugos standarty. Taciau naudojant gaminj gali kilti likutiniy pavojy.
Su elektros energija susije pavojai sveikatai dél netinkamy maitinimo laidy naudojimo.

TriukSmo pavojus dél klausos apsaugos priemoniy nedéveéjimo.

Likusig rizikg galima sumazinti atidZiai laikantis saugos nurodymy.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie$ pradédami pjauti, patikrinkite, ar visi reguliavimo uzraktai yra priverzti, ar disko apsauga veikia tinkamai ir ar néra jokiy truk-
dZiy visame pjovimo galvutés judéjimo diapazone. Tai reikia patikrinti nejjungiant jrenginio. Patikrinkite, ar medZiagoje néra viniy,
kabliy, varzty ir jtrdkimy, ir jvertinkite , ar jg galima saugiai paremti ir pritvirtinti. Maitinimo laidg ir bet kokj ilgintuvg nutieskite uz
pjovimo zonos riby, kad jis nepatekty po pjovimo galvute.

Tada paleiskite pjiklg be apkrovos ir jsitikinkite, kad jis veikia sklandZiai, be jokio barskéjimo, trinties ar nejprasty vibracijy. Tada
atleiskite gaiduka ir palaukite, kol pjovimo diskas visiSkai sustos. Padékite ruoSinj ant stalo, remdamiesi | atraming plokste, ir
pritvirtinkite spaustuku. |junge pjakla, leiskite jam pasiekti vardinj greitj, prieS pjaudami tolygiai, nenaudodami per didelio slégio.

Pjovimo parametry nustatymas

Horizontalus pjovimo kampas nustatomas sukant darbinj stalg. Prie$ sukdami stala, pakelkite pjovimo galvute j virSuting padétj.
Norédami tai padaryti, atlaisvinkite galvutés pasukimo varzta, atleiskite stalo pasukimo fiksatoriy ir pasukite stalg j norimg padétj
naudodami skale. Stalas turi standartiniy kampy reketa, kuris padeda greitai reguliuoti, o kampg taip pat galima nustatyti netie-
siogiai naudojant skale. Nustacius kampg, priverzkite galvutés pasukimo varztg. Nepalikite stalo uZfiksuoto vien reketu (IX), (X).

Pries atlikdami nuoZulnius pjavius, sureguliuokite stalo atramines plokstes taip, kad per visg pjklo disko judéjimo diapazong bdty bent
5 mm atstumas. Atraminés plokstés turi virSutinius prailginimus, todél prie$ pakreipdami galvute, jas reikia atitraukti, kad baty iSlaikytas
atstumas iki pjaklo disko ir apsaugy per visg jo judéjimo diapazona. Nuozulnumo kampas nustatomas pakreipiant pjovimo galvute j kaire
arba | desSine iki 45 laipsniy. Norédami tai padaryti, atlaisvinkite galvutés nuoZulnumo reguliavimo varztg ir nustatykite galvute norimu
kampu, naudodami skale (XI). Norédami pakreipti j desine, atleiskite galvutés nuoZulnumo kaistj ir, laikydami jj atlaisvintoje padétyje, pa-
kreipkite galvute. Tada atleiskite kaistj, kad griztuméte j fiksavimo padétj, prie$ priverzdami galvutés nuoZulnumo reguliavimo varzta (XII).
Kampinis pjuklas leidzia pjauti tiek galva zemyn, tiek su kreipianCigja. Galvutés judéjimg iSilgai kreipianiujy galima uzfiksuoti
fiksavimo rankenéle. Pjaunant be padavimo, galvute reikia nustatyti j galing padétj, o padavima uzfiksuoti. Platesniems pjaviams
padavimas turi bati atblokuotas ir patikrinti, ar galvuté sklandZiai juda visame diapazone. Norédami atlikti jleidZiamajj pjovima,
nustatykite gylio ribotuva reguliuodami varzta, tada patikrinkite nustatyta gylj ant bandinio ir, jei reikia, pakoreguokite (XIII).

Po kiekvieno stalo sukimosi kampo, galvutés pakreipimo ir kiekvieno galvos judéjimo reZimo pakeitimo, atjungus maitinimo Saltinj,
imituokite darbinj judesj visu jo diapazonu ir patikrinkite, ar diskinis pjuklas ir apsaugos nesusiduria su jokiomis klidtimis ir neliecia
darbo stalo, darbo stalo jdéklo, stalo atraminiy plok$¢iy ar kity jrankio daliy.

RuoSinio paruosimas ir tvirtinimas (XIV)

MedZiaga turi bati tvirtai padéta ant darbinio stalo ir prispausta prie stalo atramos plokstés, kad pjovimo metu ji nepasislinkty. Pri-
tvirtinkite medZiagg stalo spaustuku. Stalo spaustukas turi biti sumontuotas skyléje, esancioje uz stalo atramos plokstés kairéje
arba deSinéje puseéje, tada pritvirtintas varZtu ir medziaga prispausta prie darbinio stalo ir stalo atramos plokstés. Prie$ pradédami
pjauti, patikrinkite, ar stalo spaustukas nesilies prie jokiy judanciy daliy ar pjtiklo disko per visg pjovimo galvutés judéjimo diapa-
zong. Jei reikia, pakoreguokite jo padét].

llgiems ir sunkiems ruoSiniams atramos turéty biti jrengtos abiejose kampinio pjiiklo pusése tokiame paciame aukstyje kaip ir
darbinis stalas, kad ruoSinys islikty lygus ir sumazéty uzstrigimo bei atatrankos rizika. Ploniems ruoSiniams nepasikliaukite vien
stalo spaustuku; atrama turéty bti jrengta per visg ruoSinio ilgj.

IStieskite stalo prailginimus iki reikiamo ilgio, kad galétuméte atremti ilgesnius ruoSinius ir juos uzfiksuoti. ISstumkite atramines
ploksteles prailginimy galuose ir sureguliuokite jas taip, kad jos atremty medZziaga ir apriboty jos judéjimg pjovimo metu.

Pjavio atlikimas

Prie§ pradédami, sitikinkite, kad stovite stabiliai ir tvirtai laikote rankeng. Norédami paleisti, paspauskite jungiklio blokatoriy, o
tada paspauskite elektros jungiklj. Jungiklis neturi blokavimo funkcijos, todél kampinis pjaklas iSsijungia, kai atleidziamas slégis.
NeuZzfiksuokite jungiklio jjungimo padétyje.

Prie$ pradedant pjovima, ruoSinj reikia tvirtai padéti ant darbinio stalo, prispausti prie stalo atraminiy plokSciy ir pritvirtinti spaus-
tuku. Prie$ pradédami, jsitikinkite, kad diskinis pjuklo diskas nelie¢ia medZiagos ar kity jrankio komponentuy. Pradéje pjauti, leis-
kite diskiniam pjaklui pasiekti vardinj greitj. Pjaudami nuleista galvute, uZfiksuokite galvutés eigq kreipikliais ir nuleiskite galvute
sklandZiai, be trikeéiojimy ir per didelio spaudimo. Pjaudami su galvutés padavimu, prie§ pradédami pjovima, istieskite galvute
kuo toliau nuo stalo atraminiy plok$Ciy, tada nuleiskite galvute ant medziagos ir pjaukite tik stumdami galvute link stalo atraminiy
ploks¢iy. Nepjaukite stumdami galvute nuo stalo atraminiy plokSciy.
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Pjaudami diskinj pjlkla veskite sklandziais judesiais, naudodami tik tokj spaudima, kuris bitinas medZiagai pjauti. Neperkraukite kampinio
pjuklo ir neleiskite aSmenims perkaisti, venkite pjiklo aSmeny smdgiy j medZiaga ir judinkite taip, kad aSmenys nesusisukty pjavyje. Baige
pjauti, laikykite pjovimo galvute nuleistoje padétyje ir nekelkite galvutés, kol pjdklo aSmenys visiSkai nesustos. Pjaudami padavimo bidu,
prie$ atleisdami gaiduka ir pakeldami galvute, prispauskite galvute prie stalo atraminiy ploksciy. Tada atleiskite gaiduka ir palaukite, kol pjd-
klo admenys visiskai sustos. Laikykite rankeng ir leiskite grazinimo spyruoklei Iétai, Svelniai prieSindamiesi, pakelti pjovimo galvute, neatleis-
damirankenos. Kai aSmenys sustoja, atjunkite jrankj nuo elektros tinklo ir tik tada nuimkite medZiaga nuo stalo ir pereikite prie kito Zingsnio.

Pjaklo uzstrigimas medZiagoje

Jei pjuklo diskas uZstringa pjaunamoje medZiagoje, nedelsdami atleiskite jungiklj ir laikykite pjovimo galvute stabiliai, kol diskas
visiSkai sustos. Tada atjunkite kampinj pjikla nuo maitinimo Saltinio, istraukdami jo kiStuka i$ elektros lizdo.

Atjunge maitinima, pasalinkite uzstrigimo prieZastj, pavyzdziui, tinkamai paremdami ir pritvirtindami ruosinj, sureguliuvodami nu-
statymus arba paSalindami i$ ruoSinio pasalinj objektg. Tada atsargiai, be trik¢iojimy, iStraukite pjaklo diska i$ pjavio. Patikrinkite,
ar pjliklo diskas nepaZeistas ar nedeformuotas, ir patikrinkite, ar galvuté ir apsauginiai gaubtai laisvai juda. Jei diskas pazeistas,
pries tesdami darbag, pakeiskite jj. Toliau pjaunant su uzstrigusiu ruosiniu, galite prarasti kontrole arba sugadinti pjukla.

Veikla po darbo

Baige pjauti, atleiskite gaiduka ir palaukite, kol pjuklas visiskai sustos. Nekelkite pjovimo galvutés, kol aSmenys visiSkai nesustos. Tada
pakelkite pjovimo galvute, atjunkite kampinj pjtiklg nuo elektros tinklo, nuimkite medziagg nuo darbo stalo ir iSvalykite darbo vieta.
Baige darba, nuvalykite dulkes ir droZles nuo apsauguy, darbo stalo ir dulkiy iStraukimo angos, o jei naudojote, iStustinkite dulkiy
maiSelj. Patikrinkite, ar pjklo diskas ir tvirtinimo detalés nepaZeistos, tada atlikite techninés priezitiros darbus.

Perkaitimo apribojimai

Irenginys neturi galios reguliavimo, todél pjovimo metu energijos suvartojimas didéja kartu su apkrova. Kuo didesnis medziagos
pasiprieSinimas ir slégis pjovimo galvutéje, tuo greiciau jkaista variklis, o tai gali sukelti perkaitimg. Norédami sumazinti perkaiti-
ma, pjaukite sklandZiais judesiais, vengdami smiigiy ar per didelio spaudimo, naudokite medziagai tinkama diskinj pjklo diska
ir palaikykite jj geros baklés, taip pat sitikinkite, kad ventiliacijos angos yra Svarios, o nuo kampinio pjtklo pasalintos dulkés.
Kampinis pjtiklas skirtas S6 20 % pertraukiamam darbui 5 minugiy ciklu, kai mazdaug 20 % laiko dirbama esant apkrovai, 0 mazdaug 80 %
- neapkrautoje blisenoje, pvz., nepjaunant arba véstant. Intensyviai pjaunant, darykite pertraukas, o jei pastebite reikSminga disko greicio
sumazejima, nejprastus garsus arba pastebimg temperatiros padidéjima, sumazinkite slégj, nutraukite darbg ir leiskite jrankiui atvésti.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

ATSARGIAI! Pries atlikdami bet kokius reguliavimo, techninés priezitros ar remonto darbus, atjunkite maitinimo laida nuo elektros
lizdo. Baige darbus, patikrinkite elektrinio jrankio technine biikle vizualiai apzitirédami korpusg ir rankena, elektros laidg su kistu-
ku ir jtempimo mazinimo mechanizmu, elektros jungiklio veikima, ventiliacijos angy atkimsima, Sepeciy kibirksciavima, guoliy ir
krumpliaraCiy keliama triuk3ma, paleidima ir sklandy veikima. Garantiniu laikotarpiu naudotojas negali iSardyti elektrinio jrankio ar
keisti jokiy mazgy ar daliy, nes tai panaikins garantijg. Bet kokie paZeidimai, pastebéti apzitros ar naudojimo metu, yra signalas,
kad reikia remontuoti techninés prieZidros centre. Baige darbus, korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius ir dang€ius reikia valyti,
pavyzdZiui, oro srove (ne didesniu kaip 0,3 MPa slégiu), Sepeciu arba sausa $luoste, nenaudojant cheminiy medziagy ar valymo
skys€iy. Jrankius ir rankenas reikia valyti sausa, Svaria $luoste.

Kad pjuklas tinkamai veikty, kuo jmanoma $variau nuo apsauginiy dang¢iy, oro jleidimo angy ir variklio korpuso nuvalykite dulkes
ir neSvarumus, o po kiekvieno naudojimo iSvalykite kampinj pjikla. Pjuklo disko apsauga laikykite Svarig ir nenaudokite tirpikliy
ar naftos produkty. Rekomenduojama periodikai sutepti slankiojancius elementus masinine alyva, kad sumazéty korozija. Prie$
kiekvieng naudojima patikrinkite, ar pjiklo disko judantis apsauginis mechanizmas néra nesvarus, nusveiskite senas pjuvenas ir
atplaiSas, ir patikrinkite, ar apsauginio dangcio kreipiklis juda sklandZiai.

PaZeistas darbastalio jdéklas turi bati nedelsiant pakeistas, nes smulkios dalys gali jstrigti tarp jdéklo ir pjiklo disko, dél ko diskas
uzstrigs. Pasibaigus garantiniam laikotarpiui, rekomenduojama periodikai tikrinti anglies Sepetélius. Jei Sepetéliai pasieké susi-
déveéjimo ribg arba yra paZeisti, visg Sepetéliy komplektg pakeiskite identisku.

Laikyti sausoje, drégmes ir Sal€io apsaugotoje vietoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje. Rekomenduojama kampinio pjklo laiky-
mo pakuote laikyti arba uzdengti, kad apsaugotuméte nuo dulkiy ir drégmés, ir kartu su pjoklu laikyti naudojimo instrukcijg. Jei
transportuojate originalioje pakuotéje, pritvirtinkite judancias dalis ir jdékite pjukla j pakuote laikydamiesi pakuotés viduje esanCiy
saugos priemoniy. Prie$ perkeldami ar transportuodami, uZfiksuokite darbo stalo sukimasi, nuleiskite pjovimo galvute j apating
padeét] ir uZfiksuokite jg fiksavimo kais¢iu, o kreiptuvo padavimo funkcijg uzfiksuokite galinéje padétyje kreiptuvo fiksavimo ran-
kenéle. Visada transportuokite kampinj pjiklg atjungta nuo elektros tinklo. Trumpais atstumais naudokite neSimo rankenéle arba
neskite jj uz stacionaraus darbo stalo. Nekelkite kampinio pjiklo uz apsaugy ar reguliavimo elementy.
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INSTRUMENTU RAKSTUROJUMS

Lenkzagis ir daudzpusigs instruments, kas paredzéts koksnes un koksnes materialu grieSanai. Ta plasas regulésanas iespéjas
lauj veikt gan taisnus, gan lenkiskus griezumus. Instruments ir paredzéts darbnicam un montazas darbiem, kuros nepiecieSami at-
kartoti griezumi ieprieks noteikta lenkT. Pareiza, uzticama un droSa instrumenta darbiba ir atkariga no pareizas lietoSanas, tapéc:

Pirms instrumenta lietoSanas izlasiet visu lietosanas instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par jebkadiem zaudéjumiem, kas radusies Saja rokasgramata sniegto drosibas noteikumu un ieteikumu
neievéro$anas rezultata.

APRIKOJUMS
Produkts tiek piegadats pilna komplektacija, bet tas ir jasamonté, ka aprakstits talak rokasgramata.
Rupnicas iepakojuma jaieklauj: lenkzagis, puteklu savakSanas maising, rinkzagis, darba galda skava, grieSanas galvinas kustibas skrives.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-821732
Nominalais spriegums [V~ 220-240
Nominala frekvence [Hz] 50
Nepartraukta nominala jauda [IEKSA] 1800. gada
Maksimala jauda (S6 20%) [IEKSA] 2000. gada
Nominalais atrums [min "] 5000
Maksimalais augstums x maksimalais grieSanas
garums
Horizontalais rotacijas lenkis 0° / slipuma lenkis 0° [mm] 90 x 340
Horizontalais rotacijas lenkis 45° / slipuma lenkis 0° [mm] 90 x 240
;i;rkligr;alals rotacijas lenkis 0° / slipuma lenkis 45 mm] 45 % 340
:i;arlégnktiia;s rotacijas lenkis 45° / slipuma lenkis ] 45 % 240
?so:légr};e:)lials rotacijas lenkis 0° / slipuma lenkis ] 37 x 340
Esonrlégr};e:)lims rotacijas lenkis 45° / slipuma lenkis ] 37 x 240
Sig)rii%fs isrn;:lgss: Sir:iilri glametrs x igspilésanas ] 255 x 30 x 2.8
Maksimalais slipuma grieSanas lenkis [7] -45-+45
Masa [kq] 15
Trok$na [imenis
- skanas spiediens L , + K [dB(A)] 942130
-jaudalL K [dB(A)] 107,2+3,0
Izolacijas klase I
Lazera raditajs
- klase 2
-jauda [mW] <1
- vilna garums [nm] 650

Deklaréta trokSna emisijas vértiba ir izmérita, izmantojot standarta testa metodi, un to var izmantot, lai salidzinatu vienu instru-
mentu ar citu. Deklaréto trok$na emisijas vértibu var izmantot sakotnéja iedarbibas novértgjuma.

Deklaréta vibracijas kopéja vértiba ir izmérita, izmantojot standarta testa metodi, un to var izmantot, lai salidzinatu vienu instru-
mentu ar citu. Deklaréto vibracijas kop&jo vértibu var izmantot sakotnéja iedarbibas novertéjuma.

Piezime! Vibracijas un trok3na emisijas instrumenta darbibas laiké var at3kirties no deklarétas vértibas atkariba no instrumenta
lietoSanas veida.

Piezime: Lai aizsargatu operatoru (tostarp visas darbibas cikla dalas, pieméram, laikus, kad instruments ir izslégts vai darbojas tuks-
gaita, un aktivizéSanas laikus), janosaka drosibas pasakumi, kuru pamata ir iedarbibas novert&jums faktiskajos lietoSanas apstak|os.

VISPARIGI ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBAS BRIDINAJUMI

Bridinajums! Izlasiet visus droSibas bridindjumus, ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektroinstrumen-
tam. To neievéro$ana var izraisit elektriskas stravas triecienu, ugunsgréku vai nopietnus savainojumus.

Saglabajiet visus bridinajumus un noradijumus turpmakai uzzinai.

Bridinajumos lietotais termins ,elektroinstruments” attiecas uz visiem elektriskajiem elektroinstrumentiem neatkarigi no ta, vai tie
ir ar vadu vai bezvada.
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Darba drosiba

Uzturiet savu darba zonu labi apgaismotu un tiru. Nekartiba un slikts apgaismojums var izraisit negadijumus.

Nelietojiet elektroinstrumentus spradzienbistama vidé, pieméram, viegli uzliesmojoSu Skidrumu, gazu vai izgarojumu
klatbatne. Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai izgarojumus.

Turiet bérnus un garamgajéjus prom no darba zonas. KoncentréSanas zudums var izraist kontroles zaudésanu.

Elektrodrosiba

Stravas vada kontaktdaksai ir jaatbilst kontaktligzdai. Nekada veida nemodificéjiet kontaktdaksu. Nelietojiet kontaktdak-
Sas adapterus ar iezemétiem elektroinstrumentiem. Nemodificéta kontaktdaksa, kas atbilst kontaktligzdai, samazina elektris-
kas stravas trieciena risku.

lzvairieties no kermena saskares ar iezemétam virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem un ledusskapjiem. Kermena
iezeméSana palielina elektriskas stravas trieciena risku. )

Nepaklaujiet elektroinstrumentus nokriSniem vai mitrumam. Udens vai mitruma iek|0Sana elektroinstrumenta palielina elek-
triskas stravas trieciena risku.

Neparslogojiet stravas vadu. Neizmantojiet stravas vadu, lai nestu, vilktu vai atvienotu kontaktdaksu no sienas kon-
taktligzdas. Sargajiet stravas vadu no karstuma, ellas, asam malam un kustigam dalam. Bojats vai sapinies stravas vads
palielina elektriskas stravas trieciena risku.

Stradajot arpus telpam, izmantojiet pagarinatajus, kas paredzéti lietosanai arpus telpam. Izmantojot pagarinatajus, kas
pieméroti lietoSanai arpus telpam, samazinas elektriskas stravas trieciena risks.

Ja elektroinstrumenta lietoSana mitra vidé ir neizbégama, izmantojiet atlikusas stravas ierici (RCD) ka aizsardzibu pret
barosanas spriegumu. RCD izmanto$ana samazina elektriskas stravas trieciena risku.

Personiga drosiba

Stradajot ar elektroinstrumentu, esiet uzmanigi, vérojiet, ko darat, un izmantojiet veselo sapratu. Nelietojiet elektroins-
trumentu, ja esat noguris vai atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé. Pat mirklis neuzmanibas, stradajot
ar elektroinstrumentu, var izraistt nopietnus miesas bojajumus.

lzmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Vienmér valkajiet acu aizsargus. Izmantojot individualos aizsardzibas lidzek|us, pie-
méram, puteklu maskas, neslidoSus droSibas apavus, cietas kiveres un dzirdes aizsargus, samazinas nopietnu miesas bojajumu risks.
Novérsiet nejausu iedarbinaSanu. Pirms pievienojat elektroinstrumentu stravas avotam un/vai akumulatoram, panemat
vai parnésajat to, parliecinieties, vai slédzis ir izslégta stavokli. Elektroinstrumenta parnésasana, turot pirkstu uz sledza, vai
elektroinstrumenta piesleégana, kad slédzis ir ieslégta stavokii, var izraisit nopietnus miesas bojajumus.

Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas nonemiet jebkuru reguléSanas atslégu vai uzgrieznu atslégu. Uzgrieznu atsléga vai
uzgrieznu atsléga, kas atstata piestiprinata pie elektroinstrumenta rotgjo$as dalas, var izraisit nopietnus savainojumus.
Neparsniedzieties un neparstiepieties. Vienmér saglabajiet pareizu staju un lidzsvaru. Tas laus jums labak kontrolét elek-
troinstrumentu neparedzétas situacijas darba laika.

Gérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivu apgérbu vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbu talak no elektroinstrumenta
kustigajam dalam. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas dalas.

Ja iekarta ir aprikota pievienoSanai puteklu nosiikSanas vai savakSanas sistémam, parliecinieties, vai tas ir pievienotas
un tiek pareizi izmantotas. Puteklu nosik$anas izmantoSana samazina ar putekliem saistito apdraudéjumu risku.

Nelaujiet pieredzei, kas giita, biezi lietojot instrumentus, kliit neuzmanigam un ignorét droSibas noteikumus. Neuzmaniga
riciba var izraisit nopietnus savainojumus sekundes simtdalas laika.

Elektroinstrumentu lietoSana un kop$ana

Neparslogojiet elektroinstrumentu. lzmantojiet paredzétajam darbam pareizo elektroinstrumentu. Pareizais elektroinstru-
ments darbu veiks labak un dro$ak, ja to izmantos paredzétaja jauda.

Nelietojiet elektroinstrumentu, ja slédzis to neieslédz un neizslédz. Jebkurs instruments, ko nevar vadit ar slédzi, ir bistams
un ir jaremonteé.

Pirms jebkadu reguléSanas darbu veikSanas, piederumu mainas vai elektroinstrumentu uzglabasanas atvienojiet kon-
taktdakSu no stravas kontaktligzdas un/vai iznemiet akumulatoru, ja tas ir nonemams. Sie piesardzibas pasakumi novérsis
elektroinstrumenta nejaudu ieslégsanu.

Sargajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet to lietot personam, kas nav iepazinusas ar elektroinstrumentu
lietoSanu vai §im instrukcijam. Elektroinstrumenti ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.

Uzturét elektroinstrumentus un piederumus kartiba. Parbaudiet, vai instrumenta kustigas dalas nav nepareizi izlidzinatas
vai nekeras, vai nav saliizuSas detalas un vai nav citu stavoklu, kas varétu ietekmét elektroinstrumenta darbibu. Pirms
elektroinstrumenta lietoSanas novérsiet visus bojajumus. Daudzus negadijumus izraisa slikti uzturéti elektroinstrumenti.
GrieSanas instrumentus uzturiet tirus un asus. Pareizi uzturéts griezéjinstruments ar asam malam, visticamak, neiekersies,
un to ir vieglak kontrolét darbibas laika.

lzmantojiet elektroinstrumentus, piederumus un stiprindjumus u. c. saskana ar Siem noradijumiem, nemot véra darba
veidu un apstak|us. Instrumentu izmantoSana citiem, nevis paredzétajiem darbiem var radit bistamu situciju.

Rokturus un satverSanas virsmas turiet sausas, tiras un bez ellas un smérvielam. Slideni rokturi un satverSanas virsmas
apgratina instrumenta dro3u lietoSanu un kontroli bistamas situécijas.
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Remonts
Elektroinstrumentu remontéjiet tikai pilnvarotas remontdarbnicas, izmantojot tikai originalas rezerves dalas. Tas nodro-
$inas elektroinstrumenta pareizu darbibu.

DROSIBAS INSTRUKCIJAS ZAGESANAI

Lenkzagi ir paredzéti koka un kokam lidzigu materialu grieSanai. Tos nedrikst izmantot kopa ar slipripam dzelzs materialu,
pieméram, stienu, stienu, stabu u. c., grieSanai. Slipripas putekli var iespriist kustigajas dalas, pieméram, apakséja asmens aiz-
sarga. Dzirksteles no slipripas grieSanas var apdedzinat apaks&jo asmens aizsargu, darba virsmas ieliktni un citas plastmasas dalas.
Kad vien iespéjams, sagataves nostiprinaSanai izmantojiet skavas. Ja sagatave tiks turéta ar roku, vienmeér turiet roku vismaz
100 mm attaluma no abam zaga asmens pusém. Neizmantojiet $o zagi tadu sagatavju grie$anai, kas ir parak mazas, lai tas varé-
tu drosi nostiprinat vai turét ar roku. Ja jisu roka atrodas parak tuvu zaga asmenim, palielinas traumu risks, saskaroties ar zaga asmeni.
Apstradajamai detalai jabut nekustigai un nostiprinatai vai turétai gan ar pamatni, gan ar darba galdu. Nekad nepadodiet
sagatavi un negrieziet ar brivroku. Nenostiprinata vai kustiga sagatave var tikt aizmesta liela atruma, radot traumas.

Spiediet zagi cauri sagatavei. Nevelciet zagi cauri sagatavei. Lai grieztu, paceliet zaga galvinu un parvietojiet to pari
sagatavei, negriezot, iedarbiniet dzin&ju, nolaidiet galvinu un stumiet zagi cauri sagatavei. Grie$ana, vienlaikus velkot zagi,
visticamak, izraisTs zaga asmens izkri$anu no sagataves un spécigi metis asmens mezglu operatora virziena.

Nekad nesakrusto rokas gar paredzéto grie$anas liniju, ka ari zagripas prieksa vai aizmuguré. Sagataves turéana sakrus-
totam rokam, pieméram, sagataves turéSana ar kreiso roku pa labi no zagripas vai otradi, ir loti bistama.

Nekad nesniedzieties aiz pamatnes plaksnes ta, lai jebkura roka atrastos tuvak par 100 mm no zaga asmens abam pu-
sém, lai nonemtu koka atliekas vai jebkada cita iemesla dél, kamér zaga asmens griezas. Rotéjo$a zaga asmens attalums
no jusu rokas var nebdt pamanams, un js varat nopietni savainoties.

Pirms grieSanas parbaudiet sagatavi. Ja sagatave ir saliekta vai saritinajusies, nostipriniet to ta, lai aréja izliekta virsma
butu vérsta pret pamatplaksni. Vienmér parliecinieties, ka grieSanas linija starp sagatavi, pamatplaksni un darba galdu
nav atstarpes. Saliektas vai saritinajusas sagataves var sagriezties vai nobidities un grie$anas laika var saspiest zaga asmeni.
Sagatavei jabt bez naglam vai sveSkermeniem.

Nelietojiet zagi, kamér no darba galda nav nonemti visi instrumenti, koka atgriezumi utt., iznemot sagatavi. Mazi Atgriezu-
mi vai valigi koka gabali vai citi priekSmeti, kas nonak saskaré ar rotgjoSo zaga asmeni, var tikt aizmesti liela atruma.

Vienlaikus grieziet tikai vienu sagatavi. Vairakus materialu slanus nevar pareizi nostiprinat vai noturét, un zaga asmens var
iesprast vai nobidities darbibas laika.

Pirms lietoSanas parliecinieties, vai lenkzagis ir nostiprinats vai novietots uz lidzenas, stingras darba virsmas. Lidzena,
stingra darba virsma samazina lenkzaga nestabilitates risku.

Planojiet savu darbu. lkreiz, kad mainat slipuma vai pagrieSanas lenka iestatijumu, parliecinieties, vai reguléjama at-
balsta plaksne ir pareizi novietota, lai atbalstitu sagatavi un izvairitos no saskares ar zaga asmeni vai aizsargsistému.
Neieslédzot instrumentu un nenovietojot sagatavi uz galda, veiciet imitétu pilnu griezumu ar zaga asmeni, lai parliecinatos, ka nav
saskares ar atbalsta plaksni vai tas pargrieSanas riska.

Ja sagatave ir plataka vai garaka par darbagalda augSdalu, izmantojiet athilstoSu atbalstu, pieméram, darbagalda pagari-
najumus, darba stafivus utt. Sagataves, kas ir garakas vai platakas par zaga darbagaldu, var apgazties, ja tas nav drosi nostip-
rinatas. Ja nogriezta dala vai sagatave apgazas, ta var pacelt apak$&jo asmens aizsargu vai ar to var aizmest rotéjoSais asmens.
Neizmantojiet citu personu ka darbagalda pagarinajumu aizvietotaju vai papildu atbalstu. Nestabils sagataves atbalsts
var izraisit zaga asmens iespri$anu vai materiala nobidi grieanas laika, pavelkot jis un jisu paligu rotéjosa asmens virziena.
Griezamo materialu nekada veida nedrikst saspiest vai spiest pret rotéjo$o zaga asmeni. Ja to saspieZ, pieméram, izman-
tojot gareniskos atdurus, griezamo materialu var iespriist asmens un tas var tikt spécigi izmests.

Vienmér izmantojiet skavas vai stiprinajumus, kas paredzéti apalu materialu, pieméram, stienu vai caurulu, pareizai
noturésanai. Stieni grieSanas laika médz griezties, ka rezultata asmens ,ieklaujas” un ar rokam velk sagatavi asmens virziena.
Pirms saskares ar sagatavi |aujiet asmenim sasniegt pilnu atrumu. Tas samazinas sagataves izme$anas risku.

Ja apstradajamais materials vai asmens iespriist, izsledziet zagi. Pagaidiet, lidz visas kustigas dalas apstajas, péc tam
atvienojiet stravas vadu un/vai iznemiet akumulatoru. Tikai péc tam méginiet atbrivot iespraduso materialu. Turpinot
griezt ar iespradusu materialu, var zaudét kontroli vai sabojat zagi.

Kad esat pabeidzis grieSanu, atlaidiet spriidu, turiet grieSanas galvinu nospiestu un pirms griezama materiala nonemsa-
nas pagaidiet, lidz asmens apstajas. Darbibas laika sniegties tuvu asmenim ir bistami.

Veicot iegremdéSanas griezumu vai atlaizot spridu, pirms grieSanas galvina ir pilniba nolaista, stingri turiet rokturi.
GrieSanas diska bremzésana var izraisTt grieSanas galvinas pékSnu nolaiSanu, radot traumu risku.

GATAVOSANAS DARBAM

Pirms darba uzsakSanas parbaudiet, vai ierice, stravas vads un kontaktdakSa nav bojati, un vai asmens aizsargi brivi kustas un
atgriezas sava aizsargpozicija. Ja tiek konstatéti bojajumi vai nepareizi funkcionéjosi aizsargi, neturpiniet darbu.

Piezime: Visi sagatavo$anas darbi javeic, atvienojot stravas padevi. Stravas vadam jabit atvienotam no stravas kontaktligzdas.

Darbstacijas sagatavosana

Instruments janostiprina pie darbagalda, stativa vai lidzigas vietas darba vieta. Pirms lenkzaga lietoSanas visiem aizsargiem un
drosibas iericém jabat pareizi nostiprinatam. Parliecinieties, vai zaga asmens var brivi griezties. Stradajot ar koku, uzmanieties,
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lai taja neieklitu svedkermeni, pieméram, naglas, skrives utt. Pirms lenkzaga lietodanas parliecinieties, vai visas kustigas dalas
var kustéties vienmérigi un zaga asmens ir drosi nostiprinats. Pirms stravas vada pievieno$anas elektrotiklam parliecinieties, vai
baro3anas avota specifikacijas atbilst instrumenta datu plaksnité noraditajam.

Lenkzagis janovieto uz lidzenas un stabilas virsmas. Montazas augstums japielago operatora augumam, nodrosinot pilnigu dar-
bibu bez parmeérigas sniedzamibas, vienlaikus nodroSinot stabilu un droSu staju.

Darba galda pamatne ir aprikota ar caurumiem ta pieskrivéSanai pie gridas. Sim nolikam izmantojiet Cetras stiprinajuma skrives
(nav ieklautas komplekta) un, ja nepiecieSams, paplaksnes un uzgrieznus, kas atbilst darba galda tipam.

Griesanas galvinas regulésana (1V)

Péc iznem3anas no kastes lenkzaga grieSanas galvinu var nofiksét apaksgja pozicija ar galvinas fiksacijas tapu. Lai atblokétu,
viegli nospiediet galvinu uz leju, pavelciet galvinas fiksacijas tapu un pagrieziet to par 90°, péc tam paceliet galvinu, turot rokturi.
Pacelot un nolaizot galvinu, vienmér turiet rokturi, jo atgriezes atspere automatiski pacel galvinu. Kamér galvina kustas, parbau-
diet, vai kustigais zaga asmens aizsargs brivi parvietojas, automatiski atklajot zaga asmeni nolai$anas laika un automatiski to
parklajot pacelSanas laika. Ja atrodat Skeérs|us, kas bloké asmens aizsargu, pirms darba uzsakSanas nonemiet tos.

Ja nepiecieSams ierobeZot grieSanas dzilumu, noregulgjiet dziluma ierobeZotaju, regulgjot skravi, un nostipriniet to ar fiksacijas
uzgriezni. Péc tam parbaudiet iestatito dzilumu uz testa parauga un, ja nepiecieSams, noreguléjiet.

Ripzaga uzstadisana un nomaina (V), (Vi), (VI)

UZMANIBU! Pirms zaga asmens uzstadi$anas vai nomainas izslédziet zagi, atvienojiet to no elektrotikla un pagaidiet, Iidz as-
mens pilniba apstajas. Mainot zaga asmeni, valkajiet aizsargcimdus.

Paceliet grieSanas galvinu augséja pozicija un nofikséjiet to vieta ar galvinas fiksacijas tapu. Péc tam paceliet kustigo asmens
aizsargu pietiekami, lai piek|itu varpstas skriivei un ievietotu atslégu.

Nospiediet un turiet varpstas blokétaju, pec tam ar uzgrieznu atslégu Iénam pagrieziet varpstas skrivi, lidz varpsta nofiksgjas.
Turot varpstas bloketaju, atskravejiet varpstas skravi pulkstenraditaja virziend, jo tai ir kreisa vitne. P&c tam nonemiet aréjo atloku
un iznemiet zaga asmeni, pabidot to uz leju. Pirms jauna zaga asmens uzstadi$anas notfriet saskares virsmas un stiprinajuma
detalas no putekliem un netirumiem, ka arf notriet iek3€jo un aréjo atloku.

Uzstadiet zaga asmeni atbilstosi grieSanas virziena bultinai uz aizsarga, uzstadiet arjo atloku un, turot varpstas blok&taju, pievelciet varp-
stas skrlvi pret&ji pulkstenraditaja virzienam. Péc tam atlaidiet varpstas blokétaju un atblokgjiet zaga galvinu, atlaizot galvinas blokéSanas
tapu. Parbaudiet, vai kustigais aizsargs darbojas pareizi , un parbaudiet, vai z&ga asmens brivi griezas gan perpendikuléri, gan 45° lenkl.

leteikumi rinkveida zagu lietosanai

BRIDINAJUMS! Parliecinieties, vai ripzaga maksimalais pielaujamais atrums ir vienads ar vai lielaks par lenkzaga atrumu. lzmantojot
ripzagi, kas neatbilst iepriekSminétajam prasibam, darbibas laika zaga asmens var saplist, kas var izraisit nopietnus savainojumus.
Izmantojiet tikai raZotéja ieteiktos asmenus, kas paredzéti koksnes un koksnes materialu grieSanai, ar karbida zobiem, kas atbilst
EN 847-1 prasibam un tehnisko datu tabula noraditajam specifikacijam. Nelietojiet atrgriezéjtérauda (HSS) asmenus. Nelietojiet
abrazivus diskus vai asmenus, kas paredzéti metala grieSanai. Neizmantojiet valigus redukcijas gredzenus vai uzmavas, lai regu-
|etu asmens urbumu. Ja asmens ir aprikots ar fiksétiem redukcijas gredzeniem, parliecinieties, ka tiem ir vienads diametrs, tie ir
paraléli viens otram un vismaz 1/3 no asmens diametra. Pirms asmens uzstadiSanas notiriet montaZzas virsmas un stiprinajumus
no putekliem, svekiem, taukiem, ellas un ddens.

Ripzaga asmens jaizvélas atkariba no griezama materiala. Jo vairak zobu, jo augstaka griezuma kvalitate, tapéc laminétu platnu
un cietaku materialu grieSanai ieteicams 48 zobu asmens. Kopa ar lenkzagi komplekta ieklauto 24 zobu asmeni var izmantot
atrakiem, rupjakiem zagéjumiem koka, tostarp konstrukciju kokmaterialos, ja vien sagatave ir pareizi nostiprinata.

Nelietojiet bojatus vai deformétus griezéjdiskus. Pirms katras lietoSanas reizes vizuali parbaudiet griezéjdisku, un, ja atrodat plaisas,
Skembas, likumus, noldizusus zobus vai citus bojajumus, nomainiet to pirms lietoSanas. Turot disku aiz stiprindjuma atveres, viegli uzsitiet
pa diska korpusu ar plastmasas skrivgrieza rokturi. Doba skana var liecinat par plaisu diska korpusa, kas var nebit redzama ar neap-
brunotu aci. Ja rodas Saubas par diska stavokli, nomainiet to pirms lietoSanas. Neremontéjiet un nelietojiet atkartoti saplaisajusus diskus.

Puteklu nostksana (VIlI)

Lenkzagis ir aprikots ar savienotaju, kas lauj pievienot komplekta ieklauto puteklu maisinu vai argju puteklu nosiksanas sistému.
Puteklu maising jauzspiez uz dzinéja puteklu nosik$anas savienotaja, iespiezot to tik dzili, cik vien iesp&jams.

Maiss jaiztukSo katru reizi, kad tas ir pilns, un péc lietoSanas, atverot ravéjsledzeju apaksa. Ja izmantojat aréju puteklu nosiksa-
nas sistému, pievienojiet elastigo Sluteni tiesi pie uzgala vai izmantojot atbilstoSu adapteri, kas piemérots izmantojamajai Slatenei.
Lazera raditajs

BRIDINAJUMS! Neskatieties lazera stara avota un nevirziet lazera staru pret acim, jo tas var izraisit islaicigus vai neatgriezenis-
kus acu bojajumus.

Lenkzagis ir aprikots ar lazera raditaju, kas attélo grieSanas Iiniju uz pie galda piestiprinata materiala. Radttaju aktivize lazera
raditaja slédzis. lestatot slédzi pozicija, kas apziméta ar lazera emisijas simbolu, tiek aktivizéts lazers. lestatot slédzi pozicija, kas
apziméta ar ,OFF”, lazers tiek deaktivizéts.

Pagarinatéja kabeli
Jainstruments japievieno, izmantojot pagarinataju, pagarinataja vada Skérsgriezumam jabiit ne mazakam par instrumenta komplek-
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tacija ieklauta stravas kabela Skérsgriezumu. Pagarinatajiem, kuru garums ir lidz 25 m, vada Skérsgriezumam jabat vismaz 1,5 mm?.

Atlikusais risks

ST iekarta ir projektéta un izgatavota saskana ar piemérojamajiem drosibas standartiem. Tomér produkta lietoSanas laika var
rasties atlikusie riski.

Ar elektroenergiju saistiti veselibas apdraudéjumi nepareizu stravas kabelu lieto$anas dél.

Troksna risks dzirdes aizsarglidzeklu nelietoSanas dél.

AtlikuSo risku var samazinat, ripigi ievérojot drosibas noradijumus.

INSTRUMENTA LIETOSANA

Pirms grieSanas sak$anas parbaudiet, vai visi reguléSanas fiksatori ir pievilkti, vai asmens aizsargs darbojas pareizi un vai visa
zaga galvinas kustibas diapazona nav traucéjumu. Tas japarbauda, neiedarbinot ierici. Parbaudiet, vai materiala nav naglu,
skavas, skriivju un plaisu, un novértgjiet , vai to var drosi atbalstit un nostiprinat. Izvietojiet stravas vadu un jebkuru pagarinataju
arpus grieSanas zonas, lai tas netiktu iespiests zem zaga galvinas.

Péc tam iedarbiniet ierici bez slodzes un parliecinieties, ka ta darbojas vienmérigi, bez klabéSanas, berzes vai neparastam vibra-
cijam. Péc tam atlaidiet spradu un pagaidiet, lidz asmens pilniba apstajas. Novietojiet sagatavi uz galda, atbalstot to uz atbalsta
plaksnes, un nostipriniet to ar skavu. P&c iedarbinasanas laujiet zagim sasniegt nominalo atrumu, pirms grieZat vienmériga
kustiba, nepiemérojot parmérigu spiedienu.

GrieSanas parametru iestatisana

Horizontalo grieSanas lenki iestata, pagriezot darba galdu. Pirms galda pagrieSanas paceliet grieSanas galvinu augseja pozicija. Lai to
izdaritu, atskrvéjiet galvas rotacijas skrivi, atbrivojiet galda rotécijas fiksatoru un pagrieziet galdu vélamaja pozicija, izmantojot skalu.
Galdam ir spridrata mehanisms standarta lenkiem, kas kalpo ka atra reguléanas paliglidzeklis, un lenki var iestafit arf netiesi, izman-
tojot skalu. Kad lenkis ir iestatits, pievelciet galvas rotacijas skrivi. Neatstajiet galdu blokétu tikai ar spradrata mehanismu (IX), (X).
Pirms slipo griezumu veik§anas noreguléjiet galda pamatnes plaksnes, lai visa ta kustibas diapazona saglabatu vismaz 5 mm
atstarpi no zaga asmens. Pamatnes plaksném ir augséjie pagarinajumi, tapéc pirms galvinas noliek$anas tas japarvieto, lai sagla-
batu atstarpi no zaga asmens un aizsargiem visa ta kustibas diapazona. Slipuma lenki iestata, noliecot grieSanas galvinu pa kreisi
vai pa labi [1dz 45 gradiem. Lai to izdaritu, atskrivéjiet galvinas slipuma reguléSanas skrivi un iestatiet galvinu vélamaja lenki,
izmantojot skalu (XI). Lai noliektu pa labi, atlaidiet galvinas slipuma tapu un, turot to atbrivota stavokii, nolieciet galvinu. Péc tam
atlaidiet tapu, lai atgrieztos blokéSanas pozicija, pirms pievelkat galvinas slipuma regulé$anas skrivi (XII).

Lenkzagis lauj griezt gan ar galvu uz leju, gan ar vadotni. Galvas kustibu pa vadotném var nofiksét ar fiksacijas pogu. Grieanai
bez padeves galva jaiestata aizmuguréja pozicija un padeve janofiksé. Platakiem griezieniem padeve jaatbloké un japarbauda,
vai galva kustas vienméerigi visa tas diapazona. Lai veiktu iegremdéSanu, iestatiet dziluma ierobeZotaju, reguléjot skravi, péc tam
parbaudiet iestatito dzilumu uz parauga detalas un, ja nepiecieSams, noreguléjiet (XIII).

P&c katras galda rotacijas lenka, galvas noliekuma un katras galvas kustibas rezima mainas, atvienojot baro$anas avotu, simulé-
jiet darba kustibu pilna diapazona un parbaudiet, vai ripzagis un aizsargi nesaskaras ar $kérsliem un nesaskaras ar darba galdu,
darba galda ieliktni, galda atbalsta plaksném vai citam instrumenta dalam.

Sagataves sagatavosana un nostiprina$ana (X1V)

Materials stingri janovieto uz darba galda un japiespiez pie galda atbalsta plaksnes, lai tas grieSanas laika nevarétu nobidities. Nostipriniet
materialu ar galda skavu. Galda skava jauzstada cauruma, kas atrodas aiz galda atbalsta plaksnes kreisaja vai labaja pus€, péc tam jano-
stiprina ar skrivi un materials japiespiez pie darba galda un galda atbalsta plaksnes. Pirms grieSanas sak$anas parbaudiet, vai galda ska-
va visa grieSanas galvinas kustibas diapazona nesaskarsies ar kustigam dalam vai zaga asmeni. Ja nepiecieSams, pielagojiet tas poziciju.
Garu un smagu sagatavju gadijuma atbalsts janodrosina abas zaga pusés tada pasa augstuma ka darba galds, lai sagatavi no-
turétu viena limeni un samazinatu iespridanas un atsitiena risku. Planu sagatavju gadijuma nepalaujieties tikai uz galda skavu;
atbalsts janodrosina visa sagataves garuma.

zstiepiet galda pagarinajumus vajadzigaja garuma, lai atbalstitu garakus sagataves, un nofikséjiet tos vieta. Izbidiet pagarina-
jumu galos eso$as apturéSanas plaksnes un noregulgjiet tas, lai atbalstitu materialu un ierobeZotu ta kustibu grieSanas laika.

Izcinot uzvaru

Pirms darba uzsakSanas parliecinieties, ka ienemat stabilu poziciju un stingri turat rokturi. Lai iedarbinatu, nospiediet slédza
blok&sanas pogu un péc tam nospiediet elektrisko slédzi. Sledzim nav blokésanas funkcijas, tapéc lenkzagis izslédzas, kad spie-
diens tiek atbrivots. Nenofikséjiet slédzi ieslégSanas pozicija.

Pirms grieSanas sak$anas sagatave stingri janovieto uz darba galda, japiespiez pie galda pamatnes plaksném un janostiprina ar
skavu. Pirms sakat darbu, parliecinieties, vai ripzaga asmens nepieskaras materialam vai citam instrumenta sastavdalam. Péc
saksanas laujiet ripzaga asmenim sasniegt nominalo atrumu pirms grieSanas. Griezot ar nolaistu galvu, fiksgjiet galvas kustibu
uz vadotném un nolaidiet galvu vienmérigi, bez raustiSanas vai parmériga spiediena. GrieZot ar galvas padevi, pirms grieSanas
sakSanas izstiepiet galvu péc iespéjas talak no galda pamatnes plaksném, péc tam nolaidiet galvu uz materiala un grieziet, tikai
virzot galvu galda pamatnes plaksném. Negrieziet, virzot galvu prom no galda pamatnes plaksném.

Griezot, vadiet ripzagi vienmériga kustiba, pielietojot tikai materiala griesanai nepiecie$amo spiedienu. Nepéarslogojiet lenkzagi
un nelaujiet asmeniem parkarst, izvairieties no zaga asmens atsitiena pret materialu un parvietojiet to ta, lai tas nesagrieztos
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griezuma. P&c grieSanas pabeigSanas turiet grieSanas galvinu nolaista stavoklT un nepaceliet galvinu, kamér zaga asmens nav
pilniba apstajies. Lietojot padeves grieSanu, pirms sprida atlaianas un galvinas pacelSanas pilniba piespiediet galvinu pie galda
atbalsta plaksném. Péc tam atlaidiet sprddu un pagaidiet, idz zaga asmens pilntba apstajas. Turpiniet turét rokturi un laujiet
atgriezes atsperei [énam pacelt grieSanas galvinu, ar nelielu pretdarbibu, neatlaiZot rokturi. Kad asmens ir apstajies, atvienojiet
instrumentu no elektrotikla un tikai péc tam nonemiet materialu no galda un parejiet pie nakamas darbbas.

Zaga lesprisana materiala

Ja zaga asmens iesprist grieZamaja materiala, nekavéjoties atlaidiet slédzi un turiet grieSanas galvinu nekustigi, idz asmens
pilntba apstajas. Péc tam atvienojiet zagi no stravas avota, atvienojot to no stravas kontaktligzdas.

Péc stravas padeves atvienoSanas novérsiet iestrégSanas céloni, pieméram, pareizi atbalstot un nostiprinot sagatavi, pielagojot
iestatTjumus vai iznemot no sagataves sveskermeni. Péc tam uzmanigi, bez raustisanas, izvadiet asmeni no griezuma vietas. Par-
baudiet, vai z&3a asmens nav bojats vai deforméts, un parbaudiet, vai galvina un aizsargi brivi kustas. Ja ir bojats, pirms darbibas
atsakSanas nomainiet asmeni. Turpinot griezt ar iestrégusu sagatavi, var tikt zaudéta kontrole vai sabojats zagis.

Aktivitates péc darba

Péc grieSanas pabeigsanas atlaidiet spridu un pagaidiet, lidz zagis pilniba apstéjas. Neceliet grieSanas galvinu, kamér asmens nav pilniba
apstajies. Péc tam paceliet grieSanas galvinu, atvienojiet zagi no elektrotikla, nonemiet materialu no darba galda un atbrivojiet darba zonu.
Péc darba pabeigSanas notiriet putek|us un skaidas no aizsargiem, darba galda un puteklu nostikSanas atveres un, ja tads tika izman-
tots, iztuk3ojiet puteklu maisinu. Parbaudiet, vai zaga asmens un stiprindjuma detalas nav bojatas, un péc tam parejiet pie apkopes.

Parkarsanas ierobeZojumi

Masinai nav jaudas regulé$anas, un grieSanas laika energijas patérin$ palielins lidz ar slodzi. Jo lielaka ir materiala pretestiba
un spiediens uz grieSanas galvinu, jo atrak motors uzkarst, kas var izraistt parkaranu. Lai samazinatu parkarSanu, grieziet ar
vienmérigam kustibam, izvairoties no triecieniem vai parmériga spiediena, izmantojiet materialam atbilsto$u rinkveida zaga asme-
ni un uzturiet to laba stavokli, ka arf parliecinieties, vai ventilacijas atveres ir tiras un no zaga ir nonemti putekli.

Lenkzagis ir paredzéts S6 20% periodiskai darbibai 5 minGsu cikla, kur aptuveni 20% laika tiek pavadits, stradajot ar slodzi, un
aptuveni 80% tiek pavadits bez slodzes, pieméram, negrieZot vai atdziestot. Intensivi griezot, ievérojiet partraukumus, un, ja pa-
manat ievérojamu asmens atruma samazina$anos, neparastas skanas vai manamu temperatiras paaugstinaSanos, samaziniet
spiedienu, partrauciet darbu un laujiet instrumentam atdzist.

APKOPE UN GLABASANA

UZMANIBU! Pirms jebkadu reguléSanas, apkopes vai remonta darbu veikSanas atvienojiet stravas vadu no stravas kontaktligzdas. Péc
darba pabeigSanas parbaudiet elektroinstrumenta tehnisko stavokli, vizuali apskatot korpusu un rokturi, elektrisko vadu ar kontaktdaksu
un stiepes mazinataju, elektriska sledza darbibu, ventilacijas atveru firi$anu, suku dzirksteloSanu, gultnu un zobratu radito troksni,
iedarbindSanu un vienmérigu darbibu. Garantijas laika lietotajs nedrikst izjaukt elektroinstrumentu vai nomainit ta mezglus vai detalas,
jo tas anulés garantiju. Jebkadas neatbilstibas, kas novérotas parbaudes vai darbibas laika, ir signals remontam servisa centra. Péc
darba pabeigSanas korpuss, ventilacijas atveres, slédzi un parsegi jatira, pieméram, ar gaisa striiklu (ar spiedienu, kas neparsniedz
0,3 MPa), otu vai sausu dranu, neizmantojot Kimiskas vielas vai tiri$anas skidrumus. Instrumenti un rokturi jatira ar sausu, tiru dranu.
Lai nodrosinatu pareizu darbibu, turiet aizsargus, gaisa ieplides atveres un motora korpusu péc iespéjas tirakus no putekliem un
produktu lietoSanas. leteicams periodiski ieellot bidamos elementus ar masinellu, lai samazinatu koroziju. Pirms katras lietoSanas
reizes parbaudiet, vai zaga asmens kustigaja aizsargmehanisma nav netirumu, notiriet vecas zagu skaidas un Skembas, ka arf
parbaudiet, vai aizsarga vadotne kustas vienmérigi.

Bojats darbagalda ieliknis nekavéjoties janomaina, jo mazas detalas var iesprist starp ieliktni un zaga asmeni, izraisot asmens
iesprasanu. Pec garantijas perioda beigam ieteicams periodiski parbaudit ogles sukas. Ja sukas ir sasniegusas nodiluma robezu
vai ir bojatas, nomainiet visu suku komplektu ar identisku.

Uzglabat sausa, no mitruma un sala pasargata vieta, b&érmiem nepieejama vieta. Lenkzagi ieteicams uzglabat iepakojuma vai
parklat, lai pasargatu to no putekliem un mitruma, un kopa ar lenkzagi glabat lieto8anas instrukciju. Ja zagis tiek transportéts
originalaja iepakojuma, nostipriniet kustigas dalas un ievietojiet zagi iepakojuma saskana ar iepakojuma iek3pusé noraditajam
dro$ibas funkcijam. Pirms parvietoSanas vai transportéSanas blokgjiet darba galda rotaciju, nolaidiet grieSanas galvinu apakséja
pozicija un nostipriniet to ar blokésanas tapu, ka ari blokgjiet vadotnes padeves funkciju aizmuguréja pozicija ar vadotnes
blokésanas pogu. Vienmér transportéjiet lenkzagi atvienotu no elektrotikla. Nelielos attalumos izmantojiet pamésasanas rokturi
vai parnésajiet to aiz nekustiga darba galda. Neceliet lenkzagi aiz aizsargiem vai regulgjumiem.
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CHARAKTERISTIKA NASTROJE
Pokosova pila je vSestranny nastroj urceny k fezani dfeva a materialt na bazi dieva. Jeji rozsahlé moznosti nastaveni umozriuji
rovné i Sikmé fezy. Nastroj je urcen pro dilenské a montéazni prace vyzadujici opakované fezy pod pfedem stanovenym uhlem.
Spravny, spolehlivy a bezpe€ny provoz nastroje zavisi na jeho spravném poutziti, proto:
Pred pouzitim nastroje si prectéte cely navod k obsluze a uschovejte si jej.

Dodavatel nenese odpovédnost za zadné Skody vzniklé v dusledku nedodrZeni bezpecnostnich predpist a doporuceni uvede-
nych v této pfirucce.

ZARIZENI

Produkt je dodavan kompletni, ale vyZaduje montaz, jak je popsano déle v navodu.
Tovami baleni by mélo obsahovat: pokosovou pilu, saéek na prach, okruzni pilu, svorku pracovniho stolu, Srouby pro pohyb fezaci hlavy.

TECHNICKE PARAMETRY

Parametr Jednotka méreni Hodnota
Katalogové ¢islo YT-821732
Jmenovité napéti [V~] 220 - 240
Jmenovité frekvence [Hz] 50
Trvaly jmenovity vykon V] 1800
Maximalni vykon (S6 20 %) |\l 2000
Jmenovité otacky [min "] 5000
Maximalni vyska x maximaini délka fezu

Horizontalni thel natoceni 0° / thel naklonu 0° [mm] 90 x 340
Horizontalni Uhel natoceni 45° / Ghel naklonu 0° [mm] 90 x 240
zl(;ré\z/ta)ntalm Uhel natoceni 0° / Ghel néklonu 45° ] 45% 340
Horizontalni Ghel natoceni 45° / ihel néklonu 45° ] 45 % 240
doleva

Elg;\rza?/r;talm Uhel natoceni 0° / thel néklonu 45° ] 37x 340
zlgglrzat;r;talm Uhel natoceni 45° / ihel naklonu 45° [mm] 37 % 240
primér o ot o 255%30x28
Maximalni thel zkoseného fezu [7] -45 - +45
Mse [kg] 15
Hladina hluku

- akusticky tlak L, K [dB(A)] 94213,
-wkonL £ K [dB(A)] 107,2+3,0
Trida izolace Il.
Laserové ukazovatko

- tfida 2

- moc [mW] <1

- vinov4 délka [nm] 650

Deklarovana hodnota emisi hluku byla naméfena standardni zkuSebni metodou a Ize ji pouzit k porovnani jednotlivych nastroju.
Deklarovanou hodnotu emisi hluku Ize pouzit pfi pfedb&Zném posouzeni expozice.

Deklarovand celkova hodnota vibraci byla naméfena standardni zkuSebni metodou a Ize ji pouzit k porovnani jednoho naradi s
druhym. Deklarovanou celkovou hodnotu vibraci Ize pouzit pfi pfedbézném posouzeni expozice.

Poznamka! Emise vibraci a hluku béhem provozu nafadi se mohou liSit od deklarované hodnoty v zavislosti na zptisobu pouZiti naradi.
Poznamka: Pro ochranu obsluhy (vEetné vSech ¢asti provozniho cyklu, jako jsou doby, kdy je néstroj vypnuty nebo béZi na volno-
béh, a doby aktivace) musi byt stanovena bezpeénostni opatfeni zalozena na posouzeni expozice za skute¢nych podminek pouziti.

OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO ELEKTRICKE NARADI
Varovani! Prectéte si vSechna bezpecénostni varovani, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim . Jejich
nedodrzeni mlZe vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

Uschovejte si vSechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.
Termin ,elektrické naradi pouzity v upozornénich se vztahuje na veskeré elektrické nafadi, at' uz s kabelem nebo bez néj.
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Bezpecnost na pracovisti

Udrzujte své pracovni misto dobie osvétlené a ¢isté. Neporadek a Spatné osvétieni mohou zplisobit nehody.

Nepouzivejte elektrické naradi ve vybusném prostiedi, napiiklad v pfitomnosti hoilavych kapalin, plyni nebo vypart.
Elektrické nafadi vytvafi jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

Udrzujte déti a prihlizejici mimo pracovni prostor. Ztrata soustfedéni miize vést ke ztraté kontroly.

Elektricka bezpeénost

Zastrcka napajeciho kabelu musi odpovidat zasuvce. Zastrcku zadnym zpiisobem neupravuijte. Nepouzivejte Zzadné adap-
téry s uzemnénym elektrickym naradim. Neupravena zastrcka, ktera odpovida zasuvce, snizuje riziko trazu elektrickym proudem.
Zabranite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako jsou potrubi, radiatory a lednicky. Uzemnéni téla zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

Nevystavujte elektrické naradi srazkam ani vihkosti. Vniknuti vody nebo vihkosti do elektrického naradi zvySuje riziko urazu
elektrickym proudem.

Nepretézujte napajeci kabel. Nepouzivejte napajeci kabel k pfenaseni, tahani ani odpojovani zastréky ze zasuvky. Udr-
zujte napajeci kabel mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran a pohyblivych ¢asti. Poskozeny nebo zamotany napéjeci kabel
zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Pii praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. PouZiti prodluzovaciho kabelu vhodného pro
venkovni pouZiti snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Pokud je provozovani elektrického naradi ve vlhkém prostredi nevyhnutelné, pouzijte proudovy chrani¢ (RCD) jako
ochranu proti napajecimu napéti. Pouziti proudového chranice snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

Budte ostraziti, sledujte, co délate, a pfi praci s elektrickym naradim pouzivejte zdravy rozum. Nepouzivejte elektrické
naradi, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu €i Iékd. | chvilka nepozornosti pfi praci s elektrickym nafadim mize
vést k vaznému zranéni.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy pouzivejte ochranu oéi. Pouzivani osobnich ochrannych prostfedkd, jako jsou
protiprachové masky, protiskluzova bezpecnostni obuv, pfilby a chranice sluchu, sniZuje riziko vazného zranéni.

Zabrante nahodnému spusténi. Pred pfipojenim elektrického naradi ke zdroji napajeni a/nebo baterii, pred jeho zvednu-
tim nebo prenasenim se ujistéte, Ze je vypina¢ ve vypnuté poloze. PfenaSeni elektrického nafadi s prstem na vypinaci nebo
zapinani elektrického naradi, které ma vypina¢ v zapnuté poloze, miZe vést k vaznému zranéni.

Pied zapnutim elektrického naradi odstraite veskery sefizovaci kli¢ nebo maticovy kli€. Kli¢ nebo maticovy kli¢ ponechany
na rotujici ¢asti elektrického naradi mize zpUsobit vazné zranéni.

Nenatahuijte se pfili$ ani se pfili§ nenatahujte. Vzdy udrzujte spravné drzeni téla a rovnovahu. To vam umozni Iépe ovladat
elektrické naradi v neocekavanych situacich béhem prace.

Oblecte se vhodné. Nenoste volné obleceni ani Sperky. UdrZujte vlasy a obleceni v dostatecné vzdalenosti od pohybli-
vych ¢asti elektrického naradi. olné oblegeni, Sperky nebo dlouhé vlasy se mohou zachytit v pohyblivych astech.

Pokud je zafizeni vybaveno pro pfipojeni k systémiim odsavani nebo shéru prachu, zajistéte, aby byly spravné pripojeny
a pouzivany. Pouzivani odsavani prachu snizuje riziko nebezpedi souvisejicich s prachem.

Nenechte se kvuli zkuSenostem ziskanym ¢astym pouzivanim naradi stat neopatrnymi a ignorovat bezpec¢nostni pravi-
dla. Neopatrné jednani mize ve zlomku vtefiny zpusobit vazna zranéni.

Pouzivani a péce o elektrické naradi

Nepretézujte elektrické naradi. Pouzivejte spravné elektrické naradi pro zamyslené pouziti. Spravné elektrické nafadi bude
pfi pouzivani s konstrukénim vykonem vykonavat praci 1épe a bezpecné;ji.

Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej spina¢ nezapina a nevypina. Jakékoli nafadi, které nelze ovladat spinacem, je
nebezpec€né a mélo by byt opraveno.

Pied provadénim jakychkoli iprav, vyménou prisluSenstvi nebo ulozenim elektrického naradi odpojte zastréku ze zasuv-
ky a/nebo vyjméte baterii, pokud je odnimatelna. Tato opatfeni zabrani nahodnému zapnuti elektrického nafadi.
Uchovavejte naradi mimo dosah déti. Nedovolte osobam, které nejsou s elektrickym naradim obeznameny nebo nejsou
s timto navodem obeznameny, aby naradi obsluhovaly. Elektrické néfadi je v rukou neproskolenych uzivatell nebezpecné.
Provadéjte udrzbu elektrického naradi a pfislusenstvi. Zkontrolujte naradi, zda nejsou pohyblivé ¢asti nespravné vyrov-
nany nebo zaseknuté, zda nejsou poskozené nebo zda nedoslo k dalSimu poskozeni, které by mohlo ovlivnit jeho pro-
voz. Pied pouzitim naradi opravte veskeré poskozeni. Mnoho nehod je zplisobeno $patné udrZzovanym elektrickym naradim.
Udrzujte fezné nastroje Cisté a ostré. Spravné udrZovany fezny nastroj s ostrymi hranami se méné zadre a béhem provozu se
snaze ovlada.

Pouzivejte elektrické naradi, pfisluSenstvi a nastavce atd. v souladu s témito pokyny a s ohledem na druh a podminky
prace. PouZivani nafadi k jinym ucellim, nez ke kterym je uréeno, mize vytvofit nebezpeénou situaci.

Rukojeti a tichopné plochy udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti a tichopné plochy brani bezpenému
provozu a ovladani nafadi v nebezpecnych situacich.
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Opravy
Nechte své elektrické naradi opravovat pouze v autorizovanych opravnach a za pouziti pouze originalnich nahradnich
dild. Tim zajistite spravny provoz elektrického naradi.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POKOSOVE PILY

Pokosové pily jsou uréeny pro fezani dieva a materiali podobnych drevu. Nemély by se pouzivat s brusnymi kotouci
pro fezani zeleznych material(, jako jsou tyce, tyce, sloupky atd. Prach z brusného kotouce zasekne pohyblivé Casti, jako je
spodni kryt kotouce. Jiskry z fezani brusnym kotouCem spali spodni kryt kotouce, vloZku pracovniho stolu a dalSi plastové dily.
Kdykoli je to mozné, pouzivejte k zajisténi obrobku svorky. Pokud budete obrobek drzet ruéné, drzte ruku vzdy alespor 100 mm
od obou stran pilového kotouce. Nepouzivejte tuto pilu k fezani obrobkd, které jsou pfili$ malé na to, aby se daly bezpecné up-
nout nebo drzet ruéné. Pokud méte ruku pflis blizko pilového kotouce, zvySuje se riziko zranéni v dlisledku kontaktu s pilovym kotoucem.
Obrobek musi byt nehybny a zajistény nebo drzeny jak opérnou deskou, tak pracovnim stolem. Nikdy neposouvejte obro-
bek ani nefezte volné z ruky. Nezajistény nebo pohybujici se obrobek maze byt vymrstén vysokou rychlosti a zplisobit zranéni.
Protlacte pilu obrobkem. Netahejte pilu obrobkem. Chcete-li fezat, zvednéte hlavu pily a pohybuijte s ni po obrobku bez
fezani, nastartujte motor, spustte hlavu a protlacte pilu obrobkem. Rezani pfi tahu pily pravdépodobné zpusobi, Ze pilovy
kotou¢ vyklouzne z obrobku a prudce vymrsti sestavu kotou¢e smérem k obsluze.

Nikdy si nezkfizte paze podél zamyslené linie fezu, ani pied €i za pilovym kotoucem. Drzeni obrobku zkizenyma rukama,
napfiklad drzeni obrobku napravo od pilového kotouce levou rukou nebo naopak, je velmi nebezpecné.

Nikdy nesahejte za opérnou desku tak, aby kterakoli z rukou byla blize nez 100 mm od kterékoli strany pilového kotouce,
abyste odstranili dievéné Glomky nebo z jakéhokoli jiného diivodu, kdyz se pilovy kotoué otaci. Vzdalenost rotujiciho
pilového kotouge od vasi ruky nemusi byt zfetelna a mohli byste se vazné zranit.

Pred fezanim obrobek zkontrolujte. Pokud je obrobek ohnuty nebo zkrouceny, upnéte jej tak, aby vnéjsi zakiiveny po-
vrch sméroval k opérné desce. Vzdy se ujistéte, ze mezi obrobkem, opérnou deskou a pracovnim stolem neni podél linie
fezu zadna mezera. Ohnuté nebo zkroucené obrobky se mohou kroutit nebo posouvat a béhem Fezani mohou sevret pilovy
kotou€. Obrobek by mél byt bez hiebikl nebo cizich pfedmétu.

Nepouzivejte pilu, dokud neni pracovni stiil zbaven veskerého naradi, dievénych odrezku atd. kromé obrobku. Malé Odrezky
nebo volné kusy dfeva Ci jiné pfedméty, které pfijdou do kontaktu s rotujicim pilovym kotougem, mohou byt vymrstény vysokou rychlosti.
Rezte vzdy pouze jeden obrobek. Vice vrstev materialu nelze spravné upnout ani udrzet a miZe dojit k zaseknuti pilového
kotouce nebo jeho posunuti béhem provozu.

Pred pouzitim se ujistéte, Ze je pokosova pila zajiSténa nebo umisténa na rovném a pevném pracovnim povrchu. Rovny
a pevny pracovni povrch snizuje riziko nestability pokosové pily.

Naplanuijte si praci. Kdykoli ménite nastaveni tihlu zkoseni nebo pokosu, ujistéte se, Ze je nastavitelna opérna deska
spravné umisténa tak, aby podpirala obrobek a zabranila kontaktu s pilovym kotouéem nebo ochrannym systémem.
Bez zapnuti nastroje a bez obrobku na stole provedte pilovym kotouéem simulovany piny fez, abyste se ujistili, Ze nedochazi ke
kontaktu s opérnou deskou ani k jejimu profiznuti.

Pokud je obrobek $irsi nebo delsi nez horni okraj pracovniho stolu, pouzijte vhodnou podpéru, jako jsou prodlouzeni pracov-
niho stolu, pracovni stojany atd. Obrobky delSi nebo $irsi nez pracovni stl pokosové pily se mohou prevratit, pokud nejsou bezpeg¢-
né upevnény. Pokud se odfezany dil nebo obrobek prevréti, mize zvednout spodni kryt kotouce nebo byt vymrstén rotujicim kotoucem.
Nepouzivejte jinou osobu jako nahradu za prodlouzeni pracovniho stolu ani jako dodateénou oporu. Nestabilni opéra
obrobku mize zpUsobit zaseknuti pilového kotouce nebo posunuti materialu béhem fezani, coz vas i vaSeho pomocnika pfitdhne
k rotujicimu kotouci.

Rezany material nesmi byt Zzadnym zpisobem sviran ani tlacen proti rotujicimu pilovému kotou¢i. Pokud je stlacen, napfi-
klad pomoci podéinych doraz, muze se fezany material zaseknout v kotoudi a prudce vymrstit.

Vidy pouzivejte svorky nebo prislusenstvi uréené k fadnému uchyceni kulatych materialt, jako jsou tyée nebo trubky.
Ty&e maji tendenci se béhem fezani otacet, coz zplisobuje, Ze kotou¢ ,zakousne* a pfitAhne obrobek rukama k kotougi.

Pred kontaktem s obrobkem nechte kotou¢ dosahnout piné rychlosti. Tim se sniZi riziko vymrsténi obrobku.

Pokud se obrobek nebo kotou¢ zasekne, vypnéte pilu. Pockejte, az se vSechny pohyblivé ¢asti zastavi, a poté odpojte
napajeci kabel a/nebo vyjméte baterii. Teprve poté se pokuste uvolnit zaseknuty material. Pokracovani v fezani se zasek-
nutym materialem m(Ze zpUsobit ztratu kontroly nebo poskozeni pily.

Po dokoncéeni rezani uvolnéte spoust, drzte fezaci hlavu stisknutou a pred odstrafiovanim fezaného materialu pockejte,
az se kotou¢ zastavi. Sahani do blizkosti kotouce za béhu je nebezpecné.

Pii ponorném fezu nebo uvolnéni spousté pred Uplnym spusténim fezné hlavy pevné drzte rukojet. Brzdéni fezného
kotouce by mohlo zpUsobit nahlé stahnuti fezné hlavy doll a riziko zranéni.

PRIPRAVA NA PRACI
Pred zahajenim préace zkontrolujte, zda nejsou stroj, napajeci kabel a zastrcka poskozené a zda se kryty kotoucti volné pohybuiji

a vraceji do své ochranné polohy. Pokud zjistite jakékoli poskozeni nebo nefunkéni kryty, nepokracuite v praci.
Poznamka: Veskeré pfipravy musi byt provedeny pfi odpojeném napajeni. Napajeci kabel musi byt odpojen od elektrické zasuvky.
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Priprava pracovni stanice

Néstroj by mél byt upevnén k pracovnimu stolu, stojanu nebo podobnému mistu na pracovisti. Pfed pouZitim pokosové pily musi
byt vSechny ochranné kryty a bezpenostni zafizeni fadné zajistény. Ujistéte se, Ze se pilovy kotou¢ volné otaci. Pri praci se
dfevem dbejte na to, aby se do néj nedostaly Zadné cizi pfedméty, jako jsou hiebiky, Srouby atd. Pfed pouzitim pokosové pily se
ujistéte, Ze se vSechny pohyblivé ¢asti mohou plynule pohybovat a pilovy kotou€ je bezpecné upevnén. Pred piipojenim napéjeci-
ho kabelu k elektrické siti se uijistéte, Ze specifikace napajeni odpovidaji Uidajum na typovém Stitku nastroje.

Pokosova pila by méla byt umisténa na rovném a stabilnim povrchu. Montazni vySka by méla byt pfizplsobena vySce obsluhy,
aby umoznovala piny provoz bez nadmérného dosahu a zéroven zajiStovala stabilni a bezpecny postoj.

Zékladna pracovniho stolu je vybavena otvory pro jeho pfiSroubovani k podlaze. K tomuto Ucelu pouZijte Ctyfi montazni Srouby
(nejsou soucasti dodavky) a v pfipadé potreby podlozky a matice vhodné pro dany typ pracovniho stolu.

Nastaveni fezné hlavy (IV)

Po vybaleni z krabice Ize feznou hlavu pokosové pily zaaretovat v dolni poloze pomoci aretaéniho koliku hlavy. Pro odemceni
lehce zatlacte hlavu dold, zatahnéte za aretaéni kolik hlavy a otoCte jej 0 90°, poté hlavu zvednéte a zéroven drzte rukojet.

Pfi zvedani a spousténi hlavy pily vZdy drzte rukojet, protoze vratna pruzina automaticky zvedne hlavu. Béhem pohybu hlavy
pily zkontrolujte, zda se pohyblivy kryt pilového kotouce volné pohybuje, automaticky odhaluje pilovy kotou¢ pfi spousténi a
automaticky jej zakryva pfi zvedani. Pokud zjistite, Ze kryt kotouce blokuje néjaké prekazky, odstrante je pfed zahajenim prace.
Pokud potfebujete omezit hloubku Fezu, nastavte hloubkovy doraz pomoci Sroubu a zajistéte jej pojistnou matici. Poté zkontrolujte
nastavenou hloubku na zkuSebnim vzorku a v pfipadé potfeby ji upravte.

Instalace a vyména kotoucové pily (V), (VI), (VII)

POZOR! Pred instalaci nebo vyménou pilového kotouce vypnéte pokosovou pilu, odpojte ji ze zasuvky a pockejte, az se kotoud
UpIné zastavi. Pi vyméné pilového kotouce pouZivejte ochranné rukavice.

Zvednéte feznou hlavu do horni polohy a zajistéte ji pojistnym kolikem hlavy. Poté zvednéte pohyblivy kryt kotouce natolik, abyste
méli pFistup k vietenovému Sroubu, a vioZte kli¢.

Stisknéte a podrzte aretaci vietena a poté pomoci klice pomalu otaéejte Sroubem vretena, dokud se vieteno nezablokuje. Drzte
aretaci vfetena a odsroubuijte Sroub vietena ve sméru hodinovych rucicek, protoZe ma levy zavit. Poté odstrarte vnéjsi pfirubu
a vyjméte pilovy kotou¢ posunutim dold. Pfed instalaci nového pilového kotouce o€istéte kontaktni plochy a montézni prvky od
prachu a necistot a o€istéte vnitfni a vnéjsi pfirubu.

Nasadte pilovy kotou¢ podle Sipky sméru otaceni na krytu, nasadte vnéjSi prirubu a pfidrZte aretaci vietena a utahnéte Sroub
vietena proti sméru hodinovych rucicek. Poté uvolnéte aretaci vietena a odemknéte hlavu pily uvolnénim aretacniho koliku hlavy.
Zkontrolujte, zda pohyblivy kryt funguje spravné , a zda se pilovy kotou€ volné otaci jak kolmo, tak i pod Uhlem 45°.

Doporuceni pro pouZiti kotoucovych pil

VAROVANI! Ujistéte se, Ze maximalni povolena rychlost kotoucové pily je stejna nebo vyssi nez rychlost pokosové pily. PouZiti kotoucové
pily, ktera nesplriuje vySe uvedeny poZadavek, povede k rozbiti pilového kotouce b&hem provozu, coz by mohlo vést k vaznému zranéni.
PouZivejte pouze kotouce doporucené vyrobcem, uréené pro fezani deva a material(i na bazi dfeva, s karbidovymi zuby, splfuijici po-
Zadavky normy EN 847-1 a specifikace uvedené v tabulce s technickymi idaji. NepouZivejte kotouce z rychlofezné oceli (HSS). Nepou-
Zivejte brusné kotouce ani kotouce urcené pro fezani kovu. K nastaveni otvoru kotouce nepouzivejte volné redukéni krouzky ani pouz-
dra. Pokud je kotou€ vybaven pevnymi reduknimi krouzky, ujistéte se, ze maji stejny primeér, jsou navzajem rovnobézné a alespon 1/3
priméru kotouce. Pfed montaZi kotouce ocistéte montaZni plochy a upeviiovaci prvky od prachu, pryskyfice, mastnoty, oleje a vody.
Pilovy kotou¢ by mél byt vybran na zakladé fezaného materialu. Cim vice zub(, tim vyssi je kvalita fezné spary, proto se pro
fezéni laminovanych desek a tvrdSich materiali doporucuje kotou€ se 48 zuby. Kotou€ s 24 zuby, ktery je soucasti pokosové pily,
Ize pouzit pro rychlejSi a hrubsi fezy dfeva, véetné konstrukéniho dfeva, za predpokladu, Ze je obrobek Fadné upevnén.
Nepouzivejte poskozené nebo deformované fezné kotouce. Pfed kazdym pouZitim fezny kotou¢ vizuainé zkontrolujte a pokud zjistite
praskliny, od$tépky, ohyby, zZlomené zuby nebo jiné poskozeni, pred pouzitim jej vymérite. Drzte kotou€ za montazni otvor a lehce poklepej-
te natélo kotouce rukojeti plastového Sroubovaku. Duty zvuk miZe signalizovat prasklinu v téle kotouce, ktera nemusi byt pouhym okem vi-
ditelna. Pokud méte jakékoli pochybnosti o stavu kotouCe, pfed pouZzitim jej vymérite. Prasklé kotouce neopravuite ani znovu nepouZivejte.

Odsévani prachu (VIll)

Pokosova pila je vybavena konektorem, ktery umozfuje pfipojeni dodaného sacku na prach nebo externiho systému odsavani
prachu. Sacek na prach by mél byt nasunut na konektor odsavani prachu na motoru a zatlacen az nadoraz.

Sacek by se mél vyprazdnit po kazdém naplnéni a po pouZiti otevfenim zipu na spodni strané. Pokud pouzivate externi odsavaci
systém, pfipojte flexibilni hadici pfimo k trysce nebo pomoci vhodného adaptéru pro pouZitou hadici.

Laserove ukazovatko

VAROVANI! Nedivejte se do zdroje laserového paprsku ani nesméfujte laserovy paprsek do o€i, mohlo by dojit k do¢asnému
nebo trvalému poskozeni oci.

Pokosova pila je vybavena laserovym ukazovatkem, které zobrazuje linii fezu na materialu pfipevnéném ke stolu. Ukazovatko se
aktivuje spinaem laserového ukazovatka. Nastavenim spinage do polohy oznacené symbolem laserového vyzafovani se laser
aktivuje. Nastavenim spinace do polohy oznacené ,VYP* se laser deaktivuije.
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ProdluZovaci kabely
Pokud potfebuiete pfipajit nafadi pomoci prodiuZovaciho kabelu, priifez vodice prodiuzovaciho kabelu by nemél byt mensi nez prifez
vodice napajeciho kabelu dodavaného s naradim. U prodiuZovacich kabelt do délky 25 m by mél byt prifez vodice alespori 1,5 mm?2.

Zbytkové riziko

Stroj byl navrzen a vyroben v souladu s platnymi bezpe¢nostnimi normami. Béhem pouzivani produktu se vSak mohou vyskytnout
zbytkova rizika.

Zdravotni rizika spojena s elektrickou energii v dlsledku pouziti nespravnych napajecich kabelu.

Nebezpeéi hluku v diisledku nepouzivani ochrany sluchu.

Zbytkové riziko Ize minimalizovat peclivym dodrzovanim bezpecnostnich pokyn(.

POUZITI NASTROJE

Pred zahajenim Fezani zkontrolujte, zda jsou vSechny sefizovaci zamky utazené, zda kryt kotouce funguje spravné a zda v celém
rozsahu pohybu pilové hlavy nedochazi k zadnym problém(m s rusenim. Toto by mélo byt ovéreno bez spusténi stroje. Zkont-
rolujte material, zda neobsahuije hfebiky, sponky, Srouby a praskliny, a zhodnotte, zda jej Ize bezpecné podepfit a zajistit. Vedte
napajeci kabel a pfipadny prodiuZovaci kabel mimo oblast fezani tak, aby se nemohl zachytit pod pilovou hlavou.

Poté spustte stroj bez zatéZe a ujistéte se, Ze béZi hladce, bez chvéni, tfeni nebo neobvyklych vibraci. Poté uvolnéte spoust a
pockejte, az se kotou¢ Uplné zastavi. PoloZte obrobek na stil, opfeny o nosnou desku, a zajistéte jej svorkou. Po spusténi nechte
pilu dosahnout jmenovitych otacek a poté zatnéte fezat plynulym pohybem bez nadmérného tlaku.

Nastaveni parametrt fezani

Horizontalni Uhel fezu se nastavuje otaéenim pracovniho stolu. Pfed otacenim stolu zvednéte fezaci hlavu do horni polohy. Za
timto Ucelem povolte Sroub pro otaceni hlavy, uvolnéte pojistku otaceni stolu a otodte stil do pozadované polohy pomoci stupni-
ce. Stlil ma racnu pro standardni dhly, ktera slouzi jako pomUcka pro rychlé nastaveni, a Uhel Ize také nastavit nepfimo pomoci
stupnice. Po nastaveni thlu utdhnéte Sroub pro otaceni hlavy. Nenechavejte stil zajistény pouze racnou (IX), (X).

Pred provadénim zkosenych fezi sefidte opérné desky stolu tak, aby od pilového kotouce v celém jeho rozsahu pohybu zlistala ale-
spol 5 mm vzdalenost. Opémé desky maji horni prodlouZeni, proto je pfed naklonénim hlavy nutné je odsunout, aby byla v celém
rozsahu pohybu zachovana vzdalenost od pilového kotouce a ochrannych krytd. Uhel zkoseni se nastavuje naklonénim fezné hlavy
doleva nebo doprava az do Uhlu 45 stupfd. Za timto Ui¢elem povolte Sroub pro nastaveni zkoseni hlavy a nastavte hlavu na poZado-
vany thel pomoci stupnice (XI). Chcete-li naklonit doprava, uvolnéte ¢ep pro nastaveni zkoseni hlavy a pfidrZte jej v uvolnéné polo-
ze a naklorite hlavu. Poté uvolnéte ep pro navrat do zablokované polohy a poté utahnéte roub pro nastaveni zkoseni hlavy (XII).
Pokosova pila umoziiuje fezani jak hlavou dold, tak i s voditkem. Pohyb hlavy podél voditek Ize zaaretovat aretacnim knoflikem.
Pro fezy bez posuvu by méla byt hlava nastavena do zadni polohy a posuv zaaretovan. Pro $irSi fezy by mél byt posuv odemé&en
a hlava by méla byt zkontrolovana, zda se pohybuje plynule v celém rozsahu. Pro provedeni zapichovaciho fezu nastavte hloub-
kovy doraz sefizenim Sroubu, poté zkontrolujte nastavenou hloubku na vzorku a v pfipadé potfeby ji upravte (XIII).

Po kazdé zméné Uhlu natogeni stolu, naklonu hlavy a kazdé zméné rezimu pohybu hlavy, pfi odpojeném napéjeni, simulujte
pracovni pohyb v pIném rozsahu a zkontrolujte, zda kotou€ova pila a ochranné kryty nenarazeji na Zadné prekazky a nedotykaji
se pracovniho stolu, viozky pracovniho stolu, opérnych desek stolu nebo jinych ¢asti nastroje.

Priprava a upevnéni obrobku (XIV)

Material by mél byt pevné umistén na pracovnim stole a pfitlaéen k nosné desce stolu, aby se béhem fezéani nemohl pohnout.
Material zajistéte svérkou stolu. Svérka stolu by méla byt namontovéna do otvoru umisténého za nosnou deskou stolu na levé
nebo pravé strané, poté zajiSténa Sroubem a material pfitlacen k pracovnimu stolu a nosné desce stolu. Pfed zahajenim fezani
zkontrolujte, zda se svérka stolu nedostane do kontaktu s zadnymi pohyblivymi ¢astmi ani s pilovym kotou¢em v celém rozsahu
pohybu fezaci hlavy. V pfipadé potfeby upravte jeji polohu.

U dlouhych a téZkych obrobk( by méla byt po obou stranach pokosové pily zajisténa podpéra ve stejné vySce jako pracovni stll,
aby se obrobek udrZel v roviné a sniZilo se riziko zaseknuti a zpétného rézu. U tenkych obrobk se nespoléhejte pouze na svérku
stolu; podpéra by méla byt zajisténa po celé délce obrobku.

Prodluzte prodlouZeni stolu na pozadovanou délku pro uchyceni delSich obrobku a zajistéte je. Vysurite dorazové desky na kon-
cich prodlouZeni a nastavte je tak, aby podpiraly material a omezovaly jeho pohyb béhem fezani.

Prorazit

Pred zahajenim prace se ujistéte, Ze mate stabilni postoj a pevné drZite rukojet. Cheete-li zacit, stisknéte aretaci spinace a poté stisknéte
elektricky spinac. Spina¢ nemé funkci aretace, takze se pokosova pila po uvolnéni tlaku vypne. Nezamykejte spinac v zapnuté poloze.
Pred zahajenim fezani by mél byt obrobek pevné umistén na pracovnim stole, pfitlacen k opérnym deskam stolu a zajistén
svérkou. Pfed zahajenim se ujistéte, Ze se kotou¢ kotoucové pily nedotykd materiélu ani jinych soucasti nastroje. Po spusténi
nechte kotou¢ kotou¢ové pily pfed Fezanim dosahnout jmenovitych otacek. Pfi fezani se spusténou hlavou zajistéte jeji pohyb na
voditkach a hlavu spustte plynule, bez trhani nebo nadmérného tlaku. Pfi fezani s posuvem hlavy pfed zahajenim fezu vysurite
hlavu co nejdale od opérnych desek stolu, poté hlavu spustte na material a fezte pouze pfi pohybu hlavy smérem k opérnym
deskam stolu. NefeZte, zatimco se hlava pohybuje smérem od opérnych desek stolu.
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Pri fezani vedte kotoucovou pilu plynulym pohybem a vyvijejte pouze tlak nezbytny k fezani materialu. NepretéZujte pokosovou pilu ani
nedovolte, aby se kotouce prehfaly, vyvarujte se narazli pilového kotouce o material a pohybujte se tak, aby se kotou¢ v fezné spare
neprotacel. Po dokonCeni fezu drzte feznou hlavu ve spodni poloze a nezvedejte ji, dokud se pilovy kotou¢ upiné nezastavi. Pfi fezani
posuvem zatlacte hlavu zcela k opérmym deskam stolu, nez uvolnite spoust a zvednete hlavu. Poté uvolnéte spoust a pockejte, az se
pilovy kotou€ Uplné zastavi. Drzte rukojet a nechte vratnou pruzinu pomalu zvedat feznou hlavu s mirnym protiplisobenim, aniz byste
uvolnili rukojet. Jakmile se kotou€ zastavi, odpojte nastroj od sité a teprve poté sejméte material ze stolu a pokraCujte dalSim krokem.

Zasekavani pily v materiélu

Pokud se pilovy kotou¢ zasekne v fezaném materiélu, okamzité uvolnéte spinac a drZte feznou hlavu v klidu, dokud se kotou¢
UpIné nezastavi. Poté odpojte pokosovou pilu od napajeni vytazenim zastréky ze zasuvky.

Po odpojeni napajeni odstrafte pficinu zaseknuti, napfiklad fadnym podepfenim a zajisténim obrobku, Upravou nastaveni nebo
odstranénim ciziho pfedmétu z obrobku. Poté opatmé a bez trhani vedte pilovy kotou¢ z fezu. Zkontroluijte pilovy kotoug, zda neni
poskozeny nebo deformovany, a zkontrolujte, zda se hlava a ochranné kryty volné pohybuji. Pokud je kotou¢ poskozen, pred ob-
novenim provozu jej vyménte. PokraCovani v fezani se zaseknutym obrobkem mize vést ke ztraté kontroly nebo poskozeni pily.

Aktivity po praci

Po dokonéeni fezu uvolnéte spoust a pockejte, az se pila Upiné zastavi. Nezvedejte fezaci hlavu, dokud se kotou¢ UpIné nezastavi.
Poté zvednéte fezaci hlavu, odpojte pokosovou pilu ze zasuvky, odstrarite material z pracovniho stolu a uvolnéte pracovni prostor.
Po dokonéeni prace odstrarite prach a tfisky z okoli ochrannych krytt, pracovniho stolu a otvoru pro odsévani prachu a vyprazdné-
te prachovy sacek, pokud je pouzit. Zkontrolujte pilovy kotou¢ a montézni prvky, zda nejsou poskozené, a poté pokracuijte v udrzbé.

Omezeni prehrati .

Stroj nema regulaci vykonu a spotfeba energie se zvySuje se zatizenim béhem Ffezani. Cim vétsi je odpor materialu a tlak na
feznou hlavu, tim rychleji se motor zahfiva, coz muze vést k prehiati. Pro sniZeni prehfati fezte plynulym pohybem, vyhybejte
se zasekavani nebo nadmérnému tlaku, pouZivejte kotou¢ okruzni pily vhodny pro dany material a udrZujte jej v dobrém stavu a
zajistéte, aby byly vétraci otvory Cisté a aby byl z pokosové pily odstrariovan prach.

Pokosova pila je navrzena pro pieruSovany provoz S6 20 % v Sminutovém cyklu, kdy pfiblizné 20 % Casu pracuje pod zatizenim
a priblizné 80 % je straveno v nezatizeném stavu, napfiklad nefeZe nebo ochlazuje. Pfi intenzivnim fezani délejte pfestavky a
pokud si v§imnete vyrazného poklesu rychlosti kotouce, neobvyklych zvuk( nebo znatelného zvyseni teploty, snizte tlak, prestarite
pracovat a nechte nastroj vychladnout.

UDRZBA A SKLADOVANI

POZOR! Pred provadénim jakychkoli Uprav, servisu nebo Udrzby odpojte napajeci kabel ze zasuvky. Po ukon&eni prace zkontrolujte
technicky stav elektrického naradi vizualni kontrolou téla a rukojeti, elektrického kabelu se zastr¢kou a odlehéenim tahu , funkce elek-
trického spinace, uvolnéni vétracich otvord, jiskfeni kartacli, hluku z loZisek a prevodu, spusténi a plynulého chodu. Behem zaruéni
doby nesmi uzivatel elekirické nafadi rozebirat ani vymériovat zadné podsestavy nebo dily, protoze by to vedlo ke ztraté zaruky.
Jakékoli nesrovnalosti zjiSténé béhem kontroly nebo béhem provozu jsou signalem k opravé v servisnim stfedisku. Po ukonCeni prace
by mély byt pouzdro, vétraci otvory, spinace a kryty vycistény napfiklad proudem vzduchu (tlakem nepfesahujicim 0,3 MPa), kartdéem
nebo suchym hadfikem bez pouziti chemikalii nebo Cisticich tekutin. Naradi a rukojeti by mély byt ¢istény suchym, Cistym hadfikem.
Pro zajisténi spravného provozu udrzujte ochranné kryty, pivody vzduchu a kryt motoru co nejvice bez prachu a necistot a po
kazdém pouzZiti pokosovou pilu Gistéte. UdrZujte ochranny kryt pilového kotouce Cisty a nepouZivejte rozpoustédla ani produkty
na bazi ropy. Pro sniZeni koroze se doporucuje pravidelné mazani posuvnych prvku strojnim olejem. Pfed kazdym pouzitim
zkontrolujte mechanismus pohyblivého ochranného krytu pilového kotouce, zda neni znecistén, okartacuite staré piliny a tfisky a
zkontrolujte, zda se voditko ochranného krytu pohybuije hladce.

Poskozenou viozku pracovniho stolu je tfeba okamzité vyménit, protoZze mezi viozkou a pilovym kotou¢em se mohou zachytit
malé Casti, coZ muze zpUsobit zaseknuti kotouce. Po uplynuti zaruéni doby se doporucuje pravidelné kontrolovat uhlikové kar-
tace. Pokud kartace dosahly hranice opotfebeni nebo jsou poskozené, vyméte celou sadu kartaéu za identickou.

Skladujte na suchém, vihkém a nemrznoucim misté mimo dosah déti. Doporucuje se skladovat pokosovou pilu v obalu nebo ji
zakryt, aby byla chranéna pfed prachem a vihkosti, a uchovavat navod k obsluze spolu s pokosovou pilou. Pokud ji pfepravujete
v originalnim obalu, zajistéte pohyblivé ¢asti a umistéte pokosovou pilu do obalu v souladu s bezpe¢nostnimi prvky uvnitf obalu.
Pred premisténim nebo prepravou zajistéte otaéeni pracovniho stolu, spustte fezaci hlavu do spodni polohy a zajistéte ji poj-
istnym kolikem a zajistéte funkci posuvu vodici lity v zadni poloze pomoci pojistného knofliku vodici lity. Pokosovou pilu vzdy
prepravujte odpojenou od sité. Na kratké vzdalenosti pouzivejte rukojet pro pfenaseni nebo ji noste za stacionarni pracovni stl.
Nezvedejte pokosovou pilu za ochranné kryty ani sefizovaci prvky.
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CHARAKTERISTIKA NASTROJA
Pokosova pila je vSestranny nastroj uréeny na rezanie dreva a materialov na baze dreva. Jej rozsiahle moznosti nastavenia
umozriuju rovné aj Sikmé rezy. Nastroj je urceny na dielenské a montazne prace vyZzadujlice opakované rezy pod vopred uréenym
uhlom. Spravna, spolahliva a bezpetna prevadzka nastroja zavisi od spravneho pouzivania, preto:
Pred pouzitim nastroja si precitajte cely navod a uschovajte si ho.
Dodavatel nezodpoveda za Ziadne Skody vyplyvajuce z nedodrZania bezpecnostnych predpisov a odportcani uvedenych v tejto prirucke.
VYBAVENIE
Produkt sa dodava kompletny, ale vyZaduje montéz, ako je popisané dalej v navode.
Vyrobné balenie by malo obsahovat: pokosovu pilu, vrecko na zber prachu, okruznu pilu, svorku pracovného stola, skrutky na
pohyb rezacej hlavy.

TECHNICKE PARAMETRE

Parameter Jednotka merania Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-821732
Menovité napétie [V~ 220 - 240
Nominéina frekvencia [Hz] 50
Trvaly menovity vykon V] 1800
Maximalny vykon (S6 20 %) |\l 2000
Menovita rychlost [min "] 5000
Maximélna vy$ka x maximaina dizka rezu

Horizontalny uhol natocenia 0° / uhol sklonu 0° [mm] 90 x 340
Horizontalny uhol natocenia 45° / uhol sklonu 0° [mm] 90 x 240
;I;pggge:y uhol natocenia 0° / uhol naklonenia ] 45% 340
:lgjléglpsegly uhol natocenia 45° / uhol naklonenia ] 45 % 240
I(;lg;lrzat:/r;talny uhol natocenia 0° / uhol sklonu 45° [mm] 37 % 340
:lgjlsg;trzl\;lay uhol natocenia 45° / uhol naklonenia ] 37 x 240
gr(\);l:r?e?kiurﬁgij, Eﬂszgnkaﬁ priemer x upinac ) 255%30 x 2,8
Maximalny uhol rezu skosenim [ -45 - +45
Hmota [kg] 15
Hladina hluku

- akusticky tlak L, K [dB(A)] 94213,
-wkonL £ K [dB(A)] 107,2+3,0
Trieda izolacie Druhy
Laserové ukazovatko

- trieda 2

- vykon [mW] <1

- vinové dizka [nm] 650

Deklarovana hodnota emisie hluku bola nameranéd pomocou $tandardnej testovacej metddy a mozno ju pouZit na porovnanie
jedného naradia s druhym. Deklarovana hodnota emisie hluku sa mdze poutzit pri predbeznom posudeni expozicie.
Deklarovan celkova hodnota vibracii bola nameranéd pomocou Standardnej testovacej metddy a mozno ju pouzit na porovnanie
jedného naradia s druhym. Deklarovana celkova hodnota vibracii sa moze pouZzit pri predbeznom posudeni expozicie.
Poznamka! Vibracie a emisie hluku pocas prevadzky néradia sa mézu lisit od deklarovanej hodnoty v zavislosti od spdsobu
pouzivania naradia.

Poznamka: Na ochranu obsluhy (vratane vSetkych Casti prevadzkového cyklu, ako sti ¢asy, kedy je nastroj vypnuty alebo beZi na volnobeh,
a Casy aktivacie) musia byt zavedené bezpecnostné opatrenia zaloZené na postdeni expozicie za skutoénych podmienok pouZivania.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA PRE ELEKTRICKE NARADIE
Varovanie! Precitajte si vSetky bezpe¢nostné upozornenia, obrazky a Specifikacie dodané s tymto elektrickym naradim .

Ich nedodrzanie méZe mat' za nésledok Uraz elektrickym prudom, poziar alebo vazne zranenie.
Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.
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Pojem ,elektrické naradie” pouzity v upozomeniach sa vztahuje na vSetko elektrické naradie, ¢i uZ s kablom alebo bez kabla.

Bezpecnost’ na pracovisku

UdrZuijte si pracovny priestor dobre osvetleny a €isty. Neporiadok a slabé osvetlenie mdzu spdsobit nehody.

Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom prostredi, napriklad v pritomnosti horfavych kvapalin, plynov alebo vypa-
rov. Elekirické naradie vytvara iskry, ktoré mézu zapalit prach alebo vypary.

Deti a okoloiduce drzte mimo pracovného priestoru. Strata ststredenia moZe viest k strate kontroly.

Elektricka bezpeénost

Zastrcka napéajacieho kabla musi byt kompatibilna so zasuvkou. Zastrcku nijako neupravujte. Nepouzivajte Ziadne adap-
téry zastrcky s uzemnenym elektrickym naradim. Neupravena zastréka, ktora je kompatibilng so zasuvkou, znizuje riziko
Urazu elektrickym prudom.

Zabrante kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi, ako su potrubia, radiatory a chladnicky. Uzemnenie tela zvy3uje riziko
Urazu elektrickym prudom.

Nevystavujte elektrické naradie zrazkam ani vlhkosti. Voda alebo vihkost vniknica do elekrického néradia zvySuije riziko
Urazu elektrickym pradom.

Nepretazujte napajaci kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na prenasanie, tahanie ani odpajanie zastréky zo zasuvky.
Uchovavajte napajaci kabel mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran a pohyblivych ¢asti. Poskodeny alebo zamotany napa-
jaci kabel zvySuje riziko Urazu elektrickym pradom.

Pri praci vonku pouzivajte predizovacie kable uréené na vonkajsie pouzitie. PouZitie predizovacieho kabla vhodného na
vonkajSie pouzitie zniZuje riziko urazu elektrickym prudom.

Ak sa neda vyhnut' prevadzke elektrického naradia vo vihkom prostredi , pouzite ako ochranu pred napajacim napatim
pradovy chrani¢ (RCD). Pouzitie RCD zniZuie riziko urazu elektrickym pradom.

Osobna bezpecénost’

Pri obsluhe elektrického naradia budte ostraziti, sledujte, o robite, a pouzivajte zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické
naradie, ak ste unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu €i liekov. Aj chvilkové nepozornost pri obsluhe elekirického nara-
dia moze viest k vaznemu zraneniu osob.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy noste ochranu o€i. Pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov, ako su
protiprachové masky, protiSmykova bezpecnostna obuv, prilby a chranie sluchu, znizuje riziko vazneho zranenia osob.
Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripojenim k zdroju napajania a/alebo akumulatoru, zdvihnutim alebo prenasanim
elektrického naradia sa uistite, Ze je vypinac v polohe vypnuté. PrenaSanie elektrického naradia s prstom na vypinaéi alebo
zapnutie elektrického naradia, ktoré ma vypina¢ v polohe zapnuté, méZe viest k vdZnemu zraneniu 0sdb.

Pred zapnutim elektrického naradia odstrante vSetky nastavovacie klice alebo kfuce. KIu¢ alebo kIi¢ ponechany pripev-
neny k rotujlcej Casti elektrického naradia moze spdsobit vazne zranenie.

Nenat'ahujte sa prili$ ani sa prili$ nenatahujte. Vzdy udrziavajte spravne drzanie tela a rovnovahu. To vam umozni lepSie
ovladat elektrické naradie v neoCakavanych situaciach pocas prace.

Oblecte sa primerane. Nenoste volné oblecenie ani Sperky. Udrzujte vlasy a oblecenie v dostatocnej vzdialenosti od
pohyblivych ¢asti elektrického naradia. Volné oblecenie, Sperky alebo dihé viasy sa mdzu zachytit v pohyblivych Eastiach.

Ak je zariadenie vybavené na pripojenie k systémom odsavania alebo zberu prachu, uistite sa, ze st pripojené a spravne
pouzivané. Pouzivanie odsavania prachu zniZuje riziko nebezpecenstiev suvisiacich s prachom.

Nenechajte sa skusenostami ziskanymi ¢astym pouzivanim naradia viest' k nedbanlivosti a ignorovaniu bezpecnost-
nych pravidiel. Neopatrné konanie moze v zlomku sekundy spdsobit vazne zranenia.

Pouzivanie a starostlivost’ o elektrické naradie

Nepretazujte elektrické naradie. Pouzivajte spravne elektrické naradie na uréeny ucel. Spravne elekirické naradie bude
vykonavat pracu lepsSie a bezpeénejie, ak sa bude pouzivat s uréenym vykonom.

Nepouzivajte elektrické naradie, ak sa vypinacom neda zapnut’ a vypnut’. Akékolvek naradie, ktoré sa neda ovladat vypina-
¢om, je nebezpecné a malo by sa opravit.

Pred akymkolvek nastavovanim, vymenou prislusenstva alebo uskladnenim elektrického naradia odpojte zastréku zo
zasuvky alalebo vyberte batériu, ak je odnimatelna. Tieto opatrenia zabrania ndhodnému zapnutiu elektrického naradia.
Uchovavajte naradie mimo dosahu deti. Nedovolte osobam, ktoré nie si oboznamené s elektrickym naradim alebo s
tymito pokynmi, aby naradie obsluhovali. Elektrické naradie je nebezpecné v rukach nezaskolenych pouzivatefov.

Udrzba elektrického naradia a prislusenstva. Skontrolujte naradie, €i nie st pohyblivé ¢asti nespravne zarovnané alebo za-
seknuté, ¢i nie st diely zlomené alebo €i nie st v inom stave, ktory by mohol ovplyvnit' jeho prevadzku. Pred pouzitim elek-
trického naradia opravte akékol'vek poSkodenie. Mnoho nehdd je spdsobenych nespravne udrziavanym elektrickym naradim.
Udrziavajte rezné nastroje Cisté a ostré. Spravne udrziavany rezny nastroj s ostrymi hranami sa menej zasekne a pocas pre-
vadzky sa lahSie ovlada.

Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo a nadstavce atd'’. v sulade s tymito pokynmi, beruc do tvahy typ a podmien-
ky prace. Pouzivanie naradia na iné Ucely, ako na ktoré je urené, moze vytvorit nebezpeénu situaciu.

Rukovéte a tGchopové plochy udrziavajte suché, Cisté a bez oleja a mastnoty. Kizké rukovéte a uchopové plochy brania
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bezpecnej obsluhe a ovladaniu naradia v nebezpecnych situaciach.

Opravy
Nechajte si elektrické naradie opravovat' iba v autorizovanych opravovniach a pouzivajte len originalne nahradné diely.
Tym sa zabezpeCi spravna prevadzka elektrického naradia.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE POKOSOVE PiLY

Pokosové pily sl uréené na rezanie dreva a materialov podobnych drevu. Nemali by sa pouzivat’s brdsnymi kotiémi na
rezanie zeleznych materialov, ako sii tyce, tyce, stipiky atd’. Prach z brisneho kottida zasekne pohyblivé Gasti, ako je napriklad
spodny kryt kotca. Iskry z rezania brisnym kotti¢om spalia spodny kryt koti¢a, vloZku pracovného stola a dalSie plastové Casti.
Vzdy, ked je to mozné, pouzivajte na upevnenie obrobku svorky. Ak budete obrobok drzat’ rukou, vzdy drzte ruku aspori 100 mm
od kazdej strany pilového kotuca. Tuto pilu nepouzivajte na rezanie obrobkov, ktoré st prili§ malé na to, aby sa dali bezpe¢ne
upnut alebo drzat' rukou. Ak méte ruku prilis blizko pilového kotica, zvySuje sa riziko poranenia v dosledku kontaktu s pilovym kotti¢om.
Obrobok musi byt' nehybny a zaisteny alebo drzany opornou doskou aj pracovnym stolom. Nikdy neposuvajte obrobok ani
ho nerezte volnou rukou. Nezaisteny alebo pohybujlici sa obrobok méze byt vymrsteny vysokou rychlostou a spdsobit zranenie.
Pretlacte p||u cez obrobok. Netahajte pilu cez obrobok. Ak chcete rezat, zdvihnite hlavu p||y a pohybujte fiou po obrobku
bez rezania, naStartujte motor, spustite hlavu a pretlaéte pilu cez obrobok. Rezanie poCas tahania pily pravdepodobne
sposobi, Ze pilovy kot(ic vykizne z obrobku a prudko vymréti zostavu kotu¢a smerom k obsluhe.

ledy si neprekrizujte ruky pozdiz zamysFanej &iary rezu, ani pred alebo za pilovym kot(i¢om. Drzanie obrobku prekrizeny-
mi rukami, napriklad drZanie obrobku napravo od pilového kotuca lavou rukou alebo naopak, je velmi nebezpecné.

Nikdy nesiahajte za podperni dosku tak, aby bola ktorakolvek ruka blizSie ako 100 mm od ktorejkol'vek strany pilového
kotuca, aby ste odstranili zvysky dreva alebo z akéhokol'vek iného dévodu, kym sa pilovy kotl¢ otaca. Vzdialenost ota-
Cajuceho sa pilového kotuca od vasej ruky nemusi byt zrejma a mohli by ste sa vazne zranit.

Pred rezanim skontrolujte obrobok. Ak je obrobok ohnuty alebo skriteny, upnite ho tak, aby vonkajsi zakriveny povrch
smeroval k opornej doske. Vzdy sa uistite, Ze medzi obrobkom, opornou doskou a pracovnym stolom nie je pozdiz linie
rezu ziadna medzera. Ohnuté alebo skratené obrobky sa mézu skrutlt alebo posundt a pocas rezania mozu zovret pilovy kotuc.
Obrobok by mal byt bez klincov alebo cudzich predmetov.

Nepouzivajte pilu, kym nie je pracovny stol zbaveny vSetkych nastrojov, zvyskov dreva atd'. okrem obrobku. Malé Odrezky ale-
bo volné kusy dreva alebo iné predmety, ktoré pridu do kontaktu s rotujlicim pilovym kotdcom, mézu byt vymrstené vysokou rychlostou.
Rezte vzdy iba jeden obrobok. Viacero vrstiev materialov nie je mozné spravne upn(t alebo drzat a pocas prevadzky sa moze
pilovy kotu¢ zaseknut alebo posunut.

Pred pouzitim sa uistite, ze pokosova pila je zaistena alebo umiestnena na rovnom a pevnom pracovnom povrchu. Rovny
a pevny pracovny povrch znizuje riziko nestability pokosove;j pily.

Naplanujte si pracu. Pri kazdej zmene nastavenia uhla skosenia alebo pokosu sa uistite, Ze nastavitefna oporna doska je
spravne umiestnena tak, aby podopierala obrobok a zabranila kontaktu s pilovym koti¢om alebo ochrannym systémom.
Bez zapnutia naradia a bez obrobku na stole prevedte pilovy kotu¢ simulovanym Uplnym rezom, aby ste sa uistili, Ze nedochadza
ku kontaktu s opornou doskou alebo k jej prerezaniu.

Ak je obrobok $irsi alebo dlhsi ako horna hrana pracovneho stola, pou2|te vhodnu podperu, ako su predlzema pracovneho
stola, pracovné stojany atd’. Obrobky dihie alebo $irSie ako pracovny stol pokosovej pily sa mdzu prevratit, ak nie st bezpecne
upevnené. Ak sa odrezany diel alebo obrobok prevrati, moze zdvihnit spodny kryt kottica alebo byt vymrstené rotujicim koticom.
Nepouzivajte inii osobu ako nahradu za predizenie pracovného stola ani ako dodato¢nu oporu. Nestabilna opierka obrob-
ku mdze spdsobit zaseknutie pilového kotica alebo posunutie materialu pocas rezania, ¢o vas a vasho pomocnika pritiahne k
otacajlicemu sa kotucu.

Rezany material nesmie byt Ziadnym sposobom stlaceny ani pritlaceny k rotujucemu pilovému koticu. Ak je stlaceny,
napriklad pomocou pozdiznych dorazov, rezany materidl sa mdZe kotucom zaklinit a prudko vymrstit.

Vzdy pouzivajte svorky alebo nadstavce uréené na spravne uchytenie okrahlych materialov, ako su tyce alebo rary. Tyce
maju tendenciu sa po¢as rezania otacat, o spdsobuje, Ze Cepel ,zahryzne* a taha obrobok rukami smerom k Cepeli.

Pred kontaktom s obrobkom nechajte kotu¢ dosiahnut pInu rychlost'. ZniZite tym riziko vymrstenia obrobku.

Ak sa obrobok alebo kotu¢ zasekne, vypnite pilu. Pockajte, kym sa vSetky pohyblivé ¢asti zastavia, potom odpojte napa-
jaci kabel a/alebo vyberte batériu. Az potom sa pokuste uvolnit' zaseknuty material. PokraCovanie v rezani so zaseknutym
materialom méZe sposobit stratu kontroly alebo poskodenie pily.

Po dokonceni rezania uvolnite spust, podrzte reznu hlavu stlacenu a pockajte, kym sa koti¢ nezastavi, skor ako odstra-
nite rezany material. Siahanie do blizkosti kotuca pocas behu je nebezpeéné.

Pri zanorovani alebo uvolneni spuste pred uplnym spustenim rezacej hlavy pevne drzte rukovat. Brzdenie rezacieho
kotii€a mdZze sposobit nahle stiahnutie rezacej hlavy nadol, o méze viest k nebezpecenstvu zranenia.

PRIPRAVA NA PRACU

Pred zacatim prace skontrolujte, Ci nie su stroj, napéjaci kabel a zastréka poskodené a ¢i sa ochranné kryty kotucov volne pohy-
buju a vracaju do svojej ochrannej polohy. Ak zistite akékolvek poskodenie alebo poruchu ochrannych krytov, nepokraduijte v praci.
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Poznamka: VSetky pripravy sa musia vykonavat pri odpojenom zdroji napajania. Napajaci kabel musi byt odpojeny od elek-
trickej zasuvky.

Priprava pracovnej stanice

Néstroj by mal byt upevneny na pracovnom stole, stojane alebo podobnom mieste na pracovisku. Pred pouZivanim pokosovej pily
musia byt vSetky ochranné kryty a bezpeénostné zariadenia riadne zaistené. Uistite sa, Ze sa pilovy kot(¢ mdze volne otacat. Pri
préci s drevom davajte pozor, aby sa don nedostali Ziadne cudzie predmety, ako su klince, skrutky atd. Pred pouZivanim pokoso-
vej pily sa uistite, Ze vSetky pohyblivé Casti sa mézu plynulo pohybovat a pilovy kotu¢ je bezpeéne namontovany. Pred pripojenim
napéjacieho kabla k elektrickej sieti sa uistite, Ze Specifikacie zdroja napajania zodpovedaju Gidajom na typovom §titku nastroja.
Pokosova pila by mala byt umiestnena na rovnom a stabilnom povrchu. Montézna vyska by mala byt nastavena podla vysky
obsluhy, aby umoznila pinu prevadzku bez nadmerného dosahu a zaroven zabezpecila stabilny a bezpeény postoj.

Zékladna pracovného stola je vybavena otvormi na jeho priskrutkovanie k podlahe. Na tento Ucel pouzite Styri montazne skrutky
(nie st sicastou balenia) a v pripade potreby podlozky a matice vhodné pre dany typ pracovného stola.

Nastavenie reznej hlavy (IV)

Po vybaleni z krabice je mozné rezni hlavu pokosovej pily zaistit v spodnej polohe pomocou zaistovacieho kolika hlavy. Na odomknu-
tie jemne zatlate hlavu nadol, potiahnite zaistovaci kolik hlavy a otoéte ho 0 90°, potom zdvihnite hlavu a zaroveri drzte rukovat.
Pri zdvihani a spustani hlavy pily vzdy drzte rukovat, pretoze vratna pruzina automaticky zdvihne hlavu. Po¢as pohybu hlavy
skontrolujte, Ci sa pohyblivy kryt pilového kott€a volne pohybuije, pricom pri spustani automaticky odkryva pilovy kotu€ a pri zdvi-
hani ho automaticky zakryva. Ak zistite, Ze kryt kotica blokuju nejake prekazky, pred zacatim prace ich odstrante.

Ak potrebujete obmedzit hlbku rezu, nastavte hibkovy doraz pomocou skrutky a zaistite ho poistnou maticou. Potom skontrolujte
nastavenu hlbku na skuSobnom kuse a v pripade potreby ju upravte.

Indtalacia a vymena kotucovej pily (V), (VI), (VII)

POZOR! Pred instalaciou alebo vymenou pilového kotica vypnite pokosovu pilu, odpojte ju zo siete a pockajte, kym sa koti¢
Uplne nezastavi. Pri vymene pilového kotuca noste ochranné rukavice.

Zdvihnite reznd hlavu do hornej polohy a zaistite ju pomocou zaistovacieho kolika hlavy. Potom zdvihnite pohyblivy kryt ¢epele
natolko, aby ste sa dostali k skrutke vretena a vloZili kItu¢.

StlaCte a podrzte aretaciu vretena a potom pomocou klu¢a pomaly otacajte skrutkou vretena, kym sa vreteno nezaisti. Drzte
aretaciu vretena a odskrutkujte skrutku vretena v smere hodinovych ruciciek, pretoZze ma favy zavit. Potom odstrarte vonkajiu
prirubu a vyberte pilovy kotU¢ posunutim smerom nadol. Pred inStalaciou nového pilového kotuca o€istite kontaktné plochy a
montazne prvky od prachu a negistot a ogistite vnitornt a vonkajiu prirubu.

Namontujte pilovy kotu¢ podra Sipky smeru otdcania na kryte, nainstalujte vonkajsiu prirubu a pri drZani aretacie vretena utiahnite
skrutku vretena proti smeru hodinovych ruciciek. Potom uvolnite aretaciu vretena a odomknite hlavu pily uvolnenim aretaéného
kolika hlavy. Skontrolujte, ¢i pohyblivy kryt funguje spravne a ¢i sa pilovy kotuc volne otaca kolmo aj pod uhlom 45°.

Odpordcania pre pouzivanie kottucovych pil

VAROVANIE! Uistite sa, Ze maximéaina povolena rychlost kotucovej pily je rovnaké alebo vy3Sia ako rychlost pokosovej pily.
Pouzitie kotucovej pily, ktora nesplfia vy3Sie uvedené poZiadavky, spdsobi po¢as prevadzky rozbitie pilového kotuca, o mbze
viest k vaZnemu zraneniu. )
Pouzivajte iba kotti¢e odporicané vyrobcom, uréené na rezanie dreva a materialov na baze dreva, s karbidovymi zubami, ktoré splfiaju po-
Ziadavky normy EN 847-1 a spliaju Specifikacie uvedené v tabulke technickych udajov. NepouZivajte kottice z rychloreznej ocele (HSS).
NepouZivajte brusne kotuce ani kotice uréené na rezanie kovov. Na nastavenie otvoru kotuca nepouzivaijte volné redukéné krizky ani ob-
jimky. Ak je kotu¢ vybaveny pevnymi redukénymi kriizkami, uistite sa, ze majui rovnaky priemer, st navzéjom rovnobezné a predstavuju as-
pofi 1/3 priemeru kottica. Pred montaZou kotuca ocistite montaZne povrchy a upeviiovacie prvky od prachu, Zivice, mastnoty, oleja a vody.
Pilovy kotu€ by sa mal vyberat na zaklade rezaného materidlu. Cim viac zubov, tym vy3Sia je kvalita rezu, preto sa na rezanie
laminovanych dosiek a tvrdSich materidlov odporica 48-zubovy kotl¢. 24-zubovy kotd€, ktory je suc¢astou pokosovej pily, sa da
pouzit na rychlejSie a hrubsie rezy dreva vratane konstrukéného dreva, za predpokladu, Ze je obrobok spravne upevneny.
NepouZivajte poSkodené alebo deformované rezacie kottce. Pred kazdym pouZitim rezny kotu¢ vizualne skontrolujte a ak zistite
akékolvek praskliny, odStiepenia, ohnutia, ziomené zuby alebo akékolvek iné poskodenie, pred pouZitim ho vymerite. DrZte kotu¢
za montazny otvor a jemne poklepte na telo kotuca rukovétou plastového skrutkovaca. Duty zvuk mdze naznacovat prasklinu v
tele kottca, ktora nemusi byt volnym okom vidite/na. Ak méate akékolvek pochybnosti o stave kottca, pred pouZitim ho vymerite.
Prasknuté kotice neopravujte ani znovu nepouZivajte.

Odsévanie prachu (VIll)

Pokosova pila je vybavena konektorom, ktory umoziuje pripojit dodané vrecko na prach alebo externy systém odsavania prachu.
Vrecko na prach by sa malo nasadit na konektor odsévania prachu na motore a zatlait ho az na doraz.

Vrecko by sa malo vyprazdnit vzdy, ked je piné a po pouziti, otvorenim zipsu na spodnej strane. Ak pouzivate externy systém
odsavania prachu, pripojte flexibilni hadicu priamo k tryske alebo pomocou vhodného adaptéra vhodného pre pouZit hadicu.
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Laserové ukazovatko

VAROVANIE! Nepozerajte sa do zdroja laserového Itca ani nesmerujte laserovy IU¢ do oéi, pretoZe to moZe viest k do¢asnému
alebo trvalému poskodeniu o¢i.

Pokosova pila je vybavena laserovym ukazovatkom, ktoré zobrazuje ¢iaru rezu na materiéli pripevnenom k stolu. Ukazovatko sa
aktivuje spinacom laserového ukazovatka. Nastavenim spinaca do polohy oznagenej symbolom laserového vyzarovania sa laser
aktivuje. Nastavenim spinaca do polohy oznacenej ,OFF* sa laser deaktivuje.

Predlzovacie kable
Ak potrebuijete pripojit naradie pomocou prediZovacieho kabla, prierez vodica predizovacieho kabla by nemal byt mensi ako prierez
vodiga napajacieho kabla dodaného s néradim. Pre prediZovacie kable s dizkou do 25 m by mal byt prierez vodica aspofi 1,5 mm?.

Zvyskové riziko

Stroj bol navrhnuty a vyrobeny v stlade s platnymi bezpe¢nostnymi normami. Pocas pouzivania produktu sa vSak mdZu vyskytnat
zvySkové rizika.

Zdravotné rizika spojené s elektrickou energiou v dosledku pouzivania nespravnych napéjacich kablov.

Nebezpecenstvo hluku z dévodu nepouZivania ochrany sluchu.

ZvySkove riziko mozno minimalizovat’ starostlivym dodrziavanim bezpecnostnych pokynov.

POUZIVANIE NASTROJA

Pred zacatim rezu skontrolujte, ¢i su vSetky nastavovacie zamky utiahnuté, ¢i kryt kottca funguje spravne a ¢i v celom rozsahu
pohybu pilovej hlavy nedochadza k Ziadnym problémom s prekazkami. Toto by sa malo overit bez spustenia stroja. Skontrolujte
materidl, ¢i neobsahuje klince, sponky, skrutky a praskliny, a postdte, ¢i ho mozno bezpecne podopriet a zaistit. Napajaci kabel
a akykolvek predizovaci kabel vedte mimo oblasti rezania tak, aby sa nemohol zachytit pod pilovou hlavou.

Potom spustite stroj bez zataZe a uistite sa, Ze beZi hladko, bez chvenia, trenia alebo nezvy€ajnych vibracii. Potom uvolnite spust
a pockajte, kym sa kotu¢ Uplne nezastavi. PoloZte obrobok na stl, oprety o opornu dosku a zaistite ho svorkou. Po spusteni
nechaijte pilu dosiahnut menovitu rychlost a potom zacnite rezat plynulym pohybom bez nadmerného tlaku.

Nastavenie parametrov rezania

Horizontalny uhol rezu sa nastavuje ota¢anim pracovného stola. Pred otoCenim stola zdvihnite rezndi hlavu do hornej polohy. Na
tento ucel uvolnite skrutku otacania hlavy, uvolhite poistku otacania stola a otocte stél do poZadovanej polohy pomocou stupnice.
Stol ma raénu pre Standardné uhly, ktora sltizi ako pomdcka pre rychle nastavenie, a uhol je mozné nastavit aj nepriamo pomocou
stupnice. Po nastaveni uhla utiahnite skrutku otacania hlavy. Stdl nenechavaite zaisteny iba racfiou (1X), (X).

Pred vykonanim §ikmych rezov nastavte opome dosky stola tak, aby ste v celom rozsahu jeho pohybu zachovali vzdialenost aspori
5mm od pilového kotliga. Opomé dosky majii homé predizenia, preto by ste ich pred naklonenim hlavy mali posundt z cesty, aby ste
zachovali vzdialenost od pilového kotuca a ochrannych krytov v celom rozsahu jej pohybu. Uhol skosenia sa nastavuje naklonenim
rezacej hlavy dofava alebo doprava az do 45 stupriov. Na tento cel uvolnite skrutku nastavenia skosenia hlavy a nastavte hlavu na
pozadovany uhol pomocou stupnice (XI). Ak chcete naklonit doprava, uvolnite ¢ap skosenia hlavy a podrZte ho v uvolnenej polohe a na-
klorite hlavu. Potom uvolnite ¢ cap, aby sa hlava vrétila do zablokovanej polohy, a potom utiahnite skrutku nastavenia skosenia hlavy (XII).
Pokosova pila umoZfiuje rezanie s hlavou nadol aj s vodiacimi litami. Pohyb hlavy pozdiz vodiacich lit je mozné zaistit aretadnym
gombikom. Pri rezoch bez posuvu by mala byt hlava nastavena do zadnej polohy a posuv zablokovany. Pri SirSich rezoch by mal byt
posuv odblokovany a hlava by sa mala skontrolovat, ¢i sa plynule pohybuje v celom svojom rozsahu. Na vykonanie zanorovacieho
rezu nastavte hibkovy doraz nastavenim skrutky, potom skontrolujte nastaven hibku na vzorke a v pripade potreby ju upravte (XIII).
Po kazdej zmene uhla natoCenia stola, sklonu hlavy a kazdej zmene rezimu pohybu hlavy pri odpojenom napajani simulujte pra-
covny pohyb v plnom rozsahu a skontrolujte, Ci kotucova pila a ochranné kryty nenarazaju na Ziadne prekazky a Ci sa nedotykaju
pracovného stola, viozky pracovného stola, nosnych dosiek stola alebo inych Casti nastroja.

Priprava a upevnenie obrobku (XIV)

Materidl by mal byt pevne umiestneny na pracovnom stole a pritla¢eny k nosnej doske stola, aby sa po¢as rezania nemohol
pohnut. Materidl zaistite stolovou svorkou. Stolova svorka by mala byt namontovana do otvoru umiestneného za nosnou doskou
stola na lavej alebo pravej strane, potom zaistena skrutkou a materidl pritiateny k pracovnému stolu a nosnej doske stola. Pred
zacatim rezania skontrolujte, ¢i sa stolova svorka nedostane do kontaktu so ziadnymi pohyblivymi €astami alebo pilovym koti¢om
v celom rozsahu pohybu rezacej hlavy. V pripade potreby upravte jej polohu.

Pri dlhych a tazkych obrobkoch by mala byt na oboch stranach pokosove;j pily zabezpeéené podpera v rovnakej vyske ako pra-
covny stél, aby sa obrobok udrzal v rovine a znizilo sa riziko zaseknutia a spatného razu. Pri tenkych obrobkoch sa nespolighajte
vyluéne na upinaci prvok stola; podpera by mala byt zabezpecena po celej dizke obrobku.

PrediZenie stola vysufite na poZadovanu dizku, aby ste podopreli dlhsie obrobky, a zaistite ich na mieste. Vysunte dorazové dosky
na koncoch prediZeni a nastavte ich tak, aby podopierali material a obmedzovali jeho pohyb pogas rezania.

Robit' rez
Pred zagatim sa uistite, ze mate stabilny postoj a pevne drZite rukovét. Na spustenie stlate poistku spinaca a potom stlacte elek-
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tricky spina¢. Spina¢ nema funkciu poistky, takze pokosova pila sa po uvolneni tlaku vypne. Nezaistujte spinac v zapnutej polohe.
Pred zaCatim rezania by mal byt obrobok pevne umiestneny na pracovnom stole, pritiateny k podpernym doskam stola a zaisteny
svorkou. Pred zacatim sa uistite, Ze sa kotu¢ kottcovej pily nedotyka materialu ani inych stcasti nastroja. Po spusteni nechajte
kotu¢ kotucovej pily dosiahnut menovité otacky pred rezanim. Prirezani so spustenou hlavou zablokujte pohyb hlavy na vodiacich
listach a hlavu spustajte plynulo, bez trhania alebo nadmerného tlaku. Pri rezani s posuvom hlavy pred zagatim rezu vysurite
hlavu o najdalej od podpernych dosiek stola, potom hlavu spustite na material a rezte iba pri pohybe hlavy smerom k podpernym
doskam stola. NereZte, zatial o sa hlava vzdaluje od podpernych dosiek stola.

Pri rezani vedte okruznu pilu plynulym pohybom a vyvijajte len tlak potrebny na rezanie materialu. NepretaZujte pokosovu pilu ani
nedovolte, aby sa kotuce prehriali, vyhybajte sa nérazom pilového kotic¢a o material a pohybuite sa tak, aby sa kotu¢ v reze neskrutil.
Po dokonéeni rezu drzte reznd hlavu v spodnej polohe a nezdvihajte ju, kym sa pilovy kotU¢ dplne nezastavi. Pri rezani s posuvom
zatlacte hlavu Uplne k opornym doskam stola, potom uvolnite spust a zdvihnite hlavu. Potom uvolnite spust a pockajte, kym sa pilovy
kotu¢ uplne nezastavi. Drzte rukovét a nechajte vratnd pruzinu pomaly zdvihnut reznd hlavu s miernym protipdsobenim bez uvol-
nenia rukovate. Ked' sa kotu¢ zastavi, odpojte naradie od siete a aZ potom odstrarte material zo stola a pokracujte dal$im krokom.

Zaseknutie pily v materiali

Ak sa pilovy kotu¢ zasekne v rezanom materiali, okamZite uvolhite spina¢ a drZte reznu hlavu stabilne, kym sa kotd¢ Uplne neza-
stavi. Potom odpojte pokosovu pilu od zdroja napajania vytiahnutim zastrcky zo zasuvky.

Po odpojeni napajania odstrarite pricinu zaseknutia, napriklad spravnym podopretim a zaistenim obrobku, Upravou nastaveni ale-
bo odstranenim cudzieho predmetu z obrobku. Potom opatrne a bez trhania vytiahnite pilovy kotd¢ z rezu. Skontrolujte pilovy kotug,
¢i nie je poSkodeny alebo deformovany, a skontrolujte, i sa hlava a ochranné kryty volne pohybujd. Ak je poskodeny, pred obno-
venim prevadzky ho vymente. PokraCovanie v rezani so zaseknutym obrobkom méZe viest k strate kontroly alebo poSkodeniu pily.

Aktivity po praci

Po dokongeni rezu uvolhite spust a pokajte, kym sa pila Uplne nezastavi. Nezdvihajte reznu hlavu, kym sa kotu¢ Uplne nezastavi.
Potom zdvihnite reznu hlavu, odpojte pokosovu pilu zo siete, odstrante material z pracovného stola a vy€istite pracovny priestor.
Po skon&eni prace odstrante prach a triesky z okolia ochrannych krytov, pracovného stola a otvoru na odsavanie prachu a vypréazd-
nite vrecko na prach, ak sa pouziva. Skontrolujte pilovy koti¢ a montazne prvky, €i nie st poskodené, a potom pokracuijte v idrzbe.

Obmedzenia prehriatia .

Stroj nema regulaciu vykonu a spotreba energie sa zvySuje so zataZenim pocas rezania. Cim vacsi je odpor materialu a tlak na
reznU hlavu, tym rychlejSie sa motor zahrieva, o moZe viest k prehriatiu. Aby ste zniZili prehriatie, rezte plynulym pohybom, vy-
hybajte sa narazom alebo nadmernému tlaku, pouzivajte kott¢ okruznej pily vhodny pre dany material a udrziavajte ho v dobrom
stave a uistite sa, Ze vetracie otvory su Cisté a z pokosovej pily je odstrariovany prach.

Pokosova pila je navrhnuta pre preruSovanu prevadzku S6 20 % v 5-minttovom cykle, kde priblizne 20 % Casu sa stravi pracou
pod zatazenim a priblizne 80 % sa stravi v nezatazenom stave, napriklad nerezanim alebo chladnutim. Pri intenzivnom rezani
robte prestavky a ak spozorujete vyrazny pokles rychlosti kotuca, nezvycajné zvuky alebo citelné zvySenie teploty, znizte tlak,
prestanite pracovat a nechajte nastroj vychladnut.

UDRZBA A SKLADOVANIE

POZOR! Pred vykonanim akychkolvek Uprav, servisu alebo Udrzby odpojte napéjaci kabel zo zasuvky. Po ukonéeni prace skontrolujte
technicky stav elektrického naradia vizualnou kontrolou tela a rukovéte, elektrického kabla so zastrékou a odfahéenim tahu , ¢innosti
elektrického spinaca, uvolnenia upchatych vetracich otvorov, iskrenia kief, hiuku z loZisk a prevodov, spustenia a plynulého chodu. Pocas
zéruénej doby nesmie pouzivatel rozoberat elektrické naradie ani vymienat' Ziadne podzostavy alebo diely, pretoZe by to viedlo k strate
zaruky. Akékolvek nezrovnalosti zistené pocas kontroly alebo pocas prevadzky su signdlom pre opravu v servisnom stredisku. Po ukonéeni
prace by sa mal kryt, vetracie otvory, spinace a kryty vycistit napriklad pridom vzduchu (s tiakom nepresahujticim 0,3 MPa), kefou alebo
suchou handri¢kou bez pouzitia chemikalii alebo Cistiacich prostriedkov. Naradie a rukovate by sa mali €istit suchou, &istou handrickou.
Pre zaistenie spravnej prevadzky udrZiavajte ochranné kryty, privody vzduchu a kryt motora ¢o najviac bez prachu a necistot a
po kazdom pouziti Cistite pokosovu pilu. UdrZujte ochranny kryt pilového kotuca Cisty a nepouzivajte rozpustadla ani produkty
na baze ropy. Na zniZenie korézie sa odportca pravidelné mazanie posuvnych prvkov strojovym olejom. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte mechanizmus pohyblivého ochranného krytu pilového kotuca, ¢i nie je zne€isteny, odstrafte vSetky staré piliny a
triesky a skontroluijte, ¢i sa vodidlo ochranného krytu pohybuije hladko.

Poskodenu vlozku pracovného stola je potrebné okamZite vymenit, pretoze malé ¢asti sa mdzu zachytit medzi viozkou a pilovym
koti€om, Co mdZe spdsobit zaseknutie kotlca. Po uplynuti zaruénej doby sa odportca pravidelne kontrolovat uhlikové kefky. Ak
kefky dosiahli hranicu opotrebenia alebo st poskodené, vymerite cell sadu kefiek za identicku.

Skladujte na suchom, vlhkom a nemrznticom mieste mimo dosahu deti. Odportca sa skladovat pokosovu pilu v obale alebo ju
prikryt, aby bola chranend pred prachom a vihkostou, a navod na obsluhu uchovavajte spolu s pokosovou pilou. Ak ju prepravu-
jete v origindlnom baleni, zaistite pohyblivé Casti a pokosovu pilu vioZte do obalu spdsobom, ktory je v stlade s bezpeénostnymi
prvkami vo vnutri balenia. Pred premiestriovanim alebo prepravou zablokujte otaCanie pracovného stola, spustite rezaciu hlavu
do spodnej polohy a zaistite ju poistnym kolikom a zablokuijte funkciu posuvu vodiacej listy v zadnej polohe pomocou poistného
gombika vodiacej liSty. Pokosovu pilu vzdy prepravujte bez zasuvky. Na krétke vzdialenosti pouZite rukovét na prenasanie alebo
ju prenaSajte za stacionarny pracovny stél. Nezdvihajte pokosovu pilu za ochranné kryty ani nastavovacie prvky.
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SZERSZAM JELLEMZOI
A gérvago flirész egy sokoldall szerszam, amelyet fa és faalapu anyagok vagasara terveztek. Széleskérli bedllitasi lehet6ségei
lehetévé teszik mind az egyenes, mind a ferde vagasokat. A szerszamot miihelyi és dsszeszerelési munkékhoz tervezték, ame-
lyek ismétlédd vagasokat igényelnek elére meghatarozott szdgben. A szerszam helyes, megbizhatd és biztonsagos mikddése a
megfelelé hasznalattél figg, ezért:
A szerszam hasznalata el6tt olvassa el a teljes kézikonyvet, és drizze meg.
A szallitd nem vallal feleldsséget a jelen kézikényv biztonsagi el6irdsainak és ajanlasainak be nem tartasabol eredd karokeért.
FELSZERELES

Atermék kompletten kerll kiszallitasra, de a kézikényvben késébb leirtak szerint dsszeszerelést igényel.
Agyari csomagolasnak tartalmaznia kell: gérvago fiirészt, porgyiijt zsakot, korflirészt, munkaasztal-szoritdt, vagofej-mozgatd csavarokat.

MUSZAKI PARAMETEREK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-821732
Névleges fesziiltség [V~ 220 - 240
Névleges frekvencia [Hz] 50
Folyamatos névleges teljesitmény [BE] 1800
Maximéli itmény (S6 20%) [BE] 2000
Névleges sebesség [perc '] 5000
Max. magassag x max. vagasi hossz
Vizszintes elforgatasi szog 0° / dolésszog 0° [mm] 90 x 340
Vizszintes forgasszog 45° / délésszog 0° [mm] 90 x 240
Vizszintes elforgatasi szog 0° / dolésszog 45° balra [mm] 45 x 340
Vizszintes elforgatasi szog 45° / dolésszog 45° balra [mm] 45 x 240
Vizszintes elforgatasi szog 0° / d6lésszog 45° jobbra [mm] 37 x 340
Vizszintes forgasszog 45° / délésszog 45° jobbra [mm] 37 x 240
\l/(;)sr{::‘essézr!ap: kills6 atméro x befogasi atméré x max. ] 255x 30 x 2.8
imalis ferde vagasi szog [ -45 - +45
Témeg [kg] 15
Zajszint
- hangnyomas L , + K [dB(A)] 942130
j ény L, tK [dB(A)] 107,2+3,0
Szigetelési osztaly I
Lézermutatd
- osztély 2
-eré [mW] <1
- hulldmhossz [nm] 650

Amegadott zajkibocsatasi értéket szabvanyos vizsgalati modszerrel mérték, és felhasznalhatd két szerszam dsszehasonlitasara.
A megadott zajkibocsatasi érték felhasznalhato az elézetes expozicids értékeléshez.

Amegadott rezgési dsszértéket szabvanyos vizsgalati modszerrel mérték, és felhasznalhatd két szerszam Gsszehasonlitasara. A
megadott rezgési dsszérték felnasznalhatd az elézetes expoziciés értékeléshez.

Megjegyzés! A szerszam mikodése kozbeni rezgés- és zajkibocsatas eltérhet a megadott értéktdl a szerszam hasznalatanak
madjatol fliggéen.

Megjegyzés: A kezeld védelme érdekében a tényleges hasznalati kérilmények kozétti expozicid értékelésén alapuld biztonsagi
intézkedéseket kell meghatarozni (beleértve a miikddési ciklus minden részét, példaul a szerszam kikapcsolt vagy alapjaraton
jard idészakait, valamint az aktivalasi idéket).

ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK AZ ELEKTROMOS KESZSZERSZAMOKHOZ
Figyelem! Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést, illusztraciot és specifika-
ciot . Ezek be nem tartasa aramiitést, tlizet vagy sulyos sérilést okozhat.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitast késobbi felhasznalas céljabol.
A figyelmeztetésekben hasznalt ,elektromos szerszam” kifejezés minden elektromos szerszamra vonatkozik, fuggetlenil attdl,
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hogy vezetékes vagy akkumulatoros.

Munkahelyi biztonsag

Tartsa a munkateriiletét jol megvilagitva és tisztan. A rendetlenség és a rossz megvilagitas baleseteket okozhat.

Ne hasznaljon elektromos szerszamokat robbanasveszélyes kornyezetben, példaul gyalékony folyadékok, gazok vagy
g6zok jelenlétében. Az elektromos szerszamok szikrakat kelthetnek, amelyek meggyujthatjak a port vagy a gézoket.

Tartsa tavol a gyermekeket és a szemlélédoket a munkateriilettél. A koncentraciévesztés az iranyitas elvesztéséhez vezethet.

Elektromos biztonsag

A tapkabel csatlakozodugdjanak illeszkednie kell a konnektorhoz. Semmilyen médon ne alakitsa at a csatlakozodugot.
Ne hasznaljon csatlakozoadaptereket foldelt elektromos szerszamokkal. A konnektorhoz illeszked, mddositatlan csatlako-
z6dugd csokkenti az dramiités kockazatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, példaul csovekkel, radiatorokkal és hiitdszekrényekkel. A test foldelése
ndveli az aramiités kockazatat.

Ne tegye ki az elektromos szerszamokat csapadéknak vagy nedvességnek. Az elektromos szerszamba juté viz vagy ned-
vesség ndveli az aramités kockazatat.

Ne terhelje til a tapkabelt. Ne hasznalja a tapkabelt a csatlakozé hordozéasara, hiizasara vagy a fali aljzatbol valé kihu-
zasara. Tartsa tavol a tapkabelt h6tél, olajtol, éles szélektdl és mozgd alkatrészektdl. A sériilt vagy 6sszegubancolddott
tapkabel ndveli az dramiités kockazatat.

Kiiltéri munkavégzés esetén kiiltéri hasznalatra tervezett hosszabbité kabelt hasznaljon. A kiltéri hasznalatra alkalmas
hosszabbit6 kabel hasznélata csbkkenti az aramiités kockazatét.

Ha az elektromos szerszam nedves kornyezetben valé hasznalata elkeriilhetetlen, hasznaljon maradékaram-védékap-
csolot (RCD) a halézati fesziiltség elleni védelemként. Az RCD hasznalata csokkenti az aramiités kockazatat.

Személyes biztonsag

Maradjon figyelmes, figyeljen oda, mit csinal, és hasznalja a jézan eszét elektromos szerszam hasznalata kézben. Ne
hasznaljon elektromos szerszamot, ha faradt, vagy kabitoszer, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt all. Mar egy pillanatnyi
figyelmetlenség is sulyos személyi sériilést okozhat elektromos szerszam hasznalata kdzben.

Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig viseljen szemvédét. A személyi védéfelszerelések, példaul porvédd maszkok,
csuszasgatlo biztonsagi cipdk, véddsisak és hallasvédd hasznalata csokkenti a sulyos személyi sériilések kockazatat.

Keriilje a véletlen beinditast. Gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsold kikapcsolt allasban van, mielétt csatlakoztatja a
tapforrashoz és/vagy az akkumulatorhoz, felveszi vagy hordozza az elektromos szerszamot. Az elektromos szerszam hor-
dozésa Ugy, hogy az ujja a kapcsoldn van, vagy ha olyan elektromos szerszdmot csatlakoztat, amelynek a kapcsoldja bekapcsolt
allasban van, stlyos személyi sériilést okozhat.

A szerszam bekapcsolasa el6tt tavolitson el minden beallitokulcsot vagy villaskulcsot. A szerszam forgo alkatrészéhez
rogzitett villaskulcs vagy kulcs sulyos sériilést okozhat.

Ne nydljon tul, és ne is nyujtézkodjon tilsagosan. Mindig ligyeljen a helyes testtartasra és az egyensulyra. Ez lehetévé
teszi, hogy munka kdzben varatlan helyzetekben jobban tudja iranyitani az elektromos szerszémot.

Oltozzon megfeleloen Ne viseljen bo ruhazatot vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és a ruhazatat az elektromos szer-
szam mozgo alkatrészeitdl. A b ruhazat, ékszerek vagy hosszu haj beakadhat a mozgé alkatrészekbe.

Ha a berendezés porelszivo vagy porgyiijtd rendszerhez csatlakoztathaté, gy6z6djon meg arrél, hogy azok megfeleléen
csatlakoznak és hasznalatra keriilnek. A porelszivas hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek kockazatat.

Ne hagyd, hogy a gyakori szerszdmhasznalat soran szerzett tapasztalat miatt figyelmetlenné valj és figyelmen kiviil
hagyd a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekedetek masodpercek alatt sulyos sériiléseket okozhatnak.

Elektromos szerszamok hasznalata és gondozasa

Ne terhelje tul az elektromos szerszamot. Hasznalja a megfeleld elektromos szerszamot a kivant feladathoz. A megfelel6
elektromos szerszam jobban és biztonsagosabban végzi a munkat, ha a tervezett kapacitasan hasznalja.

Ne hasznaljon elektromos szerszamot, ha a kapcsoloval nem lehet be- és kikapcsolni. Minden olyan szerszam, amelyet
nem lehet a kapcsoldval vezérelni, veszélyes, és meg kell javitani.

Miel6tt barmilyen beallitast végezne, tartozékokat cserélne, vagy az elektromos szerszamot tarolna, hiizza ki a csatlako-
z6dugot a konnektorbdl ésivagy vegye ki az akkumulatort, ha az levehetd. Ezek az dvintézkedések megakadalyozzak az
elektromos szerszam véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekek eldl elzarva. Ne engedje, hogy olyan személyek hasznaljak az elektromos szerszamokat vagy
ezeket az utasitasokat, akik nem ismerik azokat. Az elektromos szerszdmok veszélyesek lehetnek nem képzett felhasznaldk kezében.
Karbantartsa az elektromos szerszamokat és tartozékokat. Ellendrizze a szerszamot a mozgé alkatrészek hibas beal-
litasara vagy beszorulasara, az alkatrészek torésére és minden olyan allapotra vonatkozéan, amely befolyasolhatja az
elektromos szerszam miikodését. Az elektromos szerszam hasznalata el6tt javitsa ki a sériiléseket. Sok balesetet a nem
megfeleléen karbantartott elektromos szerszamok okoznak.

Tartsa tisztan és élesen a vagdszerszamokat. Egy megfelelden karbantartott, éles szélli vagoszerszam kisebb valdsziniiséggel
szorul be, és mikddés kdzben kdnnyebben iranyithato.
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Az elektromos szerszamokat, tartozékokat, feltéteket stb. ezen utasitasoknak megfeleléen hasznalja, figyelembe véve a
munka tipusat és koriilményeit. A szerszdmok rendeltetéstiktdl eltéré céli hasznalata veszélyes helyzetet teremthet.

Tartsa a fogantyukat és a markolatfeliileteket szarazon, tisztan, olaj- és zsirmentesen. A csiszos fogantyuk és markolatfe-
|liletek megakadalyozzak a szerszam biztonsagos kezelését és iranyitasat veszélyes helyzetekben.

Javitasok
Elektromos szerszamat csak hivatalos szervizben javittassa, kizarélag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ez biztositja
az elektromos szerszam megfeleld miikddését.

BIZTONSAGI UTASITASOK GERFURESZEKHEZ

A gérvago flirészek fa és faszer(i anyagok vagasara szolgalnak. Nem szabad ket vastartalmi anyagok, példaul rudak,
rudak, oszlopok sth. vagasahoz hasznalt koszoriikorongokkal egyiitt hasznalni. A kdszorlikorong pora beszorithatja a moz-
g6 alkatrészeket, példaul az als¢ flirészlapvédst. A kdszorikorong vagasabol szarmazo szikrak megégethetik az alsd fiirészlap-
véd6t, a munkaasztal betétjét és mas miianyag alkatrészeket.

Amunkadarab rogzitéséhez lehetdség szerint hasznaljon szoritokat. Ha a munkadarabot kézzel fogja, mindig tartsa a ke-
zét legalabb 100 mm tavolsagra a flirészlap mindkét oldalatol. Ne hasznalja ezt a flirészt olyan munkadarabok vagasara,
amelyek tul kicsik ahhoz, hogy kézzel biztonsagosan rogziteni vagy megtartani lehessen dket. Ha a keze til kozel van a
flirészlaphoz, megnd a flirészlappal valo érintkezésbdl eredd sériilésveszély.

A munkadarabnak allé helyzetben kell lennie, és mind a hatlapnak, mind a munkaasztalnak rogzitenie vagy megtartania
kell. Soha ne tolja elére a munkadarabot, és ne vagjon szabadkézzel. A nem rogzitett vagy mozgd munkadarab nagy sebes-
séggel elrepllhet, és sérilést okozhat.

Nyomja a fiirészt a munkadarabon keresztiil. Ne hizza a filirészt a munkadarabon keresztiil. Vagashoz emelje fel a fii-
részfejet, és mozgassa a munkadarab folé vagas nélkiil, inditsa el a motort, engedie le a fejet, és nyomja a flirészt a mun-
kadarabon keresztiil. A flirész hlizasa kdzben végzett vagas valoszinlileg a flirészlap kiemelkedését okozza a munkadarabbdl,
és a pengeegységet hevesen a kezeld felé repiti.

Soha ne keresztezze a karjait a kivant vagasi vonal mentén, illetve a fiirészlap el6tt vagy mogétt. A munkadarab keresztbe
tartasa, példaul a munkadarab bal kézzel a flirészlaptdl jobbra vagy forditva torténd tartasa nagyon veszélyes.

Soha ne nydljon a hatlap mogeé ugy, hogy barmelyik keze 100 mm-nél kézelebb legyen a flirészlaphoz, akar fahulladék
eltavolitasa, akar barmilyen mas okbol, mikdzben a fiirészlap forog. A forgd flirészlap tavolsaga a kezétdl nem feltétlentl
lathatd, és sulyosan megsérilhet.

Vagas el6tt ellendrizze a munkadarabot. Ha a munkadarab gorbiilt vagy felkunkorodott, rogzitse ugy, hogy a kiilsé ivelt
feliilete a hatlap felé nézzen. Mindig iigyeljen arra, hogy ne legyen rés a munkadarab, a hatlap és a munkaasztal kozott
a vagasi vonal mentén. A gorbiilt vagy felkunkorodott munkadarabok elcsavarodhatnak vagy elmozdulhatnak, és vagas kdzben
becsiphetik a flirészlapot. A munkadarabon ne legyenek szogek vagy idegen targyak.

Ne hasznalja a flirészt, amig a munkaasztalrél le nem szabadult minden szerszam, fahulladék stb., kivéve a munkadarabot.
Kis A forgd fiirészlappal érintkezésbe keriilé fahulladékok, laza fadarabok vagy egyéb targyak nagy sebességgel kireplilhetnek.
Egyszerre csak egy munkadarabot vagjon. Tobb réteg anyag nem régzithetdé megfeleléen, és a flirészlap beszorulhat vagy
elmozdulhat miikddés kozben.

Hasznalat elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a gérvago fiirész rogzitve van, vagy sik, szilard munkafeliiletre van helyezve.
Assik, szilard munkafellilet csdkkenti a gérvago flirész instabilla valasanak kockazatat.

Tervezze meg munkajat. A ferde- vagy gérszog beallitisanak médositasakor iigyeljen arra, hogy az allithaté hatlap meg-
feleléen legyen elhelyezve, hogy megtamassza a munkadarabot, és elkeriilje az érintkezést a flirészlappal vagy a védo-
rendszerrel. A szerszam bekapcsolasa és a munkadarab asztalon valo elhelyezése nélkiil futtassa at a flirészlapot egy szimulalt
teljes vagason, hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy nincs érintkezés az hatlappal, illetve hogy ne vagja el azt.

Hasznaljon megfelelé tamasztékot, példaul munkapad-hosszabbitokat, munkaallvanyokat stb., ha a munkadarab szé-
lesebb vagy hosszabb, mint a munkapad teteje. A gérvagé flirész munkapadjanal hosszabb vagy szélesebb munkadarabok
felborulhatnak, ha nincsenek biztonsagosan rogzitve. Ha a levéagott rész vagy a munkadarab felborul, felemelheti az alsé flirész-
lapvédét, vagy a forgo flirészlap elrepiilhet.

Ne hasznaljon mésik személyt munkapad-hosszabbitoként vagy kiegészitd timasztékként. Az instabil munkadarab-alap a
flirészlap beszorulasat vagy az anyag elmozdulasat okozhatja vagas kdzben, ami Ont és segit6jét a forgé flirészlap felé huzza.
A vagandé anyagot semmilyen médon nem szabad a forgo fiirészlaphoz szoritani vagy hozzanyomni. Ha 6sszenyomjak,
példaul hossziitkézokkel, a vagando anyag beékelddhet a flirészlapba, és hevesen kilokédhet.

Mindig olyan szoritokat vagy tartozékokat hasznaljon, amelyek kerek anyagok, példaul rudak vagy csdvek megfelelé
rogzitéséhez késziiltek. A rudak vagas kdzben hajlamosak forogni, ami miatt a fiirészlap ,raharap”, és a munkadarabot a kezé-
vel a flirészlap felé huzza.

Miel6tt a munkadarabhoz érne, hagyja, hogy a fiirészlap elérje teljes sebességét. Ez csokkenti a munkadarab kidobasanak
kockazatat.

Ha a munkadarab vagy a fiirészlap beszorul, kapcsolja ki a fiirészt. Varja meg, amig minden mozgé alkatrész leall, majd
huzza ki a tapkabelt és/vagy vegye ki az akkumulatort. Csak ezutan probélja meg kiszabaditani az elakadt anyagot. Az
elakadt anyaggal valo tovabbi vagas a flirész feletti kontroll elvesztéséhez vagy a flirész karosodasahoz vezethet.
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Amikor befejezte a vagast, engedje el a ravaszt, tartsa lenyomva a vagoéfejet, és varja meg, amig a flirészlap megall,
miel6tt eltavolitja a vagandoé anyagot. Veszélyes a fiirészlap kozelébe nyuini mikédés kozben.

Meriilévagas kozben, vagy amikor a vagofej teljesen leengedése eldtt elengedi a ravaszt, tartsa erésen a fogantyut. A
vagokorong fékezése a vagofej hirtelen lehizddasat okozhatja, ami sérillésveszélyt okozhat.

MUNKARA FELKESZULES

Amunka megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a gép, a tapkabel és a csatlakozodugo sértetlen-e, valamint hogy a fiirészlapvédék szabadon
mozognak-e és visszatérnek-e véddhelyzetikbe. Ha barmilyen sértilést vagy hibasan miikodd védéburkolatot taldl, ne folytassa a munkat.
Megjegyzés: Minden eldkészliletet lekapcsolt tapegység mellett kell elvégezni. A tapkabelt ki kell huzni a konnektorbol.

A munkaéllomas el6készitése

A szerszamot rogziteni kell egy munkapadhoz, llvanyhoz vagy hasonlé helyre a munkahelyen. A gérvago fiirész hasznalata elétt
minden véddburkolatot és biztonsagi berendezést megfeleléen rogziteni kell. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a fiirészlap szabadon fo-
rog. Fa megmunkalasa kdzben gyelien arra, hogy ne keriiljon idegen targy, példaul szog, csavar stb. A gérvago fiirész hasznalata
el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy minden mozgo alkatrész siman mozog, és a flirészlap biztonsagosan van rogzitve. A tapkabel csat-
lakoztatasa elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a tapegység specifikacidi megegyeznek a szerszam adattablajan feltlintetett adatokkal.
A gérvago flirészt vizszintes és stabil feliletre kell helyezni. A felszerelési magassagot a kezel6 magassagahoz kell igazitani,
lehetdvé téve a teljes mlikadést tulzott kinydlas nélkl, mikdzben biztositva van a stabil és biztonségos helyzet.

A munkaasztal aljan furatok talalhatok a padidhoz csavarozashoz. Ehhez hasznaljon négy régzitdcsavart (nem tartozék), és
szlikség esetén a munkaasztal tipusanak megfeleld alatéteket és anyakat.

A vagofej beallitasa (IV)

A dobozbdl kivéve a gérvago flirész vagdfeje rogzithetd also helyzetben a fejrogzité csappal. A kioldashoz enyhén nyomja lefelé
a fejet, hizza meg a fejrogzitd csapot, forgassa el 90°-kal, majd emelje fel a fejet, mikdzben a fogantyUt fogja.

Afej felemelésekor és leengedésekor mindig fogja meg a fogantyt, mivel a visszahtzd rugd automatikusan felemeli a fejet. A fej mozgasa
kdzben ellendrizze, hogy a mozgathato flirészlapvédd szabadon mozog-e, leengedéskor automatikusan felfedi-e a flirészlapot, emeléskor
pedig automatikusan eltakarja-e. Ha barmilyen akadalyt talél a fiirészlapvédé mozgasaban, a munka megkezdése eléit tavolitsa el azokat.
Ha korlatozni kell a vagasi mélységet, akkor a csavarral allitsa be a mélységlitkdzét, és rogzitse a régzitdanyaval. Ezutan elle-
nérizze a beallitott mélységet egy probadarabon, és sziikség esetén allitsa be.

A korfiirész (V), (VI), (VII) felszerelése és cseréje

FIGYELEM! A fiirészlap beszerelése vagy cseréje el6tt kapcsolja ki a gérvagd flirészt, hizza ki a konnektorbdl, és vérja meg,
amig a flrészlap teljesen leall. A flrészlap cseréjekor viseljen védékeszty(it.

Emelje fel a vagofejet a felsd helyzetbe, és rogzitse a fejrogzité csappal. Ezutan emelje fel a mozgathaté pengevédét annyira,
hogy hozzéférjen az orsdcsavarhoz, és helyezze be a kulcsot.

Nyomja le és tartsa lenyomva az orsoéreteszel6t, majd egy villaskulcs segitségével lassan forgassa el az orsécsavart, amig az be
nem régz(il. Az orséreteszeldt fogva csavarja ki az orsécsavart az Gramutatd jaraséval megegyezé irdnyba, mivel balmenetes.
Ezutan vegye le a kiils6 peremet, és lefelé cstsztatva vegye ki a flirészlapot. Uj flirészlap beszerelése el6tt tisztitsa meg az érint-
kezéfellileteket és a rogzitdelemeket a portol és a szennyezddésektdl, valamint a belsé és kiilsé peremet is.

Szerelje fel a flirészlapot a véd6burkolaton taldlhatd forgasiranyt jelz8 nyilnak megfelel6en, szerelje fel a kiilsé peremet, és a ten-
gelyretesz fogasaval hiizza meg a tengelycsavart az dramutato jarasaval ellentétes iranyba. Ezutan oldja ki a tengelyreteszelés-
bdl a fiirészfejet, és a fejrogzité csap kioldasaval oldja ki a flirészfejet. Ellenérizze, hogy a mozgathaté véddburkolat megfeleléen
mikodik-e , és ellendrizze, hogy a fiirészlap szabadon forog-e merélegesen és 45°-0s szégben is.

Ajanlasok korfiirészek hasznélatahoz

FIGYELMEZTETES! Gy6z6djon meg arrél, hogy a kérflirész maximalisan megengedett sebessége megegyezik vagy nagyobb a
gérvago fiirész sebességénél. A fenti kovetelménynek nem megfeleld kérflirész hasznalata a flirészlap mikodés kdzbeni eltoré-
séhez vezethet, ami sulyos sériilést okozhat.

Kizarolag a gyarto altal ajanlott, fa és faalapu anyagok vagasara tervezett, keményfém fogazatt fiirészlapokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az EN 847-1 szabvany kévetelményeinek, és megfelelnek a miiszaki adattablazatban megadott specifikacioknak.
Ne hasznaljon HSS flirészlapokat. Ne hasznaljon csiszoldkorongokat vagy fém vagasara tervezett fiirészlapokat. Ne hasznaljon
laza redukalogydriiket vagy hiivelyeket a flirészlap furatanak beallitasahoz. Ha a flirészlap fix redukalogydrikkel van felszerelve,
gy6z6djon meg arrél, hogy azok azonos atmérdjiiek, parhuzamosak egymassal, és legalabb a fiirészlap atméréjének 1/3-at teszik
ki. Afirészlap felszerelése elétt tisztitsa meg a rogzit6fellileteket és a rogzitéelemeket a portdl, gyantatdl, zsirtol, olajtol és viztdl.
A koérfirészlapot a vagando anyag alapjan kell kivalasztani. Minél tobb fog van rajta, annal jobb a vagasmindség, ezért laminalt
lapok és keményebb anyagok vagasahoz 48 fogu flirészlapot ajanlunk. A gérvago flirészhez mellékelt 24 fogu flrészlap gyor-
sabb, durvabb vagasokra hasznalhatd faban, beleértve a szerkezeti fat is, feltéve, hogy a munkadarab megfelelden van rogzitve.
Ne hasznaljon sériilt vagy deformalddott vagokorongokat. Minden hasznalat el6tt vizualisan ellendrizze a vagokorongot, és ha
repedést, csorbulast, gérbulést, torétt fogat vagy barmilyen egyéb sérilést talal, hasznalat elétt cserélje ki. A korongot a régzité-
furatnal fogva finoman kocogtassa meg a korongtestet egy mlianyag csavarhtzo nyelével. Az iireges hang repedésre utalhat a
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korongtestben, amely szabad szemmel nem feltétlendil Iathaté. Ha kétségei vannak a korong allapotaval kapcsolatban, hasznalat
el6tt cserélje ki. Ne javitsa meg és ne hasznélja fel Ujra a repedt korongokat.

Porelszivas (Vll)

Agérvagé flrész egy csatlakozéval van felszerelve, amely lehetdvé teszi a mellékelt porzsak vagy egy kuilsd porelszivo rendszer
csatlakoztatasat. A porzsakot a motor porelszivo csatlakozojara kell nyomni, ameddig csak lehet.

Azsékot minden megtelt zsak utén, valamint hasznalat utan az aljan taldlhato cipzar kinyitasaval kell kitriteni. Kilsé porelszivé rend-
szer hasznalata esetén a flexibilis tomlét kozvetlenil a favokahoz, vagy a hasznalt témiéhdz megfeleld adapterrel csatlakoztassa.

Lézermutato

FIGYELMEZTETES! Ne nézzen a Iézersugar forrasaba, és ne iranyitsa a lézersugarat a szemébe, mert ez atmeneti vagy tartos
szemkarosodast okozhat.

A gérvago flirész lézermutatéval van felszerelve, amely megjeleniti a vagasi vonalat az asztalra szerelt anyagon. A mutatét a
lézermutaté kapcsoldja aktivalja. A kapcsolo lézerkibocsatas szimbdlummal jeldlt alléasba allitdsa aktivalja a lézert. A kapcsolo
,OFF” jelolés( allasba allitasa kikapcsolja a lézert.

Hosszabbitékabelek

Ha hosszabbitokabellel kell csatlakoztatnia a szerszamot, a hosszabbitokabel keresztmetszete nem lehet kisebb, mint a szer-
szammal egyiitt szallitott tapkabel keresztmetszete. Legfeliebb 25 m hosszl hosszabbitokabelek esetén a vezeték keresztmet-
szetének legalabb 1,5 mm?-nek kell lennie.

Maradék kockazat

A gépet a vonatkozo biztonsagi szabvanyoknak megfelel6en tervezték és gyartottak. A termék hasznalata soran azonban fenn-
marado kockazatok meriilhetnek fel.

Az elektromos arammal kapcsolatos egészségiigyi kockazatok a nem megfeleld tapkabelek hasznalata miatt.

Zajveszély a hallasvédo viselésének elmulasztasa miatt.

Abiztonsagi utasitasok gondos betartasaval minimalizélhat6 a fennmaradé kockazat.

AZ ESZKOZ HASZNALATA

Avégas megkezdése elétt ellendrizze, hogy az 6sszes beallitd retesz meg van-e hlizva, a fiirészlapvédd megfeleléen miikddik-e,
és nincsenek-e zavaro tényezék a fiirészfej teljes mozgastartomanyaban. Ezt a gép beinditdsa nélkil kell ellendrizni. Vizsgalja
meg az anyagot szogek, kapcsok, csavarok és repedések szempontjabdl, és értékelje, hogy biztonsdgosan megtamaszthaté
és rogzithetd-e. A tapkabelt és a hosszabbit6 kabelt a vagasi terileten kivil vezesse, hogy ne akadhasson be a fiirészfej ala.
Ezutan inditsa el a gépet terhelés nélkiil, és gy6z6djon meg arrél, hogy siman jar, zorgés, strlédas vagy szokatlan rezgések nél-
kul. Ezutan engedije el a ravaszt, és varja meg, amig a flrészlap teljesen leall. Helyezze a munkadarabot egy asztalra, tdmassza
a tartolapra, és régzitse szoritoval. Inditas utan hagyja, hogy a flirész elérje a névleges fordulatszamat, miel6tt sima mozgassal,
tulzott nyomas alkalmazasa nélkul vagna.

Vigasi paraméterek beallitasa

Avizszintes vagasi szog a munkaasztal elforgatasaval allithatd be. Az asztal elforgatasa el6tt emelje a vagofejet felsd helyzetbe.
Ehhez lazitsa meg a fejforgaté csavart, oldja ki az asztal forgatasi reteszét, és forgassa el az asztalt a kivant helyzetbe a skala
segitségével. Az asztalon egy racsnis kulcs talalhaté a standard sz6gekhez, amely gyors beallitasi segédeszkdzként szolgal, és
a sz6g kozvetve is beallithato a skala segitségével. Miutan a szdg be van allitva, hizza meg a fejforgatd csavart. Ne hagyja az
asztalt kizérélag a racsnival (IX), (X) rogzitve.

Ferdevagasok elvégzése el6tt allitsa be az asztal hatlapjait igy, hogy legalabb 5 mm-es szabad tavolsag maradjon a flirészlaptol
a telies mozgastartomanyban. A hatlapok felsé meghosszabbitasokkal rendelkeznek, ezért a fej megdontése el6tt el kell moz-
ditani azokat, hogy a fiirészlaptdl és a véddburkolattdl a telies mozgastartomanyban szabad tavolsag maradjon. A ferdevagasi
széget a vagofej balra vagy jobbra, legfeljebb 45 fokos szgben torténd dontésével lehet beallitani. Ehhez lazitsa meg a fej
ferdevagas-beallitd csavarjat, és allitsa be a fejet a kivant szogre a skala (XI) segitségével. Jobbra dontéshez engedje el a fej
ferdevagas-csapjat, és mikdzben kioldott helyzetben tartja, dontse meg a fejet. Ezutan engedje el a csapot, hogy visszatérjen a
reteszeld helyzetbe, mielétt meghlzna a fej ferdevagas-beallitd csavarjat (XII).

Agérvago flirész lehet6vé teszi mind a fejjel lefelé, mind a vezetdvel torténd vagast. A fej mozgasa a vezeték mentén a rogzitégomb-
bal régzithetd. El6tolas nélkiili vagasokhoz a fejet hatsé helyzetbe kell llitani, és az el6tolast rogziteni kell. Szélesebb vagasokhoz az
elétolast ki kell oldani, és ellendrizni kell, hogy a fej a teljes tartomanyaban siman mozog-e. Merlil§ vagas elvégzéséhez allitsa be a
mélységuitkdz6t a csavar bedllitasaval, majd ellendrizze a bedllitott mélységet egy mintadarabon, és szikség esetén allitsa be (XIII).
Az asztal forgasszogének, a fej d6lésszogének és a fej mozgasi madjanak minden egyes megvaltoztatasa utan, lekapcsolt tapegy-
ség mellett, szimulalja a munkamozgast teljes tartomanyaban, és ellendrizze, hogy a kérflirész és a véddburkolatok nem iitkdznek-e
akadalyba, és nem érintkeznek-e a munkaasztallal, a munkaasztal betéttel, az asztal tartolapjaival vagy a szerszam mas részeivel.
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A munkadarab el6készitése és régzitése (XIV)

Az anyagot szilardan kell a munkaasztalra helyezni, és az asztal tartélapjahoz nyomni, hogy végas kézben ne mozdulhasson el.
Rdgzitse az anyagot asztalszoritoval. Az asztalszoritét az asztal tartélapja mogott, a bal vagy jobb oldalon talalhatd furatba kel
felszerelni, majd csavarral régziteni, és az anyagot a munkaasztalhoz és az asztal tartélapjahoz kell nyomni. A vagas megkezdé-
se el6tt ellendrizze, hogy az asztalszorité a vagofej teljes mozgastartomanyaban nem érintkezik-e a mozgé alkatrészekkel vagy
a flirészlappal. Szlikség esetén allitsa be a helyzetét.

Hosszl és nehéz munkadarabok esetén a gérvago flirész mindkét oldalan, a munkaasztallal azonos magasséagban kell alata-
masztast biztositani, hogy a munkadarab vizszintes maradjon, és csokkenjen az elakadas és a visszarugas kockazata. Vékony
munkadarabok esetén ne hagyatkozzon kizardlag az asztalszoritora; a tamasztast a munkadarab teljes hosszaban biztositani kell.
Hosszabb munkadarabok megtdmasztasahoz huzza ki az asztalhosszabbitdkat a kivant hosszusagura, majd régzitse azokat.
Csusztassa ki a hosszabbitok végein talalhato tkdz6lemezeket, és allitsa be ket Ugy, hogy megtamasztsék az anyagot, és
korlatozzak annak mozgasat vagas kozben.

A véagés megtétele

Inditas el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy stabilan all, és szilardan fogja a fogantydt. Az inditdshoz nyomja meg a kapcsol6 retesze-
|6jét, majd nyomja meg az elektromos kapcsolét. A kapcsolénak nincs reteszeld funkcidja, igy a gérvagé fiirész kikapcsol, amikor
a nyomast felengedik. Ne rdgzitse a kapcsolot bekapcsolt allasban.

A vagas megkezdése elétt a munkadarabot szilardan kell a munkaasztalra helyezni, az asztal hatlapjaihoz nyomni, és szoritéval
régziteni. Inditas el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a kérflirészlap nem ér az anyaghoz vagy a szerszam mas alkatrészeihez. Inditas
utan hagyja, hogy a korfiirészlap elérje a névleges fordulatszamat a vagas megkezdése el6tt. Leengedett fejjel torténd vagas ese-
tén rogzitse a fej mozgasat a vezetokon, és engedje le a fejet siman, rangatas vagy tllzott nyomas nélkiil. Fejeldl torténd vagas
esetén a vagas megkezdése el6tt hiizza ki a fejet a lehet6 legtavolabb az asztal hatlapjaitdl, majd engedje le a fejet az anyagra, és
csak akkor vagjon, mikdzben a fejet az asztal hatlapjai felé mozgatja. Ne vagjon, mikdzben a fejet eltavolodik az asztal hatlapjaitdl.
Vagas kdzben a kérfirészt egyenletes mozgassal vezesse, csak a vagashoz szikséges nyomast alkalmazva. Ne terhelje til a
gérvago flirészt, és ne hagyja, hogy a pengék tulmelegedjenek, kerlilje a fiirészlap anyaghoz (itédését, és ugy mozgassa, hogy
a penge ne csavarodjon el a vagasban. A vagas befejezése utan tartsa a vagofejet lent, és ne emelje fel a fejet, amig a flirészlap
teliesen meg nem all. El6tolasos vagas esetén nyomja a fejet teljesen az asztal tartélapjaihoz, mielétt elengedné a ravaszt és fel-
emelné a fejet. Ezutan engedje el a ravaszt, és varja meg, amig a fiirészlap teljesen megall. Tartsa a fogantyut, és hagyja, hogy a
visszahuz6 rugd lassan, enyhe ellenmozgassal emelje fel a vagofejet anélkil, hogy elengedné a fogantydt. Miutan a penge meg-
allt, hizza ki a szerszamot a konnektorbdl, és csak ezutan vegye le az anyagot az asztalrdl, és folytassa a kovetkez6 Iépéssel.

Fiirész beszorulas az anyagban

Ha a flirészlap beszorul a vagandd anyagba, azonnal engedje el a kapcsolét, és tartsa mozdulatlanul a vagéfejet, amig a flirész-
lap teljesen le nem all. Ezutan hizza ki a csatlakozddugdt a konnektorbdl, és valassza le a gérvago flirészt az aramforrasrol.
Atapellatas levalasztasa utan szlintesse meg az elakadas okat, példaul a munkadarab megfeleld alatémasztasaval és rogzitésé-
vel, a bedllitasok modositasaval vagy idegen targy eltavolitdsaval a munkadarabbdl. Ezutan dvatosan, rangatas nélkil vezesse
ki a flirészlapot a vagashdl. Vizsgalja meg a fiirészlapot sériilés vagy deformacié szempontjabol, és ellenérizze, hogy a fej és a
véddburkolatok szabadon mozognak-e. Sériilés esetén cserélje ki a flirészlapot a miikodés folytatasa elétt. Az elakadt munkada-
rabbal torténd tovabbi vagas a flirész feletti kontroll elvesztéséhez vagy a flirész karosodasahoz vezethet.

Tevékenységek munka utan

Avagas befejezése utan engedie el a ravaszt, és varja meg, amig a fiirész teljesen leall. Ne emelje fel a vagéfejet, amig a flirész-
lap teljesen le nem all. Ezutan emelje fel a vagofejet, hiizza ki a gérvago fiirész csatlakozéjat a konnektorbdl, vegye le az anyagot
a munkaasztalrol, és uritse ki a munkateruletet.

Amunka befejezése utan tavolitsa el a port és a forgacsot a védéburkolatok, a munkaasztal és a porelszivd nyilas kdrnyékérdl, és uritse
ki a porzsakot, ha hasznalt. Vizsgalja meg a flrészlapot és a rogzitbelemeket sérillések szempontjabdl, majd folytassa a karbantartassal.

Tulmelegedési korlatozasok

A gép nem rendelkezik teljesitményszabalyozassal, és az energiafogyasztas a vagas soran a terheléssel egyitt névekszik. Minél
nagyobb az anyag ellendllasa és a vagofejre nehezedd nyomas, annal gyorsabban melegszik fel a motor, ami tilmelegedéshez
vezethet. A tilmelegedés csokkentése érdekében egyenletes mozgassal vagjon, kerllje az it6dést vagy a tlzott nyomast, hasz-
naljon az anyagnak megfeleld korflrészlapot, és tartsa azt j6 allapotban, valamint tgyeljen arra, hogy a szell6z6nyilasok tisztak
legyenek, és a gérvago flirész ne legyen poros.

A gérvago fiirész S6 20%-0s szakaszos lizemre van tervezve, 5 perces ciklusokban, ahol az id6 korulbeltl 20%-at terhelés alatt,
koriilbellil 80%-at pedig terheletlen allapotban, példaul nem vagas vagy lehtilés kdzben tolti. Intenziv vagas esetén tartson szi-
netet, és ha a flirészlap sebességének jelentés csokkenését, szokatlan zajokat vagy a hémérséklet észrevehetd emelkedését
észleli, csokkentse a nyomast, hagyja abba a munkat, és hagyja lehiini a szerszamot.
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KARBANTARTAS ES TAROLAS

FIGYELEM! Barmilyen beéllitas, szervizelés vagy karbantartas elvégzése el6tt hizza ki a tpkabelt a konnektorbdl. A munka
befejezése utan ellendrizze az elektromos szerszam miszaki allapotat a haz és a fogantyu, a csatlakozddugéval és a tehermen-
tesitdvel ellatott elektromos kabel, az elektromos kapcsold miikodése, a szelldzényilasok eltdmddésének megsziintetése, a kefék
szikrazasa, a csapagyak és fogaskerekek zaja, az inditas és a zavartalan miikodés szemrevételezésével . A jétallasi iddszak
alatt a felhasznalo nem szerelheti szét az elektromos szerszamot, és nem cserélhet ki semmilyen részegységet vagy alkatrészt,
mivel ez érvényteleniti a garanciat. Az ellendrzés vagy a mikddés soran észlelt barmilyen rendellenesség a szervizkdzpontban
torténd javitas szlikségességét jelzi. A munka befejezése utan a hazat, a szell6zényilasokat, a kapcsolokat és a fedeleket meg
kell tisztitani példaul légsugarral (legfeljebb 0,3 MPa nyomason), kefével vagy széraz ruhdval, vegyszerek vagy tisztitéfolyadékok
hasznalata nélkil. A szerszamokat és a fogantylkat szaraz, tiszta ruhaval kell tisztitani.

A megfeleld mikddés fenntartasa érdekében tartsa a véddburkolatot, a levegébedmidket és a motorhazat a lehetd legpor- és
szennyezédésmentesen, s minden hasznalat utan tisztitsa meg a gérvago fiirészt. Tartsa tisztan a flirészlap védéburkolatat,
és kertlje az oldoszerek vagy kéolaj alapu termékek hasznalatat. A korr6zid csékkentése érdekében ajanlott a csuszo elemeket
rendszeresen gépolajjal kenni. Minden haszndlat el6tt ellendrizze a fiirészlap mozgd védémechanizmusat szennyez6dés szem-
pontjabdl, kefélje le a régi flrészport és a szilankokat, és ellendrizze, hogy a védéburkolat vezetdje siman mozog-e.

A sériilt munkapad betétet azonnal ki kell cserélni, mivel aprd alkatrészek beszorulhatnak a betét és a flirészlap kézé, ami a
flirészlap beszorulasat okozhatja. A jotallasi idd lejarta utan ajanlott rendszeresen ellendrizni a szénkeféket. Ha a kefék elérték a
kopasi hatart vagy sériiltek, cserélje ki a teljes kefekészletet egy azonosra.

Szaraz, nedvesség- és fagymentes helyen, gyermekek elél elzarva tarolandd. Javasoljuk, hogy a gérvago flirészt a csomagola-
saban tarolja, vagy takarja le a por és a nedvesség elleni védelem érdekében, és a hasznalati Utmutatot is tartsa a gérvago flirész
mellett. Ha eredeti csomagolasaban szallitja, rogzitse a mozgd alkatrészeket, és a gérvago flirészt a csomagoldsban talalhato
biztonsagi jellemzéknek megfeleléen helyezze a csomagolasba. Mozgatas vagy szallitas elétt rogzitse a munkaasztal forgasat,
engedje le a vagofejet alsd helyzetbe, és rogzitse a rogzitécsappal, majd rogzitse a vezetd adagolasi funkcidjat hatsd helyzetben
a vezetd rogzitdgombjaval. A gérvago fiirészt mindig kihizva szallitsa. Rovid tavolsagokra hasznalja a hordozéfogantyit, vagy
vigye az all6 munkaasztalnal fogva. Ne emelje fel a gérvago flirészt a véddburkolatoknal vagy a bedllitasoknal fogva.
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CARACTERISTICI ALE SCULEI
Un ferastrau circular cu mitra este o unealtd versatila conceputa pentru taierea lemnului si a materialelor pe baza de lemn. Optiunile sale
extinse de reglare permit atét taieturi drepte, cat si unghiulare. Unealta este conceputa pentru lucrari de atelier si asamblare care necesita
taieturi repetitive la un unghi predeterminat. Functionarea corectd, fiabila si siguré a unealtei depinde de utilizarea corect, prin urmare:
Tnainte de a utiliza unealta, cititi intregul manual si pastrati-l.

Furnizorul nu este raspunzator pentru nicio dauna rezultata din nerespectarea reglementérilor de siguranta si a recomandarilor
din acest manual.

ECHIPAMENTE

Produsul este livrat complet, dar necesita asamblare asa cum este descris mai tarziu in manual.

Ambalajul din fabrica trebuie sa contina: ferastrau circular, sac de colectare a prafului, ferastrau circular, clema pentru masa de
lucru, suruburi de miscare a capului de taiere.

PARAMETRI TEHNICI

Parametru Unitate de masura Valoare
Numar de catalog YT-821732
Tensiune nominala [V~ 220 - 240
Frecventa nominala [Hz] 50
Putere nominala continud [IN] 1800
Putere maximé (S6 20%) [iN] 2000
Viteza nominala [min 1] 5000
inéltime maximé  lungime maxima de téiere

Unghi de rotatie orizontald 0° / unghi de inclinare 0° [mm] 90 x 340
Unghi de rotatie orizontald 45° / unghi de inclinare 0° [mm] 90 x 240
gggl;t\édneg;otane orizontald 0° / unghi de inclinare mm] 45 % 340
ggog;\é(:]eg;otane orizontald 45° / unghi de inclinare mm] 45 % 240
g‘;%hé:jeea;?;ape orizontald 0° / unghi de inclinare 45 mm] 37 x 340
gggl;g:ﬁ:dr?etgg?aonzonta\a 45° | unghi de inclinare mm] 37 x 240
o e ot o
Unghiul maxim de téiere inclinata [] -45 - +45
Masa [kg] 15
Nivel de zgomot

- presiune sonord L, + K [dB(A)] 942130
-putere L, +K [dB(A)] 107,2+3,0
Clasa de izolatie Il
Indicator laser

- clasé 2

- putere [mW] <1

- lungime de unda [nm] 650

Valoarea declaratd a emisiilor de zgomot a fost masurata folosind o metoda de testare standard si poate fi utilizata pentru a
compara un instrument cu altul. Valoarea declarata a emisiilor de zgomot poate fi utilizata intr-o evaluare preliminara a expunerii.
Valoarea totala declarata a vibratiilor a fost méasurata folosind o metoda de testare standard si poate fi utilizaté pentru a compara
0 unealta cu alta. Valoarea totald declaratd a vibratiilor poate fi utilizata intr-o evaluare preliminara a expunerii.

Nota! Emisiile de vibratii si zgomot in timpul functionérii unealtei pot diferi de valoarea declarata, in functie de modul de utilizare a acesteia.
Nota: Trebuie stabilite masuri de siguranta bazate pe o evaluare a expunerii in conditii reale de utilizare pentru a proteja operatorul
(inclusiv toate etapele ciclului de functionare, cum ar fi momentele in care unealta este opritd sau in repaus si momentele de activare).

AVERTISMENTE GENERALE DE SIGURANTA ALE SCULELOR ELECTRICE
Atentie! Cititi toate avertismentele de siguranta, ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta electri-

ca . Nerespectarea acestora poate duce la electrocutare, incendiu sau vatamari corporale grave.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru referinte ulterioare.

INSTRUCTIUNI ORIGINALE



RO
Termenul ,scula electrica” utilizat in avertismente se referd la toate sculele electrice, fie cu fir, fie fara fir.

Siguranta la locul de munca

Pastrati-va zona de lucru bine iluminata si curata. Dezordinea si iluminarea slaba pot provoca accidente.

Nu folositi scule electrice in atmosfere explozive, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor sau vaporilor inflamabili. Scu-
lele electrice produc scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

Tineti copiii si persoanele din jur departe de zona de lucru. Pierderea concentrarii poate duce la pierderea controlului.

Siguranta electrica

Stecherul cablului de alimentare trebuie sa se potriveasca cu priza. Nu modificati stecherul in niciun fel. Nu utilizati
adaptoare cu scule electrice impamantate. Un stecher nemodificat care se potriveste cu priza reduce riscul de electrocutare.
Evitati contactul corpului cu suprafete impamantate, cum ar fi tevile, caloriferele si frigiderele. Impdméntarea creste riscul
de electrocutare.

Nu expuneti uneltele electrice la precipitatii sau umezeald. Patrunderea apei sau a umezelii intr-o unealta electricé va creste
riscul de electrocutare.

Nu supraincércati cablul de alimentare. Nu utilizati cablul de alimentare pentru a transporta, trage sau deconecta ste-
cherul din priza. Tineti cablul de alimentare departe de caldura, ulei, muchii ascutite si piese in miscare. Un cablu de
alimentare deteriorat sau incurcat creste riscul de electrocutare.

Cand lucrati in aer liber, folositi prelungitoare concepute pentru utilizare in exterior. Utilizarea unui prelungitor potrivit pentru
utilizare in exterior reduce riscul de electrocutare.

Daca utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabila, utilizati un dispozitiv de curent rezidual (RCD) ca
protectie impotriva tensiunii de alimentare. Utilizarea unui RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, fiti atenti la ceea ce faceti si dati dovada de bun simt atunci cand folositi o unealta electrica. Nu folositi o
unealta electrica daca sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un moment de
neatentie in timpul utilizérii unei unelte electrice poate duce la vatamari corporale grave.

Folositi echipament individual de protectie. Purtati intotdeauna echipament de protectie a ochilor. Utilizarea echipamentu-
lui individual de protectie, cum ar fi masti de praf, incéltaminte de siguranta antiderapanta, casti de protectie si protectie auditiva,
reduce riscul de vatdmari corporale grave.

Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia oprit inainte de a conecta unealta electrica la sur-
sa de alimentare si/sau la acumulator, de a ridica sau de a transporta unealta electrica. Transportul unei unelte electrice cu dege-
tul pe intrerupator sau alimentarea unei unelte electrice care are intrerupatorul in pozitia pomit poate duce la vatamari corporale grave.
Scoateti orice cheie de reglare sau cheie fixa inainte de a porni unealta electrica. O cheie fixd sau o cheie lasata atasata de
o parte rotativa a unealtei electrice poate provoca vatamari grave.

Nu va intindeti prea mult si nu va suprasolicitati. Mentineti o postura corecta si echilibru in orice moment. Acest lucru va
va permite sa controlati mai bine unealta electricé in situatii neprevazute in timpul lucrului.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Tineti parul si hainele departe de piesele mobile ale sculei
electrice. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung se pot prinde in piesele mobile.

Daca echipamentul este prevazut pentru a fi conectat la sisteme de extractie sau colectare a prafului, asigurati-va ca
acestea sunt conectate si utilizate corect. Utilizarea extractiei prafului reduce riscul pericolelor legate de praf.

Nu lasati experienta dobéandita prin utilizarea frecventa a uneltelor s va faca sa deveniti neglijenti si sa ignorati regulile
de siguranta. Actiunile neglijente pot provoca rani grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea si ingrijirea sculelor electrice

Nu supraincarcati o unealta electrica. Folositi unealta electrica corecta pentru aplicatia dorita. Unealta electricé corecta va
efectua lucrarea mai bine si mai sigur atunci cand este utilizata la capacitatea sa prevazuta.

Nu folositi o unealta electrica daca intrerupatorul nu o porneste si nu o opreste. Orice unealté care nu poate fi controlata cu
intrerupatorul este periculoasd si trebuie reparata.

Deconectati stecherul de la priza silsau scoateti acumulatorul, daca este detasabil, inainte de a efectua orice reglaje,
schimbarea accesoriilor sau depozitarea sculelor electrice. Aceste precautii vor preveni pornirea accidentald a sculei electrice.
A nu se lasa la indeména copiilor. Nu permiteti persoanelor care nu sunt familiarizate cu sculele electrice sau cu aceste
instructiuni sa utilizeze unealta. Sculele electrice sunt periculoase in méinile utilizatorilor necalificati.

Intretinerea sculelor electrice si a accesoriilor. Verificati daca unealta nu prezinta aliniere gresita sau blocarea pieselor
mobile, ruperea pieselor si orice alte probleme care pot afecta functionarea sculei electrice. Reparati orice deteriorari
inainte de a utiliza sculele electrice. Multe accidente sunt cauzate de sculele electrice prost intretinute.

Mentineti uneltele taietoare curate si ascutite. O unealtd taietoare intretinuta corespunzator, cu muchii ascutite, este mai putin
probabil sa se blocheze si este mai usor de controlat in timpul functionarii.

Folositi sculele electrice, accesoriile si atasamentele etc. in conformitate cu aceste instructiuni, tindnd cont de tipul si
conditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucrari decét cele prevazute poate crea o situatie periculoasa.

Pastrati méanerele si suprafetele de prindere uscate, curate si fara urme de ulei si grasime. Manerele si suprafetele de
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prindere alunecoase impiedica utilizarea si controlul in sigurantd al uneltei in situatii periculoase.

Reparatii
Reparati unealta electrica numai la ateliere de reparatii autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Acest lucru va
asigura functionarea corecta a unealtei electrice.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FIERASTRAIE CU MITRA

Fierastraiele circulare sunt concepute pentru taierea lemnului si a materialelor asemanatoare lemnului. Nu trebuie utili-
zate cu pietre abrazive pentru taierea materialelor feroase, cum ar fi tije, bare, stalpi etc. Praful de pe pietrele abrazive va
bloca piesele mobile, cum ar fi aparatoarea inferioard a lamei. Scanteile produse de tdierea pietrelor abrazive vor arde aparatoa-
rea inferioard a lamei, insertia mesei de lucru si alte piese din plastic.

Folositi cleme pentru a fixa piesa de prelucrat ori de cate ori este posibil. Daca piesa de prelucrat va fi tinuta manual,
tineti intotdeauna ména la cel putin 100 mm de fiecare parte a lamei de ferastrau. Nu utilizati acest ferastrau pentru a taia
piese de prelucrat care sunt prea mici pentru a fi fixate sau tinute manual in siguranta. Daca ména este prea aproape de
lama de ferastrau, creste riscul de accidentare din cauza contactului cu lama de ferastrau.

Piesa de prelucrat trebuie sa fie stationara si fixata sau sustinuta atat de placa de sustinere, cat si de masa de lucru.
Nu alimentati niciodata piesa de prelucrat si nu taiati cu ména libera. O piesa de prelucrat nefixata sau in miscare poate fi
proiectaté cu viteza mare, provocand raniri.

Impingeti ferastraul prin piesa de prelucrat. Nu trageti ferastraul prin piesa de prelucrat. Pentru a taia, ridicati capul
ferastraului si miscati-l peste piesa de prelucrat fara a taia, porniti motorul, coborati capul si impingeti ferastraul prin
piesa de prelucrat. Taierea in timp ce trageti ferastraul va face probabil ca lama ferastraului sa iasa din piesa de prelucrat si s&
arunce violent ansamblul lamei spre operator.

Nu incrucisati niciodata bratele de-a lungul liniei de taiere dorite sau in fata sau in spatele lamei de ferastrau. Tinerea
piesei de prelucrat cu mainile incrucisate, de exemplu, tinerea piesei de prelucrat in dreapta lamei de ferdstrdu cu ména stanga
sau invers, este foarte periculoasa.

Nu intindeti niciodaté ména in spatele plécii de sustinere astfel incat oricare dintre méini s fie la mai putin de 100 mm de
oricare parte a lamei de ferastrau, pentru a indeparta resturi de lemn sau din orice alt motiv, in timp ce lama de ferastrau
se roteste. Distanta dintre lama de ferastrau in rotatie si mana dumneavoastra poate sa nu fie evidenta si va puteti accidenta grav.
Inspectati piesa de prelucrat inainte de taiere. Daca piesa de prelucrat este indoitd sau ondulata, fixati-o astfel incat supra-
fata curbatd exterioara sa fie orientatd spre placa de suport. Asigurati-va intotdeauna ca nu exista niciun spatiu intre piesa
de prelucrat, placa de suport si masa de lucru de-a lungul liniei de taiere. Piesele de prelucrat indoite sau ondulate se pot
rasuci sau deplasa si pot prinde lama ferastraului in timpul tdierii. Piesa de prelucrat trebuie sé fie lipsita de cuie sau obiecte strdine.
Nu utilizati ferastraul pana cand masa de lucru nu este acoperita cu unelte, resturi de lemn etc., cu exceptia piesei de lucru . Re-
sturile sau bucétile de lemn desprinse sau alte obiecte care intrd in contact cu lama de ferastrau in rotatie pot fi proiectate cu vitezd mare.
Taiati o singura piesa de lucru odata. Mai multe straturi de materiale nu pot fi fixate sau fixate corect si pot bloca lama de
ferastrau sau se pot deplasa in timpul functiondrii.

Inainte de utilizare, asigurati-va ca ferastraul circular este fixat sau asezat pe o suprafata de lucru plana si ferma. O
suprafatd de lucru pland si fermd reduce riscul ca ferastraul circular sa devina instabil.

Planificati-va lucrul. Ori de céte ori modificati setarea unghiului de inclinare sau de inclinare oblica, asigurati-va ca placa
de sustinere reglabila este pozitionata corect pentru a sustine piesa de lucru si pentru a evita contactul cu lama de feras-
trau sau sistemul de protectie. Fara a porni unealta si fara piesa de lucru pe masa, parcurgeti simularea unei taieturi complete
cu lama de ferastrau pentru a va asigura cé nu exista contact sau risc de taiere a placii de sustinere.

Folositi suporturi adecvate, cum ar fi extensii pentru bancul de lucru, suporturi de lucru etc., daca piesa de prelucrat
este mai latd sau mai lunga decat partea superioara a bancului de lucru. Piesele de prelucrat mai lungi sau mai late decat
bancul de lucru al ferastraului circular se pot rasturna daca nu sunt fixate in siguranta. Daca piesa taiata sau piesa de prelucrat se
rastoarnd, acestea pot ridica aparatoarea inferioara a lamei sau pot fi proiectate de lama care se roteste.

Nu folositi o alta persoana ca inlocuitor pentru extensiile bancului de lucru sau ca suport suplimentar. Un suport instabil
pentru piesa de lucru poate cauza blocarea lamei de ferastrau sau deplasarea materialului in timpul taierii, tragandu-va pe dum-
neavoastra si pe asistentul dumneavoastra spre lama care se roteste.

Materialul taiat nu trebuie s fie ciupit sau fortat de lama de ferastrau in rotatie in niciun fel. Dacé este comprimat, de
exemplu prin utilizarea opritoarelor de lungime, materialul taiat se poate bloca in lama si poate fi ejectat violent.

Folositi intotdeauna cleme sau accesorii concepute pentru a fixa corect materiale rotunde, cum ar fi tije sau tevi. Tijele au
tendinta de a se roti in timpul taierii, facand lama sa ,musce” si sd traga piesa de prelucrat cu méinile spre lama.

Lasati lama sa atinga viteza maxima inainte de a intra in contact cu piesa de prelucrat. Acest lucru va reduce riscul de
ejectare a piesei de prelucrat.

Daca piesa de lucru sau lama se blocheaza, opriti ferastraul. Asteptati ca toate piesele mobile sa se opreascd, apoi deco-
nectati cablul de alimentare si/sau scoateti bateria. Abia atunci incercati sa eliberati materialul blocat. Continuarea taierii
cu material blocat poate duce la pierderea controlului sau la deteriorarea ferastraului.

Cand ati terminat de taiat, eliberati tragaciul, tineti capul de taiere apasat si asteptati ca lama sa se opreasca inainte de
a indeparta materialul taiat. Este periculos sd va apropiati de lama in timp ce rulati.
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Tineti ferm ménerul atunci cand efectuati o taietura cu adancime sau eliberati tragaciul inainte ca capul de taiere s fie
complet coborat. Franarea discului de taiere ar putea face ca acesta sa fie tras brusc in jos, creand un risc de accidentare.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

Tnainte de a incepe lucrul, verificati daca masina, cablul de alimentare si stecherul sunt intacte si dacé apérétorile lamei se misca
liber si revin in pozitia lor de protectie. Daca constatati deteriorari sau functionare defectuoasé a aparatoarelor, nu continuati lucrul.
Not&: Toate pregatirile trebuie efectuate cu sursa de alimentare deconectatd. Cablul de alimentare trebuie scos din priza.

Pregdtirea statiei de lucru

Unealta trebuie fixata pe o banca de lucru, un suport sau o pozitie similara la locul de munca. Toate dispozitivele de protectie si siguran-
ta trebuie fixate corespunzétor inainte de a utiliza ferastraul cu mitra. Asigurati-va ca lama ferastraului se poate roti liber. Cand lucrati
cu lemn, aveti grijé s nu patrunda obiecte straine in ea, cum ar fi cuie, suruburi etc. Inainte de a utiliza ferastréul cu mitra, asigurati-va
ca toate piesele mobile se pot misca usor si ca lama ferastraului este montata in sigurantd. Inainte de a conecta cablul de alimentare la
reteaua electrica, asigurati-va ca specificatiile sursei de alimentare corespund cu cele de pe plécuta de identificare a unealta.
Fierastraul circular trebuie asezat pe o suprafata pland si stabila. Inaltimea de montare trebuie ajustata la indltimea operatorului,
permitand functionarea completé fara o intindere excesiva, asigurand n acelasi timp o pozitie stabila si sigura.

Baza mesei de lucru este prevazuta cu orificii pentru fixarea acesteia pe podea. In acest scop, utilizati patru suruburi de montare
(nu sunt incluse) si, daca este necesar, saibe si piulite adecvate tipului de masa de lucru.

Reglarea capului de taiere (V)

Capul de taiere al ferastraului circular poate fi blocat in pozitia coborata de stiftul de blocare al capului. Pentru a-| debloca, apasati
usor capul in JOS trageti de stiftul de blocare al capului si rotiti-l cu 90°, apoi ridicati capul tindnd de maner.

Cand ridicati si coboréti capul de taiere, tineti intotdeauna de méner, deoarece arcul de revenire ridica automat capul. In timp ce ca-
pul se misca, verificati daca aparatoarea mobila a lamei de téiere se misca liber, descoperind automat lama de tdiere la coborare si
acoperind-o automat la ridicare. Daca gasiti obstacole care blocheaza apératoarea lamei, indepartati-le inainte de a incepe lucrul.
Daca trebuie sa limitati adancimea de taiere, reglati limitatorul de adancime prin reglarea surubului i fixati- cu piulita de blocare.
Apoi, verificati adancimea setatd pe o piesa de testare si ajustati dacd este necesar.

Instalarea si inlocuirea feréstraului circular (V), (VI), (VII)

ATENTIE! Tnainte de a instala sau nlocui lama de ferastrau, opriti ferastraul circular, deconectati- de la priza si asteptati pana
cand lama se opreste complet. Purtati manusi de protectie atunci cand inlocuiti lama de ferastrau.

Ridicati capul de taiere in pozitia superioara si blocati-l cu stiftul de blocare al capului. Apoi, ridicati aparatoarea mobila a lamei
suficient de mult pentru a accesa surubul axului si mtroducetl cheia.

Apésati si mentineti blocatorul aquU| apoi folosm o cheie pentru a roti incet surubul axului pand cand axul se blocheaza. in timp
ce tineti blocatorul axului, desurubati surubul axului in sensul acelor de ceasornic, deoarece are filet pe stanga. Apoi, scoateti
flansa exterioard si scoateti lama de feréstrau glisand-o in jos. Inainte de a instala o noud lama de ferastrau, curatati suprafetele
de contact si accesoriile de montare de praf si murdarie si curatati flansele interioara si exterioara.

Montati lama de ferastrau conform sagetii indicatoare a directiei de rotatie de pe aparatoare, instalati flansa exterioara si, in timp
ce tineti blocarea axului, strangeti surubul axului in sens invers acelor de ceasornic. Apoi, eliberati blocarea axului si deblocati
capul ferastraului eliberand stiftul de blocare a capului. Verificati dacé aparatoarea mobila functioneaza corect si verificati daca
lama de ferastrau se roteste liber atat perpendicular, cét si la un unghi de 45°.

Recomandéri pentru utilizarea ferastraielor circulare

AVERTISMENT! Asigurati-vé ca viteza maxima admisa a ferastraului circular este egald sau mai mare decét viteza ferastraului
circular cu mitra. Utilizarea unui ferastrau circular care nu indeplineste cerintele de mai sus va duce la spargerea lamei ferastraului
in timpul functiondrii, ceea ce poate provoca vatamari corporale grave.

Folositi numai lame recomandate de producétor, proiectate pentru taierea lemnului si a materialelor pe bazé de lemn, cu dinti din carbura,
care indeplinesc cerintele standardului EN 847-1 si specificatiile specificate in tabelul cu date tehnice. Nu utilizati lame HSS. Nu utilizati
discuri abrazive sau lame proiectate pentru téierea metalului. Nu utilizati inele de reductie sau mansoane slabite pentru a regla alezajul la-
mei. Dacé lama este echipata cu inele de reductie fixe, asigurati-va ca acestea au acelasi diametru, sunt paralele intre ele si cel putin 1/3
din diametrul lamei. Inainte de a monta lama, curatati suprafetele de montare si elementele de fixare de praf, rasing, grasime, ulei si apa.
O lamé de ferastrau circular trebuie selectatd in functie de materialul care urmeaza sa fie téiat. Cu cat sunt mai multi dinti, cu atét
este mai buna calitatea taieturii, asa ca se recomanda o lama cu 48 de dinti pentru taierea placilor laminate si a materialelor mai
dure. Lama cu 24 de dinti inclusa cu ferastraul circular poate fi utilizaté pentru téieri mai rapide si mai grosiere in lemn, inclusiv in
lemn structural, cu conditia ca piesa de prelucrat s fie fixatd corespunzator.

Nu utilizati discuri de taiere deteriorate sau deformate. Inainte de fiecare utilizare, inspectati vizual discul de taiere si, daca gasiti crapa-
turi, ciobiri, indoiri, dinti rupti sau orice alte deteriorari, inlocuiti-| inainte de utilizare. Tindnd discul de orificiul de montare, loviti usor cor-
pul discului cu manerul unei surubelnite din plastic. Un sunet gol poate indica o crapatura in corpul discului, care poate sa nu fie vizibila
cu ochiul liber. Daca aveti indoieli cu privire la starea discului, inlocuiti-| inainte de utilizare. Nu reparati si nu reutilizati discurile crépate.
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Extractia prafului (VIII)

Fierastraul circular este echipat cu un conector care va permite s& conectati sacul de praf inclus sau un sistem extern de extractie
a prafului. Sacul de praf trebuie impins pe conectorul de extractie a prafului de pe motor, apaséndu-I pana la capat.

Sacul trebuie golit de fiecare data cand este plin si dupa utilizare, deschizand fermoarul de pe partea inferioara. Dacé utilizati un
sistem extern de extractie a prafului, conectati furtunul flexibil direct la duzé sau utilizand un adaptor adecvat pentru furtunul utilizat.

Indicator laser

AVERTISMENT! Nu priviti fix sursa fasciculului laser si nu indreptati fasciculul laser spre ochi, deoarece acest lucru poate duce
la leziuni oculare temporare sau permanente.

Fierastraul circular este echipat cu un indicator laser care afiseaza linia de taiere pe materialul montat pe masa. Indicatorul este
activat de comutatorul indicatorului laser. Setarea comutatorului in pozitia marcata cu simbolul emisiei laser activeaza laserul.
Setarea comutatorului in pozitia marcaté cu ,OFF” dezactiveaza laserul.

Cabluri prelungitoare

Daca trebuie s& conectati unealta folosind un cablu prelungitor, sectiunea transversald a firului cablului prelungitor nu trebuie s&
fie mai mica decat sectiunea transversald a firului cablului de alimentare furnizat impreuna cu unealta. Pentru cablurile prelungi-
toare cu o lungime de pana la 25 m, sectiunea transversala a firului trebuie sa fie de cel putin 1,5 mm2

Risc rezidual

Masina a fost proiectatd si construitd in conformitate cu standardele de siguranta aplicabile. Cu toate acestea, pot aparea riscuri
reziduale in timpul utilizarii produsului.

Pericole pentru sanatate asociate cu energia electrica din cauza utilizarii unor cabluri de alimentare incorecte.

Pericol de zgomot cauzat de nepurtarea echipamentului de protectie auditiva.

Riscul rezidual poate fi redus la minimum prin respectarea cu atentie a instructiunilor de siguranta.

UTILIZAREA INSTRUMENTULUI

Tnainte de a incepe o tietura, verificati dac toate blocajele de reglare sunt stranse, daca aparatoarea lamei functioneaza corect
si daca nu exista probleme de interferenté pe intreaga gama de miscare a capului de téiere. Acest lucru trebuie verificat fard a
porni masina. Inspectati materialul pentru cuie, capse, suruburi si crapaturi si evaluati dacd poate fi sustinut si fixat in siguranta.
Traseati cablul de alimentare si orice prelungitor in afara zonei de tdiere, astfel incat sa nu poata fi prins sub capul de taiere.

Apoi, porniti masina fara sarcind si asigurati-vé ca functioneaza fard probleme, fara vibratii, frecare sau vibratii neobisnuite. Apoi, elibe-
rati tragaciul si asteptati ca lama sd se opreasca complet. Asezati piesa de prelucrat pe 0 masa, sprijinita pe placa de sustinere, si fixati-o
cu o clemd. Dupa pornire, lasati ferastraul sa atinga viteza nominala inainte de a taia cu o miscare lind, fard a aplica o presiune excesiva.

Setarea parametrilor de taiere

Unghlul de téiere orizontal se seteazi prin rotirea mesei de lucru. Inainte de a roti masa, ridicati capul de taiere in pozitia superioa-
ra. Pentru a face acest lucru, sldbiti surubul de rotatie a capului, eliberati blocarea rotirii mesei si rotiti masa in pozitia doritd folosind
scala. Masa are un clichet pentru unghiuri standard, care serveste ca ajutor rapid de reglare, iar unghiul poate fi setat si indirect fo-
losind scala. Dupa ce unghiul este setat, strangeti surubul de rotat|e a capulw Nu lasati masa blocata exclusiv cu clichetul (1X), (X).
Tnainte de a efectua taieturi inclinate, reglatl pIacﬂe de sustinere ale mesei pentru a mentlne o distantd de cel putin 5 mm faté de
lama ferdstraului pe intreaga sa raza de miscare. Placile de sustinere au extensii superioare, asa ca, inainte de a inclina capul
de taiere, acestea trebuie mutate la o parte pentru a mentine distanta fata de lama ferastraului si aparatori pe intreaga sa raza de
miscare. Unghiul de inclinare se seteaza prin inclinarea capului de taiere la stanga sau la dreapta pana la 45 de grade. Pentru a
face acest lucru, slabiti surubul de reglare a inclindrii capului si setati capul la unghiul dorit folosind scala (XI). Pentru a inclina spre
dreapta, eliberati stiftul de inclinare al capului si, in timp ce l tineti in pozitia eliberata, inclinati capul. Apoi, eliberati stiftul pentru
a reveni la pozitia de blocare inainte de a strange surubul de reglare a inclindrii capului (XII).

Fierastraul circular cu mitrd permite téierea atét cu capul in jos, ct si cu ghidaj. Miscarea capului de-a lungul ghidajelor poate fi blocata
cu butonul de blocare. Pentru taieturi fara avans, capul trebuie setat in pozitia spate, iar avansul trebuie blocat. Pentru taieturi mai lar-
gi, avansul trebuie deblocat, iar capul trebuie verificat pentru o miscare lind pe intreaga sa gama. Pentru a efectua o téiere cu plonjare,
setati limitatorul de adancime regland surubul, apoi verificati adancimea setata pe o piesa proba si ajustati dacd este necesar (XIII).
Dupa fiecare modificare a unghiului de rotatie al mesei, a inclindrii capului de taiere si fiecare modificare a modului de miscare a capu-
lui, cu alimentarea deconectata, simulati miscarea de lucru in gama sa completd si verificati daca ferastraul circular si aparatorile nu in-
tampina obstacole si nu intra in contact cu masa de lucru, insertia mesei de lucru, pldcile de sustinere a mesei sau alte parti ale sculei.

Pregétirea si fixarea piesei de prelucrat (XIV)

Materialul trebuie asezat ferm pe masa de lucru si impins pe placa de sustinere a mesei, astfel incat sa nu se poata misca in
timpul téierii. Fixati materialul cu o clema de masa. Clema mesei trebuie montata in orificiul situat in spatele placii de sustinere
a mesei, pe partea stangé sau dreaptd, apoi fixaté cu un surub, iar materialul trebuie presat pe masa de lucru si pe placa de
sustinere a mesei. Inainte de a incepe taierea, verificati daca clema mesei nu va intra in contact cu nicio piesé mobila sau cu lama
ferastraului pe intreaga raza de miscare a capului de taiere. Ajustati pozitia acestuia, daca este necesar.
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Pentru piesele lungi si grele, trebuie prevazut un suport pe ambele parti ale ferastraului circular la aceeasi inaltime cu masa de
lucru pentru a mentine piesa de lucru la nivel si a reduce riscul de blocare si recul. Pentru piesele de lucru subtiri, nu va bazati
exclusiv pe clema mesei; suportul trebuie prevazut pe intreaga lungime a piesei de lucru.

Extindeti extensiile mesei la lungimea necesara pentru a sustine piese mai lungi si blocati-le in pozitie. Glisati afara placile de
oprire de la capetele extensiilor si reglati-le pentru a sustine materialul si a limita miscarea acestuia in timpul téierii.

Fécand téierea

Inainte de a incepe, asigurati-va ca aveti o pozitie stabila si o prindere ferma a manerului. Pentru a porni, apasati butonul de blo-
care, apoi apasati intrerupatorul electric. Comutatorul nu are functie de blocare, asadar ferastraul circular se opreste atunci cand
presiunea este eliberatd. Nu blocati intrerupatorul in pozitia pornit.

Inainte de a incepe o téiere, piesa de prelucrat trebuie asezata ferm pe masa de lucru, impinsa pe placile de sustinere ale mesei si
fixata cu o clema. Inainte de a incepe, asigurati-va ca lama ferastraului circular nu atinge materialul sau alte componente ale uneltei.
Dupa pornire, lasati lama ferastraului circular sd atingd viteza nominald inainte de a taia. Cand taiati cu capul coborat, blocati cursa
capului pe ghidaje si coborati capul lin, fara smucituri sau presiune excesivd. Cand tdiati cu avansul capului, inainte de a incepe ta-
ierea, extindeti capul cat mai departe posibil de placile de sustinere ale mesei, apoi coborati capul pe material si téiati numai in timp
ce deplasati capul spre placile de sustinere ale mesei. Nu taiati in timp ce deplasati capul departe de plécile de sustinere ale mesei.
Cand taiati, ghidati ferastraul circular intr-o miscare lina, aplicdnd doar presiunea necesara pentru taierea materialului. Nu su-
praincdrcati ferdstraul circular si nu permiteti supraincalzirea lamelor, evitati lovirea lamei de material si miscati-o intr-un mod care
sa nu provoace rasucirea lamei in fantd. Dupa finalizarea taierii, tineti capul de tdiere in pozitia coboratd si nu ridicati capul pana
cand lama de ferastrau nu s-a oprit complet. Cand utilizati tdierea cu avans, impingeti capul complet pe placile de sustinere a
mesei inainte de a elibera tragaciul si a ridica capul. Apoi, eliberati tragaciul si asteptati ca lama de ferastrau s se opreasca com-
plet. Continuati sa tineti manerul si permiteti arcului de revenire s ridice capul de taiere incet, cu o usoara contracarare, faré a
elibera manerul. Dupa ce lama s-a oprit, deconectati unealta si abia apoi scoateti materialul de pe masa si treceti la pasul urmétor.

Blocarea ferastréului in material

Daca lama de ferastrau se blocheaza in materialul taiat, eliberati imediat comutatorul si mentineti capul de taiere nemiscat pana
cand lama se opreste complet. Apoi, deconectati ferastraul circular de la sursa de alimentare de la priza.

Dupa deconectarea alimentrii cu energie electrica, eliminati cauza blocarii, de exemplu, prin sustinerea si fixarea corectd a piesei
de prelucrat, ajustarea setdrilor sau indepartarea unui obiect strain de pe piesa de prelucrat. Apoi, ghidati cu grijd lama in afara
taieturii, fara smucituri. Inspectati lama de ferdstrdu pentru a depista eventuale deteriordri sau deformari si verificati daca capul
si aparatorile se misca liber. Dacd este deterioratd, inlocuiti lama inainte de a relua operatiunea. Continuarea tdierii cu piesa de
prelucrat blocata poate duce la pierderea controlului sau la deteriorarea ferastraului.

Activitéti dupd munca

Dupa finalizarea taieril, eliberati tragaciul si asteptati ca ferastraul sa se opreasca complet. Nu ridicati capul de taiere pana cand
lama nu s-a oprit complet. Apoi, ridicati capul de téiere, deconectati ferastraul cu mitrd, indepértati materialul de pe masa de lucru
si eliberati zona de lucru.

Dupa terminarea lucrului, indepartati praful si aschiile din jurul aparatorilor, al mesei de lucru si al orificiului de extragere a prafului si
goliti sacul de praf, daca este utilizat. Verificati daca lama de ferastrdu si piesele de montare sunt deteriorate, apoi treceti la intretinere.

Restrictii privind supraincélzirea

Masina nu are reglare a puteri, iar consumul de energie creste odata cu sarcina in timpul tdierii. Cu cét rezistenta materialului si presiu-
nea asupra capului de téiere sunt mai mari, cu atat motorul se incélzeste mai repede, ceea ce poate duce la supraincélzire. Pentru a re-
duce supraincalzirea, taiati cu o miscare lina, evitand loviturile sau presiunea excesiva, utilizati 0 lama de ferastrau circular adecvata ma-
terialului si mentineti-o in stare buna, asigurati-vé ca orificiile de ventilatie sunt libere si cé praful este indepértat de pe ferastraul circular.
Fierastraul circular este conceput pentru functionare intermitenta S6 20% intr-un ciclu de 5 minute, unde aproximativ 20% din timp
este petrecut lucrand sub sarcina si aproximativ 80% este petrecut intr-o stare neincércatd, cum ar fi netdierea sau racirea. Cand
taiati intens, faceti pauze si, daca observati o scadere semnificativa a vitezei lamei, zgomote neobisnuite sau o crestere notabild
a temperaturii, reduceti presiunea, opriti lucrul si lasati unealta s se raceasca.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

ATENTIE! Tnainte de a efectua orice reglaje, lucrari de service sau intretinere, deconectati cablul de alimentare de la prizd. Dupa
terminarea lucrarilor, verificati starea tehnica a sculei electrice prin inspectarea vizuald a corpului si a manerului, a cablului electric
cu stecherul si dispozitivul de descércare a tractiunii , functionarea mtrerupatorulw electric, desfundarea fantelor de ventilatie,
producerea de scantei de la perii, zgomotul de Ia ruImentl Si angrenaje pornirea si functionarea nemtrerupta In perioada de
garantie, utilizatorul nu are dreptul s& dezasamblati scula electrica sau s inlocuiti subansambluri sau piese, deoarece acest lucru
va anula garantia. Orice nereguli observate in timpul inspectiei sau in timpul functionarii reprezinta un semnal pentru o reparatie
la un centru de service. Dupa terminarea lucrarilor, carcasa, fantele de ventilatie, intrerupdtoarele si capacele trebuie curatate, de
exemplu, cu un jet de aer (la o presiune care nu depaseste 0,3 MPa), o perie sau o c&rpa uscata, fard a utiliza substante chimice
sau lichide de curatare. Sculele si ménerele trebuie curatate cu o carpa uscata si curatd.
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Pentru a mentine o functionare corecta, pastrati aparatorile, admisiile de aer si carcasa motorului cat mai curate de praf si murda-
rie si curatati ferastraul circular dupa fiecare utilizare. Mentineti aparatoarea lamei ferdstraului curata si evitati utilizarea solventilor
sau a produselor pe bazé de petrol. Se recomanda lubrifierea periodica a elementelor glisante cu ulei de masiné pentru a reduce
coroziunea. Inainte de fiecare utilizare, inspectati mecanismul de protectie mobil al lamei ferastraului pentru a depista eventualele
urme de murdérie, indepértati rumegusul vechi si aschiile si verificati daca ghidajul apératoarei se misca lin.

O insertie deteriorata pentru bancul de Iucru trebuie inlocuita imediat, deoarece piesele mici pot réméane prinse intre insertie si
lama de ferastrau, provocand blocarea lamei. Dupd expirarea perioadei de garantie, se recomanda inspectarea periodica a perii-
lor de carbon. Daca periile au atins limita de uzura sau sunt deteriorate, inlocuiti intregul set de perii cu unul identic.

Depoxzitati intr-un loc uscat, ferit de umiditate si inghet, ferit de copii. Se recomanda depozitarea ferastraului circular in ambalajul
sau sau acoperirea acestuia pentru a-| proteja de praf si umiditate si pastrarea manualului de instructiuni impreuna cu ferastraul
circular. Dacé l transportati in ambalajul original, fixati piesele mobile si asezati ferastraul circular in ambalaj in conformitate cu
caracteristicile de siguranta din interiorul ambalajului. Inainte de mutare sau transport, blocati rotirea mesei de lucru, coboréati
capul de taiere in pozitia inferioara si fixati-l cu stiftul de blocare si blocati functia de alimentare a ghidajului in pozitia spate cu bu-
tonul de blocare a ghidajului. Transportati intotdeauna ferdstraul circular scos din prizd. Pentru distante scurte, utilizati manerul de
transport sau transportati-| tindnd de masa de Iucru stationara. Nu ridicati ferastraul circular tinand de aparatoare sau de reglaje.
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CARACTERISTICAS DE LA HERRAMIENTA
Una sierra ingletadora es una herramienta versatil disefiada para cortar madera y materiales derivados de la madera. Sus am-

plias opciones de ajuste permiten cortes rectos y en angulo. La herramienta esta disefiada para trabajos de taller y montaje que
requieren cortes repetitivos en un angulo predeterminado. El funcionamiento correcto, fiable y seguro de la herramienta depende

de su uso adecuado; por lo tanto:

Antes de utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo.

El proveedor no es responsable de ningun dafio resultante del incumplimiento de las normas de seguridad y recomendaciones

de este manual.

EQUIPO

El producto se entrega completo pero requiere montaje como se describe mas adelante en el manual.
El embalaje de fabrica debe contener: sierra ingletadora, bolsa recolectora de polvo, sierra circular, abrazadera para mesa de

trabajo, tornillos de movimiento del cabezal de corte.

PARAMETROS TECNICOS

Parametro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo YT-821732
Tension nominal [V~] 220 - 240
Frecuencia nominal [Hz] 50
Potencia nominal continua [EN] 1800
Potencia méaxima (S6 20%) [EN] 2000
Velocidad nominal [min-1] 5000
Altura méxima x longitud méxima de corte

Angulo de rotacion horizontal 0° / &ngulo de inclinacion 0° [mm] 90 x 340
Angulo de rotacion horizontal 45° / angulo de

inclinacion 0° [mm] 90 x 240
Angulo de rotacion horizontal 0° / angulo de

inclinacién 45° hacia la izquierda imm] 45 340
Angulo de rotacion horizontal 45° / angulo de

inclinacién 45° hacia la izquierda imm] 45x 240
Angulo de rotacion horizontal 0° / angulo de inclinacion

45° hacia la derecha [mm] 37 x 340
Angulo de rotacion horizontal 45° / dngulo de inclinacién

45° hacia la derecha mm] 87240
Hoja de sierra circular: diametro exterior x didmetro

de sujecion x espesor maximo [mm] 25x30x28
Angulo maximo de corte en bisel [ -45 - +45
Masa [kilogramos] 15
Nivel de ruido

- presion sonora L, + K [dB(A)] 942+3,0
-potenciaL ,+ K [dB(A)] 107,2£3,0
Clase de aislamiento Il
puntero laser

- clase 2

- fuerza [mW] <1

- longitud de onda [nm] 650

El valor de emision de ruido declarado se ha medido mediante un método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar
herramientas. Dicho valor puede utilizarse en una evaluacion preliminar de la exposicion.

El valor total de vibracién declarado se ha medido mediante un método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar
herramientas. Dicho valor puede utilizarse en una evaluacion preliminar de la exposicion.

iNota! Las vibraciones y el ruido emitidos durante el funcionamiento de la herramienta pueden diferir del valor declarado segun
el uso que se le dé.

Nota: Se deben establecer medidas de seguridad basadas en una evaluacion de la exposicion en condiciones reales de uso para
proteger al operador (incluidas todas las partes del ciclo operativo, como los momentos en que la herramienta esta apagada o
en ralenti y los momentos de activacion).
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ADVERTENCIAS GENERALES DE SEGURIDAD PARA HERRAMIENTAS ELECTRICAS

jAdvertencia! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones que se incluyen con esta herra-
mienta eléctrica . No seguirlas podria provocar una descarga eléctrica, un incendio o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras consultas.

El término ,herramienta eléctrica” utilizado en las advertencias se refiere a todas las herramientas eléctricas, ya sean con cable
0 inaldmbricas.

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga su area de trabajo bien iluminada y limpia. El desorden y la mala iluminacidn pueden provocar accidentes.

No utilice herramientas eléctricas en atmésferas explosivas, como en presencia de liquidos, gases o humos inflamables.
Las herramientas eléctricas generan chispas que pueden encender el polvo o los humos.

Mantenga a los nifios y a las personas cercanas alejados del area de trabajo. La pérdida de concentracion puede provocar
la pérdida de control.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable de alimentacion debe ser compatible con la toma de corriente. No modifique el enchufe de ninguna
manera. No utilice adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas con conexion a tierra. Un enchufe compatible con
la toma de corriente, sin modificar, reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Evite el contacto corporal con superficies conectadas a tierra, como tuberias, radiadores y refrigeradores. Conectar el
cuerpo a tierra aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia ni a la humedad. La entrada de agua o humedad en una herramienta
eléctrica aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No lo utilice para transportar, jalar ni desenchufar el cable de la toma de
corriente. Mantenga el cable de alimentacion alejado del calor, aceite, bordes afilados y piezas moviles. Un cable de
alimentacion dafiado o enredado aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

Al trabajar al aire libre, utilice cables de extension disefiados para exteriores. Usar un cable de extension adecuado para
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

inevitable utilizar una herramienta eléctrica en un entorno himedo , utilice un dispositivo de corriente residual (DDR)
como proteccion contra la tension de alimentacion. El uso de un DDR reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Manténgase alerta, preste atencion a lo que hace y use el sentido comun al operar una herramienta eléctrica. No la utilice
si esta cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o medicamentos. Incluso un momento de distraccion al operar una
herramienta eléctrica puede provocar lesiones personales graves.

Utilice equipo de proteccion personal. Use siempre proteccion ocular. El uso de equipo de proteccion personal, como masca-
rillas antipolvo, calzado de seguridad antideslizante, casco y proteccion auditiva, reduce el riesgo de lesiones personales graves.
Evite el arranque accidental. Asegurese de que el interruptor esté en la posicion de apagado antes de conectar la herramienta
eléctrica a la fuente de alimentacion o a la bateria, asi como de levantarla o transportarla. Transportar una herramienta eléctrica
con el dedo sobre el interruptor o encenderla con el interruptor en la posicién de encendido puede provocar lesiones personales graves.
Retire cualquier llave de ajuste o llave inglesa antes de encender la herramienta eléctrica. Dejar una llave inglesa o llave
inglesa colocada en una pieza giratoria de la herramienta eléctrica podria causar lesiones graves.

No se estire ni se extienda demasiado. Mantenga una postura y un equilibrio adecuados en todo momento. Esto le per-
mitira controlar mejor la herramienta eléctrica en situaciones inesperadas mientras trabaja.

Vistase apropiadamente. No use ropa holgada ni joyas. Mantenga el cabello y la ropa alejados de las piezas moviles de
la herramienta eléctrica. La ropa holgada, las joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas méviles.

Si el equipo esta preparado para conectarse a sistemas de extraccion o recoleccion de polvo, asegurese de que estén conec-
tados y se utilicen correctamente. El uso de sistemas de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros relacionados con el polvo.
No permita que la experiencia adquirida con el uso frecuente de herramientas le haga descuidarse e ignorar las normas
de seguridad. Un descuido puede causar lesiones graves en un instante.

Uso y cuidado de herramientas eléctricas

No sobrecargue la herramienta eléctrica. Utilice la herramienta eléctrica correcta para la aplicacion prevista. La herra-
mienta eléctrica correcta realizara el trabajo mejor y con mayor seguridad cuando se utiliza a su capacidad nominal.

No utilice una herramienta eléctrica si el interruptor no la enciende ni la apaga. Cualquier herramienta que no pueda con-
trolarse con el interruptor es peligrosa y debe repararse.

Desconecte el enchufe de latoma de corriente o retire la bateria, si es desmontable, antes de realizar cualquier ajuste, cambiar
accesorios o guardar herramientas eléctricas. Estas precauciones evitaran que la herramienta eléctrica se encienda accidentalmente.
Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios. No permita que personas que no estén familiarizadas con las
herramientas eléctricas o con estas instrucciones la utilicen. Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos de usua-
rios sin la formacion adecuada.

MANUAL ORIGINAL



ES

Realice el mantenimiento de las herramientas eléctricas y sus accesorios. Revise la herramienta para detectar desalineacio-
nes o atascamientos de piezas méviles, roturas o cualquier otra condicion que pueda afectar su funcionamiento. Repare cual-
quier dafio antes de usar la herramienta eléctrica. Muchos accidentes son causados por herramientas eléctricas mal mantenidas.
Mantenga las herramientas de corte limpias y afiladas. Una herramienta de corte bien mantenida y con bordes afilados tiene
menos probabilidades de atascarse y es mas facil de controlar durante su uso.

Utilice las herramientas eléctricas, accesorios y aditamentos, etc., de acuerdo con estas instrucciones, teniendo en cuenta el
tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los previstos puede crear una situacion peligrosa.
Mantenga los mangos y las superficies de agarre secos, limpios y libres de aceite y grasa. Los mangos y las superficies de
agarre resbaladizos impiden el manejo y control seguros de la herramienta en situaciones peligrosas.

Refaccion
Repare su herramienta eléctrica inicamente en talleres autorizados y utilice inicamente repuestos originales. Esto
garantizara su correcto funcionamiento.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS INGLETADORAS

Las sierras ingletadoras estan disefiadas para cortar madera y materiales similares. No deben utilizarse con muelas
abrasivas para cortar materiales ferrosos como varillas, barras, postes, etc. El polvo de la muela abrasiva obstruye piezas
méviles como la proteccién inferior de la hoja. Las chispas producidas por la muela abrasiva queman la proteccion inferior de la
hoja, el inserto de la mesa de trabajo y otras piezas de plastico.

Utilice abrazaderas para sujetar la pieza de trabajo siempre que sea posible. Si va a sujetar la pieza con la mano, man-
tenga siempre la mano al menos a 100 mm de cada lado de la hoja de sierra. No utilice esta sierra para cortar piezas de-
masiado pequefias para sujetarlas firmemente con la mano. Si la mano esta demasiado cerca de la hoja de sierra, aumenta
el riesgo de lesiones por contacto con ella.

La pieza de trabajo debe estar fija y sujeta por la placa de soporte y la mesa de trabajo. Nunca avance la pieza ni corte a
pulso. Una pieza de trabajo suelta o en movimiento puede salir despedida a alta velocidad y causar lesiones.

Empuje la sierra a través de la pieza de trabajo. No tire de la sierra a través de ella. Para cortar, levante el cabezal de la sierra
y muévalo sobre la pieza sin cortar, encienda el motor, baje el cabezal y empuije la sierra a través de la pieza. Cortar mientras
tira de la sierra probablemente hara que la hoja se salga de la pieza y lance violentamente el conjunto de la hoja hacia el operador.
Nunca cruce los brazos a lo largo de la linea de corte, ni delante ni detras de la hoja de sierra. Sujetar la pieza de trabajo
con las manos cruzadas, por ejemplo, a la derecha de la hoja de sierra con la mano izquierda o viceversa, es muy peligroso.
Nunca introduzca las manos detras de la placa de soporte a menos de 100 mm de cada lado de la hoja de sierra, para
retirar restos de madera o por cualquier otro motivo, mientras la hoja esté girando. La distancia entre la hoja de sierra y su
mano podria no ser evidente y podria lesionarse gravemente.

Inspeccione la pieza de trabajo antes de cortarla. Si esta doblada o curvada, sujétela de modo que la superficie curva
exterior quede orientada hacia la placa de soporte. Aseglrese siempre de que no haya espacio entre la pieza de trabajo,
la placa de soporte y la mesa de trabajo a lo largo de la linea de corte. Las piezas dobladas o curvadas pueden torcerse o
desplazarse, y pueden pinchar la hoja de sierra durante el corte. La pieza de trabajo debe estar libre de clavos u objetos extrafios.
No utilice la sierra hasta que la mesa de trabajo esté libre de todas las herramientas, restos de madera, etc., excepto la
pieza de trabajo. Pequefia Los recortes o trozos sueltos de madera u otros objetos que entran en contacto con la hoja de sierra
giratoria pueden salir despedidos a gran velocidad.

Corte solo una pieza a la vez. Varias capas de material no se pueden sujetar correctamente, lo que puede atascar la hoja de
sierra o desplazarse durante el uso.

Antes de usar, asegurese de que la sierra ingletadora esté bien sujeta o colocada sobre una superficie de trabajo nive-
lada y firme. Una superficie de trabajo nivelada y firme reduce el riesgo de inestabilidad.

Planifique su trabajo. Siempre que cambie el ajuste del angulo de bisel o inglete, asegurese de que la placa de soporte
ajustable esté correctamente colocada para sujetar la pieza de trabajo y evitar el contacto con la hoja de sierra o el sis-
tema de proteccion. Sin encender la herramienta y sin la pieza de trabajo sobre la mesa, simule un corte completo con la hoja
de sierra para evitar el contacto con la placa de soporte y el riesgo de cortarla.

Utilice soportes adecuados, como extensiones de banco de trabajo, soportes de trabajo, etc., si la pieza de trabajo es
mas ancha o mas larga que la parte superior del banco de trabajo. Las piezas mas largas o mas anchas que el banco de
trabajo de la sierra ingletadora pueden volcarse si no estan bien sujetas. Si la pieza de corte o la pieza de trabajo se vuelca,
puede levantar la proteccion inferior de la hoja o ser lanzada por la hoja giratoria.

No utilice a otra persona como sustituto de las extensiones del banco de trabajo ni como soporte adicional. Un soporte
inestable para la pieza de trabajo puede provocar que la hoja de sierra se atasque o que el material se desplace durante el corte,
arrastrandolos a usted y a su ayudante hacia la hoja giratoria.

El material a cortar no debe quedar atrapado ni forzado contra la hoja de sierra giratoria bajo ningtin concepto. Si se com-
prime, por ejemplo, al usar topes de longitud, el material a cortar podria quedar atrapado en la hoja y ser expulsado violentamente.
Utilice siempre abrazaderas o accesorios disefiados para sujetar correctamente materiales redondos, como varillas o tubos.
Las varillas tienden a girar durante el corte, Io que provoca que la hoja se ,aplaste” y tire de la pieza de trabajo con las manos hacia la hoja.
Deje que la cuchilla alcance la velocidad maxima antes de tocar la pieza de trabajo. Esto reducira el riesgo de expulsion de la pieza.
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Si la pieza de trabajo o la hoja se atascan, apague la sierra. Espere a que se detengan todas las piezas moviles y luego
desconecte el cable de alimentacion o retire la bateria. Solo entonces intente liberar el material atascado. Continuar cor-
tando con el material atascado puede causar la pérdida de control o dafios en la sierra.

Al terminar de cortar, suelte el gatillo, mantenga presionado el cabezal de corte y espere a que la cuchilla se detenga
antes de retirar el material. Es peligroso acercarse a la cuchilla mientras esta en marcha.

Sujete firmemente el mango al realizar un corte de inmersion o al soltar el gatillo antes de que el cabezal de corte baje
por completo. Frenar el disco de corte podria hacer que el cabezal de corte baje repentinamente, con riesgo de lesiones.

PREPARANDOSE PARA EL TRABAJO

Antes de comenzar a trabajar, compruebe que la maquina, el cable de alimentacion y el enchufe no presenten dafios, y que las
protecciones de la cuchilla se muevan libremente y vuelvan a su posicidn de proteccion. Si detecta algin dafio o mal funciona-
miento en las protecciones, no continde trabajando.

Nota: Todos los preparativos deben realizarse con la fuente de alimentacion desconectada. El cable de alimentacion debe estar
desenchufado de la toma de corriente.

Preparacion de la estacion de trabajo

La herramienta debe fijarse a un banco de trabajo, soporte o lugar similar en el lugar de trabajo. Todas las protecciones y dispo-
sitivos de seguridad deben estar correctamente fijados antes de utilizar la sierra ingletadora. Asegurese de que la hoja de sierra
gire libremente. Al trabajar con madera, tenga cuidado de no introducir objetos extrafios, como clavos, tornillos, etc. Antes de
utilizar la sierra ingletadora, asegurese de que todas las piezas méviles se muevan con suavidad y de que la hoja de sierra esté
bien sujeta. Antes de conectar el cable de alimentacion a la red eléctrica, asegurese de que las especificaciones de la fuente de
alimentacién coincidan con las de la placa de caracteristicas de la herramienta.

Lasierra ingletadora debe colocarse sobre una superficie nivelada y estable. La altura de montaje debe ajustarse a la estatura del ope-
rador, lo que permite un manejo completo sin tener que extenderse demasiado, a la vez que garantiza una postura estable y segura.
La base de la mesa de trabajo cuenta con orificios para atornillarla al suelo. Para ello, utilice cuatro tornillos de montaje (no
incluidos) y, si es necesario, arandelas y tuercas adecuadas para el tipo de mesa de trabajo.

Ajuste del cabezal de corte (IV)

Al salir de la caja, el cabezal de corte de la sierra ingletadora puede estar bloqueado en la posicion inferior mediante el pasador
de bloqueo. Para desbloquearlo, presione ligeramente el cabezal hacia abajo, tire del pasador de blogueo y girelo 90°. A conti-
nuacion, levante el cabezal sujetando el mango.

Al subir y bajar el cabezal, sujete siempre la manija, ya que el resorte de retorno lo eleva automaticamente. Con el cabezal en
movimiento, compruebe que el protector mévil de la hoja de sierra se mueva libremente, descubriendo la hoja de sierra automa-
ticamente al bajar y cubriéndola automaticamente al subir. Si encuentra alguna obstruccion que bloquee el protector de la hoja,
retirela antes de comenzar a trabajar.

Si necesita limitar la profundidad de corte, ajuste el tope de profundidad ajustando el tornillo y fijelo con la contratuerca. A conti-
nuacion, compruebe la profundidad ajustada en una pieza de prueba y ajustela si es necesario.

Instalacion y sustitucion de la sierra circular (V), (VI), (VII)

jPRECAUCION! Antes de instalar o reemplazar la hoja de sierra, apague la sierra ingletadora, desenchufela y espere a que la
hoja se detenga por completo. Use guantes de proteccion al reemplazar la hoja de sierra.

Levante el cabezal de corte a la posicion superior y bloquéelo con el pasador de bloqueo. A continuacion, levante el protector
movil de la cuchilla lo suficiente para acceder al perno del husillo e inserte la llave.

Mantenga presionado el bloqueo del husillo y, con una llave inglesa, gire lentamente el tornillo hasta que se bloquee. Mientras
mantiene presionado el bloqueo, desenrosque el tornillo en sentido horario, ya que tiene rosca a izquierdas. A continuacion,
retire la brida exterior y la hoja de sierra deslizandola hacia abajo. Antes de instalar una hoja de sierra nueva, limpie el polvo y la
suciedad de las superficies de contacto y los herrajes de montaje, y limpie las bridas interior y exterior.

Monte la hoja de sierra segun la flecha de direccion de rotacion de la proteccion, instale la brida exterior y, mientras sujeta el
blogueo del husillo, apriete el tornillo del husillo en sentido antihorario. A continuacion, suelte el bloqueo del husillo y desbloquee
el cabezal de la sierra soltando el pasador de blogqueo. Compruebe que la proteccion mévil funcione correctamente y que la hoja
de sierra gire libremente tanto perpendicularmente como a 45°.

Recomendaciones para el uso de sierras circulares

jADVERTENCIA! Asegurese de que la velocidad méaxima permitida de la sierra circular sea igual o superior a la de la sierra
ingletadora. El uso de una sierra circular que no cumpla con este requisito puede provocar que la hoja se rompa durante el fun-
cionamiento, lo que podria causar lesiones graves.

Utilice Unicamente hojas recomendadas por el fabricante, disefiadas para cortar madera y materiales derivados de la madera,
con dientes de carburo que cumplan con los requisitos de la norma EN 847-1y las especificaciones de la tabla de datos técnicos.
No utilice hojas HSS. No utilice discos abrasivos ni hojas disefiadas para cortar metal. No utilice anillos de reduccion ni casquillos
sueltos para ajustar el diametro interior de la hoja. Si la hoja esta equipada con anillos de reduccion fijos, asegUrese de que
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tengan el mismo didmetro, estén paralelos entre si y sean al menos 1/3 del didmetro de la hoja. Antes de montar la hoja, limpie
las superficies de montaje y los elementos de fijacion de polvo, resina, grasa, aceite y agua.

Se debe seleccionar una hoja de sierra circular segun el material a cortar. Cuantos méas dientes tenga, mejor sera la calidad del
corte, por lo que se recomienda una hoja de 48 dientes para cortar tableros laminados y materiales mas duros. La hoja de 24
dientes incluida con la sierra ingletadora permite cortes mas rapidos y bastos en madera, incluida la madera estructural, siempre
que la pieza de trabajo esté bien sujeta.

No utilice discos de corte dafiados o deformados. Antes de cada uso, inspeccione el disco de corte visualmente y, si encuentra
grietas, astillas, dobleces, dientes rotos o cualquier otro dafio, reemplacelo antes de usarlo. Sujetando el disco por el orificio de
montaje, golpee ligeramente el cuerpo del disco con el mango de un destornillador de pléstico. Un sonido hueco podria indicar
una grieta en el cuerpo del disco, que podria no ser visible a simple vista. Si tiene alguna duda sobre el estado del disco, reem-
placelo antes de usarlo. No repare ni reutilice discos agrietados.

Extraccion de polvo (VIll)

La sierra ingletadora esté equipada con un conector que permite conectar la bolsa para polvo incluida o un sistema de extraccion
de polvo externo. La bolsa para polvo debe insertarse en el conector de extraccion de polvo del motor, presionandola hasta el tope.
La bolsa debe vaciarse cada vez que se llene y después de usarla, abriendo la cremallera inferior. Si utiliza un sistema de extraccion
de polvo externo, conecte la manguera flexible directamente a la boquilla o utilice un adaptador adecuado para la manguera utilizada.

puntero laser

jADVERTENCIA! No mire fijamente la fuente del rayo laser ni lo dirija hacia los ojos, ya que esto puede provocar dafios oculares
temporales 0 permanentes.

La sierra ingletadora esta equipada con un puntero laser que muestra la linea de corte en el material montado en la mesa. El
puntero se activa mediante el interruptor. Al colocar el interruptor en la posicién marcada con el simbolo de emision laser, el laser
se activa. Al colocar el interruptor en la posicion ,OFF”, el laser se desactiva.

Cables de extension

Si necesita conectar la herramienta con un cable alargador, la seccion transversal del cable no debe ser inferior a la del cable
de alimentacion suministrado con la herramienta. Para cables alargadores de hasta 25 m de longitud, la seccién transversal del
cable debe ser de al menos 1,5 mm?.

Riesgo residual

La maquina ha sido disefiada y fabricada de acuerdo con las normas de seguridad aplicables. Sin embargo, pueden presentarse
riesgos residuales durante su uso.

Riesgos para la salud asociados a la energia eléctrica debido al uso de cables de alimentacion incorrectos.

Peligro de ruido por no utilizar proteccién auditiva.

El riesgo residual se puede minimizar siguiendo cuidadosamente las instrucciones de seguridad.

USO DE LAHERRAMIENTA

Antes de comenzar a cortar, verifique que todos los seguros de ajuste estén bien apretados, que el protector de la hoja funcione correcta-
mente y que no haya interferencias en todo el rango de movimiento del cabezal de la sierra. Esto debe verificarse sin arrancar la maquina.
Inspeccione el material en busca de clavos, grapas, tomillos y grietas, y evalie si se puede sujetar y asegurar firmemente. Coloque el ca-
ble de alimentacion y cualquier cable de extension fuera del area de corte para que no queden atrapados debajo del cabezal de la sierra.
A continuacion, arranque la maquina sin carga y asegurese de que funcione con suavidad, sin vibraciones, rozamientos ni vibra-
ciones inusuales. Suelte el gatillo y espere a que la hoja se detenga por completo. Coloque la pieza de trabajo sobre una mesa,
apoyada en la placa de soporte, y fijela con una abrazadera. Una vez arrancada, deje que la sierra alcance su velocidad nominal
antes de cortar con suavidad, sin aplicar demasiada presion.

Configuracién de parémetros de corte

El dngulo de corte horizontal se ajusta girando la mesa de trabajo. Antes de girar la mesa, eleve el cabezal de corte a la posicidn
superior. Para ello, afloje el tornillo de rotacion del cabezal, libere el bloqueo de rotacion de la mesa y gire la mesa a la posicion
deseada utilizando la escala. La mesa cuenta con un trinquete para angulos estandar, que sirve como ayuda de ajuste rapido, y
el dngulo también se puede ajustar indirectamente utilizando la escala. Una vez ajustado el angulo, apriete el tornillo de rotacion
del cabezal. No deje la mesa bloqueada tnicamente con el trinquete (1X), (X).

Antes de realizar cortes en bisel, ajuste las placas de soporte de la mesa para mantener una separacion minima de 5 mm con la
hoja de sierra en todo su rango de movimiento. Las placas de soporte tienen extensiones superiores, por lo que antes de inclinar
el cabezal, deben apartarse para mantener la separacion con la hoja de sierra y las protecciones en todo su rango de movimiento.
El angulo de bisel se ajusta inclinando el cabezal de corte hacia la izquierda o hacia la derecha hasta 45 grados. Para ello, afloje
el tornillo de ajuste de bisel del cabezal y ajuste el cabezal al angulo deseado utilizando la escala (XI). Para inclinar hacia la
derecha, suelte el pasador de bisel del cabezal y, mientras lo mantiene en la posicin liberada, incline el cabezal. A continuacion,
suelte el pasador para volver a la posicion de bloqueo antes de apretar el tornillo de ajuste de bisel del cabezal (XII).
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La sierra ingletadora permite cortes con cabezal hacia abajo y con guia. EI movimiento del cabezal a lo largo de las guias se
puede bloguear con la perilla de blogueo. Para cortes sin avance, el cabezal debe estar en posicion trasera y el avance bloguea-
do. Para cortes mas anchos, el avance debe estar desbloqueado y se debe comprobar que el cabezal se mueve con suavidad
en todo su recorrido. Para realizar un corte de inmersion, ajuste el tope de profundidad ajustando el tornillo, luego verifique la
profundidad establecida en una pieza de muestra y ajustela si es necesario (XIII).

Después de cada cambio del angulo de rotacion de la mesa, de la inclinacion del cabezal y de cada cambio del modo de movi-
miento del cabezal, con la fuente de alimentacion desconectada, simule el movimiento de trabajo en todo su rango y verifique
que la sierra circular y las protecciones no encuentren obstaculos y no entren en contacto con la mesa de trabajo, el inserto de la
mesa de trabajo, las placas de soporte de la mesa u otras partes de la herramienta.

Preparacion y fijacion de la pieza de trabajo (XIV)

El material debe colocarse firmemente sobre la mesa de trabajo y presionarse contra la placa de soporte para que no se mueva
durante el corte. Sujete el material con una abrazadera de mesa. Esta debe montarse en el orificio ubicado detras de la placa de
soporte, a la izquierda o a la derecha, y luego fijarse con un tornillo, presionando el material contra la mesa de trabajo y la placa
de soporte. Antes de comenzar a cortar, verifique que la abrazadera de mesa no entre en contacto con ninguna pieza mévil ni con
la hoja de sierra durante todo el movimiento del cabezal de corte. Ajuste su posicion si es necesario.

Para piezas largas y pesadas, se debe proporcionar soporte a ambos lados de la sierra ingletadora a la misma altura que la mesa
de trabajo para mantener la pieza nivelada y reducir el riesgo de atascos y contragolpes. Para piezas delgadas, no dependa
Unicamente de la abrazadera de la mesa; el soporte debe estar a lo largo de toda la pieza.

Extienda las extensiones de la mesa a la longitud necesaria para sujetar piezas mas largas y fijelas. Deslice las placas de tope
en los extremos de las extensiones y ajustelas para sujetar el material y limitar su movimiento durante el corte.

Haciendo el corte

Antes de comenzar, asegurese de tener una postura estable y sujetar firmemente el mango. Para arrancar, presione el bloqueo
del interruptor y luego el interruptor eléctrico. El interruptor no tiene funcion de bloqueo, por lo que la sierra ingletadora se apaga
al soltar la presion. No bloquee el interruptor en la posicion de encendido.

Antes de comenzar un corte, la pieza de trabajo debe colocarse firmemente sobre la mesa de trabajo, presionarse contra las
placas de soporte y sujetarse con una abrazadera. Antes de comenzar, asegurese de que la hoja de sierra circular no toque
el material ni ninglin otro componente de la herramienta. Después de comenzar, deje que la hoja de sierra circular alcance su
velocidad nominal antes de cortar. Al cortar con el cabezal bajado, bloquee su recorrido en las guias y bajelo suavemente, sin
sacudidas ni presion excesiva. Al cortar con el cabezal de avance, antes de comenzar, extienda el cabezal lo més lejos posible
de las placas de soporte de la mesa, luego bajelo sobre el material y corte solo mientras lo mueve hacia las placas de soporte de
la mesa. No corte mientras aleja el cabezal de las placas de soporte de la mesa.

Al cortar, guie la sierra circular con suavidad, aplicando solo la presién necesaria para cortar el material. No sobrecargue la sierra
ingletadora ni permita que las hojas se sobrecalienten, evite golpear la hoja contra el material y muévala de forma que no gire en la
ranura. Tras finalizar el corte, mantenga el cabezal de corte hacia abajo y no lo levante hasta que la hoja se haya detenido por com-
pleto. Al cortar con avance, empuije el cabezal completamente contra las placas de soporte de la mesa antes de soltar el gatillo y le-
vantarlo. A continuacion, suelte el gatillo y espere a que la hoja se detenga por completo. Mantenga sujeta la empufiadura y permita
que el resorte de retorno eleve el cabezal de corte lentamente, con una ligera contrapresion, sin soltar la empufiadura. Una vez que
la hoja se haya detenido, desenchufe la herramienta y solo entonces retire el material de la mesa y contintie con el siguiente paso.

La sierra se atasca en el material

Sila hoja de sierra se atasca en el material que se esta cortando, suelte inmediatamente el interruptor y mantenga el cabezal de
corte firme hasta que la hoja se detenga por completo. A continuacion, desconecte la sierra ingletadora de la fuente de alimenta-
cién desenchufandola del tomacorriente.

Tras desconectar la alimentacion, elimine la causa del atasco, por ejemplo, sujetando y asegurando adecuadamente la pieza de
trabajo, ajustando la configuracion o retirando cualquier objeto extrafio. A continuacién, guie con cuidado la hoja para retirarla
del corte, sin sacudidas. Inspeccione la hoja de sierra para detectar dafios o deformaciones y compruebe que el cabezal y las
protecciones se mueven libremente. Si esta dafiada, reemplace la hoja antes de reanudar la operacién. Continuar cortando con
la pieza de trabajo atascada puede provocar la pérdida de control o dafios en la sierra.

Actividades después del trabajo

Tras finalizar el corte, suelte el gatillo y espere a que la sierra se detenga por completo. No levante el cabezal de corte hasta que
la hoja se haya detenido por completo. Luego, levante el cabezal de corte, desenchufe la sierra ingletadora, retire el material de
la mesa de trabajo y despeje el area de trabajo.

Al finalizar el trabajo, elimine el polvo y las virutas de alrededor de las protecciones, la mesa de trabajo y el puerto de extraccion
de polvo, y vacie la bolsa de polvo, si la utiliza. Inspeccione la hoja de sierra y los herrajes de montaje para detectar dafios y
luego proceda al mantenimiento.

Restricciones por sobrecalentamiento
La maquina no tiene regulacion de potencia y el consumo de energia aumenta con la carga durante el corte. Cuanto mayor sea
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la resistencia del material y la presion sobre el cabezal de corte, mas rapido se calentara el motor, lo que podria provocar un
sobrecalentamiento. Para reducir el sobrecalentamiento, corte con suavidad, evitando golpes o una presion excesiva. Utilice una
hoja de sierra circular adecuada para el material y manténgala en buen estado. Asegurese de que los orificios de ventilacidn
estén limpios y de que la ingletadora no tenga polvo.

La sierra ingletadora esta disefiada para un funcionamiento intermitente S6 del 20 % en un ciclo de 5 minutos, donde aproxima-
damente el 20 % del tiempo se pasa trabajando con carga y aproximadamente el 80 % sin carga, como sin cortar o enfriandose.
Al cortar con intensidad, tome descansos y, si nota una disminucion significativa de la velocidad de la hoja, ruidos inusuales o un
aumento notable de la temperatura, reduzca la presion, deje de trabajar y deje que la herramienta se enfrie.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

iPRECAUCION! Antes de realizar cualquier ajuste, servicio o mantenimiento, desconecte el cable de alimentacion de la toma de
corriente. Tras finalizar el trabajo, compruebe el estado técnico de la herramienta eléctrica inspeccionando visualmente el cuerpo y
el mango, el cable eléctrico con el enchufe y el protector de cables , el funcionamiento del interruptor eléctrico, la desobstruccion de
las ranuras de ventilacion, la formacion de chispas en las escobillas, el ruido de los cojinetes y engranajes, el arranque y el buen fun-
cionamiento. Durante el periodo de garantia, el usuario no puede desmontar la herramienta eléctrica ni sustituir ningtin subconjunto
0 pieza, ya que esto anulard la garantia. Cualquier irregularidad observada durante la inspeccion o el funcionamiento es una sefial
para una reparacion en un centro de servicio. Tras finalizar el trabajo, la carcasa, las ranuras de ventilacion, los interruptores y las
cubiertas deben limpiarse, por ejemplo, con un chorro de aire (a una presion que no supere los 0,3 MPa), un cepillo o un pafio seco
sin utilizar productos quimicos ni liquidos de limpieza. Las herramientas y los mangos deben limpiarse con un pafio seco y limpio.
Para un funcionamiento correcto, mantenga las protecciones, las tomas de aire y la carcasa del motor lo mas libres de polvo y su-
ciedad posible, y limpie la sierra ingletadora después de cada uso. Mantenga limpia la proteccion de la hoja de sierra y evite el uso
de disolventes o productos derivados del petrdleo. Se recomienda lubricar periédicamente los elementos deslizantes con aceite
de magquina para reducir la corrosion. Antes de cada uso, inspeccione el mecanismo de la proteccion mévil de la hoja de sierra
en busca de suciedad, retire el aserrin y las astillas viejas, y compruebe que la guia de la proteccion se mueve con suavidad.
Un inserto de banco de trabajo dafiado debe reemplazarse de inmediato, ya que pequefas piezas pueden quedar atrapadas
entre el inserto y la hoja de sierra, provocando que esta se atasque. Una vez finalizado el periodo de garantia, se recomienda
inspeccionar periddicamente las escobillas de carbon. Si las escobillas han alcanzado el limite de desgaste o estan dafiadas,
reemplace todo el juego de escobillas por uno idéntico.

Guardela en un lugar seco, protegido de la humedad y las heladas, fuera del alcance de los nifios. Se recomienda guardar la
sierra ingletadora en su embalaje o cubrirla para protegerla del polvo y la humedad, y conservar el manual de instrucciones junto
con ella. Si la transporta en su embalaje original, asegure las piezas méviles y coléquela en el embalaje respetando las medidas
de seguridad que este incluye. Antes de moverla o transportarla, bloquee la rotacion de la mesa de trabajo, baje el cabezal de
corte a la posicion inferior y fijelo con el pasador de bloqueo, y bloquee la funcién de avance de la guia en la posicidn trasera
con la perilla de blogueo de la guia. Transporte siempre la sierra ingletadora desenchufada. Para distancias cortas, utilice el asa
de transporte o llévela sujetandola por la mesa de trabajo fija. No levante la sierra ingletadora por las protecciones ni los ajustes.
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CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL
La scie a onglets est un outil polyvalent congu pour la coupe du bois et des matériaux dérivés. Ses nombreuses options de réglage per-
mettent des coupes droites et en angle. Cet outil est congu pour les travaux d'atelier et d'assemblage nécessitant des coupes répéti-
tives a un angle prédéterminé. Un fonctionnement correct, fiable et sir de I'outil repose sur une utilisation appropriée ; par conséquent :
Avant d'utiliser I'outil, lisez attentivement le manuel d’utilisation et conservez-le.

Le fournisseur décline toute responsabilité pour les dommages résultant du non-respect des consignes et recommandations de
sécurité de ce manuel.

EQUIPEMENT

Le produit est livré complet mais nécessite un assemblage comme décrit plus loin dans le manuel.

L'emballage d'usine doit contenir : scie a onglets, sac a poussiére, scie circulaire, étau pour table de travail, vis de réglage de la
téte de coupe.

PARAMETRES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro de catalogue YT-821732
Tension nominale [V~ 220 - 240
Fréquence nominale [Hz] 50
puissance nominale continue [DANS] 1800
Puissance maximale (S6 20%) [DANS] 2000
vitesse nominale [min 1] 5000
Hauteur maximale x longueur de coupe maximale

Angle de rotation horizontale 0° / angle d'inclinaison 0° [mm] 90 x 340
Angle de rotation horizontale 45° / angle d'inclinaison 0° [mm] 90 x 240
ﬁg\?ge;:urc(;tztlon horizontale 0° / angle d'inclinaison ] 45 x 340
Angle de rotation horizontale 45° / angle d'inclinaison mm] 45 % 240

45° a gauche

Angle de rotation horizontale 0° / angle d'inclinaison
45° vers la droite mm] 37340
Angle de rotation horizontale 45° / angle d'inclinaison

45° vers la droite mm] 37240
Lame de scie circulaire : diamétre extérieur x

diamétre de serrage x épaisseur max. mm] 25x30%28
Angle de coupe en biseau maximal [°] -45 - +45
Masse [kg] 15
niveau sonore

- pression acoustique L , + K [dB(A)] 942130
- puissance L , + K [dB(A)] 107,2+3,0
classe d'isolation Il
pointeur laser

- classe 2

- pouvoir [mW] <1

- longueur d'onde [nm] 650

La valeur d'émission sonore déclarée a été mesurée selon une méthode d’essai normalisée et permet de comparer différents
outils. Elle peut notamment servir a une évaluation préliminaire de I'exposition.

La valeur totale de vibration déclarée a été mesurée selon une méthode d’essai normalisée et permet de comparer différents
outils. Elle peut notamment servir a une évaluation préliminaire de I'exposition.

Remarque ! Les vibrations et les émissions sonores pendant le fonctionnement de I'outil peuvent différer de la valeur déclarée
en fonction de son utilisation.

Remarque : Des mesures de sécurité basées sur une évaluation de I'exposition dans les conditions réelles d'utilisation doivent
étre établies pour protéger I'opérateur (y compris toutes les parties du cycle de fonctionnement, telles que les moments ou I'outil
est éteint ou au ralenti, et les temps d'activation).
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AVERTISSEMENTS GENERAUX DE SECURITE RELATIFS AUX OUTILS ELECTRIQUES

Avertissement ! Lisez attentivement toutes les consignes de sécurité, les illustrations et les spécifications fournies avec
cet outil électrique . Le non-respect de ces consignes peut entrainer un choc électrique, un incendie ou des blessures graves.
Conservez tous les avertissements et instructions pour référence ultérieure.

Le terme « outil électrique » utilisé dans les avertissements désigne tous les outils électriques, qu'ils soient filaires ou sans fil.

Sécurité au travail

Veillez a ce que votre espace de travail soit bien éclairé et propre. Le désordre et un éclairage insuffisant peuvent provoquer
des accidents.

N'utilisez pas d’outils électriques dans des atmosphéres explosives, par exemple en présence de liquides, de gaz ou de
vapeurs inflammables. Les outils électriques produisent des étincelles susceptibles d’enflammer la poussiére ou les vapeurs.
Tenez les enfants et les personnes présentes a I’écart de la zone de travail. Un manque de concentration peut entrainer une
perte de contrdle.

sécurité électrique

La fiche du cordon d’alimentation doit correspondre a la prise murale. Ne modifiez en aucun cas la fiche. N'utilisez aucun
adaptateur de prise avec les outils électriques mis a la terre. Une fiche non modifiée et compatible avec la prise murale réduit
le risque d'électrocution.

Evitez tout contact corporel avec des surfaces reliées a la terre, comme les tuyaux, les radiateurs et les réfrigérateurs.
Le contact avec la terre augmente le risque d'électrocution.

N’exposez pas les outils électriques a la pluie ou a I'humidité. L'eau ou 'humidité qui pénétre dans un outil électrique aug-
mente le risque d'électrocution.

Ne surchargez pas le cordon d’alimentation. Ne vous servez pas du cordon d’alimentation pour transporter, tirer ou dé-
brancher la prise murale. Tenez le cordon d’alimentation éloigné de la chaleur, de I'huile, des arétes vives et des piéces
mobiles. Un cordon d'alimentation endommagé ou emmélé augmente le risque d'électrocution.

Lorsque vous travaillez a I'extérieur, utilisez des rallonges congues a cet effet. L'utilisation d'une rallonge adaptée a I'exté-
rieur réduit le risque d'électrocution.

Si l'utilisation d’un outil électrique en milieu humide est inévitable, utilisez un dispositif différentiel résiduel (DDR) pour
vous protéger contre les surtensions. L utilisation d’'un DDR réduit le risque d’électrocution.

sécurité personnelle

Soyez vigilant, attentif a vos gestes et faites preuve de bon sens lorsque vous utilisez un outil électrique. N'utilisez pas
d’outil électrique si vous étes fatigué ou sous I'influence de drogues, d’alcool ou de médicaments. Méme un moment
d'inattention peut entrainer des blessures graves.

Utilisez un équipement de protection individuelle. Portez toujours des lunettes de protection. L'utilisation d'équipements
de protection individuelle tels que des masques anti-poussiére, des chaussures de sécurité antidérapantes, des casques de
chantier et des protections auditives réduit le risque de blessures graves.

Pour éviter tout démarrage accidentel, assurez-vous que 'interrupteur est en position d’arrét avant de brancher 'outil a
une source d’alimentation ou a une batterie, de le soulever ou de le transporter. Le fait de transporter un outil avec le doigt
sur l'interrupteur ou de mettre en marche un outil dont l'interrupteur est en position de marche peut entrainer des blessures graves.
Retirez toute clé de réglage avant de mettre I'outil électrique en marche. Laisser une clé ou un outil en place sur une piece
rotative de I'outil peut entrainer des blessures graves.

Ne vous penchez pas excessivement et ne vous étirez pas trop. Maintenez une posture et un équilibre corrects en tout
temps. Cela vous permettra de mieux contréler Ioutil électrique en cas d'imprévus pendant votre travail.

Portez une tenue appropriée. Evitez les vétements amples et les bijoux. Eloignez vos cheveux et vos vétements des piéces
mobiles de I'outil électrique. Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans les pieces mobiles.
Si 'équipement est congu pour étre raccordé a un systeme d’aspiration ou de collecte de poussiéres, assurez-vous qu'’il
est correctement raccordé et utilisé. L'aspiration des poussieres réduit les risques liés a la poussiere.

Ne laissez pas I'expérience acquise grace a I'utilisation fréquente d’outils vous rendre négligent et vous faire ignorer les
régles de sécurité. Un geste imprudent peut entrainer des blessures graves en une fraction de seconde.

Utilisation et entretien des outils électriques

Ne surchargez pas un outil électrique. Utilisez I'outil électrique adapté a I'application prévue. Un outil électrique adapté
fonctionnera mieux et en toute sécurité lorsqu'il est utilisé a sa capacité nominale.

N'utilisez pas d’outil électrique si I'interrupteur ne fonctionne pas. Tout outil qui ne peut étre commandé par l'interrupteur
est dangereux et doit étre réparé.

Avant tout réglage, changement d’accessoires ou rangement d’outils électriques, débranchez la prise de la prise de cou-
rant et/ou retirez la batterie, si elle est amovible. Ces précautions empécheront toute mise en marche accidentelle de I'outil.
Gardez cet outil hors de portée des enfants. Ne laissez pas des personnes non familiarisées avec les outils électriques
ou ces instructions I'utiliser. Les outils électriques sont dangereux entre les mains d'utilisateurs non formés.
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Entretenez vos outils électriques et leurs accessoires. Vérifiez I'alignement et le bon fonctionnement des piéces mo-
biles, 'absence de piéces cassées et tout autre probleme pouvant affecter I'outil. Réparez tout dommage avant utilisa-
tion. De nombreux accidents sont dus a un mauvais entretien des outils électriques.

Veillez a ce que vos outils de coupe soient propres et affiités. Un outil de coupe bien entretenu et doté d’un tranchant aiguisé
est moins susceptible de se bloquer et est plus facile & contréler pendant son utilisation.

Utilisez les outils électriques, accessoires et autres dispositifs conformément a ces instructions, en tenant compte du
type et des conditions de travail. L'utilisation d'outils a des fins autres que celles prévues peut créer une situation dangereuse.
Veillez a ce que les poignées et les surfaces de préhension restent seches, propres et exemptes d’huile et de graisse.
Des poignées et des surfaces de préhension glissantes compromettent la sécurité d'utilisation et le controle de I'outil dans les
situations dangereuses.

Réparations
Faites réparer votre outil électrique uniquement par des ateliers de réparation agréés utilisant exclusivement des piéces
détachées d’origine. Cela garantira son bon fonctionnement.

CONSIGNES DE SECURITE POUR LES SCIES A ONGLET

Les scies a onglets sont congues pour la coupe du bois et des matériaux dérivés. Elles ne doivent pas étre utilisées avec
des meules pour la coupe de matériaux ferreux tels que des tiges, des barres, des poteaux, etc. La poussiére de meule
risque de bloquer les pieces mobiles, notamment le carter de protection inférieur de la lame. Les étincelles produites par la meule
peuvent endommager le carter de protection inférieur de la lame, I'insert de la table de travail et d’autres piéces en plastique.
Utilisez des serre-joints pour fixer la piéce a usiner autant que possible. Si vous devez la tenir a la main, maintenez toujours
votre main a au moins 100 mm de chaque coté de la lame. N'utilisez pas cette scie pour couper des piéces trop petites pour
étre correctement fixées ou tenues a la main. Si votre main est trop prés de la lame, le risque de blessure par contact augmente.
La piéce a usiner doit étre immobile et maintenue en place par le plateau de support et la table de travail. Ne jamais
avancer la piéce ni effectuer de coupe a main levée. Une piéce non fixée ou en mouvement peut étre projetée a grande vitesse
et provoquer des blessures.

Poussez la scie a travers la piéce. Ne tirez pas la scie. Pour couper, relevez la téte de scie et déplacez-la au-dessus de la
piéce sans couper, démarrez le moteur, abaissez la téte et poussez la scie a travers la piéce. Si vous tirez la scie, la lame
risque de sortir de la piéce et d'étre violemment projetée vers I'utilisateur.

Ne croisez jamais les bras le long de la ligne de coupe prévue, ni devant ou derriére la lame de scie. Tenir la piéce a usiner
en croisant les mains, par exemple en la tenant & droite de la lame de scie avec la main gauche ou inversement, est tres dangereux.
Ne jamais passer la main derriére la plaque de support de fagon a ce qu’elle se trouve a moins de 100 mm de la lame de
scie, que ce soit pour retirer des débris de bois ou pour toute autre raison, pendant que la lame tourne. La distance entre
la lame et votre main peut étre difficile & évaluer et vous risquez de vous blesser gravement.

Avant de couper, inspectez la piéce. Si elle est tordue ou courbée, fixez-la de fagon a ce que sa surface extérieure incur-
vée soit face a la plaque de support. Assurez-vous qu'’il n’y ait aucun espace entre la piéce, la plaque de support et la
table de travail le long de la ligne de coupe. Les pieces tordues ou courbées peuvent se tordre ou se déplacer et pincer la lame
de scie pendant la coupe. La piéce ne doit comporter ni clous ni corps étrangers.

Nutilisez pas la scie tant que la table de travail n’est pas dégagée de tous outils, chutes de bois, etc., a I'exception de la
piéce a travailler . Les chutes de bois, les morceaux de bois détachés ou autres objets qui entrent en contact avec la lame de
scie en rotation peuvent étre projetés a grande vitesse.

Coupez une seule piéce a la fois. Plusieurs couches de matériaux ne peuvent étre correctement serrées ou maintenues et
risquent de bloguer la lame de scie ou de la faire bouger pendant I'usinage.

Avant utilisation, assurez-vous que la scie a onglets est bien fixée ou placée sur une surface de travail plane et stable.
Une surface de travail plane et stable réduit le risque d'instabilité de la scie a onglets.

Planifiez votre travail. Lorsque vous modifiez I'angle de biseau ou d’onglet, assurez-vous que la plaque de support
réglable est correctement positionnée pour soutenir la piéce et éviter tout contact avec la lame de scie ou le systéme de
protection. Sans mettre 'outil en marche et sans placer la piéce sur la table, effectuez une coupe compléte simulée avec la lame
de scie pour vérifier qu'il n’y a aucun contact ni risque d'endommager la plague de support.

Utilisez un support adéquat, comme une rallonge d’établi ou un support de travail, si la piéce a usiner est plus large ou
plus longue que le plateau de I’établi. Les pieces plus longues ou plus larges que I'établi de la scie a onglets peuvent basculer
si elles ne sont pas solidement fixées. Si la partie coupée ou la piece bascule, elle peut soulever le protecteur de lame inférieur
ou étre projetée par la lame en rotation.

N'utilisez pas une autre personne comme substitut aux rallonges d’établi ou comme support supplémentaire. Un support
de piéce instable peut entrainer le blocage de la lame de scie ou le déplacement du matériau pendant la coupe, vous tirant, vous
et votre assistant, vers la lame en rotation.

Le matériau a couper ne doit en aucun cas étre pincé ou forcé contre la lame de scie en rotation. S'il est comprimé, par
exemple a l'aide de butées de longueur, il risque de se coincer sous la lame et d'étre violemment éjecté.

Utilisez toujours des serre-joints ou des accessoires congus pour maintenir correctement les matériaux ronds, tels que
les barres ou les tubes. Les barres ont tendance a tourner pendant la coupe, ce qui peut entrainer un blocage de la lame et
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vous obliger a tirer la piece vers elle.

Laissez la lame atteindre sa vitesse maximale avant d’entrer en contact avec la piéce a usiner. Cela réduira le risque
d’éjection de la piéce.

Si la piéce a usiner ou la lame se bloque, éteignez la scie. Attendez I'arrét complet de toutes les pieces mobiles, puis
débranchez le cordon d’alimentation et/ou retirez la batterie. Ce n’est qu’aprés cela que vous pourrez tenter de dégager
le matériau bloqué. Continuer a couper avec un matériau bloqué peut entrainer une perte de contréle ou endommager la scie.
Une fois la découpe terminée, relachez la gachette, maintenez la téte de coupe vers le bas et attendez I'arrét complet de
la lame avant de retirer le matériau. |l est dangereux de s’approcher de la lame en marche.

Maintenez fermement la poignée lors d’une coupe en plongée ou relachez la gachette avant que la téte de coupe ne soit
complétement abaissée. Un freinage brusque du disque de coupe pourrait entrainer une descente soudaine de la téte de coupe
et créer un risque de blessure.

PREPARATION AU TRAVAIL

Avant de commencer a travailler, vérifiez que la machine, le cordon d’alimentation et la prise ne sont pas endommagés et que
les protections de lame se déplacent librement et reviennent en position de protection. Si vous constatez des dommages ou un
dysfonctionnement des protections, arrétez immédiatement le travail.

Remarque : Toutes les manipulations doivent étre effectuées hors tension. Le cordon d’alimentation doit étre débranché de
la prise électrique.

Préparation du poste de travail

L'outil doit étre fixé sur un établi, un support ou tout autre support similaire sur le lieu de travail. Tous les dispositifs de protection et de sé-
curité doivent étre correctement fixés avant d'utiliser la scie a onglets. Assurez-vous que la lame de scie peut tourner librement. Lorsque
vous travaillez le bois, veillez a ne pas y introduire de corps étrangers, tels que des clous, des vis, etc. Avant d'utiliser la scie a onglets, vé-
rifiez que toutes les piéces mobiles peuvent se déplacer sans a-coups et que la lame de scie est bien fixée. Avant de brancher le cordon
d'alimentation, assurez-vous que les spécifications de I'alimentation correspondent a celles indiquées sur la plaque signalétique de l'outil.
La scie a onglets doit étre placée sur une surface plane et stable. Sa hauteur de montage doit étre ajustée a la taille de I'utilisateur,
permettant une utilisation optimale sans effort excessif, tout en garantissant une posture stable et sdre.

Le socle de la table de travail est percé de trous permettant sa fixation au sol. A cet effet, utilisez quatre vis de fixation (non four-
nies) et, si nécessaire, des rondelles et des écrous adaptés au type de table de travail.

Réglage de la téte de coupe (IV)

Ala sortie de 'emballage, la téte de coupe de la scie a onglets peut étre bloquée en position basse par la goupille de verrouillage.
Pour la déverrouiller, appuyez légérement sur la téte, tirez sur la goupille de verrouillage et faites-la pivoter de 90°, puis soulevez
la téte en maintenant la poignée.

Lors du réglage en hauteur de la téte de scie, tenez toujours la poignée, car le ressort de rappel la reléve automatiquement.
Pendant le déplacement de la téte, vérifiez que le protecteur de lame mobile se déplace librement, découvrant automatiquement
la lame lors de la descente et la recouvrant lors de la remontée. Si vous constatez qu'un objet bloque le protecteur de lame,
retirez-le avant de commencer a travailler.

Pour limiter la profondeur de coupe, ajustez la butée de profondeur a I'aide de la vis et bloquez-la avec le contre-écrou. Vérifiez
ensuite la profondeur réglée sur une piece d'essai et ajustez-la si nécessaire.

Installation et remplacement de la scie circulaire (V), (VI), (VII)

ATTENTION ! Avant d'installer ou de remplacer la lame de scie, éteignez la scie a onglets, débranchez-la et attendez I'arrét
complet de la lame. Portez des gants de protection lors du remplacement de la lame.

Relevez la téte de coupe en position haute et verrouillez-la a 'aide de la goupille de verrouillage. Ensuite, relevez le carter de
protection mobile suffisamment pour accéder au boulon de la broche et insérez la clé.

Maintenez le verrou de broche enfoncé, puis, a I'aide d’'une clé, tournez lentement la vis de broche jusqu’au blocage. Tout en
maintenant le verrou de broche enfoncé, dévissez la vis de broche dans le sens horaire (filetage a gauche). Retirez ensuite la
bride extérieure et la lame de scie en la faisant glisser vers le bas. Avant d'installer une nouvelle lame, nettoyez les surfaces de
contact et les fixations de toute poussiére et saleté, ainsi que les brides intérieure et extérieure.

Montez la lame de scie en respectant le sens de rotation indiqué par la fléche sur le carter, installez la bride extérieure et, tout
en maintenant le blocage de I'arbre, serrez la vis de I'arbre dans le sens antihoraire. Relachez ensuite le blocage de I'arbre et
déverrouillez la téte de scie en retirant la goupille de verrouillage. Vérifiez le bon fonctionnement du carter mobile et assurez-vous
que la lame de scie tourne librement, aussi bien perpendiculairement qu'a un angle de 45°.

Recommandations pour ['utilisation des scies circulaires

ATTENTION ! Assurez-vous que la vitesse maximale autorisée de la scie circulaire est égale ou supérieure a celle de la scie a
onglets. L'utilisation d’une scie circulaire ne répondant pas a cette exigence risque d’entrainer la rupture de la lame pendant son
fonctionnement et de provoquer des blessures graves.

Utilisez uniquement les lames recommandées par le fabricant, congues pour la coupe du bois et des matériaux dérivés, a dents en
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carbure, conformes a la norme EN 847-1 et aux spécifications indiquées dans le tableau des données techniques. N'utilisez pas
de lames HSS. N'utilisez pas de disques abrasifs ni de lames congues pour la coupe des métaux. N'utilisez pas de bagues ou de
manchons de réduction libres pour ajuster 'alésage de la lame. Sila lame est équipée de bagues de réduction fixes, assurez-vous
qu'elles aient le méme diamétre, qu’elles soient paralléles entre elles et qu'elles mesurent au moins un tiers du diametre de la lame.
Avant le montage de la lame, nettoyez les surfaces de montage et les fixations de toute poussiere, résine, graisse, huile et eau.
Le choix de la lame d’une scie circulaire dépend du matériau a couper. Plus le nombre de dents est élevé, meilleure est la qualité
de la coupe ; une lame a 48 dents est donc recommandée pour la coupe de panneaux stratifiés et de matériaux durs. La lame
a 24 dents fournie avec la scie a onglets permet des coupes plus rapides et plus grossieres dans le bois, y compris le bois de
charpente, a condition que la piéce soit correctement fixée.

N'utilisez pas de disques de coupe endommagés ou déformés. Avant chaque utilisation, inspectez visuellement le disque et remplacez-le
immédiatement en cas de fissures, d'éclats, de déformations, de dents cassées ou de tout autre dommage. En tenant le disque par son
trou de fixation, tapotez légérement sa surface avec le manche d’un tournevis en plastique. Un son creux peut indiquer une fissure, par-
fois invisible a 'ceil nu. En cas de doute sur 'état du disque, remplacez-le avant utilisation. Ne réparez ni ne réutilisez les disques fissurés.

Extraction de poussiére (VIlI)

La scie a onglets est équipée d'un connecteur permettant de brancher le sac a poussiére fourni ou un systeme d’aspiration ex-
terne. Le sac a poussiere doit étre emboité sur le connecteur d’aspiration du moteur, en 'enfongant au maximum.

Le sac doit étre vidé lorsqu'il est plein et aprés chaque utilisation en ouvrant la fermeture éclair située en bas. Sivous utilisez un systeme
d'aspiration de poussiére externe, raccordez le tuyau flexible directement a la buse ou a 'aide d'un adaptateur adapté au tuyau utilisé.

pointeur laser

ATTENTION ! Ne fixez pas la source du faisceau laser et ne dirigez pas le faisceau laser vers vos yeux, car cela pourrait entrainer
des Iésions oculaires temporaires ou permanentes.

La scie a onglets est équipée d'un pointeur laser qui projette la ligne de coupe sur la piéce fixée sur la table. Le pointeur est
activé par l'interrupteur dédié. En positionnant I'interrupteur sur le symbole d’émission laser, le laser est activé. En positionnant
Iinterrupteur sur « OFF », le laser est désactivé.

Cébles d’extension

Si vous devez brancher 'outil a 'aide d’'une rallonge, la section des conducteurs de cette derniére ne doit pas étre inférieure a
celle du cable d'alimentation fourni avec l'outil. Pour les rallonges d'une longueur maximale de 25 m, la section des conducteurs
doit étre d’au moins 1,5 mm2

Risque résiduel

La machine a été concue et fabriquée conformément aux normes de sécurité applicables. Toutefois, des risques résiduels
peuvent survenir lors de son utilisation.

Risques sanitaires liés a ['utilisation de I'énergie électrique en raison de cables d'alimentation inadaptés.

Risque de bruit di au défaut de port de protection auditive.

Le risque résiduel peut étre minimisé en suivant scrupuleusement les consignes de sécurité.

UTILISATION DE L'OUTIL

Avant de commencer la coupe, vérifiez que tous les dispositifs de blocage sont bien serrés, que le protecteur de lame fonctionne cor-
rectement et qu'il n’y a aucun obstacle sur toute la course de la téte de scie. Cette vérification doit étre effectuée sans démarrer la ma-
chine. Inspectez le matériau pour repérer les clous, agrafes, vis et fissures et assurez-vous qu'il peut étre solidement soutenu et fixé.
Faites passer le cable d'alimentation et toute rallonge hors de la zone de coupe afin qu'ils ne soient pas coincés sous la téte de scie.
Ensuite, démarrez la machine a vide et assurez-vous de son bon fonctionnement, sans a-coups, frottements ni vibrations anor-
males. Relachez ensuite la gachette et attendez I'arrét complet de la lame. Placez la piece a usiner sur une table, sur le support,
et fixez-la avec un serre-joint. Une fois la machine en marche, laissez-la atteindre sa vitesse nominale avant de commencer la
coupe en effectuant un mouvement fluide, sans exercer de pression excessive.

Réglage des parametres de coupe

L'angle de coupe horizontal se regle en faisant pivoter la table de travail. Avant de faire pivoter la table, relevez la téte de coupe
en position haute. Pour ce faire, desserrez la vis de rotation de la téte, déverrouillez la rotation de la table et faites pivoter cette
derniere jusqu'a la position souhaitée a l'aide de I'échelle graduée. La table est équipée d'un cliquet pour les angles standards,
permettant un réglage rapide ; I'angle peut également étre réglé indirectement a I'aide de I'échelle graduée. Une fois I'angle réglé,
serrez la vis de rotation de la téte. Ne laissez pas la table bloquée uniquement par le cliquet (IX), (X).

Avant d'effectuer des coupes en biseau, ajustez les plateaux de support de la table afin de maintenir un dégagement d’au moins 5
mm entre lalame de scie et le bord de coupe, sur toute la course de la course. Les plateaux de support comportent des extensions
supérieures ; avant d'incliner la téte de coupe, il convient donc de les dégager pour maintenir un dégagement suffisant entre la
lame et les protections, sur toute la course de la course. L'angle de biseau se regle en inclinant la téte de coupe a gauche ou a
droite jusqu’a 45 degrés. Pour ce faire, desserrez la vis de réglage de biseau de la téte et positionnez-la a I'angle souhaité a I'aide
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de I'échelle (XI). Pour incliner la téte vers la droite, relachez la goupille de biseau et, tout en la maintenant en position relachée, in-
clinez-la. Relachez ensuite la goupille pour la remettre en position de verrouillage avant de serrer la vis de réglage de biseau (XII).
La scie a onglets permet la coupe téte baissée et la coupe guidée. Le déplacement de la téte le long des guides peut étre bloqué
a 'aide du bouton de verrouillage. Pour les coupes sans avance, la téte doit étre positionnée en arriére et I'avance bloquée. Pour
les coupes plus larges, 'avance doit étre déverrouillée et le bon fonctionnement de la téte sur toute sa course doit étre vérifié.
Pour effectuer une coupe en plongée, réglez la butée de profondeur a I'aide de la vis, puis vérifiez la profondeur réglée sur une
piece d'essai et ajustez si nécessaire (XIII).

Aprés chaque modification de I'angle de rotation de la table, de l'inclinaison de la téte et du mode de déplacement de la téte, avec
I'alimentation électrique déconnectée, simulez le mouvement de travail sur toute son amplitude et vérifiez que la scie circulaire et
les protections ne rencontrent aucun obstacle et n’entrent pas en contact avec la table de travalil, I'insert de table de travail, les
plagues de support de table ou d'autres parties de l'outil.

Préparation et fixation de la piece (XIV)

La piéce a usiner doit étre placée fermement sur la table de travail et plaquée contre le plateau de support afin d’éviter tout dé-
placement pendant la coupe. Fixez-la & I'aide d’un serre-joint. Ce dernier doit étre inséré dans l'orifice situé derriére le plateau de
support, & gauche ou a droite, puis fixé par une vis. La piece doit ainsi étre pressée contre la table et le plateau de support. Avant
de commencer la coupe, vérifiez que le serre-joint n’entre pas en contact avec les pieces mobiles ni avec la lame de scie, quelle
que soit la course de la téte de coupe. Ajustez sa position si nécessaire.

Pour les piéces longues et lourdes, il est nécessaire de prévoir un support de chaque coté de la scie a onglets, a la méme hauteur
que la table de travail, afin de maintenir la piéce a niveau et de réduire les risques de blocage et de rebond. Pour les piéces fines,
il ne faut pas se fier uniquement au serre-joint de table ; un support doit étre prévu sur toute la longueur de la piéce.

Déployez les rallonges de table a la longueur requise pour accueillir des pieces plus longues et verrouillez-les. Déployez les
butées aux extrémités des rallonges et ajustez-les pour soutenir la piece et limiter ses mouvements pendant la coupe.

Réussir la sélection

Avant de commencer, assurez-vous d’avoir une position stable et une bonne prise sur la poignée. Pour démarrer, appuyez sur
le bouton de verrouillage, puis sur l'interrupteur électrique. Linterrupteur ne posséde pas de fonction de verrouillage ; la scie a
onglets s'arréte donc automatiquement dés que vous relachez la pression. Ne verrouillez pas l'interrupteur en position marche.
Avant de commencer la coupe, la piéce a usiner doit étre fermement placée sur la table de travail, appuyée contre les plateaux
de support et fixée a l'aide d’un serre-joint. Avant de commencer, assurez-vous que la lame de la scie circulaire ne touche ni le
matériau ni aucun autre composant de l'outil. Aprés le démarrage, laissez la lame atteindre sa vitesse nominale avant de com-
mencer la coupe. Lors d’une coupe avec la téte abaissée, bloquez la course de la téte sur les guides et abaissez-la en douceur,
sans a-coups ni pression excessive. Lors d’une coupe avec I'avance de la téte, avant de commencer la coupe, éloignez la téte au
maximum des plateaux de support, puis abaissez-la sur le matériau et coupez uniqguement en rapprochant la téte des plateaux de
support. Ne coupez pas en éloignant la téte des plateaux de support.

Lors de la coupe, guidez la scie circulaire d'un mouvement fluide, en appliquant uniquement la pression nécessaire. Ne surchargez
pas la scie a onglets et veillez a ce que les lames ne surchauffent pas. Evitez de heurter la lame contre le matériau et déplacez-vous
de maniére a ne pas la faire vriller dans la rainure. Une fois la coupe terminée, maintenez la téte de coupe en position basse et ne la
relevez pas tant que la lame n'est pas complétement arrétée. En mode de coupe a avance continue, poussez la téte a fond contre
les supports de la table avant de relacher la gachette et de la relever. Relachez ensuite la gachette et attendez I'arrét complet de
la lame. Maintenez la poignée et laissez le ressort de rappel relever lentement la téte de coupe, en exercant une Iégére résistance,
sans relacher la poignée. Une fois la lame arrétée, débranchez I'outil, puis retirez le matériau de la table et passez a I'étape suivante.

blocage de la scie dans le matériau

Si la lame de scie se bloque dans le matériau a couper, relachez immédiatement l'interrupteur et maintenez la téte de coupe
immobile jusqu’a I'arrét complet de la lame. Débranchez ensuite la scie a onglets de la prise électrique.

Apreés avoir débranché I'alimentation, éliminez la cause du blocage, par exemple en soutenant et en fixant correctement la piéce a
usiner, en ajustant les réglages ou en retirant un corps étranger de la piéce. Ensuite, guidez délicatement la lame hors de la coupe
sans a-coups. Inspectez la lame de scie pour détecter tout dommage ou déformation et vérifiez que la téte et les protections se
déplacent librement. Si la lame est endommagée, remplacez-la avant de reprendre I'utilisation. Continuer & couper avec une
piéce bloquée peut entrainer une perte de contrdle ou endommager la scie.

Activités apreés le travail

Une fois la coupe terminée, relachez la gachette et attendez I'arrét complet de la scie. Ne relevez pas la téte de coupe tant que la
lame n’est pas complétement arrétée. Relevez ensuite la téte de coupe, débranchez la scie a onglets, retirez la piece de la table
de travail et dégagez la zone de travail.

Apreés avoir terminé le travalil, retirez la poussiére et les copeaux autour des protections, de la table de travail et de I'orifice d'as-
piration, et videz le sac a poussiére, le cas échéant. Vérifiez 'état de la lame de scie et des fixations, puis procédez a I'entretien.

Restrictions de surchauffe
Cette machine ne dispose pas de régulateur de puissance et sa consommation augmente avec la charge pendant la coupe.

INSTRUCTIONS ORIGINALES



FR

Plus la résistance du matériau et la pression exercée sur la téte de coupe sont importantes, plus le moteur chauffe rapidement,
ce qui peut entrainer une surchauffe. Pour limiter ce risque, effectuez une coupe fluide, en évitant les a-coups et les pressions
excessives, utilisez une lame de scie circulaire adaptée au matériau et maintenez-la en bon état, et assurez-vous que les orifices
de ventilation sont dégagés et que la scie a onglets est régulierement dépoussiérée.

La scie & onglets est congue pour un fonctionnement intermittent S6 & 20 % sur un cycle de 5 minutes, ou environ 20 % du temps
est consacré au travail en charge et environ 80 % a I'état de repos (arrét, refroidissement, etc.). Lors de coupes intensives, faites
des pauses. Si vous constatez une baisse significative de la vitesse de la lame, des bruits inhabituels ou une augmentation no-
table de la température, réduisez la pression, arrétez le travail et laissez I'outil refroidir.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

ATTENTION ! Avant toute intervention (réglage, entretien, etc.), débranchez le cordon d'alimentation. Aprés utilisation, vérifiez I'état tech-
nique de l'outil en inspectant visuellement le corps et la poignée, le cordon d'alimentation (fiche et serre- cable inclus), le fonctionnement
de linterrupteur, la présence d'obstructions dans les fentes de ventilation, l'absence d'étincelles au niveau des charbons, le fonctionne-
ment normal des roulements et des engrenages, le démarrage et le bon fonctionnement. Pendant la période de garantie, il est interdit de
démonter l'outil ou de remplacer des sous-ensembles ou des piéces, sous peine d'annulation de la garantie. Toute anomalie constatée
lors de l'nspection ou de l'utilisation nécessite une réparation en centre de service agréé. Apres utilisation, nettoyez le bottier, les fentes de
ventilation, les interrupteurs et les capots, par exemple a 'air comprimé (pression maximale de 0,3 MPa), & I'aide d'une brosse ou d'un chif-
fon sec, sans utiliser de produits chimiques ni de liquides de nettoyage. Nettoyez les outils et les poignées avec un chiffon propre et sec.
Pour un fonctionnement optimal, veillez a ce que les protections, les entrées d’air et le carter du moteur soient aussi propres que
possible et nettoyez la scie a onglets aprés chaque utilisation. Maintenez la protection de la lame propre et évitez d'utiliser des
solvants ou des produits & base de pétrole. Il est recommandé de lubrifier régulierement les éléments coulissants avec de I'huile
pour machines afin de réduire la corrosion. Avant chaque utilisation, inspectez le mécanisme de protection mobile de la lame,
retirez les résidus de sciure et les échardes, et vérifiez que le guide de la protection coulisse librement.

Un insert d'établi endommagé doit étre remplacé immédiatement, car de petites piéces peuvent se coincer entre l'insert et la lame
de scie, provoquant son blocage. Aprés I'expiration de la garantie, il est recommandé de contréler régulierement les charbons. Si
les charbons sont usés ou endommagés, remplacez I'ensemble par un jeu identique.

Rangez la scie a onglets dans un endroit sec, a I'abri de 'humidité et du gel, hors de portée des enfants. Il est recommandé
de la ranger dans son emballage ou de la couvrir pour la protéger de la poussiere et de 'humidité, et de conserver le manuel
d'utilisation avec elle. Si vous la transportez dans son emballage d'origine, fixez les pieces mobiles et placez-la dans I'emballage
en respectant les consignes de sécurité. Avant tout déplacement ou transport, bloquez la rotation de la table de travail, abaissez
la téte de coupe et bloquez-la avec la goupille de verrouillage, puis bloquez le guide-fil en position arriere a I'aide du bouton de
verrouillage. Transportez toujours la scie & onglets débranchée. Pour les courtes distances, utilisez la poignée de transport ou
portez-la en la soulevant par la table de travail. Ne soulevez pas la scie a onglets par les protections ou les réglages.
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CARATTERISTICHE DELL'UTENSILE
Una sega troncatrice & uno strumento versatile progettato per il taglio di legno e materiali a base di legno. Le sue ampie possibilita di rego-
lazione consentono tagli sia dritti che angolati. L'utensile & progettato per lavori di officina e di assemblaggio che richiedono tagli ripetitivi
con un'angolazione predeterminata. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro dell'utensile dipende dal suo utilizzo corretto, pertanto:
Prima di utilizzare I'utensile, leggere attentamente I'intero manuale e conservarlo.

II fornitore non € responsabile per eventuali danni derivanti dal mancato rispetto delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni
contenute nel presente manuale.

ATTREZZATURA

Il prodotto viene consegnato completo ma necessita di montaggio come descritto pit avanti nel manuale.

L'imballaggio di fabbrica dovrebbe contenere: sega troncatrice, sacco di raccolta polvere, sega circolare, morsetto per tavolo da
lavoro, viti per il movimento della testa di taglio.

PARAMETRI TECNICI

Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-821732
Tensione nominale [V~ 220 - 240
Frequenza nominale [Hz] 50
Potenza nominale continua [IN] 1800
Potenza ima (S6 20%) [IN] 2000
Velocita nominale [min "] 5000
Altezza ima x lunghezza di taglio

ﬁr;ﬁglaigr:gtgnzmne orizzontale 0° / angolo di mm] 90 x 340
Angolo di rotazione orizzontale 45° / angolo di mm] 90 x 240

inclinazione 0°
Angolo di rotazione orizzontale 0° / angolo di

inclinazione 45° a sinistra [mm] 45x340
Angolo di rotazione orizzontale 45° / angolo di

inclinazione 45° a sinistra [mm] 45X 240
Angolo di rotazione orizzontale 0° / angolo di

inclinazione 45° verso destra mm] 37340
Angolo di rotazione orizzontale 45° / angolo di

inclinazione 45° verso destra mm] 37x240
Lama per sega circolare: diametro esterno x diametro

di serraggio x spessore massimo mm] 25x30%28
Angolo massimo di taglio smussato [°] -45 - +45
Massa k] 15
Livello di rumore

- pressione sonora L, + K [dB(A)] 942130
-potenzal ,+K [dB(A)] 107,2£3,0
Classe di isolamento Il
Puntatore laser

- classe 2

- energia [mW] <1

- lunghezza d'onda [nm] 650

Il valore di emissione acustica dichiarato & stato misurato utilizzando un metodo di prova standard e puo essere utilizzato per confrontare
uno strumento con un altro. Il valore di emissione acustica dichiarato puo essere utilizzato in una valutazione preliminare dell'esposizione.
II'valore totale di vibrazione dichiarato & stato misurato utilizzando un metodo di prova standard e puo essere utilizzato per confrontare
uno strumento con un altro. Il valore totale di vibrazione dichiarato pud essere utilizzato in una valutazione preliminare dell'esposizione.
Nota! Le vibrazioni e le emissioni acustiche durante il funzionamento dell'utensile potrebbero differire dal valore dichiarato a
seconda delle modalita di utilizzo dell'utensile.

Nota: per proteggere 'operatore (incluse tutte le parti del ciclo operativo, come i momenti in cui I'utensile & spento o inattivo e i mo-
menti di attivazione), & necessario stabilire misure di sicurezza basate su una valutazione dell’esposizione in condizioni d’uso reali.
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AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA PER GLI UTENSILI ELETTRICI

Attenzione! Leggere attentamente tutte le avvertenze di sicurezza, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo elet-
troutensile . La mancata osservanza di tali avvertenze puo causare scosse elettriche, incendi o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.

Il termine ,elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze si riferisce a tutti gli utensili elettrici, con o senza filo.

Sicurezza sul posto di lavoro

Mantieni I'area di lavoro ben illuminata e pulita. Disordine e scarsa illuminazione possono causare incidenti.

Non utilizzare utensili elettrici in atmosfere esplosive, ad esempio in presenza di liquidi, gas o fumi infiammabili. Gli
utensili elettrici generano scintille che possono incendiare la polvere o i fumi.

Tenere bambini e astanti lontani dall’area di lavoro. La perdita di concentrazione pud causare la perdita di controllo.

Sicurezza elettrica

La spina del cavo di alimentazione deve essere adatta alla presa. Non modificare in alcun modo la spina. Non utilizzare adat-
tatori con utensili elettrici dotati di messa a terra. Una spina non modificata e adatta alla presa riduce il rischio di scosse elettriche.
Evitare il contatto del corpo con superfici collegate a terra come tubi, termosifoni e frigoriferi. Mettere a terra il corpo
aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli elettroutensili a precipitazioni o umidita. L'ingresso di acqua o umidita in un elettroutensile aumenta il rischio
di scosse elettriche.

Non sovraccaricare il cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per trasportare, tirare o scollegare la
spina dalla presa a muro. Tenere il cavo di alimentazione lontano da fonti di calore, olio, bordi taglienti e parti in movi-
mento. Un cavo di alimentazione danneggiato o aggrovigliato aumenta il rischio di scosse elettriche.

Quando si lavora all’aperto, utilizzare prolunghe progettate per I'uso esterno. L'utilizzo di una prolunga adatta all'uso ester-
no riduce il rischio di scosse elettriche.

Se non é possibile evitare di utilizzare un elettroutensile in un ambiente umido , utilizzare un interruttore differenziale
(RCD) come protezione dalla tensione di alimentazione. L utilizzo di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

Siate vigili, fate attenzione a cio che fate e usate il buon senso quando utilizzate un elettroutensile. Non utilizzate un
elettroutensile quando siete stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o farmaci. Anche un solo momento di disattenzione
durante I'utilizzo di un elettroutensile pud causare gravi lesioni personali.

Utilizzare dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre protezioni per gli occhi. L'uso di dispositivi di protezione individua-
le come maschere antipolvere, scarpe antinfortunistiche antiscivolo, caschi e protezioni acustiche riduce il rischio di gravi lesioni personali.
Prevenire I'avvio accidentale. Assicurarsi che I'interruttore sia in posizione di spento prima di collegare I'utensile elet-
trico alla fonte di alimentazione e/o alla batteria, di sollevarlo o trasportarlo. Trasportare un utensile elettrico tenendo il dito
sull'interruttore o di alimentare un utensile elettrico con l'interruttore in posizione di acceso pud causare gravi lesioni personali.
Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o chiave inglese prima di accendere I'elettroutensile. Una chiave inglese o una
chiave inglese lasciata attaccata a una parte rotante dell’elettroutensile pud causare gravi lesioni.

Non sporgersi o allungarsi eccessivamente. Mantenere sempre una postura corretta e I'equilibrio. Questo consentira di
controllare meglio I'elettroutensile in situazioni impreviste durante il lavoro.

Indossare abiti adeguati. Non indossare abiti larghi o gioielli. Tenere capelli e abiti lontani dalle parti mobili dell’elettrou-
tensile. Abiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle parti mobili.

Se I'apparecchiatura é predisposta per essere collegata a sistemi di aspirazione o raccolta delle polveri, assicurarsi che
siano collegati e utilizzati correttamente. L utilizzo di sistemi di aspirazione riduce il rischio di pericoli correlati alla polvere.
Non lasciare che I'esperienza acquisita con I'uso frequente degli utensili ti porti a diventare negligente e a ignorare le
norme di sicurezza. Azioni imprudenti possono causare gravi lesioni in una frazione di secondo.

Uso e cura degli utensili elettrici

Non sovraccaricare un elettroutensile. Utilizzare I'elettroutensile corretto per I'applicazione prevista. L'elettroutensile cor-
retto eseguira il lavoro in modo migliore e piu sicuro se utilizzato alla capacita per cui & stato progettato.

Non utilizzare un utensile elettrico se I'interruttore non lo accende e spegne. Qualsiasi utensile che non possa essere con-
trollato tramite l'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o rimuovere la batteria, se rimovibile, prima di effettuare qualsiasi regolazione,
sostituire accessori o riporre gli elettroutensili. Queste precauzioni impediranno I'accensione accidentale dell'elettroutensile.
Tenere I'utensile fuori dalla portata dei bambini. Non consentire a persone che non hanno familiarita con gli utensili
elettrici o con le presenti istruzioni di utilizzarli. Gli utensili elettrici sono pericolosi se maneggiati da utenti non addestrati.
Eseguire la manutenzione degli elettroutensili e degli accessori. Controllare I'utensile per verificare che non vi siano
disallineamenti o inceppamenti delle parti mobili, rotture di componenti e qualsiasi altra condizione che possa compro-
metterne il funzionamento. Riparare eventuali danni prima di utilizzare I'utensile. Molti incidenti sono causati da elettrou-
tensili sottoposti a scarsa manutenzione.
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Mantenere gli utensili da taglio puliti e affilati. Un utensile da taglio correttamente mantenuto e con bordi affilati ha meno
probabilita di incepparsi ed & pil facile da controllare durante il funzionamento.

Utilizzare elettroutensili, accessori, componenti aggiuntivi, ecc. in conformita con le presenti istruzioni, tenendo conto
del tipo e delle condizioni di lavoro. L utilizzo di utensili per lavori diversi da quelli previsti pud creare situazioni pericolose.
Mantenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Impugnature e superfici di presa
scivolose impediscono ['utilizzo e il controllo sicuri dell'utensile in situazioni pericolose.

Riparazioni
Fate riparare il vostro elettroutensile solo da officine autorizzate, utilizzando esclusivamente ricambi originali. Questo
garantira il corretto funzionamento dell'elettroutensile.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER LE SEGHE TRONCATRICI

Le troncatrici sono progettate per il taglio di legno e materiali simili al legno. Non devono essere utilizzate con mole per il
taglio di materiali ferrosi come barre, pali, ecc. La polvere prodotta dalle mole pud inceppare le parti mobili, come la protezione
inferiore della lama. Le scintille generate dal taglio con mole possono bruciare la protezione inferiore della lama, I'inserto del piano
di lavoro e altre parti in plastica.

Utilizzare morsetti per fissare il pezzo in lavorazione, ove possibile. Se il pezzo in lavorazione verra tenuto manualmente,
tenere sempre la mano ad almeno 100 mm da entrambi i lati della lama. Non utilizzare questa sega per tagliare pezzi
troppo piccoli per essere fissati saldamente o tenuti manualmente. Se la mano € troppo vicina alla lama, il rischio di lesioni
da contatto con la lama aumenta.

Il pezzo in lavorazione deve essere fermo e fissato o trattenuto sia dal piano di appoggio che dal tavolo di lavoro. Non
avanzare mai il pezzo in lavorazione né tagliare a mano libera. Un pezzo in lavorazione non fissato o in movimento puo essere
lanciato ad alta velocita, causando lesioni.

Spingere la sega attraverso il pezzo in lavorazione. Non tirare la sega attraverso il pezzo in lavorazione. Per tagliare,
sollevare la testa della sega e spostarla sul pezzo in lavorazione senza tagliare, avviare il motore, abbassare la testa
e spingere la sega attraverso il pezzo in lavorazione. Tagliare tirando la sega probabilmente fara si che la lama della sega
fuoriesca dal pezzo in lavorazione e scagli violentemente il gruppo lame verso 'operatore.

Non incrociare mai le braccia lungo la linea di taglio prevista, né davanti o dietro la lama della sega. Tenere il pezzo in
lavorazione incrociato, ad esempio tenendolo a destra della lama con la mano sinistra o viceversa, & molto pericoloso.

Non infilare mai le mani dietro la piastra di supporto in modo che entrambe le mani si trovino a meno di 100 mm da
entrambi i lati della lama, per rimuovere detriti di legno o per qualsiasi altro motivo, mentre la lama é in rotazione. La
distanza tra la lama in rotazione e la mano potrebbe non essere evidente e potreste ferirvi gravemente.

Ispezionare il pezzo in lavorazione prima di tagliarlo. Se il pezzo in lavorazione & piegato o arricciato, fissarlo in modo che la
superficie curva esterna sia rivolta verso la piastra di supporto. Assicurarsi sempre che non vi sia spazio tra il pezzo in lavo-
razione, la piastra di supporto e il tavolo di lavoro lungo la linea di taglio. | pezzi in lavorazione piegati o arricciati possono ruotare
0 spostarsi e possono pizzicare la lama della sega durante il taglio. Il pezzo in lavorazione deve essere privo di chiodi o corpi estranei.
Non utilizzare la sega finché il tavolo da lavoro non ¢ libero da tutti gli utensili, scarti di legno, ecc. eccetto il pezzo in
lavorazione. Piccolo Gli scarti, i pezzi di legno o altri oggetti che entrano in contatto con la lama rotante della sega possono
essere lanciati ad alta velocita.

Tagliare un solo pezzo alla volta. Piu strati di materiali non possono essere bloccati o trattenuti correttamente e possono incep-
pare la lama della sega o spostarsi durante il funzionamento.

Prima dell’'uso, assicurarsi che la sega troncatrice sia fissata o posizionata su una superficie di lavoro piana e stabile.
Una superficie di lavoro piana e stabile riduce il rischio che la sega troncatrice diventi instabile.

Pianifica il tuo lavoro. Ogni volta che modifichi 'impostazione dell’angolo di smusso o di taglio obliquo, assicurati che la
piastra di supporto regolabile sia posizionata correttamente per supportare il pezzo in lavorazione ed evitare il contatto con
la lama della sega o con il sistema di protezione. Senza accendere 'utensile e senza il pezzo in lavorazione sul tavolo, esegui un
taglio completo simulato con la lama della sega per assicurarti che non vi sia alcun contatto o rischio di tagliare la piastra di supporto.
Utilizzare supporti adeguati, come prolunghe per banco da lavoro, supporti da lavoro, ecc., se il pezzo da lavorare & piu
largo o piti lungo del piano del banco. | pezzi piti lunghi o pit larghi del piano di lavoro della sega troncatrice possono ribaltarsi
se non fissati saldamente. Se la parte tagliata o il pezzo da lavorare si ribaltano, possono sollevare la protezione inferiore della
lama o essere scagliati dalla lama in rotazione.

Non utilizzare un’altra persona come sostituto delle prolunghe del banco da lavoro o come supporto aggiuntivo. Un
supporto instabile per il pezzo in lavorazione puo causare I'inceppamento della lama o lo spostamento del materiale durante il
taglio, trascinando te e il tuo aiutante verso la lama in rotazione.

Il materiale da tagliare non deve essere in alcun modo schiacciato o forzato contro la lama rotante. Se compresso, ad
esempio utilizzando dei fermi di lunghezza, il materiale da tagliare potrebbe incastrarsi nella lama ed essere espulso violentemente.
Utilizzare sempre morsetti o accessori progettati per trattenere correttamente materiali rotondi, come barre o tubi. Le
barre tendono a ruotare durante il taglio, facendo si che la lama ,morda” e tiri il pezzo in lavorazione con le mani verso la lama.
Lasciare che la lama raggiunga la massima velocita prima di entrare in contatto con il pezzo in lavorazione. Cio ridurra il
rischio di espulsione del pezzo.
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Se il pezzo in lavorazione o la lama si inceppano, spegnere la sega. Attendere che tutte le parti mobili si fermino, quindi
scollegare il cavo di alimentazione e/o rimuovere la batteria. Solo a questo punto tentare di liberare il materiale inceppa-
to. Continuare a tagliare con il materiale inceppato pud causare la perdita di controllo o danni alla sega.

Una volta terminato il taglio, rilasciare il grilletto, tenere premuta la testa di taglio e attendere che la lama si fermi prima
di rimuovere il materiale da tagliare. E pericoloso avvicinarsi alla lama mentre si € in funzione.

Tenere saldamente I'impugnatura quando si esegue un taglio a tuffo o si rilascia il grilletto prima che la testina di taglio
sia completamente abbassata. Frenare il disco di taglio potrebbe causare I'abbassamento improvviso della testina di taglio, con
conseguente rischio di lesioni.

PREPARAZIONE AL LAVORO

Prima di iniziare il lavoro, verificare che la macchina, il cavo di alimentazione e la spina non siano danneggiati e che le protezioni
delle lame si muovano liberamente e tornino nella posizione di protezione. Se si riscontrano danni o malfunzionamenti delle
protezioni, interrompere il lavoro.
Nota: tutte le preparazioni devono essere eseguite con 'alimentazione scollegata. Il cavo di alimentazione deve essere scol-
legato dalla presa di corrente.

Preparazione della postazione di lavoro

L'utensile deve essere fissato a un banco da lavoro, a un supporto o a una posizione simile sul luogo di lavoro. Tutte le protezioni e i di-
spositivi di sicurezza devono essere correttamente fissati prima di utilizzare la troncatrice. Assicurarsi che la lama della sega possa ruotare
liberamente. Quando silavora il legno, fare attenzione a non introdurre corpi estranei, come chiodi, viti, ecc. Prima di utilizzare la troncatrice,
assicurarsi che tutte le parti mobili si muovano fluidamente e che la lama della sega sia saldamente montata. Prima di collegare il cavo di
alimentazione alla rete elettrica, assicurarsi che le specifiche dell'alimentazione corrispondano a quelle riportate sulla targhetta dell'utensile.
La sega troncatrice deve essere posizionata su una superficie piana e stabile. L'altezza di montaggio deve essere regolata in
base all'altezza dell'operatore, consentendone il pieno utilizzo senza dover raggiungere una distanza eccessiva, garantendo al
contempo una posizione stabile e sicura.

La base del tavolo da lavoro & dotata di fori per il fissaggio al pavimento. A tale scopo, utilizzare quattro viti di montaggio (non
incluse) e, se necessario, rondelle e dadi adatti al tipo di tavolo da lavoro.

Regolazione della testina di taglio (IV)

Di default, la testa di taglio della sega troncatrice puo essere bloccata in posizione abbassata tramite il permo di bloccaggio. Per
sbloccarla, premere leggermente la testa verso il basso, tirare il perno di bloccaggio e ruotarla di 90°, quindi sollevare la testa
tenendo ferma l'impugnatura.

Durante il sollevamento e 'abbassamento della testa, tenere sempre la maniglia, poiché la molla di ritorno solleva automatica-
mente la testa. Mentre la testa & in movimento, verificare che la protezione mobile della lama si muova liberamente, scoprendo
automaticamente la lama durante I'abbassamento e coprendola automaticamente durante il sollevamento. Se si riscontrano
ostruzioni che bloccano la protezione della lama, rimuoverle prima di iniziare il lavoro.

Se & necessario limitare la profondita di taglio, regolare il fermo di profondita agendo sulla vite e fissandolo con il controdado.
Quindi, verificare la profondita impostata su un pezzo di prova e, se necessario, regolarla.

Installazione e sostituzione della sega circolare (V), (VI), (V1)

ATTENZIONE! Prima di installare o sostituire la lama della sega, spegnere la sega troncatrice, scollegarla dalla presa di corrente
e attendere che la lama si fermi completamente. Indossare guanti protettivi quando si sostituisce la lama della sega.

Sollevare la testina di taglio nella posizione superiore e bloccarla in posizione con il perno di bloccaggio. Quindi, sollevare la
protezione mobile della lama quanto basta per accedere al bullone del mandrino € inserire la chiave.

Premere e tenere premuto il blocco del mandrino, quindi utilizzare una chiave per ruotare lentamente la vite del mandrino fino a quando
il mandrino non si blocca. Tenendo premuto il blocco del mandrino, svitare la vite del mandrino in senso orario, poiché ha una filettatura
sinistrorsa. Quindi, rimuovere la flangia esterna e rimuovere la lama della sega facendola scorrere verso il basso. Prima di installare
una nuova lama, pulire le superfici di contatto e la bulloneria di montaggio da polvere e sporco e pulire le flange interna ed esterna.
Montare la lama della sega seguendo la direzione di rotazione indicata dalla freccia sulla protezione, installare la flangia esterna
e, tenendo premuto il blocco del mandrino, serrare la vite del mandrino in senso antiorario. Quindi, rilasciare il blocco del mandrino
e shloccare la testa della sega rilasciando il perno di bloccaggio della testa. Verificare che la protezione mobile funzioni corretta-
mente e che la lama della sega ruoti liberamente sia perpendicolarmente che a 45°.

Raccomandazioni per I'uso delle seghe circolari

ATTENZIONE! Assicurarsi che la velocita massima consentita della sega circolare sia uguale o superiore alla velocita della sega
troncatrice. L'utilizzo di una sega circolare che non soddisfa i requisiti sopra indicati causera la rottura della lama durante il funzio-
namento, con conseguente rischio di gravi lesioni.

Utilizzare solo lame raccomandate dal produttore, progettate per il taglio di legno e materiali a base di legno, con denti in metallo duro,
conformi ai requisiti della norma EN 847-1 e alle specifiche indicate nella tabella dei dati tecnici. Non utilizzare lame HSS. Non utilizzare
dischi abrasivi o lame progettate per il taglio di metalli. Non utilizzare anelli di riduzione o manicotti allentati per regolare il foro della lama.
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Se lalama & dotata di anelli di riduzione fissi, assicurarsi che abbiano o stesso diametro, siano parallel tra loro e almeno 1/3 del diametro
dellalama. Prima di montare la lama, pulire le superfici di montaggio e gli elementi di fissaggio da polvere, resina, grasso, olio € acqua.
La lama per sega circolare deve essere scelta in base al materiale da tagliare. Piu denti ¢i sono, migliore sara la qualita del taglio, quindi si
consiglia una lama a 48 denti per il taglio di pannelli laminati e materiali piti duri. La lama a 24 denti inclusa nella troncatrice pud essere utiliz-
zata per tagli piui rapidi e grossolani nel legno, incluso il legno strutturale, a condizione che il pezzo in lavorazione sia fissato correttamente.
Non utilizzare dischi da taglio danneggiati o deformati. Prima di ogni utilizzo, ispezionare visivamente il disco da taglio e, se si
riscontrano crepe, scheggiature, piegature, denti rotti o altri danni, sostituirlo prima dell'uso. Tenendo il disco dal foro di montaggio,
picchiettare leggermente il corpo del disco con il manico di un cacciavite di plastica. Un suono sordo potrebbe indicare una crepa
nel corpo del disco, che potrebbe non essere visibile a occhio nudo. In caso di dubbi sulle condizioni del disco, sostituirlo prima
dell'uso. Non riparare o riutilizzare dischi crepati.

Aspirazione della polvere (VIlI)

La troncatrice € dotata di un connettore che consente di collegare il sacchetto raccoglipolvere incluso o un sistema di aspirazione
esterno. Il sacchetto raccoglipolvere deve essere inserito nel connettore di aspirazione sul motore, premendolo fino in fondo.

II' sacco deve essere svuotato ogni volta che & pieno e dopo I'uso, aprendo la cerniera sul fondo. Se si utilizza un sistema di aspira-
zione della polvere esterno, collegare il tubo flessibile direttamente alla bocchetta o utilizzando un adattatore adatto al tubo utilizzato.

Puntatore laser

ATTENZIONE! Non fissare la sorgente del raggio laser né dirigere il raggio laser verso gli occhi, poiché cid potrebbe causare
danni oculari temporanei o permanenti.

La sega troncatrice € dotata di un puntatore laser che visualizza la linea di taglio sul materiale montato sul tavolo. Il puntatore
viene attivato dall'apposito interruttore. Portando l'interruttore nella posizione contrassegnata dal simbolo di emissione laser, il
laser si attiva. Portando l'interruttore nella posizione contrassegnata da ,OFF”, il laser si disattiva.

cavi di prolunga
Se & necessario collegare I'utensile tramite una prolunga, la sezione del cavo di prolunga non deve essere inferiore alla sezione del
cavo di alimentazione fornito con I'utensile. Per prolunghe lunghe fino a 25 m, la sezione del cavo deve essere di aimeno 1,5 mm2

Rischio residuo

La macchina ¢ stata progettata e costruita in conformita con le norme di sicurezza applicabili. Tuttavia, durante 'uso del prodotto
potrebbero verificarsi rischi residui.

Rischi per la salute associati all'energia elettrica dovuti all'uso di cavi di alimentazione non idonei.

Rischio di rumore dovuto al mancato utilizzo di protezioni acustiche.

II rischio residuo puo essere ridotto al minimo seguendo attentamente le istruzioni di sicurezza.

UTILIZZO DELLO STRUMENTO

Prima di iniziare un taglio, verificare che tutti i blocchi di regolazione siano serrati, che la protezione della lama funzioni corret-
tamente e che non vi siano problemi di interferenza lungo lintera gamma di movimento della testa della sega. Questa verifica
deve essere effettuata senza avviare la macchina. Ispezionare il materiale per verificare la presenza di chiodi, punti metallici, viti
e crepe e valutare se puo essere sostenuto e fissato saldamente. Far passare il cavo di alimentazione e I'eventuale prolunga
all'esterno dell'area di taglio in modo che non possano rimanere incastrati sotto la testa della sega.

Quindi, avviare la macchina senza carico e assicurarsi che funzioni senza intoppi, senza scricchiolii, sfregamenti o vibrazioni
insolite. Quindi, rilasciare il grilletto e attendere che la lama si fermi completamente. Posizionare il pezzo da lavorare su un tavolo,
appoggiandolo sulla piastra di supporto, € fissarlo con un morsetto. Una volta avviata, lasciare che la sega raggiunga la velocita
nominale prima di tagliare con un movimento fluido, senza applicare una pressione eccessiva.

Impostazione dei parametri di taglio

L'angolo di taglio orizzontale si imposta ruotando il piano di lavoro. Prima di ruotare il piano, sollevare la testa di taglio nella po-
sizione superiore. Per fare cio, allentare la vite di rotazione della testa, rilasciare il blocco di rotazione del piano e ruotare il piano
nella posizione desiderata utilizzando la scala. Il piano & dotato di un cricchetto per angoli standard, che funge da ausilio per
la regolazione rapida, e 'angolo pud essere impostato anche indirettamente utilizzando la scala. Una volta impostato 'angolo,
serrare la vite di rotazione della testa. Non lasciare il piano bloccato esclusivamente con il cricchetto (IX), (X).

Prima di eseguire tagli obliqui, regolare le piastre di appoggio del tavolo per mantenere almeno 5 mm di spazio libero dalla lama
della sega per tutta la sua escursione di movimento. Le piastre di appoggio sono dotate di estensioni superiori, quindi prima di in-
clinare la testa, & necessario spostarle per mantenere spazio libero dalla lama della sega e dalle protezioni per tutta la sua escur-
sione di movimento. L'angolo di inclinazione siimposta inclinando la testa di taglio a sinistra o a destra fino a 45 gradi. Per fare cio,
allentare la vite di regolazione dell'inclinazione della testa e impostare la testa sull'angolazione desiderata utilizzando la scala (XI).
Per inclinare verso destra, rilasciare il perno di inclinazione della testa e, mantenendolo in posizione di rilascio, inclinare la testa.
Quindi, rilasciare il perno per tornare in posizione di blocco prima di serrare la vite di regolazione dell'inclinazione della testa (XII).
La sega troncatrice consente sia il taglio con la testa rivolta verso il basso che quello con guida. Il movimento della testa lungo
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le guide puo essere bloccato con la manopola di bloccaggio. Per tagli senza avanzamento, la testa deve essere impostata nella
posizione arretrata e I'avanzamento bloccato. Per tagli pi ampi, 'avanzamento deve essere sbloccato e la testa deve essere con-
trollata per garantire un movimento fluido lungo tutta la sua corsa. Per eseguire un taglio a tuffo, impostare il fermo di profondita
regolando la vite, quindi controllare la profondita impostata su un pezzo campione e regolarla se necessario (XIIl).

Dopo ogni modifica dell'angolo di rotazione del tavolo, dellinclinazione della testa e ogni modifica della modalita di movimento
della testa, con I'alimentazione scollegata, simulare il movimento di lavoro in tutta la sua ampiezza e verificare che la sega circo-
lare e le protezioni non incontrino ostacoli € non entrino in contatto con il tavolo di lavoro, I'inserto del tavolo di lavoro, le piastre
di supporto del tavolo o altre parti dell'utensile.

Preparazione e fissaggio del pezzo (XIV)

Il materiale deve essere posizionato saldamente sul tavolo da lavoro e premuto contro la piastra di supporto del tavolo in modo che
non possa spostarsi durante il taglio. Fissare il materiale con un morsetto da tavolo. Il morsetto da tavolo deve essere montato nel
foro situato dietro la piastra di supporto del tavolo sul lato sinistro o destro, quindi fissato con una vite e il materiale premuto contro il
tavolo da lavoro e la piastra di supporto del tavolo. Prima di iniziare il taglio, verificare che il morsetto da tavolo non entri in contatto
con parti mobili 0 con la lama della sega per l'intera gamma di movimento della testa di taglio. Regolarne la posizione se necessario.
Per pezzi lunghi e pesanti, & necessario fornire un supporto su entrambi i lati della troncatrice alla stessa altezza del tavolo di
lavoro per mantenere il pezzo in piano e ridurre il rischio di inceppamenti e contraccolpi. Per pezzi sottili, non fare affidamento
esclusivamente sul morsetto del tavolo; il supporto deve essere fornito lungo l'intera lunghezza del pezzo.

Estendere le prolunghe del tavolo alla lunghezza desiderata per supportare pezzi pit lunghi e bloccarli in posizione. Far scorrere
le piastre di arresto alle estremita delle prolunghe e regolarle per supportare il materiale e limitarne il movimento durante il taglio.

Superare il taglio

Prima di iniziare, assicurarsi di assumere una posizione stabile e di impugnare saldamente 'impugnatura. Per avviare, premere il
blocco dell'interruttore e quindi premere linterruttore elettrico. L'interruttore non ha una funzione di blocco, quindi la sega tronca-
trice si spegne quando la pressione viene rilasciata. Non bloccare l'interruttore in posizione di accensione.

Prima di iniziare il taglio, il pezzo in lavorazione deve essere posizionato saldamente sul tavolo di lavoro, premuto contro le piastre
di supporto del tavolo e fissato con un morsetto. Prima di iniziare, assicurarsi che la lama della sega circolare non tocchi il mate-
riale o altri componenti dell'utensile. Dopo I'awvio, lasciare che la lama della sega circolare raggiunga la velocita nominale prima
di tagliare. Quando si taglia con la testa abbassata, bloccare la corsa della testa sulle guide e abbassarla dolcemente, senza
strappi 0 applicare una pressione eccessiva. Quando si taglia con 'avanzamento della testa, prima di iniziare il taglio, estendere
la testa il piti lontano possibile dalle piastre di supporto del tavolo, quindi abbassare la testa sul materiale e tagliare solo mentre si
sposta la testa verso le piastre di supporto del tavolo. Non tagliare mentre si allontana la testa dalle piastre di supporto del tavolo.
Durante il taglio, guidare la sega circolare con un movimento fluido, applicando solo la pressione necessaria per tagliare il materiale. Non
sovraccaricare la sega circolare né surriscaldare le lame, evitare di urtare la lama contro il materiale e muoverla in modo da non farla torce-
re nel taglio. Dopo aver completato il taglio, tenere la testa di taglio abbassata e non sollevarla finché la lama non si &€ completamente fer-
mata. Quando si utilizza il taglio ad avanzamento, spingere la testa fino in fondo contro le piastre di supporto del tavolo prima di rilasciare
il grilletto e sollevare la testa. Quindi, rilasciare il grilletto e attendere che la lama si sia completamente fermata. Tenere premuta limpugna-
tura e lasciare che la molla di ritorno sollevi lentamente la testa di taglio, con una leggera contropressione, senza rilasciare impugnatura.
Una volta che la lama si & fermata, scollegare 'utensile e solo allora rimuovere il materiale dal tavolo e procedere alla fase successiva.

La sega si inceppa nel materiale

Se lalama della sega si inceppa nel materiale da tagliare, rilasciare immediatamente l'interruttore e tenere ferma la testa di taglio finché la
lama non si arresta completamente. Quindi, scollegare la sega troncatrice dall'alimentazione elettrica staccandola dalla presa di corrente.
Dopo aver scollegato I'alimentazione, rimuovere la causa dellinceppamento, ad esempio sostenendo e fissando adeguatamente
il pezzo in lavorazione, regolando le impostazioni o rimuovendo eventuali corpi estranei dal pezzo. Quindi, guidare con cautela la
lama fuori dal taglio senza scosse. Ispezionare la lama per verificare la presenza di danni o deformazioni e verificare che la testa
e le protezioni si muovano liberamente. Se danneggiata, sostituire la lama prima di riprendere il lavoro. Continuare a tagliare con
il pezzo inceppato pud causare la perdita di controllo o danni alla sega.

Attivita dopo il lavoro

Dopo aver completato il taglio, rilasciare il grilletto e attendere che la sega si fermi completamente. Non sollevare la testa di taglio
finché la lama non si & completamente fermata. Quindi, sollevare la testa di taglio, scollegare la sega troncatrice, rimuovere il
materiale dal tavolo di lavoro e liberare I'area di lavoro.

Dopo aver terminato il lavoro, rimuovere polvere e trucioli dalle protezioni, dal tavolo di lavoro e dalla porta di aspirazione e
svuotare il sacchetto raccoglipolvere, se utilizzato. Ispezionare la lama della sega e gli accessori di montaggio per verificare la
presenza di danni, quindi procedere alla manutenzione.

Limitazioni al surriscaldamento

La macchina non dispone di regolazione della potenza e il consumo energetico aumenta con il carico durante il taglio. Maggiore
¢ la resistenza del materiale e la pressione sulla testa di taglio, pit velocemente il motore si riscalda, con conseguente potenziale
surriscaldamento. Per ridurre il surriscaldamento, tagliare con un movimento fluido, evitando urti o pressioni eccessive, utilizzare
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una lama circolare adatta al materiale e mantenerla in buone condizioni, e assicurarsi che i fori di ventilazione siano puliti e che
la polvere venga rimossa dalla sega troncatrice.

La sega troncatrice & progettata per un funzionamento intermittente S6 al 20% in un ciclo di 5 minuti, in cui circa il 20% del tempo
viene impiegato sotto carico e circa I'80% in assenza di carico, ad esempio in fase di non taglio o raffreddamento. Durante il taglio
intensivo, effettuare delle pause e, se si nota un calo significativo della velocita della lama, rumori insoliti 0 un aumento evidente
della temperatura, ridurre la pressione, interrompere il lavoro e lasciare raffreddare I'utensile.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

ATTENZIONE! Prima di effettuare qualsiasi regolazione, manutenzione o assistenza, scollegare il cavo di alimentazione dalla presa
di corrente. Al termine del lavoro, verificare le condizioni tecniche dell'elettroutensile ispezionando visivamente il corpo e Iimpugna-
tura, il cavo elettrico con la spina e il pressacavo , il funzionamento dell'interruttore elettrico, la disintasamento delle fessure di ven-
tilazione, la formazione di scintille dalle spazzole, il rumore proveniente da cuscinetti e ingranaggi, 'avviamento e il funzionamento
regolare. Durante il periodo di garanzia, 'utente non pud smontare I'elettroutensile o sostituire sottogruppi o componenti, poiché cio
invaliderebbe la garanzia. Qualsiasi irregolarita osservata durante l'ispezione o durante il funzionamento € un segnale per una ripa-
razione presso un centro di assistenza. Al termine del lavoro, I'alloggiamento, le fessure di ventilazione, gli interruttori e i coperchi
devono essere puliti, ad esempio, con un getto d’aria (a una pressione non superiore a 0,3 MPa), una spazzola 0 un panno asciutto,
senza utilizzare prodotti chimici o detergenti. Gli utensili e le impugnature devono essere puliti con un panno asciutto e pulito.

Per un corretto funzionamento, mantenere le protezioni, le prese d’aria e I'alloggiamento del motore il piti possibile privi di polvere
e sporco e pulire la troncatrice dopo ogni utilizzo. Mantenere pulita la protezione della lama ed evitare 'uso di solventi o prodotti
a base di petrolio. Si consiglia di lubrificare periodicamente gli elementi scorrevoli con olio per macchine per ridurre la corrosione.
Prima di ogni utilizzo, ispezionare il meccanismo di protezione mobile della lama per verificare la presenza di sporco, spazzolare
via la segatura vecchia e le schegge e verificare che la guida della protezione si muova fluidamente.

Un inserto per banco da lavoro danneggiato deve essere sostituito immediatamente, poiché piccole parti possono rimanere
incastrate tra l'inserto e la lama, causando l'inceppamento della lama. Dopo la scadenza del periodo di garanzia, si consiglia di
ispezionare periodicamente le spazzole di carbone. Se le spazzole hanno raggiunto il limite di usura o sono danneggiate, sosti-
tuire I'intero set di spazzole con uno identico.

Conservare in un luogo asciutto, al riparo dall'umidita e dal gelo, fuori dalla portata dei bambini. Si consiglia di riporre la troncatri-
ce nella sua confezione o di coprirla per proteggerla da polvere e umidita, e di conservare il manuale di istruzioni insieme alla
troncatrice. Se si trasporta nella confezione originale, fissare le parti mobili e posizionare la troncatrice nella confezione in modo
conforme alle caratteristiche di sicurezza presenti all'interno della confezione. Prima di spostare o trasportare, bloccare la rotazio-
ne del piano di lavoro, abbassare la testa di taglio nella posizione inferiore e fissarla con il perno di bloccaggio, quindi bloccare la
funzione di avanzamento della guida nella posizione posteriore con la manopola di bloccaggio della guida. Trasportare sempre la
troncatrice scollegata dalla presa di corrente. Per brevi distanze, utilizzare la maniglia di trasporto o trasportarla afferrandola per
il piano di lavoro fisso. Non sollevare la troncatrice afferrandola per le protezioni o le regolazioni.
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GEREEDSCHAPSKENMERKEN
Een verstekzaag is een veelzijdig gereedschap voor het zagen van hout en houtachtige materialen. Dankzij de uitgebreide ver-
stelmogelijkheden zijn zowel rechte als schuine zaagsneden mogelijk. Het gereedschap is ontworpen voor werkplaats- en monta-

gewerkzaamheden waarbij herhaaldelijk onder een vooraf bepaalde hoek gezaagd moet worden. Een correcte, betrouwbare en
veilige werking van het gereedschap is afhankelijk van het juiste gebruik. Daarom is het belangrijk om:

Lees voor gebruik van het gereedschap de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbeve-
lingen in deze handleiding.

APPARATUUR
Het product wordt compleet geleverd, maar moet nog in elkaar gezet worden zoals verderop in de handleiding beschreven.

De fabrieksverpakking moet het volgende bevatten: verstekzaag, stofopvangzak, cirkelzaag, werktafelklem, stelschroeven voor
de zaagkop.

TECHNISCHE PARAMETERS
Parameter heid Waarde
Catalogusnummer YT-821732
Nominale spanning [V~] 220 - 240
Nominale frequentie [Hz] 50
Continu nominaal vermogen [IN] 1800
Maximaal vermogen (S6 20%) [IN] 2000
Nominale snelheid [min -] 5000
Maximale hoogte x maximale snijlengte
Horizontale rotatiehoek 0° / kantelhoek 0° [mm] 90 x 340
Horizontale rotatiehoek 45° / kantelhoek 0° [mm] 90 x 240
Horizontale rotatiehoek 0° / kantelhoek 45° naar links [mm] 45 x 340
Horizontale rotatiehoek 45° / kantelhoek 45° naar links [mm] 45 x 240
Horizontale rotatiehoek 0° / kantelhoek 45° naar rechts [mm] 37 x 340
Horizontale rotatiehoek 45° / kantelhoek 45° naar rechts [mm] 37 x 240
Clrkelzalag(lj)ilkalg: buitendiameter x klemdiameter x mm] 255 %30 x 2,8
le afschuinhoek [ -45 - +45
Massa [kg] 15
Geluidsniveau
- geluidsdruk L, + K [dB(A)] 942+3,0
-vermogen L, + K [dB(A)] 107,2£3,0
Isolatiekl Il
Laserpointer
- klas 2
- stroom [mW] <1
- golflengte [nm] 650

De opgegeven geluidsemissiewaarde is gemeten met behulp van een standaard testmethode en kan worden gebruikt om ver-
schillende instrumenten met elkaar te vergelijken. De opgegeven geluidsemissiewaarde kan worden gebruikt bij een voorlopige
blootstellingsbeoordeling.

De opgegeven totale trillingswaarde is gemeten met behulp van een standaard testmethode en kan worden gebruikt om verschil-
lende gereedschappen met elkaar te vergeliken. De opgegeven totale trillingswaarde kan worden gebruikt bij een voorlopige
blootstellingsbeoordeling.

Let op! Trillingen en geluidsemissies tijdens het gebruik van het gereedschap kunnen afwijken van de opgegeven waarde, afhan-
kelijk van de wijze waarop het gereedschap wordt gebruikt.

Let op: Er moeten veiligheidsmaatregelen worden getroffen op basis van een beoordeling van de blootstelling onder daadwerke-
lijke gebruiksomstandigheden om de gebruiker te beschermen (inclusief alle onderdelen van de bedrijfscyclus, zoals momenten
waarop het gereedschap is uitgeschakeld of stationair draait, en inschakeltijden).

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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ALGEMENE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR ELEKTRISCH GEREEDSCHAP

Waarschuwing! Lees alle veiligheidswaarschuwingen, afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrische gereedschap
worden geleverd . Het niet opvolgen hiervan kan leiden tot een elektrische schok, brand of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

De term ,elektrisch gereedschap” die in de waarschuwingen wordt gebruikt, verwijst naar alle elektrische gereedschappen, zowel
met als zonder snoer.

Veiligheid op de werkplek

Zorg ervoor dat uw werkplek goed verlicht en schoon is. Rommel en slechte verlichting kunnen ongelukken veroorzaken.
Gebruik geen elektrisch gereedschap in explosieve atmosferen, zoals in de aanwezigheid van brandbare vloeistoffen,
gassen of dampen. Elektrisch gereedschap produceert vonken die stof of dampen kunnen ontsteken.

Houd kinderen en omstanders uit de buurt van de werkplek. Concentratieverlies kan leiden tot verlies van controle.

Elektrische veiligheid

De stekker van het netsnoer moet in het stopcontact passen. Wijzig de stekker op geen enkele manier. Gebruik geen
stekkeradapters met geaard elektrisch gereedschap. Een ongewijzigde stekker die in het stopcontact past, verkleint het risico
op een elektrische schok.

Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals leidingen, radiatoren en koelkasten. Het aarden van uw licha-
am vergroot het risico op een elektrische schok.

Stel elektrisch gereedschap niet bloot aan neerslag of vocht. Water of vocht dat in een elektrisch gereedschap terechtkomt,
verhoogt het risico op een elektrische schok.

Overbelast het netsnoer niet. Gebruik het netsnoer niet om de stekker uit het stopcontact te trekken of te tillen. Houd
het netsnoer uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen en bewegende onderdelen. Een beschadigd of in de knoop geraakt
netsnoer verhoogt het risico op een elektrische schok.

Gebruik bij werkzaamheden buitenshuis verlengsnoeren die geschikt zijn voor buitengebruik. Het gebruik van een ge-
schikt verlengsnoer voor buitengebruik verkleint het risico op een elektrische schok.

Als het gebruik van elektrisch gereedschap in een vochtige omgeving onvermijdelijk is, gebruik dan een aardlekschakelaar
(RCD) ter bescherming tegen de netspanning. Het gebruik van een aardlekschakelaar vermindert het risico op een elekirische schok.

Persoonlijke veiligheid

Wees alert, let goed op wat u doet en gebruik uw gezond verstand bij het bedienen van elektrisch gereedschap. Gebruik
geen elektrisch gereedschap als u moe bent of onder invloed bent van drugs, alcohol of medicijnen. Zelfs een moment
van onoplettendheid tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap kan ernstig letsel tot gevolg hebben.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag altijd oogbescherming. Het gebruik van persoonlijke beschermingsmidde-
len zoals stofmaskers, antislip veiligheidsschoenen, veiligheidshelmen en gehoorbescherming vermindert het risico op ernstig letsel.
Voorkom onbedoeld inschakelen. Zorg ervoor dat de schakelaar in de uit-stand staat voordat u het elektrische gereedschap
aansluit op een stroombron en/of accu, het oppakt of draagt. Het dragen van een elektrisch gereedschap met uw vinger op de schake-
laar of het inschakelen van een elektrisch gereedschap waarvan de schakelaar in de aan-stand staat, kan ernstig letsel tot gevolg hebben.
Verwijder alle stelsleutels of moersleutels voordat u het elektrische gereedschap inschakelt. Een moersleutel of sleutel die
aan een draaiend onderdeel van het gereedschap vastzit, kan ernstig letsel veroorzaken.

Ga niet te ver en strek uw armen niet te ver uit. Behoud te allen tijde een goede houding en evenwicht. Dit zorgt ervoor dat
u het gereedschap beter kunt beheersen in onverwachte situaties tijdens het werk.

Kleed u gepast. Draag geen losse kleding of sieraden. Houd haar en kleding uit de buurt van bewegende onderdelen
van het elektrische gereedschap. Losse kleding, sieraden of lang haar kunnen in de bewegende onderdelen verstrikt raken.
Als apparatuur is uitgerust om te worden aangesloten op stofafzuig- of -opvangsystemen, zorg er dan voor dat deze
correct zijn aangesloten en gebruikt. Stofafzuiging vermindert het risico op stofgerelateerde gevaren.

Laat de ervaring die u opdoet door veelvuldig gebruik van gereedschap er niet toe leiden dat u onzorgvuldig wordt en de
veiligheidsregels negeert. Onzorgvuldig handelen kan in een fractie van een seconde ernstig letsel veroorzaken.

Gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap

Overbelast een elektrisch gereedschap niet. Gebruik het juiste elektrische gereedschap voor de beoogde toepassing. Het
juiste elektrische gereedschap zal de klus beter en veiliger klaren wanneer het op het daarvoor ontworpen vermogen wordt gebruikt.
Gebruik geen elektrisch gereedschap als de schakelaar het niet aan en uit kan zetten. Elk gereedschap dat niet met de
schakelaar bediend kan worden, is gevaarlijk en moet gerepareerd worden.

Haal de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de accu, indien afneembaar, voordat u aanpassingen maakt, accesso-
ires verwisselt of elektrisch gereedschap opbergt. Deze voorzorgsmaatregelen voorkomen dat het gereedschap per ongeluk
wordt ingeschakeld.

Houd het gereedschap buiten het bereik van kinderen. Laat personen die niet bekend zijn met elektrisch gereedschap of deze
gebruiksaanwijzing het gereedschap niet bedienen. Elektrisch gereedschap is gevaarlijk in de handen van ongetrainde gebruikers.
Onderhoud elektrisch gereedschap en accessoires. Controleer het gereedschap op verkeerde uitlijning of vastlopen van
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bewegende onderdelen, breuk van onderdelen en andere omstandigheden die de werking van het gereedschap kunnen
beinvioeden. Repareer eventuele schade voordat u het gereedschap gebruikt. Veel ongelukken worden veroorzaakt door
slecht onderhouden elektrisch gereedschap.

Houd snijgereedschap schoon en scherp. Goed onderhouden snijgereedschap met scherpe randen zal minder snel vastlopen
en is gemakkelijker te hanteren tijdens het gebruik.

Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires en hulpstukken, enz. in overeenstemming met deze instructies, rekening
houdend met het type en de omstandigheden van de werkzaamheden. Het gebruik van gereedschap voor andere doeleinden
dan waarvoor het bedoeld is, kan een gevaarlijke situatie opleveren.

Houd de handgrepen en gripvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Gladde handgrepen en gripvlakken belemmeren
een veilige bediening en controle van het gereedschap in gevaarlijke situaties.

Reparaties
Laat uw elektrisch gereedschap alleen repareren door erkende reparatiewerkplaatsen die uitsluitend originele onderde-
len gebruiken. Dit garandeert een goede werking van het gereedschap.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR VERSTEKZAGEN

Verstekzagen zijn ontworpen voor het zagen van hout en houtachtige materialen. Ze mogen niet worden gebruikt met
slijpschijven voor het zagen van ijzerhoudende materialen zoals staven, profielen, palen, enz. Slijpschifstof kan bewegen-
de onderdelen zoals de onderste zaagbladbescherming blokkeren. Vonken van de slijpschijf kunnen de onderste zaagbladbe-
scherming, het werkblad en andere plastic onderdelen beschadigen.

Gebruik indien mogelijk klemmen om het werkstuk vast te zetten. Als u het werkstuk met de hand vasthoudt, houd uw
hand dan altijd minstens 100 mm aan beide zijden van het zaagblad. Gebruik deze zaag niet voor het zagen van werkstu-
kken die te klein zijn om stevig vast te kemmen of met de hand vast te houden. Als uw hand te dicht bij het zaagblad komt,
neemt het risico op letsel door contact met het zaagblad toe.

Het werkstuk moet stil liggen en vastgezet worden door zowel de steunplaat als de werktafel. Voer het werkstuk nooit aan of
bewerk het niet uit de vrije hand. Een loszittend of bewegend werkstuk kan met hoge snelheid wegslingeren en letsel veroorzaken.
Duw de zaag door het werkstuk. Trek de zaag niet door het werkstuk. Om te zagen, til de zaagkop op en beweeg deze over
het werkstuk zonder te zagen, start de motor, laat de kop zakken en duw de zaag door het werkstuk. Zagen terwijl u de zaag
trekt, zal er waarschijnlijk toe leiden dat het zaagblad uit het werkstuk schiet en de zaagarm met grote kracht naar de gebruiker slingert.
Kruis uw armen nooit langs de beoogde zaaglijn, of voor of achter het zaagblad. Het werkstuk met gekruiste handen vastho-
uden, bijvoorbeeld rechts van het zaagblad met uw linkerhand of andersom, is zeer gevaarlijk.

Reik nooit achter de steunplaat, zodat uw hand zich dichter dan 100 mm van het zaagblad bevindt, om houtresten te
verwijderen of om welke andere reden dan ook, terwijl het zaagblad draait. De afstand van het draaiende zaagblad tot uw
hand is mogelijk niet duidelijk, en u kunt uzelf ernstig verwonden.

Controleer het werkstuk voordat u gaat zagen. Als het werkstuk gebogen of gekruld is, klem het dan vast zodat het ge-
bogen buitenvlak naar de steunplaat wijst. Zorg er altijd voor dat er geen opening is tussen het werkstuk, de steunplaat
en de werktafel langs de zaaglijn. Gebogen of gekrulde werkstukken kunnen verdraaien of verschuiven en het zaagblad vast-
klemmen tijdens het zagen. Het werkstuk moet vrij zijn van spijkers of andere vreemde voorwerpen.

Gebruik de zaag pas als de werktafel volledig vrij is van gereedschap, houtresten, enz., met uitzondering van het werk-
stuk. Afvalstukken, losse stukken hout of andere voorwerpen die in contact komen met het roterende zaagblad, kunnen met hoge
snelheid worden weggeslingerd.

Zaag slechts één werkstuk tegelijk. Meerdere materiaallagen kunnen niet goed worden vastgeklemd of vastgehouden en kun-
nen het zaagblad blokkeren of verschuiven tijdens het zagen.

Zorg er voor gebruik voor dat de verstekzaag stevig staat of op een vlakke, stabiele ondergrond is geplaatst. Een viakke,
stabiele ondergrond verkleint het risico dat de verstekzaag instabiel wordt.

Plan uw werk zorgvuldig. Zorg er bij elke aanpassing van de afschuin- of verstekhoek voor dat de verstelbare steunplaat
correct is gepositioneerd om het werkstuk te ondersteunen en contact met het zaagblad of de beschermkap te voorko-
men. Laat het zaagblad, zonder het gereedschap aan te zetten en zonder het werkstuk op de tafel, een gesimuleerde volledige
zaagsnede maken om er zeker van te zijn dat er geen contact is met de steunplaat en dat er geen risico bestaat op beschadiging.
Gebruik de juiste ondersteuning, zoals werkbankverlengstukken, werkbanksteunen, enz., als het werkstuk breder of
langer is dan het blad van de werkbank. Werkstukken die langer of breder zijn dan de werkbank van de verstekzaag kunnen
kantelen als ze niet goed vastzitten. Als het afgezaagde deel of werkstuk kantelt, kan het de onderste zaagbladbescherming
optillen of door het draaiende zaagblad worden weggeslingerd.

Gebruik geen andere persoon als vervanging voor verlengstukken van de werkbank of als extra ondersteuning. Een
instabiele werkstukondersteuning kan ervoor zorgen dat het zaagblad vastloopt of dat het materiaal verschuift tiidens het zagen,
waardoor u en uw helper naar het draaiende zaagblad worden getrokken.

Het te zagen materiaal mag op geen enkele manier bekneld of tegen het roterende zaagblad gedrukt worden. Indien het
materiaal bijvoorbeeld door het gebruik van lengteaanslagen wordt samengedrukt, kan het door het zaagblad vast komen te zitten
en met grote kracht worden weggeslingerd.

Gebruik altijd klemmen of hulpstukken die speciaal ontworpen zijn om ronde materialen, zoals staven of buizen, goed
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vast te houden. Staven hebben de neiging om te draaien tijdens het zagen, waardoor het zaagblad zich vastbijt en u het werkstuk
met uw handen naar het zaagblad trekt.

Laat het zaagblad de maximale snelheid bereiken voordat het het werkstuk raakt. Dit vermindert het risico dat het werkstuk wegvliegt.
Als het werkstuk of het zaagblad vastloopt, schakel dan de zaag uit. Wacht tot alle bewegende onderdelen tot stilstand
zijn gekomen, trek dan de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de accu. Probeer pas daarna het vastgelopen ma-
teriaal los te maken. Doorgaan met zagen terwijl er materiaal vastzit, kan leiden tot verlies van controle of schade aan de zaag.
Als u klaar bent met zagen, laat u de trekker los, houdt u de zaagkop naar beneden en wacht u tot het zaagblad stilstaat vo-
ordat u het gezaagde materiaal verwijdert. Het is gevaarlijk om in de buurt van het zaagblad te komen terwijl de machine draait.
Houd de handgreep stevig vast bij het maken van een invalsnede of bij het loslaten van de trekker voordat de snijkop
volledig is neergelaten. Het afremmen van de snijschijf kan ertoe leiden dat de snijkop plotseling naar beneden wordt getrokken,
wat letsel kan veroorzaken.

VOORBEREIDING OP HET WERK

Controleer véor aanvang van de werkzaamheden of de machine, het netsnoer en de stekker onbeschadigd zijn en of de mesbeschermers
soepel bewegen en terugkeren naar hun beschermende positie. Als u schade of defecte beschermers constateert, stop dan met werken.
Let op: alle voorbereidingen moeten worden uitgevoerd met de stroomtoevoer uitgeschakeld. De stekker van het netsnoer moet
uit het stopcontact worden gehaald.

Het werkstation voorbereiden

Het gereedschap moet stevig vastgemaakt worden aan een werkbank, standaard of een vergelijkbare positie op de werkplek. Alle
beschermkappen en veiligheidsvoorzieningen moeten goed vastzitten voordat de verstekzaag in gebruik wordt genomen. Zorg
ervoor dat het zaagblad vrij kan draaien. Wees bij het bewerken van hout voorzichtig en voorkom dat er vreemde voorwerpen,
zoals spijkers, schroeven, enz., in het hout terechtkomen. Controleer voordat u de verstekzaag in gebruik neemt of alle bewegen-
de onderdelen soepel bewegen en of het zaagblad stevig is gemonteerd. Controleer voordat u het netsnoer op het stopcontact
aansluit of de specificaties van de voeding overeenkomen met die op het typeplaatje van het gereedschap.

De verstekzaag moet op een vlakke en stabiele ondergrond worden geplaatst. De montagehoogte moet worden aangepast aan
de lengte van de gebruiker, zodat er volledig mee gewerkt kan worden zonder overmatige reikwijdte, terwijl tegelijkertijd een
stabiele en veilige houding wordt gegarandeerd.

De basis van de werktafel is voorzien van gaten om deze aan de vloer vast te schroeven. Gebruik hiervoor vier montageschro-
even (niet meegeleverd) en, indien nodig, ringen en moeren die geschikt zijn voor het type werktafel.

Het afstellen van de snijkop (IV)

Bij het uitpakken kan de zaagkop van de verstekzaag in de onderste stand vergrendeld zijn door de borgpen. Om de zaagkop te
ontgrendelen, drukt u de kop lichtjes naar beneden, trekt u de borgpen eruit en draait u deze 90°, waarna u de kop omhoog tilt
terwijl u de handgreep vasthoudt.

Houd bij het omhoog en omlaag bewegen van de kop altijd de handgreep vast, aangezien de terugveer de kop automatisch omho-
og brengt. Controleer tijdens het bewegen van de kop of de beweegbare zaagbladbescherming soepel beweegt en het zaagblad
automatisch blootlegt bij het omlaag bewegen en automatisch bedekt bij het omhoog bewegen. Verwijder eventuele obstakels die
de zaagbladbescherming blokkeren voordat u begint met werken.

Als u de zaagdiepte wilt beperken, stelt u de dieptebegrenzer in door aan de schroef te draaien en deze vast te zetten met de
borgmoer. Controleer vervolgens de ingestelde diepte op een proefstuk en pas deze indien nodig aan.

Het installeren en vervangen van de cirkelzaag (V), (VI), (VII)

LET OP! Schakel de verstekzaag uit, haal de stekker uit het stopcontact en wacht tot het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen
voordat u het zaagblad installeert of vervangt. Draag beschermende handschoenen bij het vervangen van het zaagblad.

Breng de snijkop in de bovenste positie en vergrendel deze met de borgpen. Til vervolgens de beweegbare zaagbladbescherming
voldoende omhoog om bij de spindelbout te komen en steek de sleutel erin.

Druk de spindelvergrendeling in en houd deze ingedrukt. Draai vervolgens met een sleutel de spindelschroef langzaam los totdat de spin-
del vastklikt. Houd de spindelvergrendeling ingedrukt en draai de spindelschroef met de klok mee los, aangezien deze linkse schroefdra-
ad heeft. Verwijder vervolgens de buitenste flens en verwijder het zaagblad door het naar beneden te schuiven. Reinig voor het plaatsen
van een nieuw zaagblad de contactoppervlakken en de bevestigingsonderdelen van stof en vuil, en reinig de binnen- en buitenflenzen.

Monteer het zaagblad volgens de pijl die de draairichting aangeeft op de beschermkap, installeer de buitenste flens en draai,
terwijl u de spindelvergrendeling vasthoudt, de spindelschroef linksom vast. Laat vervolgens de spindelvergrendeling los en on-
tgrendel de zaagkop door de kopvergrendelingspen los te maken. Controleer of de beweegbare beschermkap goed werkt en of
het zaagblad zowel loodrecht als onder een hoek van 45° vrij kan draaien.

Aanbevelingen voor het gebruik van cirkelzagen

WAARSCHUWING! Zorg ervoor dat de maximaal toegestane snelheid van de cirkelzaag gelijk is aan of hoger is dan de snelheid
van de verstekzaag. Het gebruik van een cirkelzaag die niet aan deze eis voldoet, kan ertoe leiden dat het zaagblad tijdens het
gebruik breekt, met mogelijk ernstig letsel tot gevolg.
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Gebruik uitsluitend door de fabrikant aanbevolen zaagbladen, ontworpen voor het zagen van hout en houtachtige materialen, met
hardmetalen tanden, die voldoen aan de eisen van EN 847-1 en aan de specificaties in de technische gegevenstabel. Gebruik geen
HSS-zaagbladen. Gebruik geen slijpschijven of zaagbladen die ontworpen zijn voor het zagen van metaal. Gebruik geen losse re-
ductieringen of -hulzen om de boring van het zaagblad aan te passen. Als het zaagblad is voorzien van vaste reductieringen, zorg er
dan voor dat deze dezelfde diameter hebben, parallel aan elkaar staan en minstens 1/3 van de diameter van het zaagblad bedragen.
Reinig voor het monteren van het zaagblad de montageoppervlakken en bevestigingsmiddelen van stof, hars, vet, olie en water.
Het zaagblad van een cirkelzaag moet worden gekozen op basis van het te zagen materiaal. Hoe meer tanden, hoe beter de za-
agsnede. Daarom wordt een zaagblad met 48 tanden aanbevolen voor het zagen van gelamineerde platen en hardere materialen.
Het zaagblad met 24 tanden dat bij de verstekzaag wordt geleverd, kan worden gebruikt voor snellere, grovere zaagsneden in
hout, inclusief constructiehout, mits het werkstuk goed is vastgezet.

Gebruik geen beschadigde of vervormde slijpschijven. Controleer de slijpschijf vaor elk gebruik visueel. Vervang de schif als u
scheuren, afsplinteringen, krommingen, gebroken tanden of andere beschadigingen aantreft. Houd de schijf vast bij het montage-
gat en tik zachtjes met de handgreep van een plastic schroevendraaier op de schijf. Een hol geluid kan duiden op een scheur in
de schijf, die mogelijk niet met het blote oog zichtbaar is. Vervang de schijf voor gebruik als u twijfelt aan de staat ervan. Repareer
of hergebruik geen beschadigde slijpschijven.

Stofafzuiging (VIII)

De verstekzaag is voorzien van een aansluiting waarmee u de meegeleverde stofzak of een extern stofafzuigsysteem kunt
aansluiten. De stofzak moet op de stofafzuigaansluiting op de motor worden geschoven en zo ver mogelijk worden aangedrukt.
De zak moet na elk gebruik en zodra deze vol is, worden geleegd door de ritssluiting aan de onderkant te openen. Als u een
extern stofafzuigsysteem gebruikt, sluit u de flexibele slang rechtstreeks aan op het mondstuk of met een geschikte adapter die
geschikt is voor de betreffende slang.

Laserpointer

WAARSCHUWING! Kijk niet rechtstreeks in de laserstraal en richt de laserstraal niet op uw ogen, aangezien dit tijdelijke of per-
manente oogbeschadiging kan veroorzaken.

De verstekzaag is uitgerust met een laserpointer die de zaaglijn projecteert op het op de tafel gemonteerde materiaal. De pointer
wordt geactiveerd met de laserpointerschakelaar. Door de schakelaar in de stand met het lasersymbool te zetten, wordt de laser
geactiveerd. Door de schakelaar in de stand ,UIT” te zetten, wordt de laser gedeactiveerd.

Verlengkabels

Als u het gereedschap met een verlengsnoer moet aansluiten, mag de draaddoorsnede van het verlengsnoer niet kleiner zijn
dan de draaddoorsnede van de meegeleverde voedingskabel. Voor verlengsnoeren tot 25 meter lengte moet de draaddoorsnede
minimaal 1,5 mm? zijn.

Resterend risico

De machine is ontworpen en gebouwd in overeenstemming met de geldende veiligheidsnormen. Desondanks kunnen er tijdens
het gebruik van het product restrisico’s optreden.

Gezondheidsrisico’s verbonden aan elektrische stroom als gevolg van het gebruik van onjuiste stroomkabels.

Geluidsoverlast door het niet dragen van gehoorbescherming.

Restrisico’s kunnen worden geminimaliseerd door de veiligheidsinstructies nauwgezet op te volgen.

HET GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

Controleer voordat u begint met zagen of alle vergrendelingen goed vastzitten, de zaagbladbescherming naar behoren functione-
ert en er geen belemmeringen zijn in het volledige bewegingsbereik van de zaagkop. Controleer dit zonder de machine aan te zet-
ten. Inspecteer het materiaal op spijkers, nietjes, schroeven en scheuren en beoordeel of het stevig ondersteund en vastgezet kan
worden. Leid het netsnoer en eventuele verlengsnoeren buiten het zaaggebied, zodat ze niet onder de zaagkop verstrikt raken.
Start vervolgens de machine zonder belasting en zorg ervoor dat deze soepel loopt, zonder geratel, wrijving of ongebruikelijke
trillingen. Laat dan de trekker los en wacht tot het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen. Plaats het werkstuk op een tafel,
rustend op de steunplaat, en zet het vast met een klem. Laat de zaag na het starten de nominale snelheid bereiken voordat u in
een vloeiende beweging gaat zagen, zonder overmatige druk uit te oefenen.

Snijparameters instellen

De horizontale snijhoek wordt ingesteld door de werktafel te draaien. Voordat u de tafel draait, brengt u de snijkop in de bovenste po-
sitie. Draai hiervoor de schroef voor de koprotatie los, ontgrendelt u de tafelrotatievergrendeling en draait u de tafel naar de gewen-
ste positie met behulp van de schaalverdeling. De tafel is voorzien van een ratelmechanisme voor standaardhoeken, dat dient als
hulpmiddel voor snelle aanpassing. De hoek kan ook indirect worden ingesteld met behulp van de schaalverdeling. Zodra de hoek
is ingesteld, draait u de schroef voor de koprotatie vast. Laat de tafel niet alleen vergrendeld met het ratelmechanisme (1X), (X).
Voordat u schuine zaagsneden maakt, moet u de steunplaten van de tafel zo afstellen dat er gedurende het gehele bewegingsbereik
minimaal 5 mm speling is tussen het zaagblad en de zaaggeleider. De steunplaten hebben bovenste verlengstukken, dus voordat u de kop

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES



NL

kantelt, moeten deze opzij worden geschoven om voldoende speling te behouden tussen het zaagblad en de beschermkap gedurende het
gehele bewegingsbereik. De afschuinhoek wordt ingesteld door de zaagkop tot 45 graden naar links of rechts te kantelen. Draai hiervoor de
stelschroef voor de afschuinhoek van de kop los en stel de kop in op de gewenste hoek met behulp van de schaalverdeling (XI). Om naar
rechts te kantelen, maakt u de afschuinpen van de kop los en kantelt u de kop terwijl u deze in de losgemaakte positie houdt. Maak vervol-
gens de pen los om terug te keren naar de vergrendelde positie voordat u de stelschroef voor de afschuinhoek van de kop vastdraait (XII).
Met de verstekzaag kunt u zowel met de kop naar beneden als met behulp van een geleider zagen. De beweging van de kop langs de
geleiders kan worden vergrendeld met de vergrendelingsknop. Voor zaagsneden zonder aanvoer moet de kop in de achterste positie
worden gezet en de aanvoer worden vergrendeld. Voor bredere zaagsneden moet de aanvoer worden ontgrendeld en moet worden
gecontroleerd of de kop soepel beweegt over het volledige bereik. Om een invalzaagsnede te maken, stelt u de diepte-aanslag in
door aan de schroef te draaien, controleert u vervolgens de ingestelde diepte op een proefstuk en past u deze indien nodig aan (XIII).
Na elke wijziging van de draaihoek van de tafel, de kantelhoek van de kop en elke wijziging van de bewegingsmodus van de kop,
moet u, met de stroomtoevoer uitgeschakeld, de werkbeweging over het volledige bereik simuleren en controleren of de cirkelza-
ag en beschermkappen geen obstakels tegenkomen en niet in contact komen met de werktafel, het inzetstuk van de werktafel, de
tafelsteunplaten of andere onderdelen van het gereedschap.

Voorbereiding en bevestiging van het werkstuk (XIV)

Het materiaal moet stevig op de werktafel worden geplaatst en tegen de steunplaat van de tafel worden gedrukt, zodat het tijdens
het zagen niet kan verschuiven. Zet het materiaal vast met een tafelklem. De tafelklem moet worden gemonteerd in het gat achter
de steunplaat van de tafel aan de linker- of rechterkant, vervolgens worden vastgezet met een schroef en het materiaal tegen de
werktafel en de steunplaat van de tafel worden gedrukt. Controleer vodr het zagen of de tafelklem tijdens de gehele bewegingsuit-
slag van de zaagkop geen contact maakt met bewegende onderdelen of het zaagblad. Pas de positie van de klem indien nodig aan.
Bij lange en zware werkstukken moet aan beide zijden van de verstekzaag ondersteuning worden aangebracht op dezelfde hoogte
als de werktafel om het werkstuk horizontaal te houden en het risico op vastlopen en terugslag te verminderen. Bij dunne werkstukken
moet niet alleen op de tafelklem worden vertrouwd; ondersteuning moet over de gehele lengte van het werkstuk worden aangebracht.
Schuif de tafelverlengstukken uit tot de gewenste lengte om langere werkstukken te ondersteunen en vergrendel ze. Schuif de
aanslagplaten aan de uiteinden van de verlengstukken uit en stel ze zo af dat ze het materiaal ondersteunen en de beweging
ervan tijdens het snijden beperken.

De selectie halen

Voordat u begint, moet u ervoor zorgen dat u stabiel staat en de handgreep stevig vastpakt. Om te starten, drukt u eerst op de
vergrendelingsknop en vervolgens op de elektrische schakelaar. De schakelaar heeft geen vergrendelingsfunctie, dus de ver-
stekzaag schakelt uit zodra de druk wordt losgelaten. Vergrendel de schakelaar niet in de aan-stand.

Voordat u begint met zagen, moet het werkstuk stevig op de werktafel worden geplaatst, tegen de steunplaten van de tafel worden
gedrukt en met een klem worden vastgezet. Zorg er voor het starten voor dat het zaagblad van de cirkelzaag het materiaal of andere
onderdelen van het gereedschap niet raakt. Laat na het starten het zaagblad van de cirkelzaag de nominale snelheid bereiken voor-
dat u gaat zagen. Bij het zagen met de kop omlaag, vergrendelt u de beweging van de kop op de geleiders en laat u de kop soepel
zakken, zonder schokken of overmatige druk uit te oefenen. Bij het zagen met de kop vooruit, schuift u voor het starten van de zaag-
snede de kop zo ver mogelijk van de steunplaten van de tafel af, laat u de kop vervolgens op het materiaal zakken en zaagt u alleen
terwijl u de kop naar de steunplaten van de tafel beweegt. Zaag niet terwijl u de kop van de steunplaten van de tafel af beweegt.
Leid de cirkelzaag tijdens het zagen in een vloeiende beweging en oefen alleen de druk uit die nodig is om het materiaal te zagen.
Overbelast de verstekzaag niet en voorkom dat de zaagbladen oververhit raken. Voorkom dat het zaagblad tegen het materiaal
slaat en beweeg op een manier die ervoor zorgt dat het zaagblad niet in de zaagsnede verdraait. Houd na het zagen de zaagkop
in de onderste positie en til deze pas op als het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen. Bij het zagen met de zaagkop vooruit
duwen, duwt u de kop volledig tegen de tafelsteunplaten voordat u de trekker loslaat en de kop omhoog brengt. Laat vervolgens
de trekker los en wacht tot het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen. Houd de handgreep vast en laat de terugveer de zaag-
kop langzaam omhoog brengen, met een lichte tegendruk, zonder de handgreep los te laten. Zodra het zaagblad stilstaat, haalt u
de stekker uit het stopcontact en verwijdert u pas daarna het materiaal van de tafel. Ga vervolgens verder met de volgende stap.

Zaag vastgelopen in het materiaal

Als het zaagblad vastloopt in het te zagen materiaal, laat dan onmiddellijk de schakelaar los en houd de zaagkop stevig vast
totdat het zaagblad volledig tot stilstand komt. Koppel vervolgens de verstekzaag los van de stroomvoorziening door de stekker
uit het stopcontact te trekken.

Nadat u de stroomtoevoer hebt onderbroken, verwijdert u de oorzaak van de blokkering. Dit kan bijvoorbeeld door het werkstuk
goed te ondersteunen en vast te zetten, de instellingen aan te passen of een vreemd voorwerp uit het werkstuk te verwijderen.
Leid vervolgens het zaagblad voorzichtig en zonder schokken uit de zaagsnede. Controleer het zaagblad op beschadigingen of
vervormingen en controleer of de kop en de beschermkap vrij bewegen. Vervang het beschadigde zaagblad voordat u verdergaat.
Doorgaan met zagen met een vastgelopen werkstuk kan leiden tot verlies van controle of schade aan de zaag.

Activiteiten na het werk

Nadat de zaagsnede is voltooid, laat u de trekker los en wacht u tot de zaag volledig tot stilstand is gekomen. Til de zaagkop niet
op voordat het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen. Til vervolgens de zaagkop op, haal de stekker van de verstekzaag uit
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het stopcontact, verwijder het materiaal van de werktafel en ruim de werkplek op.

Verwijder na afloop van de werkzaamheden stof en spanen rond de beschermkappen, de werktafel en de stofafzuigopening, en
leeg de stofzak, indien aanwezig. Controleer het zaagblad en de bevestigingsmaterialen op beschadigingen en ga vervolgens
verder met het onderhoud.

Oververhittingsheperkingen

De machine heeft geen vermogensregeling en het stroomverbruik neemt toe met de belasting tijdens het zagen. Hoe groter de
materiaalweerstand en de druk op de zaagkop, hoe sneller de motor opwarmt, wat mogelijk tot oververhitting kan leiden. Om
oververhitting te voorkomen, zaag met een vloeiende beweging, vermijd stoten of overmatige druk, gebruik een cirkelzaagblad
dat geschikt is voor het materiaal en zorg ervoor dat dit in goede conditie is, en zorg ervoor dat de ventilatieopeningen schoon zijn
en dat stof van de verstekzaag wordt verwijderd.

De verstekzaag is ontworpen voor intermitterend gebruik met een S6-belasting van 20% in een cyclus van 5 minuten, waarbij
ongeveer 20% van de tijd onder belasting wordt gewerkt en ongeveer 80% in onbelaste toestand, zoals niet zagen of afkoelen.
Neem pauzes bij intensief zagen en als u een aanzienlijke daling van de zaagsnelheid, ongebruikelijke geluiden of een merkbare
temperatuurstijging opmerkt, verlaag dan de druk, stop met werken en laat het gereedschap afkoelen.

ONDERHOUD EN OPSLAG

LET OP! Voordat u aanpassingen, onderhoud of reparaties uitvoert, dient u de stekker uit het stopcontact te halen. Controleer
na afloop van de werkzaamheden de technische staat van het gereedschap door de behuizing en handgreep, het netsnoer met
stekker en trekontlasting , de werking van de schakelaar, het ontstoppen van de ventilatieopeningen, vonken van de koolborstels,
geluiden van lagers en tandwielen, het opstarten en de soepele werking visueel te inspecteren. Tijdens de garantieperiode mag
de gebruiker het gereedschap niet demonteren of onderdelen vervangen, aangezien dit de garantie ongeldig maakt. Eventuele
onregelmatigheden die tijdens de inspectie of het gebruik worden geconstateerd, zijn een reden voor reparatie bij een servicecen-
trum. Na afloop van de werkzaamheden dienen de behuizing, ventilatieopeningen, schakelaars en afdekkingen te worden gere-
inigd, bijvoorbeeld met perslucht (met een druk van maximaal 0,3 MPa), een borstel of een droge doek, zonder gebruik te maken
van chemicalién of reinigingsvloeistoffen. Gereedschap en handgrepen dienen te worden gereinigd met een droge, schone doek.
Om een goede werking te garanderen, dient u de beschermkappen, luchtinlaten en motorbehuizing zo stof- en vuilvrij mogelijk te
houden en de verstekzaag na elk gebruik schoon te maken. Houd de zaagbladbescherming schoon en vermijd het gebruik van
oplosmiddelen of producten op aardoliebasis. Het wordt aanbevolen de glijdende elementen periodiek te smeren met machineo-
lie om corrosie te verminderen. Controleer voor elk gebruik het bewegende mechanisme van de zaagbladbescherming op vuil,
verwijder oud zaagsel en splinters en controleer of de geleider soepel beweegt.

Een beschadigd inzetstuk van de werkbank moet onmiddellijk worden vervangen, omdat kleine onderdelen tussen het inzetstuk en het za-
agblad kunnen vast komen te zitten, waardoor het zaagblad kan blokkeren. Na afloop van de garantieperiode is het raadzaam de koolbor-
stels periodiek te controleren. Als de borstels versleten zijn of beschadigd zijn, vervang dan de complete borstelset door een identieke set.
Bewaar de verstekzaag op een droge, vocht- en vorstvrije plaats, buiten het bereik van kinderen. Het wordt aanbevolen de ver-
stekzaag in de verpakking te bewaren of af te dekken ter bescherming tegen stof en vocht, en de gebruiksaanwijzing bij de ver-
stekzaag te bewaren. Indien u de verstekzaag in de originele verpakking vervoert, zorg er dan voor dat de bewegende onderdelen
goed vastzitten en plaats de verstekzaag in de verpakking op een manier die overeenkomt met de veiligheidsvoorzieningen in de
verpakking. Vergrendel vodr het verplaatsen of vervoeren de rotatie van de werktafel, laat de zaagkop zakken naar de onderste
positie en vergrendel deze met de borgpen, en vergrendel de geleideraanvoerfunctie in de achterste positie met de vergrende-
lingsknop. Vervoer de verstekzaag altijd zonder stekker. Gebruik voor korte afstanden de draagbeugel of draag de zaag aan de
vaste werktafel. Til de verstekzaag niet op aan de beschermkappen of verstelmechanismen.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIQN

‘Eva pi6vi ywviakrg KoTTrg ivar éva eugAIKTo epyaleio axediaopévo yia Ty kot §UAou kar uNikwv pe Baan 1o §uAo. Or exteTapé-
veg emAoyEg pUBuIong TTou diaBETel emTpETTOUY €UBEiEg Kal ywviakég KOTTEG. To epyaheio Exel OXeSIAOTEN yia Epyacieg auvepyeiou
Kal ouvappoAdynong Tou amaitouv emavoAauBavoueveg KOTEG o€ TTpoKaBopiopévn ywvia. H owaoTh, agiémaoTn kol ao@aArg
Aeimoupyia Tou epyaleiou EEaPTATAI TS TN CWOTH XPHON, ETTOPEVWG:

Mpiv xpnoipomoifoere 1o epyaheio, diaBdote oAokAnpo 1o €yXeIPidIo kai QUAGETE TO.

O mpounBeutrg dev GEPel Kapia EuBlvn yia TUXGV NPIEG TTOU TTPOKUTITOUV ATTO T N GUPMOPOWOT HE TOUG KaVOVIOHOUG a0@a-
Agiag kai TIG oUOTATEIG auToU TOu €yXelpIdiou.

EZOMAIZMOZ

To Tpoidv Tapadideral TARPeg aAG ammaiTei cuvappoAdynan 6TTwg TIEPIYPAPETaI apydTEPT OTO EYXEIPIDIO.

H epyoaTaaiakr ouokeuaaia Ba TTPETTEN va TIEPIEYEN: TIPIOVI KOTIG, oaKoUAa auMoyRAG okOvNG, KUKAIKG TTPIGVI, GIVKTAPG TPOTTE-
(00 epyaaiag, Bideg Kivnang KEQAAAS KOTTAG.

TEXNIKEZ MAPAMETPOI

Napdperpog Movdda pérpnong Agia
ApiBpdg katahdyou YT-821732
OvopaoTiki Tdon [V~] 220 - 240
OvopaoTIKA auyveTnTa [Hz] 50
ZUVEXTG OVOPAOTIK 10XUG [2E] 1800
Méyiomn 10x0g (S6 20%) [2E] 2000
Qpiaia Tayumra [eAay. '] 5000
MéyioTo Uyog X péyioTo PAKog KOTIG

Twvia opifévTiag mepioTpo@rg 0° / ywvia khiong 0° [mm] 90 x 340
T"wvia opilévTiag mmepioTpo@rig 45° / ywvia khiong 0° [mm] 90 x 240
g;:l\gse gg@ovnag epioTpo@rg 0° / ywvia khiong 45 ] 45 %340
Z;VI;xp%mggénag TePIoTPOQRG 45° / ywvia khiong ] 45 % 240
:T(;:;?Tgpéﬁé\ga; mepioTpoPrig 0° / ywvia khiong 45 ] 37 x 340
TI'TnglgaTgpg(E%vglug TePIoTPOrG 45° / ywvia khiong 45 ] 37 x 240
Bieoo; cbowine x oo nege frm] 265x30x 28
MéyioTn ywvia kotrg Aogig ywviag [7] -45 - +45
Mada [kiAd] 15
Emimedo BopUuBou

- nxnmikA mieon L, + K [dB(A)] 942130
-loxg L, tK [dB(A)] 107,2+3,0
Kamyopia pévwong Il
Aeikng Aéigep

- 168N 2

- dlvapn [mW] <1

- PKOG KUATOG [nm] 650

H 6nAwpévn Tiun ekmopuTrg BopUBou €xel PeTpnBei xpnoloTmoIvVTag pia TUTTIKK PEB0G0 DOKIMAG Kal PTTOpET va XpnaiuoTroinBei yia
TN oUyKpIon €vog epyaheiou pe éva aAo. H dnAwpévn Tipn ekmoptmg BopuBou ptopei va xpnaiuomoinBei ae pia TPOKATapKTIKA
agloAdynon ékBeang.

H dnAwpévn ouvoAiKA TIA KPadOUWY EXEl HETPNBET XPNCIMOTIOIWVTAG pia TUTTIKF HEBOBO DOKIUAG Kal PTTOpEi va XpnaipoTroinBei
yia T aOykpion €vag epyaheiou pe éva Ao, H dnAwpuévn ouvolikr TiuA Kpadaouwy PTTOPET va XpnaILoTIoINBEi O€ Jia TTpoKatap-
kTIK} agloAdynon éxkBeang.

Inueiwon! O1 ektropTrég kpadaopwy kal BopUBou katd Tn Acmoupyic Tou epyaAeiou evogxeTal va diagépouv atmd Trn dnAwpévn Tiun,
avahoya pe Tov TPGTIO XPAONG TOU PYaAEioU.

Inueiwon: Mpémel va BeamioTolv pétpa aoaleiag Tou Baaifovial oe agloAdynon e ékBeang uTrd TpayuaTIKEG GUVBRKeES Xph-
ONG yia TV TPOCTATia ToU XEIPIOTA (GUpTTEPIAaBavOpEvwY AWV Twv TUNUATWY Tou KUKAOU AEImoupyiag, 6TTwg ol xpdvol Trou T
epyaleio eival amevepyotoinuévo 1 oe adpdvela, kai ol xpdvol evepyotoinang).

APXIKES OAHTFIES
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FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZOAAEIAZ 'lA TA HAEKTPIKA EPTAAEIA

Mpoeidotroinan! AiafdoTe 6Aeg TI TPOEIGOTTOINTEIG AOPAAEING, TIG EIKOVEG KAl TIG TTPOBIAYPUPES TTOU TTAPEXOVTQI HE
auTo 1o NAEKTPIKO epyaleio . H pn Tipnar Toug pTropei va Trpokahéael nAektpotrAngia, Trupkayid fi coBapd TpaupaTIoud.
®uldgre OAeg TIg TPOEIGOTTOINTEIS Kail TIG 05NYieg yia peAAOVTIKA avagopd.

0 6pog «nAeKTPIKG EPYaAEIO» TIOU XPNCIWOTIOIEITAI OTIG TTPOEIBOTIOITEIG AVAPEPETAI € OAX T NAEKTPIKG EPYOAEQ, €iTe e KAAWDIO
€ITE XWpig KaAwdio.

Ac@dheia aTOV XWPO EPYaTiag

AlaTnpeite Tov XWwpo epyaciag oag KaAd wriopévo Kal KaBapo. H akaraoTacia kal 0 Kakdg wTIoHGG YTTOPOUV VO TTPOKA-
Aéoouv aTuyrpara.

Mnv xpnoipotrolcite NAEKTPIKG EpyaAEia O€ EKPNKTIKEG ATHOTPAIPES, OTTWG TTAPOUTia EUPAEKTWY UYPWV, AEPIWV F ava-
Bupidaewv. Ta nAekTpIKG epyaheia dnpioupyolv OTTIVBAPEG TIOU PTTOpET va ava@AEGouV Tn akévn A TIG avaBupIGaEIg.

KpatioTe To TSI Kol TOUG TTOPEUPICKOUEVOUG HOKPIG aTrd TOV XWPO epyaaiag. H amwAeia ouyKEVTPWOnG UTTOPEN Vol
odnynoel g amwAeia eAEyxou.

HAekTpIKA ag@dAeia

To @ig Tou kaAwdiou Tpo@odoaiag Tpémel va TaipIddel pe TNV Tpila. Mnv TpotroTrolsite To QIg pe Kavévav Tpomo. Mnv
XPNOIHOTIOIEITE TIPOCappOYEiG TPilag pe yelwpéva nAekTpIkd epyaleio. Eva un Tpomomoinuévo @ig Tou Taipidler pe v
TIpida peidver Tov Kivduvo nAektpotrAngiag.

ATOQUYETE TNV ETTAPH TOU TWHATOG HE YEIWPEVES EMIQAVEIEG OTTWG TWARVES, KaAopipép Kal Wuyeia. H yeiwaon Tou owpa-
166 0ag augdvel Tov kivduvo nAekTpomrAngiag.

Mnv exBéreTe To nAekTPIKG Epyaheia ae BpoxoTTwWoN i uypaaia. H eioxwpnon vepoU 1 uypaciag o€ éva nAekTPIKO epyaAeio
augdvel Tov Kivduvo nAekTpoTAngiag.

Mnv umrep@oprwvere 10 kaAwdio Tpopodoaiag. Mnv xpnoipomoigite 10 KaAwdio TPOPOSOCIag YIo VO HETAPEPETE, VA
1pafdre i va amoouvdéeTe To @Ig amd T mpila. Kpatate To kaAwdio Tpopodoaiag pakpid atré Beppotnta, AdSI, aiy-
unpég akpeg Kai Kivoupeva pépn. Eva kateatpappévo r uAeyuévo KaAwdio Tpogodoaiag autaver Tov kivouvo nAekTpotmAngiag.
‘Orav epydleate o€ e§wrepIKOUG XWPOUG, XpnolpoTolite KaAWdIa eméKTaTNG oxXedlaopéva yia e§wrepiki Xprion. H xpr-
on kaAwdiou ETTEKTAONG KATAAANAOU YIan EEWTEPIKR XN MEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANGiaG.

Edv n Aeitoupyia evog nAekTpikoU epyaAciou g€ uypd epIBAAAOV ival avaTTOQEUKT, XPNOIHOTIOINGTE pia SidTagn mpo-
oTagiog améd pedpara Siapporig (RCD) wg mwpooTagia amd v 1dan Tpogodoaiag. H xprion piag didragng RCD peiwvel Tov
Kivduvo nAektpomAngiag.

Mpoowmikn ag@dAcia

Na gioTe o€ eypryopan, va TTPOTEXETE TI KAVETE KOl VO XPNOIPOTIOIEITE TNV KOIVI AOYIKR OTaV XEIPileaTe Eva NAEKTPIKO €p-
yaAgio. Mnv xpnaoipoTrolgite NAEKTPIKO EPYOAEIO EVW) EI0TE KOUPAOWEVOI 1) UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, AAKOOA 1 ap-
MKWV, AKOUQ KOl IO OTIYMFA QTTPOCEGiag KaTd Tr Xprion evOg NAEKTPIKOU epyaAgiou propei va odnynoel g 6ofapd TpaupaTioud.
XpnoipotoifoTe atopiké TpooTateuTiké e§omAiopd. Na @opdre wdvTa TpooTacia patiwv. H xprion atopikol Tpoata-
TEUTIKOU €§OTTAIOOU, 6TTWG PACKEG OKOVNG, avTIoNoBnTIKG TTaToUTOIa A0QAAEITg, KPAvN Kai TTPOOTOTEUTIKA OKONG, MEILVE! TOV
Kivduvo goBapoU TpaupaTiopou.

AmoTpéyTe TV TUXCia ekkivnon. BeBaiwBeite 011 0 SiakoTITNG BpiokeTal 0TH BEGN aTTEVEPYOTTOINONG TTPIV CUVDETETE TO
NAEKTPIKO epyaeio aTnV TTNYRA TPOYodoaTiag f/Kal GTNV PTTATOPIA, TTPIV TO GNKWOETE 1 TO HETAPEPETE. H PETaQOP VoG
NAEKTPIKOU epyaAeiou pe To daxTUAG oag aTov BIaKGTTT i N evepyoTroinan evag NAEKTpIKOU epyaheiou Trou £xel Tov SIKATITN OTN
B¢an evepyotoinang UTmopei va TpokaAéoel ooBapd TpaupaTiopo.

AgaipéaTe omrolodrote kAeIdi puBpiang 1 kKAEIdi pIv BéoeTe o€ AeiToupyia To NAekTPIKG epyaleio. Eva kAeidi fy kAeidi TTou
TIOPQAWEVEI TTPOCAPTNUEVO OE £Va TIEPIOTPEPOHEVO PEPOG TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou uTTopei va TTpokaAéael GoBapd TPAUUATIONO.
Mnv 1o Trapakdvete e To XépI 1 TO TEVTWHA. AlaTnpEiTe TAVTa CWOTH GTAGN GWHATOG Kal IcoppoTTia. AuTd Ba 0ag eTTITPE-
wel va eAEyyeTe KaAUTEPQ TO NAEKTPIKG EPYOAEID OE OTTPOBAETITEG KATAOTATEIG KATA TNV £pyaTia.

Nrueite kardAAnAa. Mnv @opdre papdid pouxa | koopnpata. KpatiaTe Ta poAAId Kol To poUya 00G HOKPIG aTTO Ta KIVOUE-
va pépn Tou nAekTpIKoU epyaheiou. Ta apdid poUxa, To KOOUAKATA ) Ta HOKPIG JOANIG UTTOPET VOl THIAGTOUV OTA KIVOULEVT LEPN.
Edv o e§omhiopog ivan e§omAiopévog yia aivdeon o€ ouaThparta avappoenong i culhoyng akovng, Befaiwbeire o giva guv-
Sedepévol kal XpnoipoTroloUvTal GwaTd. H xprion avappdenang okovNG Peiivel Tov Kivauvo KIVOUVWY TTou OXETICOVTaI HE T OKOVN.
Mnv a@rioeTe TV uTTEIpicl TTOU ATTOKTAGATE OTTO TH GUXVH XPHON EPYOAEIWV VO 00G KAVE! VOl YIVETE OTTPOGEKTOI KOl VO OYVOOE-
T€ TOUG Kavoveg ao@aleiag. O ampooeKTEG EVEPYEIEG UTTOPOUV VOl TIPOKaAEGOUV 00BaPOUG TRAUATIOHOUG O€ KAGOATO SEUTEPOAETTTOU.

Xprion kai @povTida NAEKTPIKWY EpyaAgiwv

Mnv utrep@optwvere éva nAekTpIKO £pyaAeio. XpnoIUOTIOINGTE TO GWOTO NAEKTPIKO £pyaAgio yia TnV TPORAETOpEVN
epappoyn. To owoTd nAekTpikG epyakeio Ba ekteAéoel Ty epyaaia KaAUTEPQ Kal a0QAAETEPQ GTAV XPNCIUOTIOIEITAI OTNV TTPO-
BAeropevn xwpnTIKOTNTA TOU.

Mnv xpnoipotroicite nAekTpIKG epyaleio edv o BlakdTTNG dev To evepyoTrolei kal Sev To amevepyorrolgi. OmolodrmoTe
epyaheio TTou dev ptropei va eheyyBei e Tov SIakTITN €ival EMKIVOUVO Kal TIPETTEN VA ETTIOKEUACTEI.

APXIKES OAHTIES
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AmoouvdéoTe To QIG aTrd TNV TPila /KAl aQAIPEGTE TNV PTTATAPIA, EAV EIVAI ATTOGTIWHEVT, TIPIV KAVETE OTTOIEGOATIOTE
pubpioeig, aAAdgeTe aeooudp f amobnkeloeTe nAekTpIKa epyaleia. AuTég o Tpo@UAGSEIS Ba ammoTpéwouv TV Tuyaia evep-
YOTI0iNGN TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.

KpartiaTe To epyaleio pakpid améd waidid. Mnv emtpémere o€ dropa mou Sev eival e§oIkeIwpéva PE Ta NAEKTPIKG epyaleia
1} M€ auTEG TIG 0Bnyieg va To XelpifovTal. Ta nAekTPIKG epyaleia eival emKiVOUVA OTa XEQIO N EKTTAIDEUPEVWV XPNOTWV.
Tuvtnpeite Ta NAekTPIKA epyaleia kai Ta afeooudp. EAEyEte To epyaleio yia Tux6v kakn uBuypdupion fi pTAoKApITHO
KIVOUPEVWYV PEPWV, OTraCpEVA EEapTAHATA Kol oTroladiirote AAAN KaTAoTAON TTOU PTTOpEi Vo eTNpedael TN AsiToupyia
10U nAekTpikoU epyaleiou. EmiokeudaTe TuXOv {nuIEG TPIV XPNOIPOTTOINOETE TO NAEKTPIKO €pyaAgio. MOAG aTuyruaTa
TIPOKAAOUVTaI OTTO KAKWG GUVTNPNUEVO NAEKTPIKA epyaAeia.

Alatnpeite Ta epyaleia Kotrng kaBapd kai aixunpd. Eva owatd ouvinpnuévo epyaleio KOTTAG ue aixunpég akpeg eiva Aiyotepo
mBavé va PTrAokdpel kai givai o €UkoAo va To eAEyEeTe Katd Tn Aeimoupyia.

XpnoipotroifoTte nAekTpIKd epyaleia, ageooudp kai e§apTrpaTa KA. GUHQWVA PE AUTEG TIG 0Bnyieg, AapBdvovtag uto-
yn Tov TUTTO Kall TIG GUVBKEG epyaciag. H xprian epyaeiwv yia epyacia SIQOpETIKA aTré autd TTou TTpoopifovTal YTmopei va
dnuioupyAael mkivouvn katdataon.

Aiatnpeite Tig AaBég kan Tig emipaveieg Aaprg aTeyvég, kabapég kar amaAAaypéveg amd Addia kai ypdoa. O oloBnpég
Aapég kai o em@dveieg Aaprg epmmodifouv Tnv ac@ahr Aeioupyia kai Tov EAeyxo Tou epyaeiou o€ EMKIVOUVEG KATAOTATEIG.

Emiokeuég
AvaBéoTe TV EMIOKEUN TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou 00G PHOVO O€ EEOUTIOBOTNHEVA OUVEPYEID ETTITKEUWY TTOU XPNOIUOTIOI-
oUv pévo yviioia avraAAakTikd. Auté Ba Sioc@aAioe T owaTr Aemoupyia Tou nAeKTpIKOU epyaheiou.

OAHTIEZ AZOAAEIAZ ['lA MPIONIA ®AATZOKOMHZ

To mpidvia KOTTAG pE ywviakn KAion éxouv oxediaaTei yia Tnv kot §0Aou kai uUAGHOp@WYV UAIKWV. Agv Trpétrel va Xpn-
olgoTroloUVTal JE TPOXOUG Agiavong yia Thv KOTrH a18npouxwv UMIKWY, 6TTwg pddoug, pdpdoug, aTiAoug K.ATr. H okdvn
ToU TpOYoU Agiavang Ba uTrAoKdpel KivoUpeva pépn, OTwG To KATw TPoaTaTeuTIkG TG Aetridag. Or omverpeg amd Ty Ko pe
TOV TPOXO Aiavang Ba kawouv To KATw TPOCTATEUTIKG TG AeTridag, To EvBeTo Tou Tpame(iou epyaciag kar GAAa TTAACTIKG pépn.
XpnoipotoinaTe GQIYKTAPES yia va acgpaliceTe To TepdyIo epyaaiag omote gival duvardv. Edv To Tepdyio epyaaiag
TPOKEITAI VO KpATNBE PE TO XEPI, VO KPATATE TTAVTA TO XEPI 00G O€ aOaTaTN ToUAdYIoTov 100 mm aTrd kdBe TAeupd
g Adpag Tou mpiovioU. Mnv XpnoipoTrolEiTe auTO TO TTPIGVI Yo VOl KOBETE TEAXIN EPYOTiag TTOU gival TTOAU pIKPd yia
va aTepewBouv N va kpatnBolv pe agpdAeia pe 1o XépI. Edv 10 Xépi oag eival TOAD Kovtd oTn Addpa Tou TrpiovioU, augaveTal o
KivduvOog TPQUWOTIOHOU aTrd TNV ETTAQH WE TN Adpa Tou Trpioviod.

To TepdyI0 epyaciag mPETE va gival akiviTo Kol va ag@alifeTal ) va ouyKpaTteiTal 1000 amrd Tnv TAdKa aThpIENG 600 Kai
a1 To TpamE] epyaaiag. Moté punv Tpopodorteite To TEpdyIo epyaciag fj unv KOPeTe eAeUBepa pe 1o XEPI. ‘Eva un aopak-
OWEVO N KIVOUEVO TEUAXIO EpYaTiag UTTOPET Vo eKTOSEUBET LE PeyaAn TaxUTNTa, TTPOKAAWVTAG TPAUHATIOP.

Zmpwire TO TPIOVI HECT ATTé TO TEUAYIO Epyaaiag. Mnv Tpafdre To TPIOVI péoa aTrd To TEPAYIO EpyaTiag. Mo va KOWETE, TnKw-
OTE TV KEQAAR TOU TTPIOVIOU KOl HETOKIVAGTE TNV TIAVW OTT6 TO TEPAXIO EPYATIag XwPig va KOWETE, SEKIVIOTE TOV KIVITAPA, X0
UNAWOTE TNV KEPAAR Kol OTTPWETE TO TPIOVI péTa aTTd TO TePdYIO pyaaiag. H kot evid TpaBdTe To Tpidvi mBavoTaTa Ba Trpoka-
Neaer v €080 TG AeTridag Tou TTPIOvIoU aTTd TO TEUAKIO Epyaaiag kai T Biain EKTOEEUCN TOU GUYKPOTALOTOG AETTIBAG TTPOG TOV XEIPIOTH.
Moté pnv oTaUPWVETE Ta XEPIA 0AG KATA PAKOG TNG TTPoBAETTOPEVNG YPaPpAG KOTTAG 1} PTTPOCTd A Tiow omd Tn Aemida
Tou TpiovioU. To va KPATATE TO TEPAXIO Epyaciag aTaupottddl, yia Tapddelyua, kpaTwvtag To aTa 8e¢Id TG AeTTidag Tou Tpioviol
JE TO OPIOTEPS OaG XEPI 1} AVTIOTPOYA, €ival TTOAU ETTIKIVOUVO.

Moté pnv Bddere 1o Xépi oag Tiow amd TV TAdKa aTAPIENG £TO1 WOTE oTolodiTToTE 0o Ta SU0 XépIa Vo BpiokeTal o€
amoéaTaon pikpoTepn Twv 100 mm oamd omoiadrimrore TAEupd TNG AdpAG TOU TTPIOVIOU, VIO VO OQAIPECETE UTTOAEIPPATA
§0hou 1 yia otrolovdrroTe dAAo Adyo, eviy n Adpa Tou Trpioviol TrepIoTpé@eTal. H amdoTaan g TepioTpe@duevng Adpag
TOU TIpIOVIOU OTTd TO XEPI 0O PTTOPET var unv eival eppavig kai Ba umopodoarte va TpauparioTeite cofapd.

Emi@swpnoTe To TEPdyIo Epyagiag mpIv amd TV koth. Edv To Tepdyio epyaaiag ival Auyiopévo fi KUpTwpEévo, o@isTe TO
£101 WOTE N e§WTEPIKA KAPTTUAN emi@aveia va BAEmel mpog TV TAdka oTipIgng. Na BeBaiwveaTe TavTa 0TI Sev UTTAPXE!
Kevo pETAgU Tou Tepayiou epyaaiag, Tng TAGKAg GTAPIENG Kal TOU TIAYKOU EPYCiag KATd UAKOG TG YPauKAG KoTrAg. Ta
Auyiopéva fy KupTwpéva Tepdyia epyaciag umopei va aTpiwouv f va perakivnBolv Kai va daouv Tn AeTrida Tou TrpiovioU KaTd TV
kotm. To Tepdyio epyaaiag TPETer va eival ammaAAaypévo ammo Kap@id 1 Eéva avTikeipeva.

Mnv xpnoipotroicite To TPIOVI péXPI va KaBapioTei To TpaTéll epyaaiag amd oAa Ta epyaleia, Ta §0Mva uTroAsippaTa
K.ATr. €KTOG 070 TO TEAYIO Epyaaiag. Mikpd YoAsippara fi ahapd Koupdria EuAou 1) GAAQ avTIKEiPEVa TTOU £pXOVTaI OE ETTAQH
JE TNV TTEQIOTPEPOWEVN AeTTiOA TTPIOVIOU UTTOPOUV va ekTOSEUBOUV PE EYEAN TaxuTnTa.

Koyre pévo éva Tepdyio epyaciag kabe gopd. MoAamAd oTpwpata UAIKWY Sev uTTopoUv va aua@ixBouv I va auykpaTtnBolv
OWwaTa Kal PTTopei va pTrAokapouv T Aemrida Tou TpiovioU fj var peTakivnBouv kaTd Tn Aemoupyia.

Mpiv atré T Xprion, BeBaiwdeite 611 To TPIGVI KOTAG Eival aoPaAMITpEVO 1 TOTTOBETNHEVO OF pia ETTiTTESN, 0TaBEPA EMIQPE-
vela epyaciag. Mia emmimedn, o1aBepn em@dveia epyaaiag PewVEl Tov Kivduvo aaTaBoug TTPIovIOU KOTTAG.

IxedidoTe TV epyacia gag. Kabe popd mou aAAdlere Tn pUBPIaN TG ywviag Aootopng A TG ywviag pitep, Befaiwbeite
611 ) pUBMITOPEVN TTADKA UTTOOTAPIENG Eival TOTTOBETNUEVN CWOTA YIa va GTNPITE TO TEPAXIO EPYOTiOg Kal VO aTToPEUYEl
™V ema@n pe T Aemida Tou TPIOVIOU 1} TO GUCTNHA TTPOCTATGIAG. XWPIG Va EVEPYOTTOINGETE TO EPYAAEID KAl XWwpiG TO TEPAYIO

APXIKES OAHTFIES



GR

epyaaiag aTo TpaTE], TEPGATE T AeTTida TOU TTPIOVIOU TG PIa TIPOgopoIwpEVN TTARPN KOTI yia va BeRaiwbeiTe 6T GV UTIAPKE!
€maon A kivduvog KoTmG TG TTAGKag uTroaTApIENG.

Xpnaoipotroifote katdAAnAn uTTooTAPIE, OTIWG TIPOEKTATEIG TIAYKOU EPYACiag, BACEIG EPYOTiag K.ATT., EGV TO TEUAXIO EPYOTi-
ag gival papdiTePo i HOKPUTEPO OTTO TNV KOPUPH Tou TIAykou epyaaiag. Ta Tepdyia epyaaiag Trou eival pakpUTepa 1 eapdiTepa
armo Tov TTdyKo epyaciag Tou TTpIovioU KOTTAG PTToPE] va avaTparouy edv dev eival aTepewpéva kahd. EQv To kopuévo Tufpa f To Tepdyio
€£pYa0iag QVATPATTE], UTTOPET VA AVATNKWOOUV TO KATW TIPOCTATEUTIKG TG AAUAS 1} va EKapEVOOVIOTOV aTTd TV TIEPIOTPEPOLEVN AdaL.
Mnv xpnoipotroigite GAAO GTONO WG UTTOKATAGTATO TWV ETTEKTATEWV TOU TIAYKOU EPYACiag i wg TPpoadetn umoaThpIgn.
Mia aoTaBrig uTrooTAPIEN TEpayiou epyaciag UTTopei va TTPOKaAETEl HTTAOKAPIONA TNG AGOG TOU TTPIOVIOU i JETATATTION TOU UAIKOU
kaTé TV KoTM, TPauwvTag E06G kail Tov BonB6 oag TTpog TV TepIoTPEPSUEVN Adpa.

To uAik6 Trou KOBeTan Sev TpéTrel va mIEGETON 1} va TIECETAN HE KavEvav TPOTTO TIAvVW 0TV TTEPIOTPEPOHEVT Adpa TOU TTPIOVIOU.
Edv oupmeoTei, yia Tapdderypa pe T Xpron OTOTT MAKOUG, To UAIKG Trou kOBeTal iTropei va apnvuwBei amd T Adua kar va extogeuBei Biaia.
Na xpnoipotroigite TAvVTa OQIYKTAPES 1 E§APTAHHOTA TTOU EXOUV OXEDINOTE YIa VA GUYKPATOUV GWOTH GTPOYYUAD UAIKG,
omwg pdpdoug 1 owArveg. O pdBdor Teivouv va TrEpIoTPEPOVTAI KATE TNV KOTIT, Ue amroTéAeapa n AeTrida va ,dayKwver” Kai va
Tpapdel To TepdxIo epyaaiag e Ta Xépia oag TPog TN AeTrida.

Aonote T Aemrida va @rdoel atnv TARPN TaXUTNTO TIPIV £pBEI O€ ETAQN HE TO TEPAXIO Epyaaiag. AuTo Ba peioer Tov
Kivduvo ekTivagng Tou Tepayiou pyaaiag.

Edv To Tepdyio epyaaiog n n Aemida prAokdpouv, ammevepyotroIfoTe To TPIOvL. Mepipévere va otapartigouv 6Aa Ta
KIVOUUEVO PéPN Kal, OTN OUVEXEID, aroouvdéaTe To KaAwdio Tpopodoaiag n/kal agaipéaTe TV pmatapia. Mévo Tote
mpoomabioTe va ameAeuBepwoeTe To PAOKapIoPéVo UAIKG. H ouvéxion TG KOTTAG Ue MTTAOKAPIOUEVO UNIKO UTTOpED va
TpokaAéael amwAeia eAEyxou A nuid aTo TTPIdvI.

‘Otav TEAEIWTETE TNV KOTTH, AQAOTE TN OKAVOAAN, KPATAOTE TTATNUEV TRV KEQOAR KOTTAG KOl TIEPIUEVETE VO OTANOTATEI N
Aemria wpIv apaipéoeTe To UAIKO Trou KORETaI. Eival emikivduvo va TANCIAZeTe KOVT OTn AeTrida EVW) TPEXETE.

KparfioTe otabepd Tn Aapr 6tav kdvere pia BuBifopevn Kotn 1} 6Tav a@rveTe T oKavEAAn TpIv  KEQaAR KOTTAG KaTéRE!
TAfpwg. To Ppevapiopa Tou Giokou KOTIMG UTTOPET va TTPOKAAEDE! aTTOTOHO TPABNYHA TG KEQAARG KOTIHG TTPOG Ta KATW, dnui-
OUPYWVTAG KivOUVO TPaUPATIOHOU.

NPOETOIMAZIA T'A EPTAZIA

Mpiv §ekivioete v epyaoia, BeBaiwbeite 6T TO unyavnua, 1o Kahwdio Tpoeodoaiag kal To @I dev EXOUV UTTOOTET {nuId Kal 6TI
Ta TTPOCTATEUTIKG Twv AeTTidwy KivouvTal eAeUBEpa Kal ETMIOTPEPOUV TNV TTPOCTATEUTIKN Toug Béan. Edv evromaTolv {nuigg 1y
OUOAEITOUPYIKG TTPOCTATEUTIKG, NV CUVEXIOETE TV £pyaaia.

Inueiwon: OAeg or TpoeTolpaaieg TPETEN va ekTeEAOUVTaI PE TNV TIOPOKN peUpaTog amoouvdedepévn. To kaAwdio Tpopodoaiag
mpémel va gival amoouvdedepévo amé Ty mpila.

Mpoeroipaaia Tou aTabuoU pyaaiag

To epyaheio Tpémel va oTepewbei o€ Tayko epyaciag, Baon i Tapduoia BEon oTo Xwpo epyaciag. OAa Ta TPOGTATEUTIKG KAl Ol
OUOKEUEG aoQaAeiag TTPETEl va eival OwOTa OTEPEWEVA TTPIV ATTO TN AEITOUpYia Tou TTpIovioU KOTTHG. BeBaiwBeite 611 n Aemrida Tou
TIploviol umopei va TrepioTpépetal eAcUBepa. OTav epyaleate pe UM, TpoaétTe va unv eioéABouv Géva avTikeiueva, OTwg KapId,
Bideg kAT Mpiv ammd T Aerroupyia Tou TpiovioU koTTAg, BePaiwbeite OTi GAa Ta KIvoUpEva pépn PTTopoUV va KIvouvTal opaAd kai OTi
n Aemida Tou TpiovioU eival oTaBepd TomroBeTnuévn. Mpiv ouvdéaeTe To kaAwdio Tpopodoaiag aTo NAekTPIKG BikTuo, BePaiwbeite
0Tl 01 TIPOdIAYPAPES TG TPOPOdOTIAG TaIPIAOUV HE QUTEG TTOU avaypa@ovTal OTNV TTIVaKida TUTIoU Tou pyaheiou.

To TTPIGVI KOTIAG YWVIWV TIPETTEN VO TOTTOBETEITaI O €TTiTEdN Kai 0TaBepr} em@avela. To Uyog ToToBETONG TTPETTEN VO TIPOGOPHO-
CeTai oo Uyog Tou XelpIoTH, emTpéTovTag TARPN AcToupyia xwpig uTrepRoik eupéAeia, e¢aopahifovtag TapdMnAa pia aTabepr|
kal ao@aAf atdon.

H Bdon Tou Tpamediol epyaaiag eival eEOTTAIoUEVN pE OTTEG yia va T BIBWOETE 0TO TIaTWHa. i TOV OKOTTO AUTO, XPNOIUOTIOIAOTE TEOOEPIG
Bideg oTepéwang (dev epihapBavovar) kal, eav eival amrapaimTo, podéAes kai TTagIuddia KatdAnAa yia Tov TUTT0 Tou TpaTTediol £pyaaiag.

Pu6uion me kepanig korric (1V)

AgaipéaTe TV KepaAr Kot Tou TrpIoviod KOTIAG PE PAATOOKOTITIKY KEQAAR aTTd Tn GuoKeuaaia Kal ao@aiaTe TNy TV KATw
B¢on pe Tov Treipo ao@ANIoNg TG KEQaARG. Mo va TV GekAeIdWoEeTe, TEDTE EAa@PA TNV KEQAAR TTPOG Ta KATW, TPABAETE TOV TTEipo
aoaNiong TG ke@ahig kal TrepIoTPEWTE TV Katd 90° kai, GTN GUVEXEIQ, ONKWOTE TNV KEGAAR kpaTwvTag Tn AaBh.

Orav aveBadete kar kateBAleTe TNV KepaAn, va kpatdre Tavta Tn AaBh, kabuwg 1o eAatipio emavaopdg aveBadel autéuaTa Ty
Kke@aAr. Evw n ke@ad Kiveital, eAEyETe OTI To KIvnTO TTPOCTATEUTIKG TNG TTPIoVOAapag KIveiTal eAeUBepa, amokaAdTITOVTag auTépaTa
Tn Aemrida Tou TTPIoVIOU KaTd To KaTéBaopa Kal KAAUTITOVTAG TNV QuTOPaTa KaTd To avéBaopa. EQv evrorioeTe Tuydv eumddia Tou
€uTodifouV TO TPOOTATEUTIKG TNG AETTIONG, apaIpEDTE Ta TIPIV EEKIVATETE TV epyaaia.

Edv peiaderan va mepiopioete 1o fdBog Kotrg, pubpioTe To aToT BdBoug pubpilovtag T Bida kai ac@aAioTe To e To TagIUAd!
ao@dAhiong. Xt ouvéxela, EAEYETE To puBpiopévo BaBog o€ éva doKINAOTIKG KouPATI Kal TTPOCapUdaTE T GV Eival aTTapaiTnTO.

Eykardaraon kai avrikargoracn 1ou KukAikou mpioviod (V), (VI), (Vi)

MPOZOXH! Mpiv atd tnv ykatdoTaon r TV avTIKATAoTAoN TG AdPag Tou TpIovioU, aTTEVEPYOTTOINGTE TO TPIOVI KOTTAG, OTTO0UV-
O€aTe 10 oo TNV TIPICa K TIEPIPEVETE PEXPI va OTaPATAOE EVIEAWS N Adua. Na @opdTe TTpooTaTeUTIKG YAvTIa KATA TNV QvTIKATE-
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aTaon TG Aduag Tou TrpiovioU.

InKWaTeE TV KEQaAr KOTTAG 0TV eTTavw B€on kal aceakioTe Ty aTn B€on TnG e Tov TTEipo aoPANIoNg G KEPAANG. XTn GUVEXEID, On-
KWOTE T0 KIVATO TIpO0TaTEUTIKG TNG AETTIBAG OIPKETA WOTE Var £XETE TTPGOBOCN OTO PTTOUAGVI TOU G§ova Kal va TOTIOBETATETE TO KAEIO.
MarhoTe TapareTapéva v ao@aAeia Tou dgova Kal, aTn CUVEXEID, XPNOIMoTIoIaTE Eva KAEIdI yia va TrEpIoTPEWETE apyd T Bida
T0U Gova péxpl va aopalioel o Govag. Evw kpatdte Ty ac@dAeia Tou d¢ova, EeBIdwaTe T Bida Tou dova deGI0aTPOPa, KABWG
£XEI aPIOTEPAOTPOPA OTIEIPWHATA. TN GUVEXEID, AQAIPEDTE TNV EEWTEPIKK QAGVT(a KaI aQaIPETTE T AGpa TOU TTPIOVIOU GUPOVTAG
NV P0G Ta KaTW. MpIv eykataoTAoETe pia véa Adpa Trpioviou, kaBapioTe Tig emavele emagrg Kai To UAIKG atipIgng ammd Tuxov
oKOVN Kal Bpwiid, KaBuG Kal TIG ECWTEPIKEG KOl EEWTEPIKEG PAGVTLEG.

TooBetoTe Tn Aemrida Tou TTpIovIoU oUpwva pe To BEAog kaTelBuvang TepIoTPOPNG OTO TIPOCTATEUTIKG, TOTTOBETHAOTE TV ESWTEPIKN
@AavTZa Kal, kpatwvTag TN ac@dAeia Tou dgova, oeicTe Tn Bida Tou dgova apioTepATPOPa. ZTN GUVEXEID, OTTEAEUBEPWOTE TNV A0PE-
Aela Tou GEova kar EEKAEIBWOTE TNV KePaAR Tou TTpIovioU atreAeuBepuwvovTag Tov TiEipo aoahiong TG kepahig. EAEYETE 611 To KivnTd
TIPOCTATEUTIKO AciToupyei owaTd kail eAEyETe 0TI n AcTTida Tou Trpioviol TrepioTpé@eTal EAeUBEpa T000 KABETa 600 Kal UTTd ywvia 45°.

2UaTdoeIs yia T XprHon KUKAIKWY TTpioviwv

MPOEIAOMOIHZH! BeBaiwbeite 611 n péyiotn emTpemopevn TaxUtnTa Tou KUKAIKOU TTpioviou givar ion A peyaAdTepn omé v
Tay0TnTa Tou ywviakou TrpiovioU. H xprian KukAIkoU Trpioviol Trou dev TTAnpoi Ty Trapammdvw amaitnon Ba éxel wg amotéAeapa
Bpavon g Aemridag Tou TpiovioU katd T Acmoupyia, yeyovog TTou Ba umopouce va TPOKaAEEl 0oBapd TPAUOTIOHO.
XpnolpoTolgite POVO AETTIOES TIOU GUVIOTWVTAI OTTO TOV KATAOKEUOOTH, OXedIaouEVES yia kot EUAOU kar UKWV pe Baan 1o §0Ao,
pe d6vTia kapPidiou, Tou TANpoUV TI amartoelg Tou potiTou EN 847-1 kai Ti podiaypagég Tou kabopilovtal aTov Trivaka
TeXVIKWY Oedopévwy. Mnv xpnaiporroieite Aemrideg HSS. Mnv xpnoiuotroieite AsiavtikoUg diokoug 1 AeTrideg axediaopéves yia
kot peréAAou. Mnv xpnaipoTroieite xahapoug dakTuhioug peiwang A pavikia yia va pubpioeTe Ty ot TG Aemridag. Edv n Aemida
eival e¢omAiopévn pe oTabepols dakTuAioug peiwang, BeBaiwbeite 811 Exouv Tnv iBia dIGUETPO, eival TTapAANAES HeTagy Toug Kai
TouNdyioTov 10 1/3 Tng SlapéTpou Tng Aetridag. Mpiv ammd v TomoBétan g AcTridag, kabapioTe TIg empAvele TOTTOBETNONG KAl
T0 OTOIXEIO OTEPEWANG ATTO OKGVN, PNTivN, YPAoo, AddI Kal vepo.

Mia kukAikiy Adpa rpioviod Ba pémer va mAéyeTal ue Baon 1o UAikd Trou kdBeTal. Oao TrepioadTepa d6vTia, T uPnAGTEPN Eival
N TOIBTNTA TNG EYKOTING, ETOUEVWG OUVIOTATaN jiat Adua 48 GOVTILOV YIa TNV KOTTH TTAACTIKOTTIOINUEVWY GavidwV Kal KANPGTEPWY
UNKWV. H Adpa 24 doviwv Trou TrepiAapBdvetar aTo TipIGVI KOTIAG UTTOPET va Xpno1oTroinbei yia TaxUTePES, TTO TPAXIES KOTTEG
ot ¢Uho, oupmepiAapBavopévng Tng dopiknAg EuAeiag, utrd v TTpolUTéBean OTI To TEUAYIO EPYTIag Eival CWOTE OTEPEWUEVO.
Mnv xpnaipotoieite diokoug KOG TTou £xouv utroaTel nid r Trapapdpewan. Mpiv atrd kabe xprion, eAéyETe otmikd Tov dioko KoTmg Kal,
€4V EVTOTTIOETE PWYES, oTTaoiPaTa, Auyiopara, otraopéva 6vTia A oroiadrmote GAR {nuid, QvTIKATAOTAGTE TOV TTPIV OTTd T XPron. Kpa-
TWVTAG Tov BioKO a6 TNV 0TI aTePéwang, XTUTTAOTE EAappd To awpa Tou diokou pe T Aaph evdg TAaaTikoU katoafidioU. Evag koUgiog
1XOG UTTopEi v UTTodNAWVE! pwypr} 0T0 oWy Tou Bickou, N oTToia UTTOpPET var NV ival opaTh e yupuvo pdm. Edv €xeTe ap@iBolieg oeTika
JE TV KATGOTOON TOU BioKOU, QVTIKATAGTAGTE TOV TPV aTTd T XPrion. Mnv EMOKEUGLETE I ETTAVOYPNOILOTIOIETE PaYIOUEVOUG SIOKOUG,

Eéopuén akdvng (V)

To TPIOVI KOTTAG E YwVIOKI KAion eival eE0TTAIGEVO pE Evav GUVOEGHO TTOU 0QG ETTITPETTEI VO CUVOECETE TNV TTAPEXOMEVT GAKOUAQ
okovng i éva eEwTepIKG aUOTNHA avappdenang okovng. O adkog okdvng TTPETEI va TOTIOBETNBE GTOV GUVOETHO avappoenang
oKOVNG aTOV KIVNTAPA, TTECOVTAG TOV 600 TO dUVATOV TTEPICTBTEPO.

H oakoUAa pémer va adeidleTal kaBe popd TTou yepilel kal UETA TN Xprion avoiyovTag To GEpHoudp aTo KATw PéPOg. EGv xpnaiuo-
TIoIEiTE EGWTEPIKG OUATNHA AVapPPAPNaNG OKOVNG, GUVOEDTE Tov EUKAUTITO owAfva aTTeuBeiog 0To aKPOPUTIO 1} XPNOILOTIOIIVTAG
évav katdAAnAo Tpocappoyéa KaTaAANAo yia Tov GwArva TTou XpnolUoTToIETal.

Aciktng AéiGep

MPOEIAOMOIHZH! Mnv kormdre emipova tnv Tmyr G 6éoung Aéilep Kai pnv kateuBlvete T 6éopn Aéifep TTPOG Ta HATIa 0aG,
kaBuwg auTé PTTOpE VO TIPOKaAETE! TIPOCWPIVA 1 M6vIHN BAARN oTa pdTia.

To mpiévi koG eival eEoTTAIoUEVO e Evav BeikTn AiCep TTou eu@avilel T ypappr KOTrAG 1o UNIKG TTou gival TOTToBeTnEéVO OTO Tpa-
Q). O deikTng evepyotrolgitar ammd Tov diakdTrTn Seiktn AéiCep. H puBpion Tou Siakdtrm oTn 6¢on Tou emonuaivetal ye 10 oUPBoAO
ektTouTrG AéiCep evepyorrolei 10 Aéigep. H pUBuion Tou diakdTn otn B¢on Tou emanpaiveral ye ,OFF” amevepyorroiei 1o AiZep.

KaAwdia emékraong

Edv xpeidCeran va ouvdéoete 1o epyaheio xpnaipotoivTag kaAwdio eméktaong, n diatour Tou kaAwdiou emmékTaong dev TpEel
va givar pikpdTepn amd T diatopr) Tou kahwdiou Tpo@odoaiag TTou TapéxeTal Pe To epyaAeio. Ma kaAwdia emEKTaaNg UKoug Ewg
25 m, n diatopr| Tou kaAwdiou TTPEMel va gival TouhdyioTtov 1,5 mm2

YmoAeiuparikés kivouvog

To pnxavnua £xel oXeDINOTEN KaI KATAOKEUAOTEI GUPQWVA WE Ta IoXUOVTa TIPGTUTIA ao@aAgiag. QaToo0, EVOEXETAI VO TIPOKUWOUV
UTTOAEITTOEVOI KiVOUVOI KATA Tr XProN TOU TIPOIGVTOG.

Kivduvol yia v uyeia trou oyetifovtal pe v nAekTpIKn evépyeia Adyw xpriong AavBaopévwy kawdiwv Tpopodoaiag.

Kivduvog BopUBou Adyw pn XpHong TPOCTATEUTIKWY aKOKG.

O uToAermépevog Kivouvog ptmopei va ehayioTotroinbei akoAouBuwvTag TPOCEKTIKG TIG 0dnyieg aopaAeiag.
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XPHZH TOY EPTAAEIOY

Mpiv EexiviaeTe pia ko, eAEyETe 6T 6AEG o1 aopdAeieg pUBuIoNG eival oQIyuEveg, 6TI To TTPOOTATEUTIKG TNG AeTTidag Asimoupyei
owoTd Kai 611 dev uTdpyouv TTPoPAfuaTa TTapePOAAG o€ 6A0 TO £UPOG Kivnang TG KEPAArG Tou Trpioviol. Auté Ba Trpémel va
emaAnBeurei xwpig va B¢oeTe oe Aeimoupyia To pnydvnua. EmBewpnoTe 10 UMK yia Kap@id, CUVOETAPES, BIdES Kal pwypég Kal ad)-
ohoyroTe €av pTmopei va utroaTnpixBei Kai va ac@alioTei pe ao@aAeia. ApouoroyiaTe 1o KaAwdio TpoPodoaiag kal UKV KaAwdIo
ETTEKTOONG EKTOG TNG TTEPIOKMG KOTIAG, 101 WOTE Vel UNV PTTOPET va TAaTEl KATw aTrd TV KPR Tou Tpiovioy.

X1n ouvéxela, EeKIVAaTE To pnxdvnpa xwpis eoprio kar BeBaiwbeite 6T Acimoupyei opald, xwpig kpotahiopata, TpIBEG 1 aouviBl-
0T0UG KpadaopoUg. T OUVEXEIR, APAOTE TN okavOGAN kal TEpIMEVETE va oTapatioel evieAwg n Aemida. TomoBetaTe T0 TepdyIo
€pyaoiag og éva TPATTE], AKOUPTIWVTAG 0TV TTAGKa OTAPIENG, Kal ao@alioTe To pe évav a@iykThpa. MOAiG EekivioeTe, agraTe T
TIPIGVI Va QTACEI OTNV OVOHACTIKI TOU TaUTnTa TIPIV KOWETE PE opaAr Kivnan, Xwpig va aokfoeTe umrepPBoAikn Trigan.

Pu6uion mapapétpwy Komig

H opifévia ywvia kotmrg puBileTal TepioTpEPOVTAG TO TPOTTE] pYOTiag. MpIv TIEPIOTPEWETE TO TPOTTE], ONKWOTE TNV KEQOAY KOTTAG
omv emavw Béon. Mo va 1o kaveTe autd, xahapwaTe T Bida TIEPIOTPOPRG TNG KEPAATS, ATTEAEUBEPWATE TNV ACQPAAEIR TIEPIOTPOPAG TOU
TpaTEgIoU KaI TIEPIOTPEWTE TO TPATTEQ aTnV emBuunT B€0n XpnaihoTmolwvTag v KAipaka. To Tpaéd) SiaBéTel KaoTavia yia TUTTIKEG Yw-
vigg, n omoia xpnoiueUel wg BorBnua ypriyopng pUBIoNG, kai N yuwvia PTTopEi ETTIONG va pUBUICTET EUPETT XPNOIMOTIOIWVTAG TNV KAIHaKA.
Mo puBpiaTei n ywvia, ogitTe T Bida TepIoTpoPrg TG KeaAig. Mnv a@rvere To Tpaméd aapaNiopévo pévo pe Ty kaotdvia (IX), (X).
Mpiv kavere AogoTopég, pubpioTe TIg TTAGKEG 0TrPIENG Tou TpaTTedioU waTe va diatpolv améaTacn ToukdyioTov 5 mm armo T Aetmida Tou
TpIovioU o€ 6Ao To €0pog kivnong Tng. O TAdKeS aTAPIENG €XOUV Gvw TIPOEKTAEIS, ETTOEVWG TTPIV YEIPETE TNV KEQOAR, Ba TpéTer var
TIG METOKIVAOETE MaKPIG yia va diamnprioETe amrooTaon ammo Tn AETTida Tou Trpioviol Kai Ta TTpooTaTeUTIKG o€ OAo To £Upog Kivnorig e. H
ywvia Aogotoprig puBuiZeTal yépvovTag v Ke@aAr Kotmg apiaTepd r S wg kai 45 poipeg. Mo va 1o kdvete auto, xahapwoTe T Bida
pUBpIoNG AogoToprig T Kecpa)\r']g KaI puBpioTE TNV KEPaAr aTnv smGupnTr’] vwvia XPnoihoToIwvVTag TV KAWoKa (XI) Mo vo yeipete Tmpog
a 65§|(1 ameAeuBepWOTE ToV mlpo Aogotopnig me KEQOAAG Kal, evw Tov KpaTdre aTnv ameAeubepwpévn BEan, yeipete Ty kepahr. Tm
cuvsxsla uns)\sueepwcn Tov n£|po VIOV ETOTPEWETE OTN eson aopahiong TpIv o(plﬁsTs N Bida puBuiIong )\oﬁompng Mg keaArg (XII).
To TIpIGVI KOTIAG EMITPETEN KOTTA HE TNV KEQOAr TTPOG Tar kATw Kai e 0dnyd. H kivnon g KepaARg katéd HAKOG Twv 0dnywv
umropei va KAedwBei e 1o KoupTr ao@ahiong. Ma KoTTES Xwpig TPo@odoaia, N KEaAA TTpETel va pubuIoTE TV TTiow B€on Kai n
Tpogodoaia va kAedwoEei. MNa o eapdiég kotég, n Tpopodoaia TpEmel va eivar EekAcidw Kal n KepaAr Tpémel va eheyxBei yia
opaAr kivnon ag 6Ao 1o €0pog TG. MNa va ekTeAéaeTe pia BuBildpevn kotm, puBpioTe To aTom BaBoug pubuilovTag T Bida Kai, 0T
ouvéyela, eAEyETe To puBpiopévo BaBog ot éva deiyua kar TTpooappdaTe To av eival ammapaitnTo (XIN).

Metd amo kaBe ahhayr 0Tn ywvia TEPIOTPOPRG TOU TpaTediol, oTnv KAion ¢ Ke@aAig kar o€ KaBe ahhayr aTov TpdTTo Kivnong
NG KEPAANG, HE TNV TTapOoYT| PEUMATOG ATTOCUVIEDEUEVN, TIPOCOHOIWCTE TNV Kivnan epyaciag oe TTARPES £UPOG Kal EAEYETE BTI TO
KUKAIKG TTpIGVI Kail oI TIPOQUAAKTAPEG OEv ouvavTouv euTrodia kal dev €pxovTal O QN He To Tpatédl epyaaiag, To €vBeTo Tou
Tpame(io epyaaiag, Ti TAGKEG aTAPIENG Tou TpaTTediol A GAa pépn Tou epyaeiou.

Npocroipaaia kai o1epéwan Tou Tepayiou epyaciag (XIV)

To uhik6 TipéTel va ToTroBeTnBel oTaBEPG TTAVW OTO TPATTE] £PYATIag KOl va TTETTE TNV TTAAKQ OTAPIENG TOU TpaTTECI0U, WOTE VOl
unv pTopei va etakivnBei katd v kotr. AGQaNoTe T0 UAIKG e évav oQiykTpa Tpamediod. O o@IyKTAPaG TpaTE(ioU TTpéel va
T0T0BeTNBEi 0TNV OTTA TTOU BpioKETaN TTOW aTO TNV TTAAKQ OTAPIENG TOU TPATTE(IOU GTNV aPIOTEPR 1) T OECIG TTAEUPA, OTN GUVEXEID
va ao@ahioTei pe pia Bida kai 1o UAIKG va TreaTel Tvw aTo Tpaméd epyadiag kar aTnv Adka aTipIgng Tou Tpame(ioU. Mpiv §eki-
vijoeTe TV ko, BefaiwBeite 611 0 oQIYKTAPag Tpamediol dev Ba £pber oe eTTan pe KivoUpeva PéPN 1 U TN AeTTida Tou Trpioviol
o€ Ao 10 €0pOG Kivnang TG ke@aArg KoTrg. Mpoaapudate T Béon Tou edv givar amapaimTo.

Mo pakpid kai Bapid Tepdiyia epyaaiag, Ba mpémel va Tapéyetal aTAPIEN Kal oTIG dUo TAEUPEG Tou TTpIovioU KOTTAg aTo idIo UWog pe
70 TPOTTEQ) £pyQOiag, WOTE va dlaTnpeiTal To TEPAXI0 EpYaTiag € ETITTEGO KAl VOl JEILVETAI O KiVOUVOG EUTTAOKAG Kl KAWTGHOTOG.
Ta Aertd Tepdixia epyaciag, unv BacieoTe aTrOKAEIOTIKG OTOV GQIVKTAPA Tou Tpamegiol. H oThpign Ba Tpémel va rapéxetal o€
6ho TO PriKOG TOU TEHOYIOU EpYaTiag.

EmrekTeiveTe TIG ETMEKTATEIG TOU TPOTTECIOU OTO OTTAITOUKEVO PAKOG YIO VOl UTTOOTNPIEETE PaKpUTEPQ TEUAXIA EQYATiag kol ao@aAioTe
T€G 0T Bé0n ToUG. LUpETE TTPOG Ta £§W TIG TTAGKEG avaaToAG 0Ta GKPa TwV ETTEKTATEWY Kal TIPOCAPUAOTE TEG YIO Va UTIOaTNPIEETE
70 UNIKG Kai va TepliopioeTe Tnv Kivnor} Tou Katd Ty KOTTH.

Kdvovrag tnv mepikomn

Mpiv &exivioerte, BePaiwbeire o1 ExeTe oTaBEPN OTAON Kl EXETE OPIXTO KpATNUa 0T AaBH. Ta va §eEKIVATETE, TIATAOTE TO KOUPTT 00Qa-
Niang Tou SIaKOTTTN Kal, OTr OUVEXEID, TIATAOTE ToV NAEKTPIKG BlakdTIT. O SlakdTITNG Sev SiabETel Aemoupyia KAEIBWHATOS, ETONEVIG
T0 TIPIOVI KOTTAG KOTTAG amevepyoTTolgital dTav ameAeuBepw8ei n riean. Mnv acgahilete Tov SiakdTrmm ot Béon evepyotoinang.
Mpiv gexivioeTe pia kot To TEPdIo Epyaaiag Tpémel va TomoBeTBei aTaBepd aTo TPATIE] EpYaTiag, va TEaTEl aTIg TTAGKES OTH-
pIgng Tou Tpaediou kail va aopahioTe pe oiykthpa. Mpiv EexiviioeTe, BeBaiwbeire 6T n Aemida Tou kukAikoU TrpiovioU dev ayyidel
70 UNIKG 1y oTTolo8riTToTe dAAO e§GpTnUa Tou epyaheiou. Agou GekiviaeTe, a@RaTe Tn AeTida Tou KukAikoU TrpiovioU va @Tacel 0TV
OVOPaaTIKY TNG TaXUTNTA TTPIV a6 TNV KOTI. OTav KOBETE e TNV KEQAAR XaunAwuévn, ac@ahioTe Tn SIadpopr NG KEQAAAS 0TOUG
00nyoUg Kal xaunAwaTe Tv Kepahf opahd, xwpig va Tpavidleate fi va aokeite utrepBoikr Triean. Otav kdBeTe e TV Tpo@odosia
NG KEQAANG, TTPIV EEKIVATETE TNV KOTH, ETTEKTEIVETE TNV KEQAA 600 TO SuvaTOV TTIO POKPIG OTTd TIG TTAAKEG OTAPIENG TOU TpaTTE-
(100, 0N oUVEXEID XaUNAWATE TNV KEPOAT TIAVW 0TO UNIKG Kol KOBETE UOVO VW PETAKIVEITE TNV KEQAAN TTPOG TIG TTAAKES aTAPIENG
T0U TPaTEQI0U. Mnv KOBETE evw PETAKIVEITE TNV KEQAAN MOKPIG aTTO TIG TTAGKEG OTRPIENG TOU TPaTTECI00.

Katé Ty Kotm, odnyfoTe 1o KUKAIKO TTpIdvI e opaAf Kivnar, aoKwvTag Pévo v amrapaitm Triean yia Ty Ko Tou Uhikou. Mnv
UTTEPQOPTWIVETE TO TIPIGVI KOTTAG KAl Unv a@AVETE TIG AeTTideg va uTrepBeppavBolv, ammo@UyeTe va XTUTIOETE T AETTida Tou TTpIovioU 0To
UNIKG Kail KIVNBEiTe e TPOTIO TIOU VO v TIpOKAAETE! TTEPIOTPO TG AeTTIOOG aTNV £YKOTTH. AQOU OAOKANPWOETE TNV KOTIM, KpaTaTE

APXIKES OAHTIES
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TNV KEQaAY KOTIG 0TV KTw B€01 KAl PNV TNV GNKWOETE PEXPI VO OTaPATATE! eviehwg N Aetrida Tou Trpioviol. Otav XpnaiuoTToigite
KOTT| JE TPo®0d0aia, TIETE TNV KEPAr PEXPI TEPUA OTIG TTAAKEG OTAPIENG TOU TPATTE(I0U TTPIV AQATETE TN OKAVOGAN KaI CNKWOETE TV
KEQOA. 21N GUVEXEID, aQAOTE Tr) OKAVOGAN Kal TIEPIIEVETE Va OTAPATATE! EVIEAWG N AETTION TOU TTpIOVIOU. ZUVEXiOTe va KpaTdme Tn AaBr
ka1 a@riaTe To EAATAiPIO ETTAVAPOPAG Va avUWWOEl apyd TV KEQAAN KOTTG, pe eEAapd avTidpaor T, xwpis va agrioete Tn Aar). MOAig
oTapatioel n AeTida, amoouvdEaTe To EpyaAEio Kal MGVO TOTE aQaIpéaTe TO UNIKG aTT6 To TPATTE]) Kal TTPOXWPNOTE GTO ETOHEVO BAUQ.
To mpidvi éxel ummAokdper oTo UAIKO

Edv n Aemida Tou TpiovioU PTTAOKApE! aTo UANIKG TTou KOBETal, apAaTE auéowg Tov SIOKOTITN Kal kpatiaTe TV KepaAr koTrmg oTabe-
PR PEXP! va oTapOTACE! EVTEAWG N AETTiD. ZTr OUVEXEIQ, ATTOOUVOEDTE TO TIPIGVI KOTIG ATTO TNV TIAPOX T PEUHATOG OTTOTUVOEOVTAG
T0 A6 TNV TPICa.

AQoU amoouvOETETE TNV TIapoXT| PEUHATOG, EEaAEiWTE TV aiTial TG EMTTAOKNAG, yia TTapddelyua, atnpidovTag kai ac@aAifoviag owaTd
10 TEUAXI0 EQYATIOG, TTPOCAPUAJOVTAG TIG PUBKITEIS 1} APaIPWVTAS Eval EVO QVTIKEIUEVO OTTO TO TEUAXIO EQYOTIG. XTn OUVEXEID, 0dN-
YIOTE TIPOCEKTIKG TN AeTTida EGw ammd TNV KOTT Xwpig va Tpavidgete. EmBewprioTe T AeTrida Tou Trpioviod yia {nuid fi TTapapopewaon
K EAEYETE OTI N KEQOAY] KOl T TTPOCTATEUTIKG KivouvTal EAeUBEpa. EQv €xouv UTooTe {nid, QvTIKATAOTATTE T AETTION TTPIV OUVEXITETE
Tn Aermoupyia. H ouvéxion Tng KOG YE HTTAOKAPIOUEVO TEUAYIO EpYOOiag UTTOPET va 0dnyroel o€ amrwAeIn EAEyXouU A nuic aTo TIPIGVI.
Apaatnpidtnreg uerd m GouAeid

Ao 0AoKANPWOETE TNV KOTTH, a@raTE TN OKavOGAN Kol TIEPIPEVETE VO OTAPOTATE! EVIEAWG TO TIPIGVI. MV ONKWVETE TNV KEQOAT
KOTTAG MEXPI VO OTaPATATEN EVTEAWG N AETTOA. 2Tn OUVEXEID, ONKWOTE TNV KEPAAR KOTTHG, ATTOCUVOEDTE TO TTPIGVI KOTTMG OO TNV
TIpida, apaipéaTe T0 UAIKG atré To Tpatéd) epyaciag kar kabapioTe Ty Tepioxr epyaaiag.

Agou ohokAnpwaeTe TV epyacia, apaipéaTe Tn okévn kai Ta Bpalopata yipw aToé Ta TPOCTATEUTIKE, TO TPATTE] Epyaoiag Kai
1N B0pa egaywyng okdvng kai adeIdaTe T oakouAa akdvng, av xpnaigotoieital. EmBewpnoTe Tn Aemida Tou TpiovioU kai Ta
eCapTApaTa aTepéwang yia JuIEG Kal, OTn CUVEXEID, TTPOXWPROTE OTN CUVTAENAN.

Mepiopiapoi urepBépuavong

To pnydvnua dev S1abéter pUBuion 10xU0G kai n katavaAwon evépyeiag autavetal Pe To goprtio kard v ko, Ooo peyaAuTepn
eival n avtiotaon Tou UNKOU Kai N Triean otV KEQaAR KOTTAG, TG00 IO ypryopa BEpUaiVETal O KIVNTAPAG, UE ATTOTEAETHA TV
uTrepBEpUavan. Mo va JEIOETE TNV uTEpBEPUAvON, KOBETE LE OpaA Kivnan, aTro@elyovTag To XTUTmpa fj TNV uTrEPBOAIKN Triean,
XPnoipoTTolEiTe Wia KUKAIKA AeTTida rpioviol KardAAnAn yia 1o UNIKG kai SiaTnprAaTe Tnv o€ KaAr katdotaon, kal BeBaiwdeite 6Tl ol
oTTég e€aepIoUoU eival kabBapég kai 6T i okdvn aaIpeiTal aTd T0 TTPIGVI KOTTAG.

To TpI6vI KOTTAG €xel oxedIaoTel yia SlakomTopevn Aeimoupyia S6 20% o€ kUkAo 5 Aetrwv, dtmou TrepiTou 1o 20% Tou Xp6vou
AQIEPWVETaI OF epyacia uTTo goprio Kal Tepitrou 10 80% o€ katdaTaon Un gopriou, 6Twg otav dev KOPETE 1} dtav Wuyete. Otav
KOBETE EVTOTIKA, KAVTE OIOAEIPMaTA Kal, €0V TTApaTNPROETE CNUAVTIKA TITWON 0TV TaxUTNTa TG AeTTidag, acuviibioToug BopiBoug
1} aieBnTA algnon Tng Beppokpaaiag, LEIWaTE TV Triean, dlakOWTE TV epyaaia kal aQroTe To PYTAEI0 Va KPUWTEI.

ZYNTHPHZH KAI ANO®HKEYZH

MPOZOXH! Mpiv ammé omoiadrmote puBpIoN, G€PRIG rj GUVTAPNON, aTTOoUVAEDTE TO KaAWSIO Tpopodoaiag ammd Tnv Tpida. Metd
v oAokAfpwan NG epyaaiag, eAEyETe TV TeEXVIKA KATAOTOON TOU NAEKTPIKOU epyaheiou EAEyXovTaG OTITIKG TO CWWA Kal T
AaBA, 10 nAekTpIKG KOAWSIO E TO QI Kal TNV avakoU@ion Taong , T Acimoupyia Tou nAekTpikoU dIakOTITN, TO §EROUAWUN Twv
OxIopWV EEaEPIoUOU, TOUG OTTIVBAPEG Twv BoupTawy, Tov BGpuBo amd Ta pouleudv kar Ta ypavadia, Tnv ekkivnon Kai Tnv oaAd
Aeimoupyia. Kard T 81dpKeia TG TePIGBOU £yyunong, 0 XpHoTng Oev ETMITPETIETAI VA OTTOOUVAPHOAOYHOE! TO NAEKTPIKG EpyaAeio
1} va avTikataoTAaEl TuXOv UTTooUyKpOTApATa 1) e§apTrpaTa, KaBuwg autéd Ba akupwael Ty eyyinan. OmoleadroTe avwuahieg
mapaTnenBolv katd Ty emMBeWpEnan f katd T Aeimoupyia amoteholv orjpa yia eTokeun o€ kévipo a€pPIg. Metd v ohokAfpwan
NG epyaciag, 1o TeEPIBANMa, o1 OXIoPES ECaEpIGPOU, Of DIOKOTITEG Kal Ta KaAUppaTa TTpETel va kaBapidovTal, yia Tapddelypa, ue
midaka aépa (We Tieon Tou dev utrepaivel Ta 0,3 MPa), pia BoUptaa ff éva aTEYVO TIaVE XWPIG TN XN XNUIKWY 0UCIWY i UypwV
kaBapiopou. Ta epyaAeia kai ol AaBég mpémer va kaBapilovtar pe éva aTeyvo, kabapd Travi.

la va diamprAoeTe TNV owaoTr Aerroupyia, S1aTNPROTE Ta TIPOOTATEUTIKG, TIG EI00YWYES aépa kal To TrepiBAnua Tou KivnTipa
600 10 duvaTdv o amaAaypéva atmd akdvn Kal Bpwiid kal kabapioTe To TPIGVI KOTTAG PETd amoé kabe xprion. AlamnproTe T0
TIPOCTATEUTIKG TNG Adpag Tou Trpioviol kaBapd kai amo@UyeTe T xpron SlaAuTwy A TPOidvTwY e BAon To TTETpEAQIO. ZuvioTATal N
ePIOdIKA AiTTavan Twv oUPOUEVWY OTOIXEIWVY He AdDI unxavAg yia Tn Weiwaon g didBpwang. Mpiv amé kdbe xprion, embewprioTe
TOV UNXavIoUO KIVOUREVOU TTPOCTATEUTIKOU TG Adpag Tou Trpioviou yia Bpwpid, BouptaioTe Tuxdv Tahid Tpiovidia kal BpauouaTa
kal eAEyETe OTI 0 08NYOG TOU TTPOCTOTEUTIKOU KIVEITAI OPAAG.

‘Eva kateoTpappévo évBeto maykou epyaciag Ba Tpémel va avtikabioTatal apéows, kaBuwg pIkpd efapTiuaTa pTTopEl va
mayideuTolv peTagy Tou evBEuaTog Kai Tng Aemridag Tou Tpioviol, TpokaAwvtag umhokdpiopa tng Aemmidag. Metd tn AMgn g
TePIGAOU EyyUNong, ouvioTaTal va EAEyyeTe TIEPIODIKG TIG WIKTPEG GvBpaka. Edv o1 Bolptaeg Exouv @Téaer aTo 6pio pBopds 1
€ival KOTEOTPAPMEVEG, QVTIKATAOTAOTE OAGKANPO TO GET BOUPTOWV WE £va TTAVOLOIGTUTIO.

DuAdooere o€ EnPo, TTPOOTATEUNEVO ATTO TNV UYPATIa KAl TOV TIAYETO HEPOG, LOKPIG aTré TraIdIA. ZUVIOTATaI va aTToBnKEUETE TO TIPIOVI
KOTTAG OTn CUCKEUQOTa TOU F val TO KAAUTITETE YIo VO TO TIPOOTaTEUETE OO T OKGVN Kal TV Uypaaia, Kai va QUAGOOETE TO eyxeIpidio
00nyIwWV padj pe To TTpIOVI KOTTHG. EQV TO HETapEPETE OTNV ApXIKT) TOU GUCKEUATia, AoQANITE T KIVOUEVA pépN KaI TOTTOBETAGTE TO TTPIGVI
KOTTFG OTr GUGKEUODIO e TPGTTO TTOU Va GUVADE! HIE Ta XOPOKTNPIOTIKA A0QaAEIRgG TTOU UTIAPXOUV OTO E0WTEPIKG TG GUTKEUATiag. Mpiv
QT T ETaKivnon 1 T HETagopd, ac@aAioTe TV TTEPIOTPORN TOU TPOTTEQIOU EPYQTIag, XOUNAWGTE TNV KEPaAY KOTTAG TNV K&Tw Béon
KaI aoQaNITTE TNV e TOV TIEIPO a0PAAIoNG, Kal ao@aAioTe T Aeimoupyia Tpopodoaiag 0dnyoU oTnv Triow BEon e To KOUPTT ao@ANIong
0dnyoU. MeTagEpeTe TTAvTa TO TTPIGVI KOTTG KOTIG OTToouUvVOEdEpEVO amrd Ty Trpida. Mo MIKPEG ATTOOTACEIS, XPenoluoToIfaTe T AaBA
HETAQOPAG 1 HETAQEPETE TO Ao TO 0TABEPD TPATTE] £pYaTiag. Mnv onkwvETE TO TIPIOVI KOTIG QTG TO TIPOGTOTEUTIKG 1 TIG PUBHICEIS.

APXIKES OAHTFIES
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XAPAKTEPUCTUKU HA UHCTPYMEHTA

KOHTYPHUSIT TPUOH € YHUBEpCareH MHCTPYMEHT, NpeaHa3HadeH 3a psisaHe Ha bPBO W {bPBECHU MaTepuanit. HerosuTe LUMpoky
Bb3MOXHOCTW 3@ perynupaxe no3eonsiBaT kakTo npasM, Taka v brmoBn pa3peau. VIHCTpyMeHTbT e NpeHasHayeH 3a paboTunHm-
Lia 1 MOHTaXHV paBoTi, M3WCKBALLY NOBTAPSILLM Ce paspe3u NOZ NpenBapuTerniHO onpeaeneH brof. MpaBunHata, HafexaHa u
Be3onacHa pabota Ha MHCTPyMEHTa 3aBiCY OT NpaBunHaTa My ynotpeba, cregoBaTenHo:

Mpeay paa n3non3sarte WHCTPYMEHTa, npoyeTeTe LANOTO PHKOBOACTBO U o 3anaserte.

JlocTaBuMKLT He HOCW OTFOBOPHOCT 3a KaKBUTO M Aa € LLeTH, MPOM3TUYaLLM OT HecnasBaHe Ha npasunata 3a 6esonacHocT 1
MpEenopbK1Te Ha TOBA PbKOBOACTBO.

OBOPY[IBAHE

MpoayKTT Ce A0CTABS KOMMNEKTOBAH, HO 3MCKBA CrTIoGsBaHe, KAKTO € OMCAHO MO-HATaTbK B PbKOBOCTBOTO.

babpuyHata onakoeka TpsAGBa Aa CbAbPXKa: bIMIOPEXeLL TPUOH, TopGa 3a CbGMpaHe Ha npax, LMpKynsp, ckoGa 3a paboTHa Maca,
BUHTOBE 3a [IBUXEHVE Ha pexellaTa rmasa.

TEXHWYECKU NAPAMETPU
MapameTbp MepHa CroitHocT
KaranoxeH Homep YT-821732
HomnHanHo Hanpexetue [V~] 220 - 240
HomnHanHa yectora [Hz] 50
HenpexbcHata HoMMHanHa MoLHoCT [B] 1800 1.
Makcumanxa motHocT (S6 20%) [B] 2000T.
HomuHanHa ckopoct [muH "] 5000
MakcumanHa BUCOYMHa X MakcManka AbmkvHa
Ha psisaHe
zgfxgsr&anw b Ha 3aBbpTaHe 0° / brbn Ha v 90 x 340
XOpVISOHTDaJ'IEH b1 Ha 3aBbpTaHe 45° / brbn Ha v 90 x 240
HaknoH 0
:(;Jmisr:‘gaun::n:;n Ha 3asbprane 0°/ brbn Ha v 45% 340
XOpVIC!OHTaDJ'IEH BIb/ Ha 3aBbpTaHe 45° / brbn Ha v 45 % 240
HaknoH 45° Hanseo
fgmggz?’nf:q:&g Ha 3aBbpTare 0° / brbn Ha v 37x 340
i‘(gxgﬂ?ﬂ::ﬂ:r;g Ha 3aBbpTaHe 45° / brbn Ha v 37 x 240
e e ] 255%30x28
MakcumarneH brbn Ha psidaHe nop brbn [ -45 - +45
Maca [kr] 15
Hugo Ha wym
- 3BYKOBO Hansrane L , + K [dB(A)] 942130
- MowHoet L, + K [dB(A)] 107,2£3,0
Knac Ha usonauus 1]
TNasepHa nokasanka
- Knac 2
- MOLLHOCT [mW] <1
- Ab/IKMHA Ha BbIHaTa [Hm] 650

[JleknapupaHata CTOHOCT Ha LYMOBMTE EMUCIM € U3MepeHa C NOMOLLTa Ha CTaHAapTeH METOf, 3a M3NUTBaHE U MOXe fa ce
13M0N3Ba 3a CPaBHABAHE Ha eNH MHCTPYMEHT C Apyr. [leknapupaHata CTOMHOCT Ha LyMOBIUTE EMUCUM MOXE Aa Ce W3nonasa
npv NpeaBapuTenHa OLieHKa Ha excnosuumsTa.

[eknapupaHarta o6la CTOMHOCT Ha BuOpaLuuTe € U3MepeHa ¢ NOMOLUTa Ha CTaHAApTeH METO 3a M3NUTBaHe M MOXe Aa ce
13Mon3sa 3a CpaBHsABaHe Ha eOVH MHCTPYMEHT ¢ Apyr. [leknapupaHara o6iua CTOMHOCT Ha BUEpaLuiTe MOXe Aa ce u3nonasa
Npv NpeaBapuTenHa OLieHKa Ha excnoauumsTa.

3abenexkal Emucunte Ha Bubpaumy 1 wym no Bpeme Ha pabota Ha MHCTPYMeHTa MoXe Aa ce pasnuyasat oT AeknapupaHata
CTOIHOCT B 3aBIMCMMOCT OT Ha4MHa Ha ynoTpeba Ha MHCTPyMeHTa.

3abenexka: TpsbBa Aa ce yCTaHOBAT Mepky 3a 6€30MacHOCT, 0CHOBAHM Ha OLIEHKa Ha EKCMO3NLMSTa MpY pearnHu yCcrnosus Ha
ynotpeba, 3a Aa ce 3alLUTi ONepaTopbT (BKMIOYUTENHO BCUYKW YacTh Ha paboTHWS LMK, KaTo HanpuMep BpemeHata, korato
VHCTPYMEHTBT € WU3KIKoYeH unu paboTy Ha npa3eH XOf, U BpemMeHaTa 3a akTuBupaHe).

OPUITUHANHO PBbBKOBOACTBO
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OBLWN NPEQYNPEXOEHWUA 3A BESONACHOCT NPU PABOTA C ENIEKTPOUHCTPYMEHTH

BHumanue! MpoyeTeTe BCMYKM NpeaynpexaeHus 3a 6e30MacHOCT, MAKCTPALMK U cieumduKaLmui, NpesocTaBeHu ¢ T3
€NIeKTPUYECKN MHCTPYMEHT . HecnasBaHeTo MM MOXe Aa [JOBEZE 0 TOKOB yAap, NoXap Uiv CEPUO3HM HapaHsIBaHMS.
3ana3ete BCUYKM NpeAynpexaeHnst U MHCTPYKLUMM 32 ObaeLy cnpaBki.

TEPMUHBT ,ENEKTPUYECKI MHCTPYMEHT', U3MON3BaH B NPEAyNPexOeHUsTa, ce OTHacs 3a BCUYKN eNEeKTPUYECKN UHCTPYMEHTH,
He3aBMCUMO Aanu ca ¢ kaben unm 6e3 kaben.

BesonacHocT Ha paboTHOTO MSCTO

Mopabpxkaitte paboTHOTO CY MACTO A0BPE OCBETEHO U YMCTO. BE3NOPSIBKBLT M NIOLLIOTO OCBETIIEHE MOTaT Aa NPUUMHSIT 31I0MONYKNA.
He paboteTte ¢ eneKkTpUYeCcKM MHCTPYMEHTU B €KCNNO3MBHA aTMocdepa, Hanpumep B NPUCHLCTBMETO Ha 3ananuMi Tey-
HOCTW, ra3oBe UK u3napeHus. EJ'IeKTpOVIHCprMeHTI/ITe Cb3jaBar UCKPK, KOUTO MoraT Aa 3ananat npaxa unu nsnapeHuara.
[pbXTe Aeuara u cTpaHMYHUTe Habnogatenu aaney ot paboTHaTa 30Ha. 3arybata Ha KOHLEHTpaLKs MoXe Aa [oBede 0
3ary6a Ha KOHTpOn.

Enektpuyecka 6esonacHocT

LLlencensT Ha 3axpaHBawms kaben TpAbGBa Aa e B koHTakTa. He Moanduumpaiite wwencena no HUKakbB Ha4uH. He u3-
non3sanTe ajanTepu 3a LWENCeNnu CbC 3a3eMeHN eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTHU. HemoguduumpaH Luencer, KOUTo e B KOH-
TaKTa, HamarnsiBa p1cka OT TOKOB yaap.

N36srBaitTe TeneceH KOHTAKT CbC 3a3eMeHN NMOBBLPXHOCTY, KaTo TPBLOW, paanaTopn U XnagunHuuy. 3asemsBaHeTo Ha
TANOTO BY YBENMYaBa prcka OT TOKOB yAap.

He u3naraitte enekTpuyeckuTe MHCTPYMEHTW Ha Banexu unu Bnara. [lonagaHeTo Ha Boda Wiy Brara B €neKTpu4eckus
VHCTPYMEHT LLie YBENUYYM pucka OT TOKOB yAap.

He npetoBapBaitTe 3axpaHBawms kaben. He uanonsgaiiTe 3axpaHBawus kaben 3a HoceHe, AbpnaHe UNKM U3KNOYBaHe
Ha Liencena ot KoHTakTa. [lpbXTe 3axpaHBalyus kaben faney ot TONNKUHA, Macno, ocTpu pbLOOBe 1 ABMKELM Ce YacTw.
loBpeseH nnv 3annuTaH 3axpaHBaLy kaben yenu4yasa prcka ot TOKOB yaap.

Korato paGotute Ha OTKpUTO, 3NON3BaiiTe YABLIMKUTENHN Kabenu, npeaHa3HayeHu 3a ynotpeba Ha oTkpuTo. M3nonssa-
HETO Ha yAbIKM1TEneH kaben, noaxoasiL, 3a ynotpeba Ha OTKpUTO, Hamansea prcka ot TOKOB yAap.

Ako pabotaTa C eNneKkTPMYeCKM MHCTPYMEHT BbB BRiaxHa cpeaa e HensbexHa, u3nonasaitTe Aed)eKTHOTOKOBA 3aluuTa
(RCD) kato 3awwmTa cpeLly 3axpaHBaLIOTO HanpexeHue. Manon3saHeto Ha RCD HamansiBa pucka OT TOKOB yaap.

JlnyHa 6esonacHocT

Bbaete 6auTenHu, BHUMaBaiTe kakBo NpaBuTe M M3NON3BaNTe 34paBusA pasyM, Korato paboTuTe C eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT.
He n3nonagalite enekTpu4eCK1 MHCTPYMEHT, OKaTO CTe yMOPEHU NN NOJ, BIIMSIHUETO Ha HAPKOTMLIM, anKOXON N NneKapcTBa.
[lopv MOMEHT Ha HeBHUMaHIE, AoKaTO PaBoTuTe C ENEKTPUHECKI MHCTPYMEHT, MOXe Aa J0BEAE A0 CEPUO3HY TENECHN HapaHsIBaHWS.
W3nonsBaitTe nu4yHM NpepAnasHu cpeacTBa. BuHarm HoceTe npeanasHu ounna. /3non3saHeTo Ha NMYHM NpeanasHu cpen-
CTBa, KaTo Hanpumep Macku 3a npax, npeanasHin 0byBKu NPOTUB XMb3raHe, 3alLUTHU Kacki 1 NPeAnasHi CpeacTea 3a cnyxa,
Hamansea pycka oT Cepyo3HIN HapaHsBaHWS.

MpepoTBpateTe cnyyaitHo cTapTUpaHe. YBepeTe ce, Ye NMPEBKNIOYBATENAT € B U3KMIOYEHO MONOXeHWe, Npeaun Aa ro
CBBbpKETE KbM M3TOYHMK Ha 3aXxpaHBaHe u/unu 6atepus, fa ro NOBAMIHETE UMK 1A ro HocUTe. HOCEHETO Ha enekTpuyeckn
WHCTPYMEHT C NPLCT BbPXY NMPEBKMIOYBATENS UM BKMIOYBAHETO Ha ENEKTPUYECKI UHCTPYMEHT, KOITO € BbB BKIIOYEHO MOMoXe-
HUe, MoXe Aa A0BEAE [0 CEPUO3HIN HapaHsBaHWS.

OTcTpaHeTe BCUYKM PErynvpaLly KIlo4oBe UNK rae4Hu KoUOoBe, PeaV ia BKITHOYMTE eNTEKTPUYECKIUA MHCTPYMEHT. [aeueH Koy
WK KIKOY, OCTABEH NPUKPENeH KbM BbPTALLATA Ce YaCT Ha eNeKTPIUYECKIA MHCTPYMEHT, MOXe i3 A0Befe [0 CEP1O3HO HapaHSBaHE.
He ce npenarsiraiTe u He ce pa3sraraiiTe npekanexo. Mopgabpxalite npaBunHa CToNKa U paBHOBECHE NMPe3 LANOTO BPeMe.
ToBa Lue BM N0O3BONYM fja KOHTPONMpaTE Mo-[0Bpe eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT B HEOUYaKBaHW CUTYaLWK No Bpeme Ha pabota.
O6nuyaiite ce noaxoasLo. He HoceTe Wwmpoku apexv unu 6uxyTa. [pbiTe KocaTa U ApexuTe Jarney oT ABWKELLUTE Ce YacTu
Ha eneKTPUYecKkus MHCTPYMeEHT. LLnpokuTte apexu, BuxyTata Unu Jbnrata koca Morat fja GbaaT 3axBaHaTy OT ABIKELLMTE CE YacTy.
Axo oBopyaBaHeTo e 060pyABaHO 3a CBBLP3BaHE KbM CUCTEMM 3a NpaxoynaBsiHe UK cbOMpaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye
Te ca CBbP3aHM 1 Ce U3N0N3BaT NpaBuIHO. /13non3BaHeTo Ha npaxoynaBsHe HamansBa prcka oT ONMacHOCTY, CBbP3aHy C paxa.
He no3sonsBaiiTe Ha HaTpynaHWs ONUT OT YecTaTa ynoTpe6a Ha MHCTPYMEHTY [ia BY J0BEE A0 HEBHUMaHWe 1 npeHebpersa-
He Ha npaBunara 3a 6e30nacHoCT. HeBHMAaTENHITE AEACTBUS MOraT Aa NMPUHMHSAT CEPUO3HI HapaHsBaHKSA 3a YacTy OT CekyHaaTa.

W3non3BaHe 1 rpuxka 3a enekTPUYecKN MHCTPYMEHTH

He npeToBapBaiTe enekTpUYeCKnsi UHCTPYMEHT. U3non3BaiiTe NpaBUMHUSA eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT 3a NPeABUAEHOTO
npunoxerue. MPpaBUIHUST ENEKTPUYECKN MHCTPYMEHT LLe U3MbHsBa paboTata no-obpe v no-GesonacHo, korato ce uanonasa
C MPOEKTUPaHHS CY KanauuTeT.

He u3nonaBaiite enexkTpuyecky UHCTPYMEHT, ako NPeBKNIOYBATENSAT He ro BKMKOYBA M U3KNI0YBA. BCekM MHCTPYMEHT, KoiTO
He MoXe fia Ce YNpaBnsiBa C NPeBKIoYBaTENS, € OnaceH W TpsioBa Aa Gbae PEMOHTUPEH.

W3kntoyeTe Liencena oT KOHTakTa W/unu u3BapeTte 6atepusTa, ako e NOABMKHA, NPeaV Aa NpaBuTe KaKBUTO U Aa e Ha-
CTPOWKM, 1a CMEHATe akcecoapy UNK Aa CbXpaHsBaTe eneKTPUYECKN MHCTPYMEHTM. Tean npeanasHi Mepk Le npeno-
TBPATST CIyYalHO BKIOYBAHE Ha ENEKTPUYECKUS MHCTPYMEHT.
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NpbXTe MHCTPYMeHTa faned oT Aeua. He no3BonsBaiTe Ha NULa, KOUTO He Ca 3aNO3HAaTY C eNEKTPUYECKUTE MHCTPYMEH-
TV UNK He Cca 3ano3HaTH ¢ Te3U MHCTPYKLMK, ia PaboTAT C MHCTPyMeHTa. ENekTpOuHCTpYMEHTUTE ca onachi B pbLeTe Ha
Heoby4eHn noTpebuTeni.

MopabpxaiTe enekTpUYECKUTE MHCTPYMEHTH U akcecoapuTe. [poBepABaiiTe MHCTPYMEHTa 3a HENPaBUIHO NOAPaBHS-
BaHe WK 3aKNWHBaHe Ha [ABWKELMTE Ce YacTM, CYYNBaHe HA 4acTW W BCAKAKBM APYr¥ CLCTOSHUSA, KOUTO MoraT Aa
noBNMAAT Ha paborata my. MonpaBeTe BcUukM NoBpeaw, NPeaAu Aa M3Non3Bsate enekTPUYecKUs MHCTPYMEHT. MHOro nH-
LIMAEHTM Ca NPUYMHEHN OT NOLLO MOALBPXKAHN ENEKTPUYECKN MHCTPYMEHTH.

MopabpxanTe pexewwmuTe MHCTPYMEHTN YUCTN U OCTpU. [TpaBUHO NOAABPXKAHNSAT PEXELL UHCTPYMEHT C ocTpu pbOoBe e
Mo-Manko CKMOHEH fia Ce 3aknelLy v e No-NeceH 3a KOHTPonMpaHe no Bpeme Ha pabota.

W3non3BaitTe enekTpUYECKM MHCTPYMEHTH, akcecoapy, NPUCTaBKM U Ap. B CbOTBETCTBUE C Te3U MHCTPYKLMK, KaTo B3e-
MeTe npeABNA BMAA M YCnoBuATa Ha paboTa. V3non3saHeTo Ha MHCTPYMeHTU 3a paboTa, pasnnyHa OT NpefHasHaueHnTe,
MOXe fia Cb3faje OnacHa cuTyaums.

MopabpxanTe APLKKUTE U NOBBLPXHOCTUTE 3 3aXBalaHe CYXM, YNCTU U 6€3 Macno U Ma3HWHW. XITb3raBuTe ApbXKA 1
MOBBPXHOCTY 3a 3axBalliaHe npeyaT Ha GesonacHata paboTa 1 KOHTPON Ha MHCTPYMEHTa B ONacHM CUTyaLum.

PemoHTH
PeMoHTUpaliTe enekTpUYeCKUs CU MHCTPYMEHT Camo B OTOPU3MpaHM CepBU3M, KaTo U3NOM3BaTe CaMO OPUTMHANHK pe-
3epBHU YacTu. ToBa LLe rapaHTVpa npaeumHaTa pabota Ha enekTPUYECKNst MIHCTPYMEHT.

WHCTPYKLIMX 3A BE3OMACHOCT 3A MUTPOBUTE TPUOHU

KoHnuyHuTe TpHOHK ca npeHa3HayeHu 3a pA3aHe Ha AbLPBO U AbPBONOA06HM MaTepuany. Te He TpAbBa Aa ce 3non3sat
¢ WnndoBBLYHN AUCKOBE 3a PA3aHe Ha YePHU MaTepuani Kato NpLTH, PelleTkiu, CTbNBoBe 1 Ap. [paxbT OT WNOBLYHIS
JVICK LLe 3aceqHe [ABVKELLM Ce YacTu, KaTo HanpuMep [ONHWS MpeanasuTen Ha aucka. Mckpute oT ps3aHeTo ¢ LWnMgOoBbYHMIS
AVCK LLie W3ropsiT JOMHMSA NpennasuTen Ha [ucka, Bnoxkara Ha paboTHaTa Maca 1 Apyru nnacTMacoBm YacTu.

W3non3Baitte ckobu, 3a Aa 3aKpenuTe AeTaiina, Korato € BbaMOXHO. AKO IeTalnbT Lye Ce AbPXKK C Pbka, BUHAr ApbKTe
pbkata cu Ha noHe 100 MM OT BCsika CTPaHa Ha pexeLuus Auck. He n3non3asaiTe T03v TPUOH 3a pAi3aHe Ha AeTaiknu, KOUTo
ca TBbp/e Manky, 3a Aa 6baaT 34paBo 3aTerHaTh Unu AbPXKaHK ¢ pbKa. AKo pbkata B e TBbpAe 6nn3o 40 pexeLLns Anck,
PUCKBLT OT HapaHsBaHe OT KOHTAKT C HEro Ce yBenu4asa.

JletaitnsbT TpsAbBa fa e HEMOABIKEH U 3aKpeneH UNK 3afbpXkaH KakTo OT OnopHaTa nnoya, Taka v oT paboTHaTta Maca.
Hukora He nopaBaiiTe AeTaiina 1 He pexeTe CBOGOAHO Ha pbKa. HesakpeneH unu BikeLl ce AeTaiin Moxe Aa bbaie 3xBbp-
TIEH C BICOKa CKOPOCT, NPUYMHABANKM HAapaHsiBaHe.

HatucHete TpuoHa npe3 petaiina. He abpnaiTe TpuoHa npes Aetaiina. 3a Aa pexerte, NOBAUTHETE rMaBaTta Ha TPUOHA
1 Al npemecTeTe BbPXY AeTaina, 6e3 fa pexeTe, CTapTMpaliTe ABUraTens, CNycHeTe rnaBaTa U HaTUCHEeTe TPUOHa npe3
QAeTaiina. Ps3aHeTo, AokaTo AbpnaTte TpUoHa, BEPOSITHO LU JOBEfle A0 U3NM3aHe Ha OCTPUETO Ha TPUOHA OT feTaina 1 psiako
13XBbPNsHeE Ha crnobkata Ha OCTPUETO KbM Onepatopa.

Hukora He kpbCTOCBaIATE pbLETe CU NO NpeABUAEHATA IMHUA Ha PAi3aHe, HUTO NPea N 3a4 peXxeLuns AUck. [ibpxaHeto
Ha fieTaiina ¢ KpbCTOCaHN PbLie, HanpyMep, AbPXaHETO Ha AeTalina OTAACHO Ha PeXeLLs ANCK C NsBaTa pbka 1nu 06paTHoTo,
€ MHOrO 0nacHo.

Hukora He nocsiraiTe 3aa onopHata nnoya, Taka 4ye HAKOS OT pbLieTe BY Aa € Ha no-manko ot 100 Mm OT ABeTe CTPaHM Ha pe-
KeLns AnckK, 3a ia OTCTpaHNTe AbPBEHN OTNAABLLM UMW NO KAaKBATO M A4a € ApYra NPUYMHA, AOKATO PEXELLMAT AUCK Ce Bbp-
TH. Pa3cTOSIHNETO MeXy BbPTALLS Ce PEXELL ANCK ¥ pbKaTa BY MOXE Aa He € 04eBUAHO 1 B1XTE MOTTN CEPUO3HO Aa Ce HapaHuTe.
MpoBepeTe Aetaiina npeau psasaHe. AKo feTalnbT € OrbHAT MNKM HaKbAPEH, 3aTerHeTe ro Taka, Ye BbHLWHATa U3BUTa
NOBBLPXHOCT fla e 06bpHaTa KbM OnopHaTa nnoya. BuHaru ce ysepsiBaiTe, 4e HIMa Npa3HnHa Mexay feTalina, onopHara
nno4a v paboTHaTa Maca No NMHUATA Ha psasaHe. OrbHaTTe UK HaKbAPEHK [EeTailnn MoraT fia Ce ycyKaT Nk U3MecTsT v Aa
MPUTUCHAT OCTPUETO Ha TPUOHA N0 BpeMe Ha pssaHe. [leTainbT Tpsabea Aa e 6e3 NPOHN nn Yyxam npeameTy.

He n3snon3gaiite TpnoHa, fokaTo paboTHaTa Maca He e MOYMCTEHa OT BCUYKN MHCTPYMEHTH, APBEHN OTNaAbLyM U Ap.,
C U3KnroveHne Ha petaina. Manku Otnomku nnv xnabasu napyeta AbPBO UMM pyri MPEAMETH, KOUTO BMU3AT B KOHTAKT C
BbPTALLMS Ce TPUOH, MOraT ia GbaaT M3XBbPIEHM C BICOKA CKOPOCT.

PexeTe camo eauH feTaitn HaBeAHBX. HAKOMKO Cnos MaTepuanu He Morat Aa 6baat NpaBuHO 3aTerHaTit nnu 3agbpxani i
Morat fja 3acefiHaT Unn Aa ce U3MECTAT Mo BpeMe Ha pabora.

Mpean ynotpeba ce yBepeTe, Ye BIMOPEXEWMAT TPUOH € 3aKpeneH Mnu NocTaBeH BbPXY paBHa, TBbpAa paboTHa no-
BBbPXHOCT. PaBHata, T8bpaa paboTHa NoBBLPXHOCT HaMansBa pucka OT HECTaBUMHOCT Ha bINOPEXELLNS TPUOH.

MnaHupaiite pa6otara cu. BuHaru, korato npomeHsiTe HacTpOIikaTa 3a bIbM Ha CKOCSBAaHe UMK BITIOBO psi3aHe, yBepeTe
ce, 4ye perynupyemara onopHa nnoya e no3uLuoHMpaHa NpaBuiHoO, 3a Aa NOAABLPXA AeTalina 1 a M3berHe KOHTaKT ¢
pexeluus aucK unm npeanasHata cuctema. bes ga BkntouBaTe MHCTPyMeHTa 1 6e3 AeTaiina Ha Macata, NpokapaiiTe pexeLLns
AVICK MPE3 CUMYMMpaH MbIeH paspes, 3a Aa ce yBepuTe, Ye HAMa KOHTaKT UMk PUCK OT CPS3BaHe Ha OnopHaTa nnova.
W3non3Baitte noaxoasiua onopa, kaTo HanpuMep YALIKEHUs Ha paGoTHaTa Maca, paboTHYM CTOMKM U Ap., aKO AeTaiNbT
€ No-LUMPOK N NO-gbNbI OT FOPHaTa YacT Ha paboTHaTa maca. [letainu, No-4bArv unu no-LWMpoKK OT paboTHata Maca Ha
BITIOPEXELLMS TPUOH, MOraT fia Ce NpeoBbpHaT, ako He ca 3ApaBo 3akpeneHu. AKo OTpsidaHaTa YacT Unu [eTailnsT ce npeobbp-
HaT, Te MoraT Aia MoBANUrHaT AONHIS NPeANnasnTen Ha oCTpUeTo v Aa GbaaT U3XBbPIEHN OT BLPTALLOTO Ce OCTpHE.

He u3non3BaiiTe apyr YoBek KaTo 3aMecTUTEN Ha yAbIKEHWUATa Ha paboTHaTa Maca UNu KaTo AOMbIIHUTENHA onopa.
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HecTabunHata onopa Ha feTaiina Moxe fia [JoBeae A0 3aKnvHBaHe Ha PexeLLust AUCK UK 0 M3MECTBaHe Ha Matepuana no
BpeMe Ha psidaHe, KaTo BUE 1 BALUMST NOMOLUHVK Lie GbeTe NpuabpiaHu KbM BbPTALLMS CE AUCK.

PexeHuAT MaTepman He TpsibBa Aa ce NPUTMCKA UM MPUTUCKA KbM BbPTALLOTO Ce OCTPUE Ha TPMOHA N0 HUKAKBLB HAuMH.
Ako ce Komnpecypa, Hanpumep Ype3 U3MON3BaHe Ha OrpaHNYMTENM 3a AbIKUHA, PEXEHUST MaTepuan Moxe Aa ce 3akneLum ot
0CTpUETO 1 Aia Bbie PsA3KO U3XBbPMEH.

BuHaru usnonsBaiTe ckobu unu NpucTaBKkM, NpeAHa3HayYeHu 3a NPaBUITHO 3afbpKaHe Ha KPbIMM MaTepuanu, kato Ha-
npuMep NpBLTU UK TPBOM. MpbTUTE Ca CKNOHHM 1a ce BBPTAT N0 BpeMe Ha psidaHe, KOeTo kapa OCTPUETO fa ,3axane” u Aa
“3obpna JeTaina ¢ pbLeTe BU KbM OCTPUETO.

OcTaBeTe OCTPUETO Aa AOCTUTHE MbNHA CKOPOCT, NPeAM fa ce AOKOCHE A0 AeTaiina. Tosa Lue Hamanv pucka oT M3XBbp-
NSIHE Ha AeTanna.

AKo AeTallITbT UNM OCTPUETO Ce 3acejHaT, U3KMkoYeTe TpHoHa. M3yakaiTe BCUUKM ABUKELLM CE 4acTy Aa CrparT, cneq Koe-
TO U3KNIoYeTe 3axpaHBalLms kaben u/unu nssagete barepusTa. Easa Toraea ce onutaitte ga ocBoboauTte 3acegHanus Ma-
Tepuan. [poabIIKkaBaHETO Ha PSI3aHETO ChC 3aceHan Matepuan Moxe Aa [JoBefie A0 3aryba Ha KOHTPOM 1 MOBpeaa Ha TPUoHa.
Korato npukniounte ¢ psizaHeTo, OTNyCHeTe CNyCbka, 3aApbXTe pexeluara rmaBa Hagomny M MU3yakailTe ocTpueTo Aa
cnpe, Npeay Ja OTCTpaHWTe MaTepuana, KoWTo Lue ce pexe. [JokocBaHeTo 10 OCTPUETO, 10KaTo paboTuTe, e OMacHo.
MpbXTe 3ApaBo ApbKKaTa, KOraTo NpaBuUTe MOTansHe UM 0CBOGOXAaBaTe CNychbka, NPeay pexeluara rnasa fa e Ha-
NbJIHO cnycHata. CrpaHeTo Ha pexeLLnst AUCK MOXe Aa JoBefe A0 PSi3KO M3AbprBaHe Hafony Ha pexeluaTta rnasa, koeto
Cb3[jaBa puCK OT HapaHsiBaHe.

NOArOTOBKA 3A PABOTA

Mpeav Aa 3anoyHeTe pabota, NpoBepeTe Aan MaLLMHaTa, 3aXpaHBALLMAT kaben v LencembT ca HeMoBpeaeHy 1 Aanu npeana-
3UTENUTE Ha OCTPUETO Ce ABMKAT CBOGOIHO 1 CE BPBLUAT B 3aLLMTHOTO CY MOMOXEHME. AKO OTKPUETE MOBPESM UMM HEU3MPABHN
npeAnasuTeny, He Npofbxasaiite pabora.

3abenexka: Beuuku noaroToku TpsibBa Aa ce U3BbPLUBAT NPW U3KIKOYEHO 3axpaHBaHe. 3axpaHBalMAT kaben TpsAbBa da e
M3BaJieH OT KOHTAKTa.

Modzomoska Ha pabomHomo mscmo

WHcTpymeHTT TpsibBa Aa 6bae 3akpeneH kbM paboTHa Maca, CTolika unv NofobHo MACTO Ha paboTHOTO MsicTo. Beuuku npeana-
3UTENN W NpeanasHn ycTpolicTBa TpsibBa Aa Gbar npaBUIHO 3akpeneHy Npeau paboTa C bITIOPEXeLLMs TPUOH. YBepeTe ce, Ye
OCTPMETO Ha TPUOHA MOXe Aa ce BbpTu cBoGoaHO. Korato paboTuTe ¢ AbpBO, BHMMABaiATe B HErO Aa He NonagHaT Yyxau npes-
METU, KaTo NUPOHK, BUHTOBE U Ap. [peau Ja paboTuTe C bIMOPEXELLS TPUOH, YBEPETE Ce, Ye BCUYKM BVKELLYM CE YacTi MoraT
[a Ce JBWXaT NMaBHO W OCTPUETO Ha TPUOHA € 3[paBo MOHTUPaHO. [Mpean Aa CBbpKeTe 3axpaHBalums kaben KbM enekTpuye-
ckaTa Mpexa, yBeperTe ce, Ye crneLmukaLnmiTe Ha 3axpaHBaHETo CbOTBETCTBAT Ha Te3u Ha Tabenkarta ¢ JaHHW Ha MHCTPYMEHTa.
KoHTypHusT TpuoH TpsibBa Aa ce nocTaBu BbPXy paBHa 1 CTaburnHa NOBbPXHOCT. BucounHata Ha MOHTax Tpsibea Aa ce pery-
nvpa crpsiMo pbCTa Ha onepatopa, Mo3eonsiBaliki MbiHa pabota 6e3 npekomMepeH 06xBarT, KaTo ChLUEBPEMEHHO Ce OCUrypsiBa
crabunHa 1 6esonackHa cromka.

OcHoBara Ha paboTHaTa Maca e CHabaeHa ¢ OTBOpM 3a 3aKpenBaHETO 1 KbM NoAa. 3a Tasu Lien 13non3saiTe YeTUPY MOHTAXHN
BUMHTA (He ca BKMIOYEHU) U, ako e HeobXxoauMo, Laitbu v raikv, NoAXoasLM 3a Tna Ha paboTHata Maca.

PezynupaHe Ha pexewama enasa (IV)

M3BbH KyTUsiTa, pexelaTa rmaBa Ha bITIOPEXELUMs TPUOH Moxe Aa Gbae 3aknioyeHa B AOMHO MOMOKEHWe OT 3akIioyBaLLms
LT Ha rmasarta. 3a fia s OTKMIo4MTE, HATVUCHETE NEKO IMaBaTa Hazfony, U3nbpraiTe 3akmnioysalms WUdT Ha rmasata 1 5 3a-
BbpTeTe Ha 90°, Cnef KOeTo NOBAWUIHETE rMaBata, A0KaTo AbpKUTE ApbXKaTa.

Korato noegurate v cnyckate rmagarta, BUHaru ApbxTte Apbkkara, Thid kaTo Bb3BpaTHaTa NpyxiHa aBTOMaTU4HO NOBMra rnasa-
Ta. [lokato rnasara ce ABWKM, MPOBEPETE Aany MOABWKHUAT NPEANAUTEN Ha PEXELLs AUCK Ce ABIKM CBOBOAHO, kaTo aBToMa-
TUYHO O Pa3Kpy1Ba NMpy CMyckaHe 1 aBTOMATUYHO O MOKPUBA MPW MOBAMraHe. AKO OTKDUETE HsKakBM NpensTcTaus, Grokvpaty
npeanasuTens Ha PeXeLLs ANCK, OTCTPaHeTe M Npeay fia 3anoyHeTe pabora.

AKO e HeoBXOAMMO [1a OrpaHuuuTe AbNBOMHATA Ha P3aHe, perymmpaiiTe orpaHUIUTENs Ha AbrbouMHaTa, KaTo 3aTerHeTe BUHTa U ro
3aKpenuTe  koHTparaikara. Crieq ToBa npoBepeTe 3aziafieHaTa AbnbouvHa BbpXy TECTOBO NMapye v o perynupaitte, ako e Heobxommumo.

Mormax u modmsra Ha yupkynsp (V), (VI), (V1)

BHWMAHWE! Mpeawn aa MOHTUpaTe UK CMEHUTE OCTPUETO Ha TPUOHA, U3KMKOYETE BITIOPEKELLUS TPUOH, M3BALETE MO OT KOH-
TaKTa 1 u34akalite, AOKaTo OCTPUETO Crpe HambHO. HoceTe NpeanasHin pbkasuLiy, KOraTo CMEHSTE OCTPUETO Ha TPUOHA.
loBaurHeTe pexelyara rnasa B FTOPHO MOMOXEHWE W 8 3aKMKOYETe HA MSCTO C (uKeupaLLms WdT Ha maeara. Cnep ToBa nos-
[JUrHeTe NOABUXHNS NPEAna3uTen Ha 0CTPUETO JOCTATbYHO, 3a Aa NoMy4uTe AOCTHN A0 6oNTa Ha LNMHAENa U NOCTaBETe KIkova.
HatucHeTe 1 3apbXTe 3aKNIOYBAHETO Ha LWNWHAENa, Cea KOETo M3NoN3BaiiTe raeyeH Koy, 3a fia 3aBbpTuTe 6aBHO BMHTA Ha
LNuHAena, AoKaTo WNWHAEMBT Ce 3akmioun. [JokaTo AbpKUTE 3aKMo4YBAHETO Ha LWNWHAENa, pa3BuiiTe BUHTA Ha LUMUHAENa No
nocoKa Ha YacoBHWKOBATa CTPEKa, Thid KaTo Tol UMa NsiBa pe3ba. Cres ToBa OTCTPaHeTe BLHLIHMSA riaHeL, 1 cBaneTe ocTpue-
TO Ha TPUOHa, KaTo ro NiTb3HeTe Hazony. [peau fja MOHTMpaTe HOBO OCTPUE Ha TPUOHA, MOYMCTETE KOHTAKTHUTE MOBBPXHOCTM 1
MOHTaXHIUTE eNeMeHTU OT Npax W 3aMbPCSBaHNS W NOYUCTETE BLTPELUHIS U BbHLUHWS (hraHeLl.

MoHTupaliTe OCTPUETO Ha TPMOHA CBITIACHO CTPENKaTa 3a M0CoKa Ha BbpTeHe Ha NpeanasuTens, NocTaBeTe BLHLIHNS draHeL v
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[0KaTO AbpXUTE 3aKNYBaLLUA MEXaHW3bM Ha LUNWHAEeNa, 3aTerHeTe BUHTa Ha WnuHaena 06paTHO Ha 4aCoBHMKOBATa CTpesika.
Cnep ToBa ocBobofjeTe 3aknioYBALLMS MEXaHN3bM Ha LNWHAENA W OTKMKoYeTe MaBaTta Ha TPWOHa, KaTo ocsoboanTe wydTa 3a
3aKI4BaHe Ha rmasara. I'IpoaepeTe [Oanu NOABMXHUAT npeanasnTen pa60m NpPasuIHO W Oanu OCTPUETO Ha TPUOHA Ce BLPTU
cB0BOAHO KaKTO nepneHanKynapHo, Taka 1 nof b o1 45°,

[Mpenopbku 3a ynompeba Ha YUPKYISPHU MPUOHU

MPEOYNPEXAEHWVE! YBepeTe ce, Ye MakcumanHaTa paspeLleHa CKOPOCT Ha LMPKYNSAPHUS TPUOH e paBHa Wi No-BUCOKa OT
CKOPOCTTa Ha brIOPEeXeLLNs TPUOH. 3Non3BaHeTo Ha LMPKYNSp, KOWTO HE OTrOBAPS Ha FOPHOTO U3NCKBAHE, Lue A0BEAE A0 CYym-
BaHe Ha OCTPWETO Ha TPMOHA N0 BpeMe Ha paboTa, KOETo MOXe Aa NPUYNHU CEPUO3HO HapaHsBaHe.

3nonagaiite camo ocTpueTa, NpenopbyaHy OT NPOU3BOANTENS, MPeaHa3HauYeHu 3a ps3aHe Ha AbPBECUHA U fbPBECHM MaTepy-
anu, ¢ kapbuaHu 3bbu, oTroBapsALLM Ha uancksanusTa Ha EN 847-1 1 oTroBapswum Ha cneumdukaLmnTe, nocodeHu B Tabnuuata
C TEXHWUYECKM AaHHU. He n3nonagaiite octpueta ot Gbpaa cromaHa (HSS). He uanonasaiite abpasveHuM A1CKOBE UNKM OCTPHUETa,
npenHasHayeHn 3a pssaHe Ha MeTan. He nsnonagaiite xnabasu peayKUMOHHN MPBCTERIM UMW BTYNKW 3a perynipate Ha oTBopa
Ha ocTpueTo. AKo OCTpreTo € 060pyABaHO C hMKCMPaH PedyKLUMOHHI NPBLCTEHK, YBEpeTe Ce, Ye Te Ca C eAHaKbB AMaMeTbp,
YCrOpeaHN efnH Ha apyr v noHe 1/3 ot anametbpa Ha ocTpueto. pean Aa MOHTMpaTe OCTPUETO, MOYMCTETE MOHTAXHUTE MO-
BbPXHOCTI M KPENeXHUTE eNemMeHTI OT npax, cMona, rpec, Macio 1 Boaa.

LipkynspHusT TproH TpsibBa Aa ce u3bepe Bb3 OCHOBA Ha MaTepuana, KoiTo Le ce pexe. Konkoto noseve 3bou uMa, Tonkoea
Mo-BUCOKO € KaYeCTBOTO Ha Mpopesa, Taka Ye 3a ps3aHe Ha NamuHUpaHu NnockoCTy U NO-TBbPAM Matepuany ce npenopbysa
48-3b0€H fnck. 24-3bOHNAT AMCK, BKIKOYEH B KOMNIEKTa Ha BITOPEXELLMS TPUOH, MOXe Aa Ce M3nonasa 3a no-6bpau v no-rpym
pa3peayt Ha AbPBO, BKMIOYUTENHO KOHCTPYKLIMOHEH {bPBEH MaTepuan, Mpu yCroBue Ye AETalmbT € NPaBUTHO 3aKpeneH.

He nanonasgalite nospeaeHy unu aechopmupanin pexeluy auckose. Mpean Besika ynoTpeda npoBepsiBaiiTe BU3YanHO pexeLLns
JVCK 11 @Ko OTKpUETE MyKHATMHW, OTYYNBaHWS, OrbBaHWS, CHyNeHn 3bO1 Unu Apyrv noBpean, CMeHeTe ro npeay ynotpeda. [ibp-
Kelku ucka 3a MOHTaXHWUS OTBOP, JIEKO MouyKailTe TANOTO Ha AMcKa C ApbXkaTa Ha nnactMacosa otBeptka. Kyx 3Byk Moxe
[a rokassa nykHaTuHa B TANOTO Ha AKcka, KOSITO MOXeE fia He € BUAMMA C MPOCTO OKO. AKO MMaTe HsikakBi CbMHEHISt OTHOCHO
CbCTOSHMETO Ha [incka, CMeHeTe ro npeay ynotpeba. He nonpassiiTe v He 3non3asaiiTe NOBTOPHO HamyKaHi A1CKOBE.

[Mpaxoynassre (VIII)

KOHTYpHMST TpUOH € 0BopyABaH C KOHEKTOP, KOIATO BN NO3BONSIBA Jla CBbPXETE BKIIo4eHaTa TOpBIIKa 3a npax Ui BbHLIHA CUC-
Tema 3a npaxoynaesiHe. TopGuukata 3a npax Tpsbea fa ce HaTUCHe AOKpail BbPXy KOHEKTOPA 3a NpaXxoyraBsiHe Ha ABuraTens.
Topbata TpsibBa fja ce WU3npa3Ba BCEKW MbT, KOraTo Ce HambiHW, W crief ynotpeba, kato ce OTBOPW LMMBT Ha AbHOTO. AKO
W3ronaeate BbHLUHA CUCTEMA 3a MPaxoynaBsiHe, CBbPXKETE MbBKaBWUS Mapkyy AMPEKTHO KbM HakpaiiHuka Ui ¢ nomoLyTa Ha
MOAXOMSILL, aaanTep, NOAXOASLL 32 U3NON3BaHNS MapKyy.

IlasepHa nokasanka

NMPEOYNPEXAEHWE! He ce BaupaiiTe B M3TOYHMKA Ha Na3epeH by U HE HACOYBaiiTe Na3epHUs TbY KbM 04MTe CU, Thii KaTo
TOBA MOXeE [1a 40BeAEe A0 BPEMEHHO MIi TPanHo yBpeXaaHe Ha ouuTe.

KoHTypHUST TproH € 060py/ABaH C nasepHa nokasarnka, KoSTo NokasBa NMMHIUATA Ha psi3aHe BbpXy MaTepuana, MOHTUPaH Ha Ma-
cata. [okasaneubT ce akTBMpa OT NPEBKoYBATENS Ha Nla3epHaTa nokasarnka. HacTpoiBaHeTo Ha NPeBKoYBaTeNs B NO3NLNS,
MapKkupaHa CbC CUMBOIA 3a Na3epHO W3MTbYBaHe, akTUBMPa Nasepa. HacTpoiBaHeTo Ha NPEBKIIOYBATENS B MO3ULNS, MapKupaHa
¢ ,OFF”, neaktusupa nasepa.

YovmkumenHu kabenu

AKo e HeobX0aMMO Aa CBbPXETE MHCTPYMEHTA C MOMOLLTA Ha yabmxuTeneH kaben, HanpeyHoTo CeyeHme Ha NPOBOAHMKA MY He
TpsibBa Aia € No-Masko OT HAMPEYHOTO CEeYeHIe Ha 3axpaHBalyyms kaben, A0CTaBeH C MHCTPYMEHTa. 3a YAbIKUTENHM kabenn ¢
ObIKIMHA 40 25 M, HanpeyHoTO ceveHre Ha NPOBOAHMKa TpsGBa Aa Gbae noHe 1,5 Mm2,

OcmambyeH puck

MaluvHaTa e npoexTipaHa 1 M3paboTeHa B CbOTBETCTBIE C MPUNOXUMUTE CTaHAAPTI 3a Ge3onacHocT. Bbnpeku ToBa, no Bpeme
Ha ynoTpe6a Ha NpoayKTa MorarT [ja Bb3HUKHaT OCTaTb4YHM PUCKOBE.

30paBH pUCKOBE, CBbP3aHN C ENIEKTPUYECKOTO 3axpaHBaHe, Mopaau 3Non3BaHeTo Ha HenpaBuiHI 3axpaHBaLLy kabenu.
OnacHoCT OT LLYM NMopaau HEHOCEHe Ha NpennasHyi CPecTea 3a chyxa.

OcTaTb4HUAT pUck Moxe Aa Gbaie CBeAeH 0 MUHUMYM Ype3 CTPUKTHO Cria3BaHe Ha MHCTPYKLMuTE 3a 6e30nacHoCT.

W3MNON3BAHE HA UHCTPYMEHTA

Mpeav Aa 3anoyHeTe psidaHe, NPOBEPETE Aani BCUUKW PerynvpaLLi 3akmiodBally MEexaHuamu ca 3aTerHaty, fanv npeanasu-
TENST Ha AuUcka (yHKLMOHMPA NPaBUIHO W fiany HAMa npobnemm ¢ npeyeHe B LENWS ANanasoH Ha ABIKEHWe Ha rmasata Ha
TpuoHa. ToBa Tpsiba fa ce npoeepu 6e3 Aa ce ctapTvpa MmalmHaTa. MposepeTe MaTepuana 3a NUpOHM, ckobu, BUHTOBE W
MyKHaTVHY W NpeLeHeTe fanu Moxe Aa Gbae 3npaBo NOALbPXaH 1 3akpeneH. Mpokapalite 3axpaHBalLust kaben 1 eBeHTyanHus
yAbIKUTENEH kaben U3BbH 30HaTa Ha psiate, Taka Ye a He Morat ja Gbaar 3aknelleHu NoA rasata Ha TpUoHa.

Crep ToBa cTapTupaliTe MalumHaTa 6e3 ToBap 1 ce yBepeTe, Ye paboti nnasHo, 6e3 TpakaHe, TpUeHe unu HeobuyaitHi Bubpa-
umn. Crier, TOBa OTMyCHETE CyCbKa U 134akaiiTe OCTPUETO Aa Cripe HambnHo. MocTaseTe feTarina BbpXy Maca, kato ro nocta-
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BUTE BbPXY ONOPHATa nioya, U ro 3akpenete CbC ckoba. Crep kato crapTupare, 0OCTaBeTe TPMOHa Aa AOCTUTHE HOMUHarHaTa cu
CKOPOCT, Npean Aa 3ano4HeTe Aa pexeTe C NNaBHO ABWXEHUE, 6e3 fa npunarate NPEKOMEPEH HATUCK.

3adasaHe Ha napamempu Ha psidaHe

XOpU30HTaMNHMST BB Ha psidaHe Ce HacTpoiiBa Ype3 3aBbpTatHe Ha paboTHaTta Maca. IMpean fa 3aBbpTuTe Macata, NOBOUTHETe pexe-
LuaTa rmaga B fopHa noavusi. 3a a HanpaeuTe ToBa, pasxiabeTe BUHTA 3a BbpTEHe Ha IMaBaTa, 0CBODOAETE 3aKMio4BaHETO Ha BbpTe-
HETO Ha MacaTa 1 3aBbpTeTe Macara B ernaHaTa NoauLVst, kaTo 13rnonasare ckanata. Macata uma TpecioTka 3a CTaHAapTHY BITW, KOSITO
CITyKV KaTo MOMOLLHO CPEACTBO 3a 6bp30 perynvpane, a brbITbT MOXE fia Ce HaCTPOVBa W MHAMPEKTHO, KaTo uanonasate ckanara. Cneq
KaTo BrbITLT € HACTPOEH, 3aTerHeTe BUHTA 33 BbpPTEHe Ha fMasaTa. He ocTaBsAliTe MacaTa 3akriodeHa eayHeTBeHo ¢ Tpecyotkara (1X), (X).
Mpenv aa npaBuTe CKOCEHI pa3peau, perynvpaiite ONOpHUTE NOYM Ha Macata, 3a Aa NoAAbpXaTe PascTosiHUe OT MoHe 5 MM
[0 PexXeLLVs ANCK B Lenus My [vanasoH Ha fisimkeHne. OnopHUTe Nnouu UMaT ropHU YAbIMKEHWs), Taka Ye Npeau fia HakMoHuTe
rnasarta, Te Tpabea fja Gbaat npemMecTeHn HacTpaHu, 3a Aa ce NOAAbPXA Pa3CTOsHUE OT PEXELLMS AUCK U NpesnasuTenuTe B Lie-
NS My AMana3oH Ha [IBIKEHNE. brbiTbT Ha CKOCSBaHE Ce HACTPOiiBa Ype3 HaKMaHsHE Ha pexeLlara rmasa HansBo Ui HafsicHo
po 45 rpapyca. 3a Aa HanpaBwTe TOBa, pasxnabeTe BUHTA 3a Perynupaxe Ha CKOCSBAHETO Ha rmaBaTa U HacTpoiiTe rMagaTa Ha
KenaHus brbr, kato nsnonsgare ckanata (XI). 3a aa HaknoHuTe HaascHo, 0CcBOBOAETE LLMTa 3a CKOCBAHE Ha rnasata v, Aoka-
TO T0 AbPXUTE B 0CBODOAEHO NONOXeEHNe, HaknoHeTe rmasata. Cnep ToBa ocsoboaeTe WndTa, 3a f1a Ce BbPHETe B 3aKMioYeHo
NONoXeHue, Npeay Aa 3aTerHeTe BUHTA 3a perynupaHe Ha ckocssaHeTo Ha rmasata (XII).

KOHTYpHWSAT TpHOH NO3BONSIBa psi3aHe KakTo C rnaBa Hafony, Taka v ¢ Bofaum. [IBIKEHNETO Ha rnasaTa no BoAaunTe MOXe fja ce
3aKMioyM € NoMoLLTa Ha 3aknioyBalLaTa Apbxka. 3a psisaHe 6e3 nofasaHe rnaeara TpsbBa Aa Ce HACTPOM B 3a/1HO NONOXeEHNE,
a nopaBaHeTo fia Ce 3akmioyn. 3a Mo-LUMpoKI ps3aHe nofaBaHeTo Tpabea fa ce OTKMiouM 1 rmasata Tpsbsa Aa ce npoBepu 3a
NNaBHO [BWXEHE B LeNus I AnanasoH. 3a fja N3BbpLUMTE psi3aHe C NoTansHe, HacTPoiATe OrpaHMuNTeNs Ha AbnBounHaTa, kato
perynupate BUHTa, Crej KOeTo NpoBepeTe 3agafeHara AbnbounHa Bbpxy npoba v g perynupaitte, ako e Heobxogumo (XIII).
Cnep BCsika NPOMSIHA HA brbNa Ha BbpTEHe Ha MacaTa, HakmMoHa Ha rnasarta 1 BCsika IPOMSiHA Ha pexuMa Ha ABWXKEHWE Ha rma-
BaTa, My M3KIKYEHO 3axpaHBaHe, CUMynMpaiiTe paboTHOTO BUXEHNE B MbIHMS My AUana3oH 1 NPOBEPETe Aanu LMPKYNSPHUST
TPVOH W MPeAnasnTeNuTe He CpeLLaT MpensTCTBUS 1 He BMWU3AT B KOHTAKT ¢ paboTHaTa Maca, BoxkaTa Ha pabotHara maca,
OMOPHYTE NOYM HA MacaTa UK Apyru YacTy Ha MHCTPYMEHTa.

Modzomoska u ghukcupaHe Ha dematina (XIV)

MarepuansT TpsibBa fa Gb/e NocTaBeH 34paBo Bbpxy paboTHaTa Maca v NpUTUCHAT KbM OMOpHaTa nrova Ha Macata, Taka e Aa
He MOXe [la Ce M3MECTM No BpeMe Ha psisaHe. 3akpeneTe matepuana cbe ckoba 3a maca. Ckobara 3a Maca TpsibBa aa ce MOH-
TVpa B OTBOPA, Pa3nofioXeH 3aj OnopHaTa nroya Ha Macata OT JisiBaTa Unu AsicHaTa CTpaHa, Crief KOeTo Aa Ce 3aKpeni ¢ BUHT
1 MaTepuanbT Aa ce NpUTUCHe kKbM paboTHaTa Maca v onopHaTa nioya Ha Macarta. [peay aa 3anouHeTe fa pexeTe, NpoBepeTe
nanu ckobaTa 3a Maca HsiMa Aa Bre3e B KOHTAKT C ABVKELLM Ce YaCTU UIK C PEXeLLMst AUCK MO BpeMe Ha Lienusi AnanasoH Ha
OBVKEHWe Ha pexellara rmasa. Perynupaiite noauuusTa i, ako e Heobxoaumo.

3a obArv 1 TeXKM JeTaiinu, onoparta Tpsiea ja ce ocurypy oT BeTe CTpaHu Ha bIIIOpEeXeLLMs TOUOH Ha ChbluaTa BUCOYMHA KaTo
paboTHaTa Maca, 3a fja Ce nofbpxa JeTalrbT HUBENMUPaH 1 ja Ce Hamany pUcKbT OT 3akMiHBaHe W OTKaT. 3a TbHKM JeTannm
He pasuuTaiiTe eAMHCTBEHO Ha ckobaTa Ha MacaTa; onopara TpsibBa ja Ce OcUrypu Mo Lsinata AbIKMHA Ha AeTainna.

YObKeTe yabmkeHnsiTa Ha MacaTa Ao Heobxogumata AbimKuHa, 3a Aa NOALbpXaTe No-AbArv JeTainv 1 rv 3akmioyeTe Ha Msc-
70. [Nb3HETE HABbH OrPaHUYUTENHUTE MIIOYM B KpaWLLATa Ha YObIKEHUsITA W TV perynupaiite, 3a fa nofabpxar Matepuana u
[Aa orpaHuyaT ABXEHNETO MY N0 BPEME Ha psidaHe.

Ocblyecmesisare Ha paspesa

Mpeay aa 3ano4HeTe, yBepeTe ce, Ye UMarte cTabunHa cToika v 3npaBo XBaHeTe Apbxkara. 3a Aa CTapTipate, HaT1CHeTe BnokupoBKa-
Ta Ha MPEBKITIMBATENS 1 CTIE[ TOBA HATVCHETE eNeKTPUYeckis npesktouBaten. NpeskniousaTensT Hama dyHKLVS 3a Bnok1pane, Taka
Ye BITIOPEXELLMAT TPUOH Ce M3KITK4BA, KOraTo HansraHeTo ce 0cBoBOAV. He 3akmtouBaiiTe NpeBKioYBaTeNs BbB BKTIOYEHO NOMOKEHNE.
[Mpean pa 3anodHeTe psidaHe, feTanbT TpsbBa fa Obae NocTaBeH 30paBo BbpXy paboTHaTa Maca, MpUTUCHAT KbM OMOPHUTE No4M
Ha MacaTa 1 3akperieH cbC ckoba. Mpeav a 3anouHeTe, yBepeTe Ce, Ye LMPKYNAPHUAT ANCK He AOKOCBa Matepuana unm apyri Kom-
MOHEHTU Ha MHCTPyMeHTa. Crea CTapTupaHe, 0CTaBETe LMPKYNSPHIS ACK Aa AOCTUTHE HOMUHAMHaTa Cy1 CKOPOCT, NPy Aa 3ano4He-
Te psizaHe. Korato pexeTe ¢ HamarneHa rmasa, chvKcupaliTe XoAa Ha rmasaTa Bbpxy BO4UTe 1 CTyCHETE MaBara niasHo, 6e3 pesku
ABVKEHUS MW NpuUnaraHe Ha NpekoMepeH Hatuck. Korato pexeTe ¢ nofaBaHe Ha rmasata, Npean Aa 3anoyHeTe psisaHeTo, Uambp-
naiTe rmaeara Bb3MOXHO Hali-[aney T ONOopHUTE MIoYN Ha Macata, Cref ToBa CyCHeTe [iaBara BbpXy Marepuana 1 pexere camo
[J0KaTo [BIKUTE FNaBaTa KbM OMOPHUTE NNOYM Ha Macara. He pexeTe, AokaTo oTjaneyasare rnasata ot ONOPHITE N0YN Ha Macata.
Mpv psizaHe, BoAeTe LMPKyMsipa C nnaBHO ABWXEHIE, kaTo Mpunarare camo HeoBXOAUMOTO HansiraHe 3a psidae Ha MaTepuana. He npe-
TOBapBaTE BITIOPEXELLMS TPMOH W HE NO3BONSIBANTE Ha OCTpUETaTa Aa Nperpsisar, n3bsreaiTe yaap Ha OCTPUETO Ha TPUOHA B MaTepy-
ana v ce [BIKETE N0 Ha4H, KOWTO He BOAY 10 YCyKBaHe Ha OCTPETO B npopesa. Cref 3aBbpLUBAHE Ha psidaHeTo, APbXTE pexeLlara
rmaBa B AOMHO MOMOXEHVE 1 He 5 NOBAVraliTe, AOKaTO OCTPUETO Ha TPUOHA He Cripe HambiHO. Mpy 13non3saHe Ha MofaBaLLo pssaHxe,
HaTVCHeTe rMaBarTa [oKpali KbM OMOPHITE N0YY Ha MacaTa, npeay Aa ocBoboavTe CyChbka 1 ja NoBArHeTe rmasara. Cnep ToBa 0cBo-
BogeTe crycbka v u34akate OCTPUETO Ha TPYOHA fia CTIpe HaMbIHO. [poabITKeTe 1a AbPXUTE ApbXKaTa M NO3BOMETE HA Bb3BpaTHaTa
MpyXvHa fia noBaurHe BaBHO pexelLiaTa fmasa, C Neko NpoTuBoaeNicTaue, be3 aa ocoboxasaTe Apbxkata. Cneq kaTo ocTpUeTo
Cripe, U3KIo4ETE MHCTPYMEHTA OT KOHTaKTa 1 e[jBa Torasa OTCTpaHeTe Matepuana oT MacaTa W MpeMUHeTe KbM CriefjBalLiata CTbrka.

OPMWINHAINTHO PbBbKOBOJCTHBDO
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3acsi0aHe Ha mpuoHa e Mamepuana

AKO OCTPUETO Ha TPUOHA Ce 3aKNeLly B pexels Matepuan, HesabaBHO 0CBOBOAETe MPeBKIoYBATENs U 3afpbXTe pexellara
rnaea cTabWrHo, OKaTo OCTPUETO CMpe HambiHO. Cried TOBa MBKIKOYETE bITIOPEXKELLNS TPUOH OT 3aXPaHBAHETO, KaTo U3KIH-
4nTe LLEncena oT KoHTaKTa.

Cnep KkaTo U3KNIo4MUTE 3axpaHBaHETO, OTCTPaHeTe NpUYMHaTa 3a 3acsiaaHeTo, HanpuMep Karo NpaBuUHO MOAMPETE W 3akpenuTe
[JeTaiina, perynupate HacTpoOVKUTE Unn OTCTPaHUTE YyXA NpeameT oT fetaina. Cnep ToBa BHUMATENHO U3BEAETE OCTPUETO OT
psizaHeTo 6e3 fja psi3ko ce aBwxuTe. MpoBepeTe OCTPUETO Ha TPUOHA 3a NOBpeay UM AedopMaLiyms U NpoBepeTe Aanu rnasata
W npennaauTenuTe ce Auxat cBo6OHO. AKO € NOBPeeHO, CMEHETe 0CTPUETO, Npean Aa Bb3obHoBUTe pabotara. Mpogbmkasa-
HETO Ha Ps3aHeTO CbC 3aceaHan AeTaiin Moxe Aa AoBeae A0 3aryba Ha KOHTPOM UM NoBpeaa Ha TpUoHa.

[JetHocmu cred paboma

Creq kaTo 3aBbpLUMTE PA3AHETO, OTMYCHETE CMyCbka M U34akaiTe TPUOHBT Aa Cpe HanbiHo. He noBauraiTe pexeluara rmasa,
A0KaTo OCTPUETO He crpe HambnHo. Cried ToBa MOBAVMTHETE pexeLlaTa [masa, U3KITKYeTe brIOPEXeLLys TPUOH OT KOHTaKTa,
OTCTpaHeTe MaTepuana ot paboTHaTa Maca 1 noumncTeTe pabotHaTa 3oHa.

Cnep npukntouBaHe Ha pabotara, OTCTpaHeTe npaxa 1 CTPYXXKUTE OKOMo npeanasuTenute, pabotHata Maca v 0TBOpa 3a Mpaxo-
ynaesiHe 1 u3npasHeTe Topbara 3a npax, ako e 13nonasaHa. [poBepeTe pexeLLns AUCK 1 MOHTaXHUTE eNeMeHTI 3a NoBpeau,
cnef KOeTo NpemMuHeTe KbM NoAApbXKKa.

OzpaHuyeHrus 3a npeapsieaHe

MalunHaTa Hama perynupaHe Ha MOLLHOCTTa M KOHCYMaLWsTa Ha eHeprus Ce yBenuyaBa ¢ HaTOBapBaHETO MO BpeMe Ha psi3aHe.
KonkoTo no-ronsiMo e CbnpoTMBNEHNETO Ha MaTepuana 1 HansraHeTo BbPXY pexelLaTa rmasa, Tonkosa no-obp3o ce Harpsiea ABy-
raTensT, KOeTo NoTeHLManHo Moxe Ja AoBeae A0 NperpsiaHe. 3a fja HamanuTe NperpsiBaHeTo, PeXeTe C NNaBHO ABWKEHWE, kaTo
13bsireare ypsHe Unv NPeKOMEPEH HaTyCK, M3Non3BaiiTe LMPKYNSPHO OCTpHe, NMOAXOARLLO 3a MaTepuana, ¥ ro NofabpxaliTe B
£06po CbCTOSHME, KAKTO U Ce YBEPETE, Ye BEHTUNALIMOHHUTE OTBOPW Ca YMCTYV 1 NPaxbT Ce OTCTPaHSIBA OT bITIOPEKELLS TPUOH.
KOHTYpHusT TpUoH € npoekTupa 3a S6 20% nepuroanyHa paboTa B 5-MUHYTEH WKL, KbaeTo npubnuanTenHo 20% ot BpemeTo ce
npekapea B paboTa nog Tosap, a npubnuautenHo 80% ce npekapea B HeHAaTOBApPEHO CLCTOsHME, HanpuMep be3 psaaHe Uk oxnaxaaxe.
[Py MHTEH3MBHO psi3aHe MpaBeTe MOYMBK U ako 3abenexuTe 3HaYMTeNeH Cnag B CKOPOCTTa Ha OCTPUETO, HEOBMYailHM LIYMOBE 1
3abenex1mo noBiLLABaHe Ha TeMneparypara, HamaneTe HansraHeTo, cnpeTe paboTaTa 1 0CTaBeTe MHCTPYMEHTa Aa Ce OXNaay.

NoaaPBXKA U CbXPAHEHUE

BHVMAHWE! Mpean pa u3pbpluBaTe KakBATO W f1a € HACTPOVKM, 0OCMyXBaHe MW MOAAPbKKA, M3KMKYETe 3axpaHBalLys
kaben ot koHTakTa. Cren npukniouBaHe Ha pabotata npoBepeTe TEXHUYECKOTO ChCTOSHUE Ha ENEKTPUYECKNS MHCTPYMEHT,
kaTo ornegate BuU3yarnHo kopnyca ¥ pbxkara, enekTpudeckus kaben c Liencena 1 obnekyeHneTo Ha ombHa , pabotara Ha
€MEKTPUYECKUSI NPEBKIHOYBATEN, OTMYLIBAHETO HA BEHTUMALMOHHUTE OTBOPM, UCKPEHETO Ha YeTKUTE, WyMa OT narepute u
3b0HUTE Komena, CTapTupaHeTo W nnaBHata pabota. o Bpeme Ha rapaHLMOHHWS Nepuog MoTpebuTensT HsMa npaBo ha
pa3rnobsiBa eNeKTPUYECKIS MHCTPYMEHT UM Aia 3aMeHsi KakBUTO W Ja BUNo NOABL3NM UMK YacTy, Thil KaTo TOBA e aHynupa
rapaHumsTa. Besikakeu HepemHOCTW, HabniogaBaHyu No BpeMe Ha NpoBepkata Uim Mo Bpeme Ha paboTa, ca curHan 3a peMOHT
B CepBu3eH LieHTbp. Crieq npuknioyBaHe Ha paboTaTa KopnycbT, BEHTUMALMOHHUTE OTBOPW, MPEBKIOYBATENUTE M KanauuTe
TpsibBa f1a Ce NOYMCTAT, HanpuUMeEp C Bb3ayLUHa CTPys (C HansraHe He no-ronsmo ot 0,3 MPa), yeTka nnu cyxa kbpna, 6e3 fa ce
13M0N3BaT XMMMKany Nk NOYNCTBALLM TEYHOCTU. MHCTPYMeHTUTe 1 JpbXkuTe TpsibBa Aa Ce MOYMCTBAT CbC CyXa, YncTa Kbpna.
3a fa nopabpkate npasunHata paboTa, NoambpkaiTe NpeanasuTenuTe, Bb3myxo3abopHuULMTE U Kopryca Ha ABuratens
Bb3MOXHO Hal-41CTV OT Mpax W 3aMbpCABaHWS W MOYUCTBANTE BIMIOPEXELLMS TPUOH cried BCsika ynotpeba. Mopnbpxkalite
npennasuTens Ha pexeLunst AUCK YUCT W 13BsreaiiTe WU3MON3BAHETO HA PA3TBOPUTENM WK MPOAYKTU Ha METPONHa OCHOBA.
[MpenopbyBa ce NEPUOAMYHO CMa3BaHE Ha NITb3raluuTe Ce eneMeHTH C MaLMHHO Macno, 3a Aa ce Hamanu kopoausita. Mpeam
BCcsika ynotpeba npoBepsiBailTe MexaHU3Ma Ha NOMBVKHUA NPEAnasuTen Ha PeXeLns OUCK 3a 3aMbpCsiBaHKs, U34eTKBailTe
CTapy IbPBEHM CTHPIOTUHN U TPECKM 1 NPOBEPETE Aany BOfaYbT Ha NPEANasnTens ce ABWXIA NIaBHo.

[MoBpeneHa Bnoxka Ha paboTHaTa maca Tpsibea fja ce CMeH He3abaBHO, Thil KaTo Manki YacTu MoraT Aa nonagHaT Mexay
BIOXKaTa W PEXELUNS AUCK, KOETO Aia JOBEAE [0 3aKNMHBaHe Ha Ancka. Crnep u3TuyaHe Ha rapaHLMOHHUS CPOK Ce npenopbysa
NepMOaMYHO a Ce NpoBepsBaT rpadMTHUTE YeTKM. AKO YETKUTE Ca JOCTUHANM rpaHuLaTa Ha U3HOCBAHE MMW Ca NOBPEeAEHHU,
CMEHETE LIeNnus KOMNMEKT YETKN C MOEHTUAYEH.

ChbXpaHsiBaiiTe Ha Cyx0, 3aLLMTEHO OT Briara ¥ 3aMpb3BaHe MSICTO, Aaney oT Aeua. [TpenopbynTEemNHO € 1a CbXpaHsBaTe bIIOpeXeLLms
TPVMOH B OMaKoBkaTa My Wnu Aa ro NokpueTe, 3a Aa ro npegnasvTe OT Npax v Bnara, W ja AbpKuTe PbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba
326HO C bITIOPEXELLMs TPMOH. AKO TO TpaHCmopTUpaTe B OpUriHamHaTa My onakoBka, 0besonacete ABMKELMTE Ce YacTu 1
nocTaBeTe bITOPEXELLMs TPUOH B ONakoBKaTa Mo Ha4vH, CbOTBETCTBALL Ha (hyHKLMMTE 3a 6e30MaCcHOCT BbTPE B onakoskara. [peau
npemecTBaHe Uv TPaHCTIoPTMPaHe, 3aKrioyeTe BbPTEHETO Ha paboTHaTa Maca, CryCHETe pexellaTa rmaea B [10MHO MOMOXeHMe U 5
3aKpeneTe C 3aKmniouBaLLys WUAT, 1 3aknioyeTe GyHKUMSTa 3a NofaBaHe Ha BOAAYa B 3a[HO NOMOXKEHME C KONYETO 3a 3aKMoyBaHe
Ha Bofjaya. BuHaru TpaHcnopTvipaiiTe briopeeLLms TPUOH U3KIKOYEH OT KOHTaKTa. 3a KbCY pasCTosHWS M3non3galiTe Apbxkara 3a
HOCEHe 1M ro HOCETe 3a HenoaBukHaTa paboTHa Maca. He noBauraiiTe briopexeLLs TpUOH 3a NPeanasnTeniuTe Uk HaCTPOVKUTE.
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CARACTERISTICAS DA FERRAMENTA
Aserra de esquadria & uma ferramenta versatil, concebida para cortar madeira e materiais a base de madeira. Gragas as amplas opgdes
de ajuste, é possivel cruzamento reto e angular. A ferramenta foi concebida para trabalhos de oficina e montagem onde s&o necessarios
cortes repetitivos num dado angulo. O funcionamento correto, fidvel e seguro da ferramenta depende do funcionamento correto, portanto:
Antes de usares a ferramenta, 1é e guarda o manual completo.

O fornecedor nédo se responsabiliza pelos danos resultantes do incumprimento das normas e recomendagdes de seguranca
deste manual.

EQUIPAMENTO

O produto é entregue em condicao total, mas requer a montagem descrita mais adiante nas instrugdes.

O pacote de fabrica deve incluir: serra de esquadria, saco de recolha de po, serra circular, grampo de mesa de trabalho, parafu-
sos de movimento da cabega de corte.

PARAMETROS TECNICOS

Pardmetro Unidade de medida Valor
Numero da peca YT-821732
Tens&o nominal [V~ 220 - 240
Frequéncia classificada [Hz] 50
Poténcia nominal continua W] 1800
Poténcia méxima (S6 20%) W] 2000
Velocidade Nominal [m] 5000
Max. altura x maximo. Comprimento de corte

Angulo de Giro Horizontal 0° / Angulo de Inclinago 0° [mm] 90 x 340
Angulo de Giro Horizontal 45° / Angulo de Inclinagéo 0° [mm] 90 x 240
?ggglzéjqeug\rré)ahonzonta\ 0 /An?ulo de inclinagdo ] 45 % 340
Angulo de Giro Horizontal 45° / Angulo de Inclinagéo ] 45 x 240

4}5" Esquerda _
Angulo de rotagao horizontal 0° / Angulo de inclinagdo

45° & direita [mm] 37x 340
ﬁgglslit:e?;@ro Horizontal 45° / Angulo de Inclinagdo mm] 37 x 240
ssgreasggﬁ::ls]ra:)!\i/lrsg.la Exterior x Mid. Fixagao x mm] 25530 x 2,8
Angulo maximo de corte do bisel [°] -45 - +45
Missa [kg] 15

Nivel de ruido

- presséo sonora L , + K [dB(A)] 942130
-EnergiaL , K [dB(A)] 107.2+3.0
Classe de isolamento Il
Ponteiro laser

- Classe 2

- Poténcia [mW] <1

- comprimento de onda [nm] 650

O valor declarado de emisséo sonora foi medido através de um método de teste padrao e pode ser usado para comparar uma
ferramenta com outra. O valor declarado de emisséo sonora pode ser utilizado na avaliagao inicial de exposicéo.

O valor total de vibragéo declarado foi medido através de um método de teste padrdo e pode ser usado para comparar uma
ferramenta com outra. O valor total declarado de vibragao pode ser utilizado na avaliagdo inicial da exposicao.

Atencao! A vibragdo e a emissao de ruido durante o funcionamento da ferramenta podem diferir do valor declarado, dependendo
da forma como a ferramenta ¢é utilizada.

Atencao! Devem ser especificadas medidas de seguranga baseadas numa avaliagéo da exposicdo em condigdes reais de uti-
lizag&o para proteger o operador (incluindo todas as partes do ciclo de trabalho, como o momento em que a ferramenta esta
desligada ou em marcha lenta e 0 momento da ativagao).

INSTRUCOES ORIGINAILS
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AVISOS GERAIS PARA A SEGURANGA DAS FERRAMENTAS ELETRICAS

Aviso! Consulte todos os avisos de seguranga, ilustragoes e especificagoes fornecidos com esta ferramenta elétrica. A
falta de observagéo pode levar a choque elétrico, incéndio ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura.

O termo ,ferramenta elétrica” usado nos avisos refere-se a todas as ferramentas elétricas, sejam elas com ou sem fios.

Seguranca no local de trabalho

Mantenha o local de trabalho bem iluminado e limpo. A desordem e a méa iluminagé&o podem ser a causa de acidentes.

Nao opere ferramentas elétricas em ambientes com risco acrescido de exploséo, contendo liquidos, gases ou vapores
inflamaveis. As ferramentas elétricas geram faiscas que podem incendiar pé ou fumos.

Criangas e transeuntes nao devem ser autorizados a entrar no local de trabalho. A perda de concentracéo pode fazer com
que percas o controlo.

Seguranca elétrica

A ficha do cabo elétrico tem de corresponder a tomada AC. Nao deves modificar o plugin de forma alguma. Nao use
nenhum adaptador de ficha com ferramentas elétricas ligadas a terra. Uma ficha ndo modificada que encaixa na tomada
reduz o risco de choque elétrico.

Evite o contacto com superficies ligadas a terra, como tubos, aquecedores e frigorificos. Aterrar o corpo aumenta o risco
de choque elétrico.

Nao exponha ferramentas elétricas a precipitagdo ou a humidade. A agua e a humidade que entram na ferramenta elétrica
aumentam o risco de choque elétrico.

Nao sobrecarregue o cabo de alimentagéo. Nao use o cabo de alimentagéo para transportar, puxar ou desligar a ficha
da tomada AC. Evite o contacto do cabo de alimentagdo com calor, 6leos, arestas afiadas e partes méveis. Danos ou
emaranhamentos no cabo de alimentagdo aumentam o risco de choque elétrico.

Se estiver a trabalhar fora de espagos fechados, use extensdes desenhadas para uso exterior. O uso de uma extensao
adequada para uso exterior reduz o risco de choque elétrico.

Se o uso da ferramenta elétrica num ambiente humido for inevitavel, deve ser utilizado um dispositivo de corrente resi-
dual (RCD) como protegéo contra a tensédo de alimentagao. O uso de RCDs reduz o risco de choque elétrico.

Seguranga pessoal

Mantenha-se alerta, preste atengao ao que esta a fazer e use o bom senso ao operar uma ferramenta elétrica. Nao use
a ferramenta elétrica enquanto estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool ou medicagéo. Mesmo um momento de
desatencao durante o trabalho pode levar a lesdes pessoais graves.

Use equipamento de protecéo individual. Use sempre protecao ocular. O uso de equipamento de protecao individual, como
mascaras de pd, sapatos antiderrapantes, capacetes e protetores auditivos, reduz o risco de lesées pessoais graves.

Evite arranques acidentales. Certifica-te de que o interruptor de energia esta na posicéao ,desligado” antes de ligar a
bateria e/ou ao pacote de baterias, levantar ou mover a ferramenta elétrica. Transportar a ferramenta elétrica com o dedo no
interruptor ou ligar a ferramenta enquanto o interruptor esta na posi¢éo ,ligado” pode causar lesdes graves.

Antes de ligar a ferramenta elétrica, retire quaisquer chaves inglesas e outras ferramentas que tenham sido usadas para
a ajustar. Uma chave inglesa deixada em componentes rotativos pode causar ferimentos graves.

Nao estendas a mao nem te inclines demasiado. Mantenha sempre a postura correta e o equilibrio. Isto facilitara o controlo
da ferramenta elétrica em caso de situagdes inesperadas durante o funcionamento.

Vista-te adequadamente. Nao use roupa larga nem joias. Mantenha o cabelo e a roupa afastados das partes moveis da
ferramenta elétrica. Roupa larga, joias ou cabelo comprido podem ficar presos por partes moveis.

Se os dispositivos forem concebidos para ligar a extragao ou recolha de po, certifique-se de que estio ligados e usados
corretamente. A utilizagdo de extragao de p6 reduz o risco de riscos de po.

Nao deixes que a experiéncia adquirida ao usar frequentemente a ferramenta te leve a ser descuidado e a ignorar as
regras de seguranca. Agir de forma descuidada pode causar ferimentos graves num instante.

Utilizagao e cuidado da ferramenta elétrica

Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Use a ferramenta elétrica para a aplicagéo especifica. A ferramenta elétrica certa
proporcionara uma operagao melhor e mais segura se for usada para a carga projetada.

Nao use a ferramenta elétrica se o interruptor nao permitir ligar e desligar. Uma ferramenta que néo pode ser controlada
pelo interruptor de rede é perigosa e tem de ser reparada.

Desligue a ficha da tomada e/ou remova a bateria, se puder ser desmontavel da ferramenta elétrica, antes de ajustar,
trocar acessorios ou guardar a ferramenta. Estas medidas preventivas evitam ligagdes acidentais da ferramenta elétrica.
Mantenha a ferramenta fora do alcance das criangas, ndo permita que pessoas que ndo conhegam o funcionamento da fer-
ramenta elétrica ou estas instrugoes a utilizem. As ferramentas elétricas sao perigosas nas maos de utilizadores néo treinados.
Mantenha ferramentas elétricas e acessorios. Inspecione a ferramenta quanto a desalinhamento ou encravamento de pe-
¢as moveis, danos nas pegas e quaisquer outras condigdes que possam afetar o desempenho da ferramenta elétrica. Os
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danos devem ser reparados antes de usar a ferramenta elétrica. Muitos acidentes sao causados por ferramentas mal mantidas.
Mantém as ferramentas de corte limpas e afiadas. Uma ferramenta de corte devidamente mantida, com arestas afiadas, é
menos propensa a encravar e € mais facil de controlar durante a operagéo.

Use ferramentas elétricas, acessorios, ferramentas de insergao, etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em conta o tipo e
as condigoes de funcionamento. O uso de ferramentas para trabalhos diferentes das concebidas pode resultar numa situagéo perigosa.
Mantenha as pegas e as superficies de agarrao secas, limpas e livres de dleo e gordura. Pegas escorregadias e superficies
de aderéncia ndo permitem manuseamento e controlo seguros da ferramenta em situagdes perigosas.

Reparagdes
Repare apenas a ferramenta elétrica de instalagdes autorizadas utilizando apenas pegas sobressalentes originais. Isto
garantira a seguranga adequada da ferramenta elétrica.

INSTRUGOES DE SEGURANGA PARA SERRAS DE ESQUADRIA

As serras de chanfro sdo concebidas para cortar madeira e materiais semelhantes a madeira, ndo podem ser usadas
com rodas de moagem para cortar materiais ferrosos como barras, hastes, postes, etc. O pé da roda moendo faz com que
partes moveis, como a parte inferior da protecao da lamina, fiquem presas. Faiscas causadas pelo corte da roda de moagem
queimam a parte inferior da protegdo da lamina, o inserto da mesa de trabalho e outras pegas de plastico.

Use grampos para fixar a pega sempre que possivel. Se a peca for para ser segurada 8 mao, mantenha sempre a mao a
pelo menos 100 mm de distancia de cada lado da serra circular. Nao use esta serra para cortar pegas demasiado peque-
nas para serem fixadas de forma segura ou seguradas a méo. Se a sua méo for colocada demasiado perto da serra circular,
o risco de lesdo devido ao contacto com ela aumenta.

A pega deve estar fixa e fixa ou mantida tanto pela placa de empurramento como pela mesa de trabalho. Em nenhuma
circunstancia deve alimentar a pega ou cortar ,a méo livre”. Pecas ndo fixadas ou em movimento podem ser langadas a alta
velocidade, causando ferimentos.

Empurra a serra através da pega. Nao puxe a serra através da pega. Para fazer um corte, levante a cabega da serra e move-
-a sobre a pega sem cortar, ligue o motor, baixe a cabega e empurre a serra através da peca. Cortar enquanto se puxa a serra
é provavel que a lamina da serra escape para o topo da pega e ejete violentamente o conjunto da lamina em direcéo ao operador.
Nunca cruze as maos com a linha de corte pretendida, assim como na frente ou atras da serra circular. Segurar a pega ,cru-
zando o brago”, por exemplo, segurar a pega do lado direito da serra circular com a mao esquerda ou vice-versa, € muito perigoso.
Nunca estenda a méo para a placa de suporte de modo a que qualquer mao fique a menos de 100 mm de cada lado da
serra circular para remover residuos de madeira ou por qualquer outro motivo enquanto a serra circular esta a rodar. A
distancia da serra circular giratéria a sua méo pode néo ser 6bvia, e pode ficar gravemente ferido.

Inspecione a peca antes de cortar. Se a pega estiver dobrada ou enrolada, fixe-a de modo a que a superficie exterior
curvada fique virada para a placa de propulsao. Certifique-se sempre de que nao ha espago entre a peca, a placa de
suporte e a mesa de trabalho ao longo da linha de corte. A peca dobrada ou enrolada pode torcer-se ou deslocar-se e pode
fazer com que a serra circular prenda durante o corte. O material a ser processado néo deve conter pregos ou objetos estranhos.
Nao use a serra até que a mesa de trabalho tenha sido limpa de todas as ferramentas, restos de madeira, etc., exceto o
material a processar. Pequenas lascas ou pedagos soltos de madeira ou outros objetos que entram em contacto com a serra
circular rotativa podem ser ejetados a alta velocidade.

Corta apenas uma pega de trabalho de cada vez. Muitos materiais em camadas ndo podem ser fixados ou agarrados correta-
mente e podem bloquear a serra circular ou mover-se durante a operagao.

Antes de usar, certifique-se de que a serra de esquadria esta fixa ou colocada numa superficie plana e dura. Um terreno
uniforme e muito trabalhado reduz o risco de a serra de esquadria ficar instavel.

Planeia o teu trabalho. Sempre que alterar o bisel ou o ajuste do angulo do bisel, certifique-se de que a placa de empuxo
ajustavel esta posicionada corretamente para suportar a pega e que nédo entra em contacto com a serra circular ou o
sistema de guarda. Sem ligar a ferramenta e sem que o material esteja a ser usinado na etapa, mova a serra circular numa
simulagéo de corte completa para garantir que ndo ha contacto ou perigo de cortar a placa de suporte.

Use o suporte adequado, como extensoes de bancada, bancadas de trabalho, etc., se a peca for mais larga ou mais com-
prida do que a superficie superior da bancada. Material mais longo ou mais largo do que a bancada de serra biselada pode
inclinar-se se ndo tiver sido fixado de forma firme. Se a peca cortada ou a peca de trabalho se inclinar, pode levantar a protegéo
inferior da lamina da serra circular ou ser langada pela lamina rotativa.

Nao utilize outra pessoa como substituto para extensdes de bancada de trabalho ou como suporte adicional. Um suporte
instavel da pega pode fazer com que a serra circular fique presa ou que o material se mova durante o corte, puxando-o a si € ao
seu ajudante em direcéo a lamina rotativa.

O material a cortar ndo deve ser encurralado ou pressionado contra a serra circular rotativa de forma alguma. Compri-
mido, por exemplo, através do uso de batentes de comprimento, o material a cortar pode ser encaixado pela lamina e langado
violentamente para fora.

Use sempre grampos ou acessorios concebidos para segurar corretamente materiais redondos, como varas ou tubos.
As barras tendem a rodar enquanto cortas, fazendo com que a lamina ,morda” e puxe a pe¢a com as maos em direcéo a lamina.
Deixe a lamina atingir a velocidade maxima antes de entrar em contacto com a pega. Isto reduz o risco de a pega ser descartada.
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Se a peca ou a lamina ficarem presas, desligue a serra. Espere que todas as pecas moveis parem, depois desligue a ficha
da fonte de alimentagao e/ou retire a bateria. S6 depois trata do langamento do material encravado. Continuar a cortar com
material preso pode resultar em perda de controlo ou danificar a motosserra.

Quando terminares de cortar, liberta o interruptor de ligar/desligar, segura a cabega de corte na parte inferior e espera
que a lamina pare antes de remover o material a cortar. Alcangar as méos perto da lamina enquanto corres € perigoso.
Segure firmemente a pega ao realizar um corte de imersao ou ao soltar o interruptor antes de a cabega de corte estar totalmen-
te baixa. Travar a roda de corte pode fazer com que a cabega de corte puxe bruscamente para baixo, aumentando o risco de lesao.

PREPARAGAO

Antes de comegar a trabalhar, verifique se a maquina, o cabo de alimentagao e a ficha ndo estéo danificados e que as protegdes
do disco se movem livremente e regressam a posicéo de blindagem. Se forem encontrados danos ou avarias nos elementos de
protegao, € proibido continuar a funcionar.

Atencao! Todas as atividades preparatérias devem ser realizadas com a fonte de alimentagéo desligada. A ficha do cabo de
alimentagéo tem de ser desligada da tomada AC.

Preparagéo para o local de trabalho

A ferramenta deve ser fixada a uma bancada de trabalho, suporte ou estagdo semelhante no local de trabalho. Todas as pro-
tecdes e elementos de seguranca devem estar corretamente fixados antes de iniciar a esquadria. Certifique-se de que a serra
circular pode rodar liviemente. Ao trabalhar com material de madeira, deve prestar atengdo a elementos estranhos nele, como
pregos ou parafusos, etc. Antes de iniciar a serra de esquadria, certifique-se de que todas as partes méveis conseguem um
movimento suave em toda a gama e que a serra circular esta fixada corretamente. Antes de ligar a ficha do cabo a rede elétrica,
certifique-se de que os parametros da rede correspondem aos da placa com o nome da ferramenta.

A serra de esquadria deve ser colocada numa superficie nivelada e estavel. A altura de montagem deve ser escolhida de acordo
com a altura do operador, de modo a que seja possivel operar totalmente sem se afastar demasiado, garantindo ao mesmo
tempo uma postura estével e segura do operador.

Abase da mesa de trabalho esta equipada com orificios que permitem a sua fixagdo ao ch@o. Para isso, utilize quatro parafusos
de fixagdo ndo incluidos e, se necessario, arruelas e porcas, dependendo do tipo de estagao.

Ajuste da cabega de corte (IV)

Quando retirada da embalagem, a cabeca de corte da esquadria pode ser blogqueada na posigao inferior com o pino de blogueio
da cabega. Para desbloquear, pressiona ligeiramente a cabega para baixo, puxa o pino de bloqueio da cabega e roda-o 90°,
depois levanta a cabega enquanto segura a pega.

Ao levantar e baixar a cabega, segure a pega em todos os momentos, pois a mola de retorno levanta a cabega sozinha. Quando
a cabega estd em movimento, verifique se a protegdo mével da serra circular se move liviemente, expondo automaticamente
a serra circular ao descer e cobrindo-a ao levanté-la. Se forem detetados obstaculos que bloqueiam o movimento do guarda,
devem ser removidos antes de iniciar o trabalho.

Se precisares de limitar a profundidade de corte, ajusta o batente de profundidade ajustando o parafuso e fixa a fixagdo com
uma porca de bloqueio. Depois verifica a profundidade de ajuste do material da amostra e corrige a configuragdo se necessario.

Instalagéo e substituicdo da serra circular (V), (VI), (VII)

ATENCAO! Antes de instalar ou substituir a serra circular, desligue a serra de esquadria, retire a ficha da tomada de alimentagéo
e espere até que a lamina pare completamente. Use luvas de prote¢éo ao substituir a serra circular.

Levanta a cabega de corte para a posi¢ao superior e tranca-a nessa posi¢ao com o mandril. De seguida, deve levantar a protegéo
mével da serra circular o suficiente para aceder ao parafuso do fuso e permitir a inser¢éo da chave.

Pressiona e mantém a trava do fuso, depois usa a chave para rodar o parafuso lentamente até o fuso bloquear. Ao segurar o
fecho do eixo, precisa de desenroscar o parafuso no sentido dos ponteiros do relégio, pois tem rosca a esquerda, depois remover
a flange exterior e remover a serra circular deslizando-a para baixo. Antes de instalar uma nova serra circular, limpe as superficies
de contacto e os fixadores do p6 e do pd, bem como limpe a flange interior e a flange exterior.

Fixe a serra circular em linha com a seta na diregéo de rotacéo na guarda, coloque a flange exterior e segure o fecho do fuso para
apertar o parafuso no sentido anti-horario. Depois solta o fecho do eixo e destranca a cabega soltando o avango do bloqueio da
cabega. Verifique se a guarda mével esta a funcionar corretamente e se a serra circular roda livremente numa posigao perpen-
dicular e com uma inclinagéo de 45°.

RecomendagGes para o uso de serras circulares

ATENCAO! Certifique-se de que a velocidade de rotacdo permitida da serra circular € igual ou superior a velocidade de rotagao
da serra de esquadria. O uso de uma serra circular que ndo cumpra as condigdes acima fara com que a serra se desfaga durante
a operagéo, o que pode causar ferimentos graves.

Devem ser usadas apenas laminas recomendadas pelo fabricante, concebidas para cortar madeira e materiais a base de madei-
ra, com dentes de carboneto, que cumpram os requisitos da EN 847-1 e com os parametros especificados na tabela técnica de
dados. Discos feitos de ago HSS de alta velocidade ndo devem ser utilizados. Nao use discos abrasivos nem discos concebidos
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para cortar metal. Nao use anéis soltos ou mangas redutoras para encaixar no diametro do disco. Se o disco estiver equipado
com anéis de redugao fixos, certifique-se de que tém o mesmo didmetro, paralelos entre si e um diametro de pelo menos 1/3 do
didmetro do disco. Antes de instalar o disco, limpe as superficies de montagem e os fixadores do p, resina, gordura, dleo e agua.
A serra circular deve ser escolhida para o material a cortar. Quanto maior o nimero de dentes, maior sera a qualidade do corte,
por isso recomenda-se usar uma lamina com 48 dentes para cortar tabuas laminadas e materiais mais duros. A l1amina de serra
de 24 dentes fixada a esquadria pode ser usada para cortes mais rapidos e brutos de madeira, incluindo madeira estrutural,
garantindo que o material a processar esta devidamente fixado.

Nao use laminas danificadas ou deformadas. Antes de iniciar qualquer trabalho, o disco de corte deve ser inspecionado e, se forem
encontradas fissuras, lascas, dentes, dentes partidos ou qualquer outro dano, a lamina deve ser substituida por uma nova antes de
iniciar o trabalho. Segurando o disco pelo orificio de montagem, bateu ligeiramente no corpo do disco com o cabo da chave de fen-
das de plastico. Um som surdo pode indicar uma fissurdura no corpo do mostrador que pode néo ser visivel a olho nu. Se tiver divi-
das sobre 0 estado do disco, substitua-o antes de comecar a trabalhar, e discos rachados nao devem ser reparados ou reutilizados.

Extracéo de pé (VIlI)

O trator de esquadria esta equipado com um conector que permite ligar 0 saco de pd instalado ou a um sistema externo de extra-
¢éo de pd. O saco de p6 deve ser empurrado para a porta de extragéo de p6 do motor, pressionando-0 ao maximo.

0 saco deve ser esvaziado sempre que estiver cheio e, apos o trabalho, abrindo a fechadura localizada no fundo. Se for utilizado
um sistema externo de extragéo de p6, a mangueira flexivel deve ser ligada diretamente ao conector ou com um adaptador
adequado selecionado para a mangueira que esta a usar.

Ponteiro laser

ATENCAO! Nao olhe fixamente na fonte do feixe de laser nem direcione o feixe de laser para os seus olhos, pois isso pode causar
danos temporarios ou permanentes a sua visao.

A serra de esquadria esta equipada com um ponteiro laser que mostra a linha de corte no material fixado ao palco. O ponteiro &
ativado pelo interruptor laser do apontador. Ajustar o interruptor para a posigao indicada pelo simbolo de emissao do laser inicia
o laser. Ajustar o interruptor para a posi¢ao marcada como ,DESLIGADO” desliga o laser.

Cabos de extensao

Se for necessario ligar a ferramenta com um cabo de extens&o, a secgéo transversal dos fios do cabo de extensao ndo deve ser
menor do que a secgao transversal dos nlcleos do cabo de alimentagéo que vem com a ferramenta. Para extensdes até 25 m
de comprimento, a secgdo transversal do ntcleo deve ser de pelo menos 1,5 mm?,

Risco residual

A maquina foi projetada e construida de acordo com a arte e tendo em conta as regras de seguranga. No entanto, pode existir
um risco residual durante o uso do produto.

Um risco para a saude associado a fonte de alimentag@o resultante do uso de cabos de alimentagéo inadequados.

Risco de ruido devido a falta de uso de protetores auditivos.

Os riscos residuais podem ser minimizados seguindo cuidadosamente as instrugdes de seguranga.

USAR A FERRAMENTA

Antes de comegar a cortar, verifique se todas as fechaduras de ajuste estdo apertadas, que a protegao da serra circular esta a
funcionar corretamente e que néo ha colisdes ao longo de toda a amplitude de movimento da cabega, o que deve ser verificado
sem ligar a maquina. Inspecione o material para pregos, grampos, parafusos e fissuras e avalie se pode ser suportado e fixado
de forma segura. O cabo de alimentacéo e qualquer extensdo devem ser encaminhados para fora da zona de corte de forma a
que ndo possam ser puxados por baixo da cabegca.

Depois liga a maquina sem carga e certifica-te de que funciona sem falhas, assaduras e vibragbes invulgares, depois solta o
interruptor e espera até o disco parar completamente. O material deve ser colocado numa mesa baseada na placa de suporte
e fixado com uma grampa. Depois de iniciada, deixe a serra circular atingir a velocidade nominal e s6 entdo comece a cortar de
forma suave, sem pressao excessiva.

Definigéo dos Parametros de Corte

0 angulo de corte horizontal é definido rodando a mesa de trabalho. Antes de virar a mesa, levante a cabeca de corte para a
posicao superior. Para isso, afrouxe o parafuso de rotagdo da cabega, solte o bloqueio de rotagdo da mesa e rode a mesa até a
posicéo desejada usando a balanga. A mesa tem uma catraca para angulos tipicos que serve como auxilio para ajustes rapidos,
enquanto o angulo também pode ser ajustado indiretamente na balanga. Quando o angulo estiver definido, aperte o parafuso de
rotacdo da cabeca. Nao deixe a mesa trancada apenas pelo trinco (IX), (X).

Antes de fazer cortes inclinados, posicione as placas de suporte do palco de modo a que haja pelo menos 5 mm de folga da serra
circular em toda a amplitude de movimento. As placas de suporte tém extensdes superiores, por isso, antes de inclinar a cabega,
devem ser afastadas para garantir espaco em relagéo a serra circular e as protecdes ao longo de toda a amplitude de movimento.
0 angulo de inclinagdo € definido inclinando a cabega de corte para a esquerda ou direita num intervalo de até 45 graus. Para
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isso, afrouxe o parafuso de inclinagdo da cabega e posicione a cabega no angulo desejado usando a balanga (XI). Ao inclinar
para a direita, solte o pino de inclinagéo da cabega e, mantendo-o na posicéo libertada, incline a cabega, depois solte o pino para
voltar a posi¢do de bloqueio, apertando apenas depois o parafuso de inclinagdo da cabega (XII).

O bisel de esquadria permite cortar com a cabega a baixar e cortar com o movimento da cabega nas guias. O curso da cabeca
nas guias pode ser bloqueado com o botéo de bloqueio e, para cortes sem alimentac&o, a cabega deve ser colocada na posi¢do
traseira e 0 movimento blogqueado. Para cortes de largura maior, o curso deve estar desbloqueado e a suavidade do movimento
da cabega deve ser verificada em toda a amplitude. Para realizar um corte por mergulho, ajuste o batente de profundidade ajus-
tando o parafuso, depois verifique a profundidade definida no material de teste e corrija a defini¢ao (XIII) se necessério.

Apos cada alteragdo no angulo de rotagéo do palco, na inclinacéo da cabega e em cada alteragdo no modo de movimento da cabega,
simula-se toda a amplitude de movimento de trabalho e verifica se a serra circular e os protetores ndo encontram obstaculos nem entram
em contacto com a mesa de trabalho, o inserto da mesa de trabalho, as placas de suporte da mesa ou outros componentes da ferramenta.

Preparagéo e fixagéo da pega (XIV)

O material deve ser colocado de forma estavel sobre a mesa de trabalho e pressionado contra a placa de suporte do palco de forma a
que ndo possa mudar de posicdo durante o corte. O material deve ser fixado com uma bragadeira de mesa. A abragadeira do palco deve
ser fixada no orificio atras da placa de suporte do palco, a esquerda ou direita, depois fixada com um parafuso e pressionada o material
contra a mesa de trabalho e a placa traseira da mesa. Antes de comegar a cortar, verifique se a bragadeira da mesa néo entra em contac-
to com partes méveis ou com a serra circular durante toda a amplitude de movimento da cabega de corte, e reposicione-a se necessario.
Para pegas longas e pesadas, o suporte em ambos os lados da viga de esquadria deve ser fornecido a mesma altura da mesa de
trabalho para manter o material nivelado e reduzir o risco de encravamento e recuo. Com componentes finos, ndo deve confiar
apenas na abracadeira de mesa, deve garantir que o material esté suportado ao longo de todo o seu comprimento.

As extensdes do estagio devem ser estendidas até ao comprimento necessario para suportar componentes mais longos e
blogueadas na posigéo definida. Nas extremidades das extensdes, deslize as placas de empuxo e posicione-as de modo a que
suportem o material e limitem 0 seu movimento durante o corte.

Fazer um corte

Antes de comecar, assuma uma postura estavel e segure a pega com firmeza. Para comegar, pressiona a fechadura do interrup-
tor e depois carrega no interruptor elétrico. O interruptor néo tem uma fungéo de bloqueio para funcionamento continuo, por isso,
quando a pressao ¢ libertada, a barra corta desliga-se. Nao tranques o interruptor na posicéo ligada.

Antes de comegar a cortar, a pega deve ser colocada de forma estavel sobre a mesa de trabalho, pressionada contra as placas de
empurramento do palco e fixada com uma bragadeira. Antes de comegar, certifique-se de que a serra circular ndo toca no material
nem em quaisquer componentes da ferramenta. Depois de iniciada, deixe a serra circular atingir a velocidade nominal e s6 entéo
comece a cortar. Para baixar a cabeca, blogueie o movimento da cabega nos guias e baixe a cabega suavemente, sem solavancos
e sem pressao excessiva. No caso de corte com alimentagdo de cabega, estenda a cabega 0 maximo possivel na diregdo oposta
as placas de suporte antes de comegar a cortar, depois baixa a cabega sobre o material e faz o corte apenas enquanto a move
em direcéo as placas traseiras do palco. Nao faga cortes enquanto move a cabega na dire¢ao oposta as placas traseiras do palco.
Ao cortar, guie a serra circular num movimento suave, aplicando apenas a press@o necessaria para cortar o material. Nao so-
brecarregue o bisel de esquadria nem permita que as laminas sobreaquegam, evite bater no material com a serra circular e faga
movimentos de forma a n&o fazer a lamina torcer no corte. Quando o corte estiver concluido, mantenha a cabega de corte na
posicdo para baixo e ndo levante a cabega até que a serra circular esteja completamente parada. Para cortar a alimentagéo, em-
purra a cabega 0 maximo possivel em dire¢do as placas de empuxo do estagio antes de largar o interruptor e levantar a cabega.
Depois solta o interruptor e espera até a revolugéo da serra circular parar completamente. Segure o cabo o tempo todo e deixe
a mola de retorno levantar lentamente a cabeca de corte, com pouca contra-acéo, sem largar o cabo. Depois de parar o disco,
desligue a ferramenta da fonte de alimentagéo e sé depois remova o material da mesa e prossiga para os passos seguintes.

Material de Blogueio da Serra

Se aserra circular ficar presa no material a cortar, liberte imediatamente a pressao no interruptor e mantenha a cabega de corte estavel
até a lamina estar completamente parada. Depois desliga a esquadria da fonte de alimentagéo removendo a ficha da tomada elétrica.
Apds desligar da fonte de alimentagao, remova a causa do engarrafamento, por exemplo, suportando e fixando corretamente o
material, alterando as definigdes ou removendo o objeto estranho do material, e depois retire cuidadosamente a lamina do corte
sem sacudir. Verifique o estado da serra circular quanto a danos e deformacdes e verifique se 0 movimento da cabeca e das
protegdes esta livre; se houver danos, a lamina deve ser substituida antes de retomar o trabalho. Continuar a cortar com material
preso pode resultar em perda de controlo ou danos na serra de esquadria.

Atividades ap6s o trabalho

Quando terminar de cortar, liberte a presséo do interruptor e espere até que a serra circular pare completamente. Nao levante a
cabega de corte até que a lamina esteja completamente parada. Depois levanto a cabega de corte, desligue a esquadria da fonte
de alimentagdo, retire 0 material da mesa de trabalho e arrume a estacéo de trabalho.

Quando terminares de trabalhar, remove o pé e as lascas a volta das protegdes, da mesa de trabalho e da porta de extragéo de pd
e esvazia 0 saco de po, se aplicavel. Verifique o estado da serra circular e dos fixadores, e depois prossiga para a manutencéo.
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Restrigbes ao Sobreaquecimento

Amaquina ndo tem ajuste de poténcia, e o consumo de energia aumenta com a carga durante o corte. Quanto maior for a resisténcia do
material e a pressdo sobre a cabega de corte, mais rapidamente o motor aquece e pode ocorrer sobreaquecimento. Para reduzir o sobrea-
quecimento, corte de forma suave, sem acabamento e sem pressao excessiva, utilize uma serra circular adequada ao material e mante-
nha-0 em boas condi¢des, bem como assegure que os orificios de ventilagdo estao abertos e que o pd é removido da serra de esquadria.
A esquadria foi concebida para operagéo intermitente e intermitente S6 20% num ciclo de 5 minutos, no qual aproximadamente 20%
do tempo ¢ dedicado a trabalho de carga e aproximadamente 80% ¢é de alivio, por exemplo, trabalho sem cortes ou uma pausa para
permitir o arrefecimento. A pausa deve ser feita durante um corte intensivo e, em caso de diminuig&o significativa da velocidade da I&-
mina, ruidos invulgares ou aumento notério da temperatura, reduzir a presséo, parar de trabalhar e esperar que a ferramenta arrefeca.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

ATENGAO! Antes de fazer ajustes, manutengdo ou manutengéo, remova a ficha do cabo de alimentago da tomada de rede.
Apds o trabalho, o estado técnico da ferramenta elétrica deve ser verificado por inspegao e avaliagdo externas: carrogaria e
maganeta, cabo elétrico com ficha e curva, funcionamento do interruptor elétrico, percurso das folgas de ventilagéo, faiscas
das escovas, ruido do rolamento e da caixa de engrenagens, arranque e uniformidade de funcionamento. Durante o periodo de
garantia, o utilizador ndo deve desmontar a ferramenta elétrica nem substituir quaisquer componentes ou componentes, pois isso
anularia os direitos de garantia. Quaisquer irregularidades observadas durante a inspegéo ou durante a operagéo sao um sinal
para realizar reparagdes num ponto de servico. Apds o trabalho, a carcaga, as ranhuras de ventilagao, interruptores e tampas
devem ser limpos, por exemplo, com um jato de ar (com uma pressao ndo superior a 0,3 MPa), uma escova ou um pano seco
sem o uso de produtos quimicos e liquidos de limpeza. As ferramentas e pegas devem ser limpas com um pano seco e limpo.

Para manter a eficiéncia, certifique-se de que as tampas, entradas de ar e a carcaga do motor estejam o mais livres possivel de
po e sujidade, e limpe a esquadria em esquadria apés cada trabalho. Mantenha a protegao da lamina da serra circular limpa e ndo
use solventes ou agentes a base de petroleo para a limpar. Recomenda-se lubrificar periodicamente os elementos deslizantes
com dleo de maquina para reduzir a corrosdo. Antes de cada ligagéo, verifique se 0 mecanismo da guarda mével da lamina néo
esta sujo, remova serradura velha e lascas com uma escova, e verifique se o elemento guia da guarda se move suavemente.

Um inserto danificado na mesa de trabalho deve ser imediatamente substituido, pois pequenos componentes podem ficar presos entre 0
cartucho e a serra circular e a lamina pode ficar presa. Apés o fim do periodo de garantia, recomenda-se verificar periodicamente as esco-
vas de carbono. Se os pincéis ja atingirem o limite de desgaste ou estiverem danificados, substitua o conjunto de pincéis por um idéntico.
0 armazenamento deve ser feito num local seco, protegido da humidade e da geada, inacessivel as criangas. Recomenda-se guar-
dar a esquadria de esquadria na embalagem ou cobri-la para a proteger do p6 e da humidade, e manter as instrugdes juntamente
com a serra de esquadria de esquadria. Se transportado em embalagens de fabrica, as pegas méveis devem ser imobilizadas
e a esquadria é colocada na embalagem de forma consistente com a disposigéo das protecdes dentro da embalagem. Antes de
mover ou transportar, blogueie a rotagdo da mesa de trabalho, baixe a cabega de corte para a posicéo inferior e bloqueie-a com o
mandil de blogueio, e bloqueie a fungéo de alimentagéo do ferrolho na posigéo com o botdo de bloqueio do guia traseiro. Desligue
sempre o rebatente da esquadria da fonte de alimentac&o. Para manuseamento a curta distancia, utilize a alavanca de transporte
ou transporte junto a uma mesa de trabalho estacionaria. Nao levante a viga de esquadria pelas protecées ou elementos de ajuste.
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KARAKTERISTIKE ALATA

Kutna pila je svestran alat dizajniran za rezanje drva i materijala na bazi drva. Njene Siroke moguénosti podeSavanja omogucuju i
ravne i kutne rezove. Alat je dizajniran za radionicke i montazne radove koji zahtijevaju ponovljene rezove pod unaprijed odrede-
nim kutom. Ispravan, pouzdan i siguran rad alata ovisi o pravilnoj upotrebi, stoga:

Prije upotrebe alata pro¢itajte cijeli priruénik i sauvajte ga.

Dobavlja¢ ne odgovara za bilo kakvu Stetu nastalu zbog nepostivanja sigurnosnih propisa i preporuka ovog prirucnika.

OPREMA

Proizvod se isporu€uje kompletan, ali ga je potrebno sastaviti kako je opisano kasnije u priruéniku.
Tvornicko pakiranje treba sadrZavati: kutnu pilu, vre¢icu za prasinu, kruZnu pilu, stezaljku radnog stola, vijke za pomicanje rezne glave.

TEHNICKI PARAMETRI

Parametar Mjerna jedinica Vrijednost
Broj kataloga YT-821732
Nazivni napon [V~ 220 - 240
Nominalna frekvencija [Hz] 50
Trajna nazivna snaga [U] 1800. godine
Maksimalna snaga (S6 20%) [U] 2000.
Nazivna brzina [min -] 5000
Maks. visina x maks. duljina rezanja

Kut horizontalne rotacije 0° / kut nagiba 0° [mm] 90 x 340
Kut horizontalne rotacije 45° / kut nagiba 0° [mm] 90 x 240
Kut horizontalne rotacije 0° / kut nagiba 45° lijevo [mm] 45 x 340
Kut horizontalne rotacije 45° / kut nagiba 45° lijevo [mm] 45 x 240
Kut horizontalne rotacije 0° / kut nagiba 45° udesno [mm] 37 x 340
Kut horizontalne rotacije 45° / kut nagiba 45° udesno [mm] 37 x 240
h:ztkl;%z:;jipnl\ae. vanjski promjer x promijer stezanja x ] 255 x 30 x 2.8
Mak Ini kut rezanja pod uglom [ -45 - +45
Masa [kg] 15
Razina buke

-zvuénitlak L, + K [dB(A)] 9421+3,0
-snagal ,+K [dB(A)] 107,24 3,0
Klasa izolacije Drugi
Laserski pokaziva¢

- razred 2

- mo¢ [mW] <1

- valna duljina [nm] 650

Deklarirana vrijednost emisije buke izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moZe se koristiti za usporedbu jednog alata
s drugim. Deklarirana vrijednost emisije buke moZe se koristiti u preliminarnoj procjeni izlozenosti.

Deklarirana ukupna vrijednost vibracija izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moze se koristiti za usporedbu jednog
alata s drugim. Deklarirana ukupna vrijednost vibracija moZe se koristiti u preliminarnoj procjeni izloZenosti.

Napomena! Emisije vibracija i buke tijekom rada alata mogu se razlikovati od deklarirane vrijednosti ovisno o nacinu koristenja alata.
Napomena: Za zastitu operatera moraju se uspostaviti sigurnosne mjere temeljene na procjeni izloZenosti u stvarnim uvjetima upo-
trebe (ukljuCujuci sve dijelove radnog ciklusa, kao $to su vremena kada je alat iskljucen ili u praznom hodu i vremena aktivacije).

OPCA SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA ELEKTRICNE ALATE

Upozorenje! Procitajte sva sigurnosna upozorenja, ilustracije i specifikacije koje ste dobili s ovim elektricnim alatom .
Nepostivanje istih moZe uzrokovati strujni udar, pozar ili ozbiljne ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

Izraz elektricni alat” koji se koristi u upozorenjima odnosi se na sve elektricne alate, bez obzira jesu li s kabelom ili bez kabela.

Sigurnost na radnom mjestu
Odrzavajte svoje radno mjesto dobro osvijetljenim i Cistim. Nered i loSa rasvjeta mogu uzrokovati nesrece.
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Ne koristite elektricne alate u eksplozivnim atmosferama, kao Sto je prisutnost zapaljivih tekucina, plinova ili para. Elek-
tricni alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.
Drzite djecu i promatrace podalje od radnog podrucja. Gubitak koncentracije moze rezultirati gubitkom kontrole.

Elektri¢na sigurnost

Utikac kabela za napajanje mora odgovarati uti¢nici. Nemojte ni na koji nacin modificirati utikac. Nemojte koristiti adap-
tere za utikac s uzemljenim elektriénim alatima. Nemodificirani utika¢ koji odgovara utiénici smanjuje rizik od strujnog udara.
Izbjegavajte kontakt tijela s uzemljenim povrsinama poput cijevi, radijatora i hladnjaka. Uzemljenje tijela povecava rizik od
strujnog udara.

Ne izlazite elektri¢ne alate oborinama ili vlazi. Voda ili viaga koja ulazi u elektriéni alat povecat Ce rizik od strujnog udara.

Ne preopterecivajte kabel za napajanje. Ne koristite kabel za napajanje za no$enje, povlacenje ili iskop¢avanje utikaca iz
zidne utiCnice. Drzite kabel za napajanje dalje od topline, ulja, ostrih rubova i pokretnih dijelova. Ostecen ili zapetljan kabel
za napajanje povec¢ava rizik od strujnog udara.

Prilikom rada na otvorenom koristite produzne kabele namijenjene za vanjsku upotrebu. Koristenje produznog kabela
prikladnog za vanjsku upotrebu smanjuje rizik od strujnog udara.

Ako je rad elektriGnog alata u vlaznom okruzenju neizbjezan, koristite zastitni prekidac struje (RCD) kao zastitu od napo-
na napajanja. Koristenje RCD-a smanjuje rizik od strujnog udara.

Osobna sigurnost

Budite oprezni, pazite Sto radite i koristite zdrav razum prilikom rada s elektri¢nim alatom. Nemojte koristiti elektri¢ni alat
dok ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Cak i trenutak nepaznje tijekom rada s elektri¢nim alatom moze
rezultirati ozbiljnim tjelesnim ozljedama.

Koristite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitu za oci. Koritenje osobne zastitne opreme kao $to su maske za pra-
Sinu, protuklizne zastitne cipele, zastitne kacige i zastita za sluh smanjuje rizik od ozbiljnih tjelesnih ozljeda.

Sprijecite slucajno pokretanje. Prije spajanja na izvor napajanja ifili bateriju, podizanja ili noSenja elektri¢nog alata pro-
vjerite je li prekidac u isklju¢enom polozaju. NoSenje elektricnog alata s prstom na prekidacu ili ukljuéivanje elektri¢nog alata
koji ima prekidac u uklju¢enom polozaju moze uzrokovati ozbiljne tjelesne ozljede.

Prije ukljucivanja elektri¢nog alata uklonite sve kljuceve za podesavanije ili kljuceve za odvrtanje. Klju¢ ili klju¢ ostavljen
pricvrscen za rotirajuci dio elektriénog alata moze uzrokovati ozbiljne ozljede.

Nemojte se previSe naprezati ili ispruzati. Uvijek odrzavajte pravilno drzanje i ravnotezu. To ¢e vam omoguciti bolju kontrolu
elektricnog alata u neoCekivanim situacijama tijekom rada.

Odijenite se prikladno. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. DrZite kosu i odjecu dalje od pokretnih dijelova elektri¢nog alata.
Siroka odjeca, nakit ili duga kosa mogu se zaplesti u pokretne dijelove.

Ako je oprema opremljena za spajanje na sustave za usisavanje ili skupljanje prasine, provjerite jesu li spojeni i pravilno
se koriste. Koritenje sustava za usisavanje prasine smanjuje rizik od opasnosti povezanih s prasinom.

Ne dopustite da iskustvo steeno ¢estom upotrebom alata uzrokuje nepaznju i zanemarivanje sigurnosnih pravila. Nepa-
Zljive radnje mogu uzrokovati ozbiljne ozljede u djelicu sekunde.

Koristenje i briga o elektri¢nim alatima

Ne preopterecuijte elektricni alat. Koristite ispravan elektri¢ni alat za namjeravanu primjenu. Ispravan elektricni alat ¢e bolje
i sigurnije obavljati posao kada se koristi s predvidenim kapacitetom.

Ne koristite elektricni alat ako ga prekida¢ ne ukljucuje i iskljucuje. Svaki alat koji se ne moze kontrolirati prekidacem je
opasan i treba ga popraviti.

Iskljucite utikac iz utiCnice ifili izvadite bateriju, ako je odvojiva, prije bilo kakvih podeSavanja, promjene pribora ili po-
hranjivanja elektri¢nog alata. Ove mjere opreza sprijecit ¢e sluéajno ukljucivanje elektricnog alata.

Alat drzite izvan dohvata djece. Ne dopustite osobama koje nisu upoznate s elektricnim alatima ili ovim uputama da
rukuju alatom. Elektricni alati su opasni u rukama neobucenih korisnika.

Odrzavajte elektricne alate i pribor. Provjerite alat na neuskladenost ili blokiranje pokretnih dijelova, lom dijelova i bilo
koje drugo stanje koje moze utjecati na rad elektricnog alata. Popravite svu Stetu prije upotrebe elektriénog alata. Mnoge
nesrece uzrokovane su loSe odrzavanim elektricnim alatima.

Alate za rezanje odrzavaijte Cistima i oStrima. Pravilno odrZavan alat za rezanje s oStrim rubovima manje je vjerojatno da ¢e se
zaglaviti i lakSe ga je kontrolirati tijekom rada.

Koristite elektricne alate, pribor i nastavke itd. u skladu s ovim uputama, uzimajuéi u obzir vrstu i uvjete rada. Koritenje
alata za rad koji nije namijenjen moze stvoriti opasnu situaciju.

Rucke i povrsine za hvatanje drzite suhima, ¢istima i bez ulja i masti. Klizave rucke i povrSine za hvatanje sprjecavaju siguran
rad i kontrolu alata u opasnim situacijama.

Popravci

Popravak elektricnog alata prepustite samo ovlastenim servisima koriste¢i samo originalne rezervne dijelove. To ¢e
osigurati pravilan rad elektri¢nog alata.

ORIGINALNI PRIRUCNIK
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SIGURNOSNE UPUTE ZA KUTNICE

Kutne pile namijenjene su rezanju drva i materijala slicnih drvu. Ne smiju se koristiti s brusnim plo¢ama za rezanje zZelje-
znih materijala poput Sipki, letvi, stupova itd. Prasina brusne ploce zaglavit ¢e pokretne dijelove poput donjeg Stitnika otrice.
Iskre od rezanja brusnom ploCom spalit ¢e donji Stitnik otrice, umetak radnog stola i druge plasticne dijelove.

Kad god je to moguce, koristite stezaljke za privrS¢ivanje obratka. Ako ¢ete obratak drzati rukom, uvijek drzite ruku
najmanje 100 mm od svake strane lista pile. Nemojte koristiti ovu pilu za rezanje obratka koji su premali da bi se mogli
sigurno stegnuti ili drzati rukom. Ako vam je ruka preblizu listu pile, povecava se rizik od ozljede zbog kontakta s listom pile.
Radni komad mora biti nepomican i osiguran ili priévréen i podloznom plo¢om i radnim stolom. Nikada nemojte pomicati rad-
ni komad niti rezati slobodnom rukom. Neosigurani ili pomicni radni komad moze biti odbacen velikom brzinom i uzrokovati ozljede.
Gurnite pilu kroz obratak. Nemojte povlaciti pilu kroz obratak. Za rezanje podignite glavu pile i pomicite je preko obratka
bez rezanja, pokrenite motor, spustite glavu i gurnite pilu kroz obratak. Rezanje dok povlacite pilu vjerojatno ¢e uzrokovati
da list pile ispadne iz obratka i snazno odbaci sklop lista prema operateru.

Nikada ne prekrizite ruke duz predvidene linije rezanja, ili ispred ili iza lista pile. DrZanje obratka prekrizenim rukama, na
primjer, drzanje obratka desno od lista pile ljevom rukom ili obrnuto, vrlo je opasno.

Nikada ne poseZzite iza podlozne ploce tako da bilo koja ruka bude blize od 100 mm sa bilo koje strane lista pile, radi
uklanjanja ostataka drva ili iz bilo kojeg drugog razloga, dok se list pile okrece. Udaljenost rotirajuceq lista pile od vase ruke
mozda nece biti ocita i mogli biste se ozbiljno ozlijediti.

Pregledajte radni komad prije rezanja. Ako je radni komad savijen ili uvijen, stegnite ga tako da vanjska zakrivljena povr-
Sina bude okrenuta prema podloznoj plo¢i. Uvijek provjerite da nema razmaka izmedu radnog komada, podlozne ploce
i radnog stola duz linije rezanja. Savijeni ili uvijeni radni komadi mogu se uvrnuti ili pomaknuti i mogu stisnuti list pile tijekom
rezanja. Radni komad ne smije sadrZavati Cavle ili strane predmete.

Ne koristite pilu dok radni stol nije o¢i§¢en od svih alata, ostataka drva itd. osim obratka. Mali Ostaci ili labavi komadi drva
ili drugi predmeti koji dodu u kontakt s rotiraju¢im listom pile mogu biti izbaceni velikom brzinom.

Rezite samo jedan radni komad odjednom. Vise slojeva materijala ne moze se pravilno stegnuti ili drZati i moZe doc¢i do zaglav-
ljivanja lista pile ili pomicanja tijekom rada.

Prije upotrebe provijerite je li ugaona pila pri¢vrséena ili postavljena na ravnu, €vrstu radnu povrsinu. Ravna, ¢vrsta radna
povrsina smanjuje rizik od nestabilnosti ugaone pile.

Planirajte svoj rad. Kad god mijenjate postavku kuta nagiba ili kosine, provjerite je li podesiva potporna plo¢a ispravno po-
stavljena kako bi poduprla obradak i izbjegla kontakt s listom pile ili zastitnim sustavom. Bez uklju¢ivanja alata i bez obradka
na stolu, provedite list pile kroz simulirani puni rez kako biste bili sigurni da nema kontakta ili rizika od rezanja potporne ploce.
Koristite odgovarajuéu potporu poput produzetaka radnog stola, radnih postolja itd. ako je obradak Siri ili duzi od vrha
radnog stola. Obradci duZi ili §iri od radnog stola kutne pile mogu se prevrnuti ako nisu sigurno pri¢vrsceni. Ako se odrezani dio
ili obradak prevrne, mogu podici donji Stitnik ostrice ili ih moZe odbaciti rotiraju¢a ostrica.

Ne koristite drugu osobu kao zamjenu za produzetke radnog stola ili kao dodatnu potporu. Nestabilna potpora obratka moze
uzrokovati zaglavijivanje lista pile ili pomicanje materijala tijekom rezanja, povlaceéi vas i vaSeg pomagaca prema rotirajuéem listu.
Materijal koji se reze ne smije se ni na koji nacin stegnuti ili pritisnuti uz rotirajuci list pile. Ako se stisne, na primjer kori-
Stenjem graniCnika duljine, materijal koji se reze moze se zaglaviti u listu i biti snazno izbacen. .

Uvijek koristite stezaljke ili nastavke dizajnirane za pravilno drzanje okruglih materijala, poput Sipki ili cijevi. Sipke se
tijekom rezanja obi¢no okrecu, uzrokujuci da ostrica ,zagrize” i povuce radni komad rukama prema ostrici.

Pustite da ostrica postigne punu brzinu prije nego Sto dodirne radni komad. To ¢e smanijiti rizik od izbacivanja radnog komada.
Ako se radni komad ili ostrica zaglave, iskljucite pilu. Priekajte da se svi pokretni dijelovi zaustave, a zatim iskljucite ka-
materijalom moze uzrokovati gubitak kontrole ili oStecenje pile.

Kada zavrsite s rezanjem, otpustite okidac, drzite reznu glavu pritisnutu i pricekajte da se ostrica zaustavi prije nego sto
uklonite materijal koji reZete. Dosezanje blizu otrice tijekom rada je opasno.

Cvrsto drzite rucku prilikom uranjanja ili otpustanja okidaca prije nego $to se rezna glava potpuno spusti. Koéenje rezne
plo¢e moze uzrokovati naglo povlacenje rezne glave prema dolje, Sto stvara rizik od ozljede.

PRIPREMA ZA RAD

Prije pogetka rada provjerite jesu li stroj, kabel za napajanje i utika¢ neoSteceni te se li Stitnici ostrica slobodno pomicu i vracaju li
se u svoj zastitni polozaj. Ako se utvrde bilo kakva ostecenja ili neispravni Stitnici, prekinite rad.
Napomena: Sve pripreme moraju se izvrsiti dok je napajanje iskljueno. Kabel za napajanje mora biti iskop&an iz uticnice.

Priprema radne stanice

Alat treba pricvrstiti na radni stol, stalak ili sliéno mjesto na radnom mjestu. Svi Stitnici i sigurnosni uredaji moraju biti pravilno pricvrséeni
prije rada s kutnom pilom. Osigurajte da se list pile moze slobodno okretati. Prilikom rada s drvom pazite da u njega ne udu strani predmeti,
poput ¢avala, vijaka itd. Prije rada s kutnom pilom, provjerite da se svi pokretni dijelovi mogu glatko kretati i da je list pile sigurno montiran.
Prije spajanja kabela za napajanje na elektriénu mrezu, provjerite odgovaraju li specifikacije napajanja onima na natpisnoj plocici alata.
Kutna pila treba biti postavijena na ravnu i stabilnu povrsinu. Visina montaze treba biti prilagodena visini operatera, omogucujuci
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puni rad bez prekomjernog dosega, a istovremeno osiguravajuci stabilan i siguran poloZaj.
PodnoZje radnog stola opremljeno je rupama za priévrscivanje vijcima na pod. U tu svrhu upotrijebite Eetiri vijka za montazu (nisu
ukljuceni) i, ako je potrebno, podlozne ploice i matice odgovarajuce za vrstu radnog stola.

Podesavanje rezne glave (IV)

Iz kutije, rezna glava ugaone pile moZe se zakljucati u donjem poloZaju pomocu klina za zakljuéavanje glave. Za otklju¢avanje la-
gano pritisnite glavu prema dolje, povucite klin za zaklju¢avanje glave i okrenite je za 90°, a zatim podignite glavu dok drzite ruéku.
Prilikom podizanja i spustanja glave uvijek drZite rucku jer povratna opruga automatski podize glavu. Dok se glava pomice, pro-
vjerite pomice li se pomicni Stitnik lista pile slobodno, automatski otkrivajuéi list pile prilikom sputanja i automatski pokrivajuéi ga
prilikom podizanja. Ako primijetite bilo kakve prepreke koje blokiraju Stitnik lista, uklonite ih prije pocetka rada.

Ako trebate ograniciti dubinu rezanja, podesite grani¢nik dubine pode$avanjem vijka i pricvrstite ga sigurnosnom maticom. Zatim
provjerite postavljenu dubinu na probnom uzorku i po potrebi podesite.

Ugradnja i zamjena kruzne pile (V), (VI), (VII)

OPREZ! Prije ugradnje ili zamjene lista pile, iskljucite kutnu pilu, iskopCaijte je iz struje i priCekajte da se list potpuno zaustavi.
Nosite zastitne rukavice prilikom zamjene lista pile.

Podignite reznu glavu u gornji poloZaj i uévrstite je pomocu klina za zakljuCavanje glave. Zatim podignite pomiéni Stitnik o3trice
dovoljno da biste pristupili vijku vretena i umetnite kljuc.

Pritisnite i drZite blokadu vretena, a zatim klju¢em polako okrecite vijak vretena dok se vreteno ne blokira. Dok drZite blokadu vretena, odvr-
nite vijak vretena u smjeru kazaljke na satu, jer ima liievi navoj. Zatim uklonite vanjsku prirubnicu i uklonite list pile poviacenjem prema dolje.
Prije ugradnje novog lista pile, olistite kontaktne povrSine i montaZni pribor od prasine i prijavstine te o€istite unutarnju i vanjsku prirubnicu.
Montirajte list pile prema strelici smjera rotacije na Stitniku, postavite vanjsku prirubnicu i dok drZite blokadu vretena, zategnite
vijak vretena u smjeru suprotnom od kazaljke na satu. Zatim otpustite blokadu vretena i otkljucajte glavu pile otpustanjem zatika
za blokadu glave. Provjerite radi li pomiéni Stitnik ispravno i provjerite okrece Ii se list pile slobodno i okomito i pod kutom od 45°.

Preporuke za koriStenje kruznih pila

UPOZORENJE! Osigurajte da je maksimalna dopustena brzina kruzne pile jednaka ili ve¢a od brzine kutne pile. Koristenje kruzne
pile koja ne zadovoljava gore navedeni zahtjev rezultirat ¢e lomljenjem lista pile tijekom rada, $to moze uzrokovati ozbiljne ozljede.
Koristite samo ostrice koje preporuCuje proizvodac, namijenjene za rezanje drva i materijala na bazi drva, s karbidnim zubima, koje ispunja-
vaju zahtjeve norme EN 847-1 i zadovoljavaju specifikacije navedene u tablici s tehnickim podacima. Nemojte koristiti HSS ostrice. Nemoj-
te koristiti abrazivne diskove ili otrice namijenjene za rezanje metala. Nemojte koristiti labave redukcijske prstenove ili ¢ahure za podeSa-
vanje provrta ostrice. Ako je oStrica opremljena fiksnim redukcijskim prstenovima, provjerite jesu li istog promjera, paralelni jedan s drugim
i najmanje 1/3 promjera oStrice. Prije montaZe oStrice odistite povrSine za montaZu i pricvrScivace od praine, smole, masti, ulja i vode.
List kruzne pile treba odabrati na temelju materijala koji se reZe. Sto je viSe zubaca, to je veca kvaliteta reza, pa se za rezanje
laminiranih ploca i tvrdih materijala preporucuije list s 48 zubaca. List s 24 zubaca koji dolazi s kutnom pilom moZe se koristiti za
brze, grube rezove u drvu, ukljuujuéi konstrukcijsko drvo, pod uvjetom da je obradak pravilno osiguran.

Ne koristite oStecene ili deformirane rezne ploce. Prije svake upotrebe vizualno pregledajte reznu plocu i ako pronadete pukotine, krhoti-
ne, savijanja, slomliene zube ili bilo kakva druga oStecenja, zamijenite je prije upotrebe. Drzeci plocu za otvor za montaZu, lagano kucnite
po tijelu ploge drSkom plasti¢nog odvijaga. Suplji zvuk moZe ukazivati na pukotinu u tijelu ploce, koja mozda nije vidljiva golim okom. Ako
imate bilo kakvih nedoumica u vezi sa stanjem ploce, zamijenite je prije upotrebe. Ne popravijajte niti ponovno koristite napuknute ploce.

Usisavanje praSine (VII)

Kutna pila opremljena je prikljuckom koji vam omoguéuje spajanje priloZzene vrecice za prasinu ili vanjskog sustava za usisavanje
prasine. Vrecicu za prasinu treba gurnuti na prikljuCak za usisavanje prasine na motoru, pritiskajui je do kraja.

VreCicu treba isprazniti svaki put kada se napuni i nakon upotrebe otvaranjem patentnog zatvaraca na dnu. Ako koristite vanjski sustav za
usisavanje prasine, spajite fleksibilno crijevo izravno na mlaznicu ili pomo¢u odgovarajuceg adaptera prikladnog za crijevo koje se koristi.

Laserski pokaziva¢

UPOZORENJE! Ne gledajte u izvor laserske zrake niti usmjeravajte lasersku zraku prema o¢ima, jer to moze uzrokovati privre-
meno ili trajno oStecenje oka.

Kutna pila opremljena je laserskim pokazivadem koji prikazuje liniju rezanja na materijalu montiranom na stol. Pokaziva¢ se akti-
vira prekidacem laserskog pokazivaca. Postavljanjem prekidaca u poloZaj oznacen simbolom laserskog zraCenja aktivira se laser.
Postavljanjem prekidaca u polozaj oznagen s ,ISKLJUCENO” deaktivira se laser.

Produzni kablovi
Ako alat trebate spojiti pomoc¢u produznog kabela, presjek Zice produznog kabela ne smije biti manji od presjeka Zice kabela za
napajanje koji se isporucuje s alatom. Za produzne kabele duljine do 25 m, presjek Zice treba biti najmanje 1,5 mm2

Preostali rizik

Stroj je projektiran i izraden u skladu s vazecim sigurnosnim standardima. Medutim, tijekom upotrebe proizvoda mogu se pojaviti
preostali rizici.
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Zdravstveni rizici povezani s elektricnom energijom zbog koristenja neispravnih kabela za napajanje.
Opasnost od buke zbog nenoenja zastite za sluh.
Preostali rizik mozZe se smanijiti pazljivim pridrzavanjem sigurnosnih uputa.

KORISTENJE ALATA

Prije pogetka rezanja provjerite jesu li svi osiguraci za pode$avanje zategnuti, je li Stitnik ostrice ispravno funkcionirao i jesu i pri-
sutni problemi s ometanjem u cijelom rasponu kretanja glave pile. To treba provijeriti bez pokretanja stroja. Pregledajte materijal na
Cavle, spajalice, vijke i pukotine te procijenite moze li se sigurno poduprijeti i priCvrstiti. Provucite kabel za napajanje i eventualni
produzni kabel izvan podrugja rezanja tako da se ne mogu uhvatiti ispod glave pile.

Zatim pokrenite stroj bez opterecenja i provjerite radi li glatko, bez ikakvog lupkanja, trenja ili neobicnih vibracija. Nakon toga otpustite
okida¢ i pricekajte da se oStrica potpuno zaustavi. Postavite radni komad na stol, naslonjen na potpornu plocu, i priévrstite ga stezalj-
kom. Nakon pokretanja, pustite da pila postigne nazivnu brzinu prije nego $to po¢nete rezati glatkim pokretom, bez pretjeranog pritiska.

Postavljanje parametara rezanja

Horizontalni kut rezanja podeSava se okretanjem radnog stola. Prije okretanja stola, podignite glavu za rezanje u gomnji poloZaj. Da
biste to ucinili, otpustite vijak za okretanje glave, otpustite blokadu okretanja stola i okrenite stol u Zeljeni poloZaj pomocu skale. Stol
ima Cegrtaljku za standardne kutove, koja sluzi kao brzo pomagalo za podeSavanije, a kut se takoder moze neizravno podesiti pomo-
¢u skale. Nakon $to je kut postavljen, zategnite vijak za okretanje glave. Ne ostavljajte stol zaklju¢an iskljucivo egrtaljkom (IX), (X).
Prije izvodenja kosih rezova, podesite potporne ploce stola kako biste odrzali razmak od najmanje 5 mm od lista pile u cijelom
rasponu kretanja. Potporne ploge imaju gornje produzetke, pa ih prije naginjanja glave treba maknuti s puta kako biste odrzali
razmak od lista pile i Stitnika u cijelom rasponu kretanja. Kut nagiba podeSava se naginjanjem glave za rezanje lijevo il desno do
45 stupnjeva. Da biste to ucinili, otpustite vijak za podeSavanje nagiba glave i postavite glavu na Zeljeni kut pomocu skale (XI). Za
naginjanje udesno, otpustite klin za nagib glave i, dok ga drzite u otpuStenom polozaju, nagnite glavu. Zatim otpustite klin da biste
se vratili u zaklju¢ani poloZaj prije zatezanja vijka za podeSavanje nagiba glave (XII).

Kutna pila omogucuje rezanje i s glavom prema dolje i s vodilicama. Kretanje glave duz vodilica moZe se blokirati gumbom za blo-
kiranje. Za rezanje bez pomaka, glavu treba postaviti u straznji poloZaj, a pomak blokirati. Za Sire rezove, pomak treba otkljucati
i provjeriti glatko kretanje glave u cijelom rasponu. Za izvodenje ubodnog reza, postavite graniénik dubine pode$avanjem vijka,
zatim provjerite postavljenu dubinu na uzorku i po potrebi prilagodite (XIII).

Nakon svake promjene kuta rotacije stola, nagiba glave i svake promjene nacina kretanja glave, uz isklju¢eno napajanje, simuliraj-
te radni pokret u punom rasponu i provjerite da kruzna pila i 8titnici ne nailaze na prepreke i ne dolaze u kontakt s radnim stolom,
umetkom radnog stola, plo¢ama nosaca stola ili drugim dijelovima alata.

Priprema i pricvrscivanje obratka (XIV)

Materijal treba vrsto postaviti na radni stol i pritisnuti uz potpornu plocu stola kako se ne bi mogao pomicati tijekom rezanja. Pri¢vrsti-
te materijal stezaljkom za stol. Stezaljka za stol treba biti montirana u otvor koji se nalazi iza potporne ploge stola s lijeve il desne stra-
ne, zatim pri¢vrS¢ena vijkom i materijal pritisnut uz radni stol i potpornu plo¢u stola. Prije poCetka rezanja provierite nece li stezaljka za
stol doci u kontakt s pokretnim dijelovima ili listom pile u cijelom rasponu kretanja rezne glave. Po potrebi prilagodite njezin poloZaj.

Za duge i teSke radne komade, potporu treba osigurati s obje strane kutne pile na istoj visini kao i radni stol kako bi se obradak
odrZao u ravnini i smanjio rizik od zaglavljivanja i povratnog udara. Za tanke radne komade nemojte se oslanjati iskljucivo na
stezaljku stola; potporu treba osigurati duZ cijele duljine obradka.

Izvucite produZetke stola na potrebnu duljinu kako biste poduprli duZe obradke i uévrstite ih na mjestu. Izvucite granicne ploce na
krajevima produzetaka i podesite ih kako biste poduprli materijal i ogranicili njegovo kretanje tijekom rezanja.

Prolazak kroz ljestvicu

Prije pocetka rada, osiguraite stabilan stav i Cvrst stisak rucke. Za poCetak pritisnite blokadu prekidaca, a zatim pritisnite elektriéni prekidac.
Prekida¢ nema funkciju blokade, pa se kutna pila iskljuéuje kada se pritisak otpusti. Nemojte zakljucavati prekida¢ u uklju¢enom polozaju.
Prije pocetka rezanja, obradak treba &vrsto postaviti na radni stol, pritisnuti uz potporne ploce stola i pricvrstiti stezaljkom. Prije
poCetka, provjerite da list kruZne pile ne dodiruje materijal ili bilo koje druge komponente alata. Nakon pokretanja, dopustite listu
kruzne pile da postigne svoju nazivnu brzinu prije rezanja. Prilikom rezanja sa spustenom glavom, blokirajte hod glave na vodili-
cama i spustite glavu glatko, bez trzaja ili pretjeranog pritiska. Prilikom rezanja s pomakom glave, prije pocetka rezanja, izvucite
glavu $to dalje od potpornih plo¢a stola, zatim spustite glavu na materijal i reZite samo dok pomicete glavu prema potpornim
plo¢ama stola. Nemojte rezati dok pomicete glavu od potpornih ploca stola.

Prilikom rezanja vodite kruznu pilu glatkim pokretom, primjenjuju¢i samo pritisak potreban za rezanje materijala. Nemojte preopte-
retiti kutnu pilu ili dopustiti da se oStrice pregrije, izbjegavajte udaranje ostrice pile o materijal i kreite se na nacin koji ne uzrokuje
uvijanje otrice u rezu. Nakon zavrSetka rezanja, drZite glavu za rezanje u donjem polozaju i ne podizite glavu dok se oStrica pile
potpuno ne zaustavi. Prilikom koridtenja pomicanja, gurnite glavu skroz do potpornih ploca stola prije nego $to otpustite okidac i
podignete glavu. Zatim otpustite okidac i priCekajte da se ostrica pile potpuno zaustavi. Nastavite drzati rucku i dopustite povrat-
noj oprugi da polako podigne glavu za rezanje, uz lagano protudjelovanie, bez otpustanja rucke. Nakon $to se otrica zaustavi,
iskljucite alat iz struje i tek tada uklonite materijal sa stola te prijedite na sljedeci korak.
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Zaglavijivanje pile u materijalu

Ako se list pile zaglavi u materijalu koji se reze, odmah otpustite prekidac i drZite glavu za rezanje mimo dok se list potpuno ne
zaustavi. Zatim iskljucite kutnu pilu iz napajanja iskopavanjem utikaca iz uticnice.

Nakon iskljucivanja napajanja, uklonite uzrok zaglavljivanja, na primjer pravilnim podupiranjem i uévrs¢ivanjem obratka, podeSa-
vanjem postavki ili uklanjanjem stranog predmeta s obratka. Zatim paZljivo izvucite list pile iz reza bez trzaja. Pregledajte list pile
na ostecenja ili deformacije te provjerite krecu li se glava i titnici slobodno. Ako je oStecen, zamijenite list pile prije nastavka rada.
Nastavak rezanja sa zaglavljenim obratkom moZe dovesti do gubitka kontrole ili oStecenja pile.

Aktivnosti nakon posla

Nakon zavrSetka rezanja, otpustite okidac i pricekajte da se pila potpuno zaustavi. Ne podizite reznu glavu dok se oStrica potpuno
ne zaustavi. Zatim podignite reznu glavu, iskljucite kutnu pilu iz struje, uklonite materijal s radnog stola i oistite radni prostor.
Nakon zavrSetka rada, uklonite prasinu i strugotine oko Stitnika, radnog stola i otvora za usisavanje praSine te ispraznite vrecicu
za praSinu, ako je koristena. Pregledajte list pile i montazni pribor na oStecenja, a zatim prijedite na odrZavanje.

Ograni¢enja pregrijavanja .

Stroj nema regulaciju snage, a potrosnja energije raste s opterecenjem tijekom rezanja. Sto je veci otpor materijala i pritisak na re-
znu glavu, motor se brZe zagrijava, $to moZe dovesti do pregrijavanja. Kako biste smanjili pregrijavanje, reZite glatkim pokretima,
izbjegavajuéi udaranie ili pretjerani pritisak, koristite kruznu pilu prikladnu za materijal i odrzavajte je u dobrom stanju te osigurajte
da su ventilacijski otvori Cisti i da se praSina uklanja s kutne pile.

Kutna pila je dizajnirana za S6 20% isprekidani rad u ciklusu od 5 minuta, gdje se otprilike 20% vremena provodi radeci pod opterecenjem,
a otprilike 80% u neopterecenom stanju, poput nerezanja ili hladenja. Prilikom intenzivnog rezanja pravite pauze, a ako primijetite zna-
Cajan pad brzine otrice, neobiéne zvukove ili primjetan porast temperature, smanijite pritisak, prestanite raditi i pustite alat da se ohladi.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

OPREZ! Prije bilo kakvih podeSavanja, servisiranja ili odrzavanja, iskljuéite kabel za napajanje iz uti¢nice. Nakon zavretka rada
provjerite tehnicko stanje elektricnog alata vizualnim pregledom kucista i rucke, elektriénog kabela s utikatem i zateznim dijelom ,
rada elektricne sklopke, odéeplienja ventilacijskih otvora, iskrenja Cetkica, buke iz leZajeva i zupéanika, pokretanja i nesmetanog
rada. Tijekom jamstvenog roka korisnik ne smije rastavljati elektricni alat ili mijenjati bilo kakve podsklopove ili dijelove, jer ée to
ponistiti jamstvo. Sve nepravilnosti uocene tijekom pregleda ili rada znak su za popravak u servisnom centru. Nakon zavrSetka
rada, kuciste, ventilacijske otvore, prekidace i poklopce treba o€istiti, na primjer, mlazom zraka (pod tlakom koji ne prelazi 0,3
MPa), ¢etkom ili suhom krpom bez upotrebe kemikalija ili tekucina za Cis¢enje. Alate i rucke treba o€istiti suhom, ¢istom krpom.
Za pravilan rad, Stitnike, usisnike zraka i kuciste motora odrZavajte Sto je moguce bez prasine i prijavstine te o€istite kutnu pilu
nakon svake upotrebe. Odrzavajte Stitnik lista pile Cistim i izbjegavajte koristenje otapala ili proizvoda na bazi nafte. Preporucuje
se povremeno podmazivanje kliznih elemenata strojnim uljem kako biste smanijili koroziju. Prije svake upotrebe pregledajte me-
hanizam pomi¢nog $titnika lista pile na prijavstinu, oistite staru piljevinu i iverje te provjerite pomice li se vodilica Stitnika glatko.
Osteceni umetak radnog stola treba odmah zamijeniti jer se mali dijelovi mogu zaglaviti izmedu umetka i lista pile, $to uzrokuje
zaglavljivanje lista. Nakon isteka jamstvenog roka preporucuje se periodicno provjeravati ugljicne Cetkice. Ako su Cetkice dosegle
granicu istroSenosti ili su ostecene, zamijenite cijeli set Cetkica identicnim.

Cuvajte na suhom mjestu, zasticenom od vlage i smrzavanja, izvan dohvata djece. Preporucuje se da pilu za ugao pohranite
u njezinoj ambalazi ili je pokrijete kako biste je zastitili od prasine i vlage te da upute za uporabu drZite uz pilu za ugao. Ako je
transportirate u originalnoj ambalazi, osigurajte pokretne dijelove i stavite pilu za ugao u ambalazu na nacin koji je u skladu sa
sigurnosnim znacajkama unutar ambalaZe. Prije premjeStanja ili transporta, blokirajte rotaciju radnog stola, spustite reznu glavu
u donji polozaj i osigurajte je zatikom za zaklju¢avanie te blokirajte funkciju pomicanja vodilice u straznji polozaj gumbom za za-
klju¢avanje vodilice. Pilu za ugao uvijek prevozite isklju¢enu iz struje. Za kratke udaljenosti koristite ru¢ku za noenije ili je nosite
za stacionarni radni stol. Nemojte podizati pilu za ugao za Stitnike ili podeSavanja.

ORIGINALNI PRIRUGNIK
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI

ul. Softysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn

51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochdw k. Nadarzyna

fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE

0126/YT-821732/EC/2026

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze nizej wymienione wyroby:

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declaram si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urméatoare:

Ukosnica | Miter saw | Fierastrau circular stationar

220-240 V~ 50 Hz; S1 1800 W; S6 20% 2000 W; 5000 min-'; 255x30 mm;
nr kat.: | item no.: | cod articol.: YT-821732

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:
EN 62841-1:2015 + A11:2022
EN 62841-3-9:2020 + A11:2020
EN IEC 55014-1:2021
EN [EC 55014-2:2021
EN [EC 61000-3-2:2019 + A2:2024
EN IEC 61000-3-11:2019
i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:
2006/42/[EC  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
Machinery and safety elements

Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranté (H.G. nr. 1029/2008)

2014/30/EU  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
Electromagnetic compatibility

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)

2011/65/EU  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym
Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizérii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizatd sa intocmeasca dosarul tehnic:

Agnieszka Redziak; TOYA S.A., ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw

Polska | Poland | Polonia

TOYAROMANIA SA
Soseaua Odai 109-123
Sector 1, Bucuresti
www.yato.ro
office@yato.ro

tel: 031 710 8692

fax 0317104008

V-CE PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2026.01.28
(miejsce i data wystawienia)

INSTRUKCJA ORYGINALNA

(nazwiskd” podpis osoby upowaznionej)
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